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dimensions comme les bobines cju'ils [)roduisent, an fur et à mesure que leur 
nombre de têtes augmente. L e s p r e m i e r s bancs sont garnis de barrettes , tandis 
que les autres étirent seulement la m è c h e , (^uant au mode d'enroulement, i l en 
est de deux sortes : 

1° des enroulements à vitesse u n i f o r m e , , 
2° des enroulements à vitesse di f férentiel le . 
L a commande dans les p r e m i e r s est une commande ordinaire par courroie 

qui transmet la rotation à une petite poulie c a l é e , dans la partie inférieure du 
bât i , s u r une broclie à ailette (loul)le é(|uilibrée et touchant entre collets et c r a -
paudine. L a bobine est l ibre s u r ce.te broche et le renvidage dépend de la dif­
férence de révolutions entre l'ailette et la bobine. S i , par exemple , l 'ailelte fait 
100 tours pendant (|ue la jjobine en fait 90, i l y a 10 tours de mèche tordue 
renvidée s u r la bobine. 

Mais on remarquera que plus la bobine augmentera de volume, plus la ten­
sion de la m è c h e augmentera . Poui' remédier à cet inconvénient , on donne une 
commande di l férentiel le et par cônes à l 'enroulement . 

Dans cette disposit ion la bobine tourne l i b r e m e n t sui- la broche mais elle 
pose s u r une plaque qui l u i communique le mouvement . Deux taml)ours coni­
ques font mouvoir ce support par une série d'engrenages. L e s deux cônes sont 
opposés . A la base de l 'un correspond le sommet de l 'autre et les deux sont 
réunis par courroie . Pendant la m a i c l i e la courroie est déplacée peu à peu du 
sommet à la base du cône su[)érieur; i l s'en suit (|ue la vitesse transmise varie 
d'une grande vitesse à une vitesse m o i n d r e . L e s d e r n i e r s bancs à broche, ou 
ét irages en fin, ne v a r i e n t des précédents que ))ar plus de torsion donnée à la 
m è c h e . 

L e s ca lculs pour les v i tesses des oi-ganes des l)obinoirs français servent 
pour connaître cel les des c y l i n d r e s , des v is et des barrettes des systèmes anglais . 
L a torsion est donnée par suite de l 'enroulement de la mèche autoui- de l'ailelLe 
et suivant la vi tesse do la broche. P a r exemple , s i le dél ivreur délivre 9 mètres 
et que la broche fait daiis le m ê m e temps 108 tours , la torsion sera de : 108 : 
9 = 12 tours au m è t r e . 

Dans la filature alsacienne on a un syst ème c o m b i n é de syst èmes anglais 
et français — en vue surtout de donner une torsion à la m è c h e . L e s machines 
se composent: 

1" d'un s y s t è m e d'ét irage , 
2° d'un système peigneur c o m p o s é de p e i g n e s - h é r i s s o n s 
et 3° d'un système enrouleur du type du jjanc à broche à ailettes avec mou­

vement di i ïérent ie l . p y 

Nouveau dispositif de retordage 

L e nouveau disposit i f de Retordage, de construction et d'origine a m é r i c a i n e , 
dont nous al lons parler , est réal isé |)ar un métier m u n i d'une tête retordeuse 
tournante portant un paquet de fils d'alimentation et une pièce retordant le fil 
venant du paquet ou de la bobine. Cette tête est à une certaine distance cfiss 
organes de maintien de la torsion et de l 'al imentation qui entraînent le ( i l venant 
du retordeur . Un disposit i f est é g a l e m e n t prévu pour t i r e r ou mettre en pa­
quet ou bobine le filé retors au fur et à mesure qu ' i l est l ivré par les organes 
d'al imentation. 
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Ce m é t i e r c o m p o r t e : 1" un tube de guidage portant à sa partie supérieure 
un paquet de fils et à sa partie inférieure une pièce prenant le fils, ce dernier 
a l lant du pa(|uet en passant dans le tube et dans cette pièce , à une paire de 
c y l i n d r e s a l i m e n t a i r e s , maintenant la torsion du fil et placés à une certaine dis­
tance de la pièce prenant le fil, 

2° un disposit i f pour enrouler le fil retors sous forme de pa(iuet l o r s q u ' i l 
sort des c y l i n d r e s a l i m e n t a i r e s , 

3° un m é c a n i s m e de va et vient pour guider la pose du fil lorsqu' i l s'en­
roule s u r le pn(|U( ' t , 

4" un disposit i f d'arrêt du m é c a n i s m e d'ali i i ieutation du fil quand celui-c i 
se bi-ise et un dis|)Ositif pour attraper l 'extrémité l ibre du fil et casser le fil s ' i l 
vient à se d é g a g e r de son guide et commence à se bal lonner ii l 'extrémité infé­
r ieure de la tète retordeuse v o i s i n e . 

Description 

Dans les dessins c i -contre , la l i g . 1 représente une vue en |)lan du m é t i e r ; 
la fig. 2 une vue de détail représentant la tige coulissante du mouvement de va 
et v i e n t de guidage du f i l ; la fig. 3 une vue latéi'ale du métier représenté fig. 1 , 
[)artie en coupe ; la fig. 4 est une vue; de détai l rej)résentant le centre à i-essoit 
maintenant tic façon élast ique le pa<|uct de fil retors pendant qu' i l s 'enioule . 

L a ( ig . 5 est une vue scliéniati(|ue montrant les organes employés pour 
amener , l i v i ' e r , retoi-dre et mettre en pa((uet le fil. T̂ a ( ig . G est une vue en 
coupe vert icale de la tète retordeuse . L a fig. 7. est une vue en élévation laté­
rale [)artie en couj)e, représentant le dispositi f d'arrêt. L a fig. 8 est une vue en 
perspective représentant un détail du tâteur de fil en prise avec le fil. L a fig. 
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9. représente en coupe les doigts tuteurs entre les()uels court le l i l et (|ui servent 
aussi d'épurateur. L a l i g . 10 est une vue en perspective du retordeur d'alimen­
tation montrant les dents (|ui prennent et cassent le fi l i)our l 'empêcher de 
ballonner et |)ar suite de se défaire de la tête retordeuse v o i s i n e , ce qui entraine-
rait un mariage . L a l i g . 11 reprcisente une variante dans la(|uelle la canettt; 
est suspendue [)i ir sa |)arlie siq)érieure et est enf ermée dans un tube protecteur. 
L a fig. 12 représente une broche portant la canette employée (hms la construc­
tion représentée f ig . 1 1 . 

S u r ces fig. 10 d é s i g n e les bâtis d'extrémité (|ui naturel lement peuvent être 
espacés de n'importe (|uelle distance ou agenc és de manière à supporter n ' i m -
|)oi'te quel nomi)re désiré de têtes de toisions es[«acées, et l e u r méc anisme de 

commande, une seule unité étant représentée i c i . Chaque bâti d'extrémité est 
représenté ici m u n i d'un bi-as 11 s 'étendanl vers le haut et v e r s l'avant et sup­
portant une barre transversale 12 s u r laquelle la torsion 13 est montée poui-
tourner . 

Cette tête de torsion comprend un arbre c r e u x ^4 (fig. H) vissé s u r l 'extré­
mité supérieure présentant un collet 15 au-dessous du r a i l de support 12 avec 
un écrou 16 vissé s u r l 'extrémité supérieure pour s e r r e r la tête de torsion con­
tre la face supérieure du r a i l . Dans l 'arbre creux est monté un coussinet en 
bronze 17 et, à l ' intérieur de ce coussinet en bron/.e est monté un coussinet 
ant i - fr ict ion L8, ces deux coussinets ne pouvant pas tourner par rapport à l 'arbre 
c r e u x i 4 . 

U n tube de guidage 19 du filé, disposé vert ic a lement , traverse ce coussinet 
ant i - fr ict ion et porte s u r sa |)artie supérieure u n cône métal l ique 20 supportant 
le paquet et qui est assujett i s u r ce tube par une v is de fixation 21. U n cous-
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s i n e l aii l i-f i ' ictiori à I j i l l e s est monté dans l 'évidement inférieur 23 de ce cône 
pour su|)|)orler le poids du tube et des pièces ( jui l u i sont re l iées . 

A l 'extrémité inférieure de ce tube de guidage est assujettie une noix 24, 
et, s u r l 'exti'émité inférieure de cette noix, esl montée une paire de rouleaux de 
tension 25 pinçant le filé. Ces rouleaux sont, de préférence, ondulés j)our e n ­
g r e n e r l'un avec l 'autre d'une manière lâche et i l s sont montés s u r leurs axes 
respectifs 2(> de manière à pouvoir t o u r n e r l ibrement s u r ceux-c i pour pincer le 
filé et l u i i m p r i m e r une torsion pendant que la tète tourne rapidement et que 
le filé est tiré au t r a v e r s de cette tête entre les rouleaux. 

Une paire de c y l i n d r e s |)inceurs a l i m e n t a i r e s , es[)acée des rouleaux pinceurs 
de torsion de la distance voulue, accomplissent une double fonction. P r e m i è r e -
juent , i l s coopèrent avec les rouleaux de torsion pour maintenir le fil pendant 
<[ue la torsion l u i est i m p r i m é e , et d e u x i è m e m e n t , i l s servent à a l imenter le fil 
retors à une vitesse tel le par rapport à celle de la tête de tors ion , que le taux 
de toi'sion par cent imètre qui doit être im|)rimé au filé se trouve exactement 
d é t e r m i n é . L e c y l i n d r e inférieur 27 de cette paire de c y l i n d r e s a l imentaires est 
monté dans des [)aliers m é n a g é s s u r des bâtis d'extrémités et est entraîné de 
la nuinière décrite ci-a[)rès, tandis que le cy l indre supérieur 28 de ces cy l indres 
a l i m e n t a i r e s est monté s u r le bras 2,9 qui pivote en 30 s u r le bâti et repose par 
son propre poids s u r le c y l i n d r e inférieur 27. 

On peut employer tous moyens pour t irer le fil l ivré par les a l imentaires , 
mais on a représenté i c i un c y l i n d r e d'entraînement 2 9 ' , qui possède des paliers 
appropriés dans les bâtis d'extrémités 10 et qui est entraîné par un m é c a n i s m e 
décrit c i - a p r è s , le [)ourtour du c y l i n d r e à paquet 30 reposant s u r le c y l i n d r e 29 
de manière à être entraîné par contact de f lottement avec c e l u i - c i . Ce paquet 
peut ai ïecter n'importe (juelle forme désirée , la forme représentée comportant un 
noyau tubulaire 31 monté s u r un arbre 32 dont les extrémités s'a[)puient s u r les 
bras 33 ( jui sont montés s u r l 'arbre t r a n s v e r s a l Si, de sorte qu'on peut faire 
tourner les bras pour écarter , en le levant , le paquet de son cyl indre entraîneur 
29, ( juand on le dés ire . 

L ' u n e des extrémités de la broche à paquet est représentée portée par un 
pivot 35 sol l ic ité |)ar un ressort s u r la f ig . 4, de sorte que l'on peut faci lement 
e n l e v e r et mettre en place à volonté le paquet. 

P o u r permetti'e de poser ce filé 30 sur ce paquet tle la manière voulue, on 
a [)révu un m é c a n i s m e de va et v ient qui comprend un guide-fi l 37, monté sur 
la b a r r e coulissante 38 qui est déplacée d'un mouvement alternati f à la vitesse 
voulue, à l'aide la came 39 qui reçoit son mouvement du c y l i n d r e al imentaire 27 
[)ar le tra in d'engrenage 40, il et 42. 

Fonctionnement 

Nous avons représenté i c i la source d'énergie par un moteur électrique 72, 
et la noix 24 est représentée comme étant entraînée par l 'arbre pr incipal 43, à 
p a r t i r de la poulie 44, par l ' intermédiaire des poulies folles 45, par la courroie 
46. L e s c y l i n d r e s a l i m e n t a i r e s 27 et 28 sont entraînés par l 'arbre pr incipal 43 
par l ' intermédiaire des pignons 47, 48, 49 et 50 tandis que le c y l i n d r e 29' d'en­
traînement du paquet est entraîné par le c y l i n d r e 27 et, en synchronisme avec 
l u i , par les pignons 51, 52 et 53. 

Dans certains cas , on trouve avantageux de prévoir un dispositif d'arrêt de 
ce m é c a n i s m e entraîneur de filé, dispositi f dont une forme de réalisation est 
représentée i c i et qui est act ionné par un organe tâteui 54, qui est m u n i d'une 
paire de doigts a l l o n g é s vois ins 55 entre lesquels le filé est t iré. Cet organer 
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tâteur |)ivote s u r l'axe 56 et possède une tète à décl ic en forme d'U 57, dans 
laquelle se trouve une chevi l le de support 58. U n l e v i e r d é c o m m a n d e 59 pivote 
en 60 au voisinage de son extrémité supérieure et est muni d'un sa])ot de frot­
tement 51 venant en contact avec la noix 24. 

Ce l e v i e r 5)9 est m u n i d'un doigt 62 <|ui vient en contact avec la chevi l le 
58 de la tête à décl ic 57 et est en é((uilibre s u r cette c h e v i l l e : ce l e v i e r s'étend 
alors vers l 'avant jusqu'à la ])artie antérieure du métier et e s l m u n i d'une poi­
g n é e de mananivre 63. 

U n secteur à crans 6'4 est relié à un des bras porteurs 33 supportant le 
paquet et une chevi l le 65 est montée s u r le bras 66 relié au l e v i e r 59, de sorte 
(|ue, au fur et à mesure (pie le diamètre du pa(|uet 30 augmente, la c h e v i l l e 65 
est soulevée de manière à s'engager successivement dans les di i ïérents crans du 
s(!cteur : De cette m a n i è r e , lorsque le f i l se casse et que le tâteur 54 s'abaisse, 
les doigts 62 sont l ibérés , ce- qui permet au levier de conunande 59 de s'abaisser, 
action qui sert d'abord à ivppliquer le f r e i n 61 à la noix pour arrêter la rotation 
de la broche. E n s u i t e cette action a pour résultat que ce l e v i e r écarte , en le 
r e l e v a n t , le pa(|uet 30 de son rouleau d'entraînement 29' et interrom[)t son action 
d'enroulement et que, en troisième l i e u , la v is 67 du bras 59 vient en contact 
avec la partie s 'étendanl vers l 'arrière 68 du bras 29 du c y l i n d r e pinceur, écar­
tant a i n s i , en le re levant , le c y l i n d r e [)inceur 28 de son cyl indre d'enti-aînement 
27, ce qui arrête l e u r opération d'al imenlation. 

D e cette manière , tout le m é c a n i s m e d'entraînement du filé est arrêté quand 
le filé casse . Dans certains cas , on [)révoit aussi un organe de prise du lilé 59 
qui est m u n i d'une j)artic en forme de boucle 70 et c|ni est fixé contre le dessous 
du montant 11 du bât i . I l est m u n i d'une partie dentée 71 ( jui s'étend v e r s le 
bas en [)Osition convenable pour le filé, s i , [)our une raison (juelcon([ue, celui-ci 
se d é g a g e a i t des rouleaux de torsion ondulés 25 et c o m m e n ç a i t à ballonner. Dans 
ce cas, le filé v i e n d r a i t en contact avec ces dents 71 et serait coupé pour s'op|)o-
ser à c e l effet préjudiciable et e m p ê c h e r a i n s i une torsion lâche et un double­
ment du filé en arrêtant le méliei-. 

On constate en pratique ([ue la torsion du filé re(|uise est oi)tenue par le 
bal lonnement du filé tandis ((u' i l passe du paquet d'alimentation dans l 'extrémité 
s u p é r i e u r e du tube de guidage 19. * 

Dans certains cas, on trouve avantageux de monter un tube 72, devant tour­
ner dans la douil le 73 sous l 'action de la courroie 74, e l de suspendre une can-
nette 75 par son extrémité s u p é r i e u r e , comme en 76, dans ce tube, de sorte (jue, 
au fur et à mesure que le (ilé 77 est déroulé de cette cannelte dans le tube, les 
fibres du (ilé ne s'érail lent [)as autant que si el les étaient ex|)osées à l 'air l i b r e , 
ce qui permet une plus grande vitesse de torsion et en m ê m e temps r o ] ) t e n -
tion d'une torsion plus douce dans le filé. Ces résultats sont obtenus à un 
d e g r é plus ou juoins grand | ) 0 u r tous les (ilés, mais particul ièrement pour les 
qual i tés fines de filés. 

Ce nouveau j)rocédé de retordage est d'un fonctionnement e x t r ê m e m e n t 
sim])le et efficace. I l permet d'augmenter considérablement la vitesse de l 'opé­
rat ion de retordage et de fabriquer une ([ualité de retors plus résistante et 
m e i l l e u r e . 
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Analyses de brevets 

D i s p o s i t i f de ne t toyage de b a r r e t t e s 
de g i l l s 

Brovcl , f i M i i ç a i s (i5/£ 000 
L'invontion est carac.'ôi-iséc p a r : 1" un 

mode de nettoyage dtis l)arreLtes et gilln 
d 'après ')'e(iuel J'organe de nettoyage 
est inséré entre 1(> cylindre étireui' et les 
l)arrLtt .es lors de leur chute ou d é g a g e ­
ment du chemin supérieur ou chcunin i n ­
férieur, de manière (lue le mouvemeni 
de chute ou mouvement analogue de 
chaque barrette amène ces barrc i tcs I-M 
conlact avec l'organe de n(d.t.oyage et e n 
élimine les im])ure(és. 

2" un oi'gane de nettoyage fonctionnant 
comnu! au paragrajjhi' précédent et c o m -
])renant un élément souple et élastique 
disposé pour venir au contact avec le cy­
l indre étii'(!ur en un endroit avec le r u ­
ban ou cordon et j)our être comprimé ])ai' 
une harrelte et ses dents pendant Icui 
mouvemeni de chute ou de dégagiMueiil 
du dit ruban ou cordon. 

o" un dis])ositif comme au paragraiihe 2 
com])renani un oi'gane disposé transver­
salement conslitué par une; matière sou-
I)le et élasticpio, telle que le (caoutchouc, 

peut j)rendre l a forme d'un tube cy­
l indrique ci'cux assez long pour venir en 
contact avec toute la partie de l a bar-
lette qui est à nettoyer, cet organe étant, 
(i(! préférence , monté sur un f i l m é t a l -
lii iue ou sur une tige j jassanl dans le s e n s 
a x i a l . 

— € > — 
G u i d a g e d u f i l d a n s l e s b o b i n o i r s 

l irevet l'ran(;ais 054 000 
L' invention i)orte sur un disposil i f 

(jui sert à faii'c monter d'une très petite 
(|uantité le guidage du f i l dans les m a ­
chines à bobin(!r suivant la grosseur dw 
f i l , dans l e ( | u e l la pression d e la bobine 
i!é|tlace un galcl d e commande, et par ce 
moyen, par l'int-ermédiaire d'une came, 
(k'qilaee, vers le haut, un (Miul isseau s u r 
une tige. Dans le déplacement vers le 
haut du coulisseau, un l'essort est c o m ­
primé et un manchon enfoncé sur la tig ' 
esl disposé au-dessus, l i M p u ' l , lorsque le 
contact enti'e la bobine et le galet d e 
commande a c e s s é , e s t déplacé vers l e 
haut par le ressort, ce (|ui ramène le ga­
let de commande dans sa position active. 

. - ^®— . 
C o u s s i n e t g r a i s s e u r pou r c y l i n d r e s 

étireurs 
l^revel f i ' a ï K . ' a i s (i.^.'i 855 

Cotte invention e s t cai'actérisée en (••' 
que ce coussinet g r a i s s ( M i r comporte, 

venu de fabrication, un prolongement i n -
féri(!ur en forme de godet constituant un 
réservoir ])(uu' l 'huile de graissage, la l u ­
brif ication (lu louril lon étant efi'ectuéi' 
de préféi'ence par l ' intermédiaire d'une 
mèche. 

—CE>— 
P e r f e c t i o n n e m e n t s a u x métiers à f i l e r 

et à r e t o r d r e 
BvvvvÀ f i 'anrais 05^1 :i2:i 

J/invention (onsiste dans un cadre à, 
f i ler ou à, retordr(> dans lequel les i'(ur 
hviu.x d'alinHuitatioii foui'nissent la mèche 
au sommet d'un.' broche animée d'un 
mouvemeni de l'olation pour y ("dre filé( 
par rotation de cetl,'^ broche — dans 
l'agencemenl. enir . ' celt(> dernier;^ et le.-, 
rouleaux d 'a l imci i lat ion d ' u n e semelle 
annulaire moniani et descendant, d'ui'c 
liague dans la dite semelle qui entour*" 
la l)roche et d' un g"uid(^-fil monté dau'-' 
la bague en vue d ' u n déplacenT'iit lan-
l icntiel , radial et angulaire par rajjport à 
• •elui-ci. Ce dit guide-f i l est rectiligne 
c l cylindrique' et sans saillie à l'intéri 'ur 
(le la. bague. Cette bague peut être com-
nosée d'une base annulaii'e entourant la 
lircche e l d'un couvercle annulaire amo­
vible ])our la dite base annulaire. L e gui­
d e - f i l peut disposeï' d'un léger j e u v e r t i -
<'al cnti'e la dite base et sur la surface 
intérieure du dit couvercle annulair(\ 

— c ? > — 

C u r s e u r c a s s e - f i l 
I^i'cvet français 054 350 

L' invention consiste à faire jouer aux 
cui'si'urs de métiers à f i ler continus à 
anneaux, outre leur rôle normale uni(]ue 
d e donneurs de torsion, un rôle suiiplé-
mcnlaire de casse-f i l . A cet (d'fet , le c u r ­
seur comporte un prolongement fornian! 
un œillet supérieur dans lequel pass(> 1? 
f i l , et plus ou moins serré suivant le n u ­
méro e t le calibre de ce f i l . 

C o m m a n d e électrique i n d i v i d u e l l e pou r 
métier à f i l e r 

Brevet fi'am.-ais 054 4S8 
L'invention porte sur une commandi^. 

électrique dans laquelle le moteur ac-
l i c L i m " , sans renvoi, le tambour à cordes 
(ommandant l(\ broches et est c a r a c l é -
i isée en ce (̂ ue la paire de roues dentées 
i-onnues servant à déi'iver la commande du 
mécanisme élireur esl reliée- à une m o i ­
tié d'accouplement (|ui est accouplée s 
une partie cori'es[)on(laide |)ercée sui' le 
l>out d'arbre du moteur. 
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Système de r e n v i d a g e 
Bi'cvct français 054 503 

L' invention porte sur un système de 
renvidage protégeani aux m a x i m u m l ' r M i -
roulemenl du fil sur la t)obine conli'e les 
for('i>s extérieures et réalisant ainsi en 
é( iui l ibre simultané et noi'mal des résis­
tances au dit enroulement. Ce brevet 
un perfectionnement au brevet ()40 000. 
Dans la nouvelle disposition les tubes 
enrouleurs sont d'mie seule longueur et 
d'un seul diamètre intérieur. I l s sont her-
méti(|ues sur leui' [loui'tour n." provo-
(piant ainsi aucmn dépla(cement d'air ni 
aucune résistance en dehors de celle dr 
l e u r poids et du frottement sur de grands 
rouliMuenls à billes. 

— s > — 
T r a i t e m e n t de f i b r e s lénosées 

Jirevet fram;ais ()54 72 1 
L ' invention a pour but de prévoir des 

moyens (lui permettent de faire subii' aux 
fibres lénosées une ondulation uniforme, 
d'oii résultent également des torsions el 
vri l lages analogues sur elles-mCMnes. El le 
(îonsisie donc, a|)rès traitement i)bysicj i -
chimi(]ue des fibralénos (o|H'M'ation 
a pour but de neutraliser l 'action des 
réactifs antérieurement util isés, de b lan­
chir les fibres et de les sécher) à les 
soumettre, après humectage préalable 
(par un liquide qui peut être i g n i f u g a n t ) , 

aux actions coml)inées de la chaleur et 
de la ])ression du fait de leur engag(>-
menl entre des paii'cs de rouleaux dont 
les sui'faces coo])érantes sont gravéc^s. 
L e s f ibralénos soi'tent alors de la machine 
s(uis forme de fibres ondulées indéfor­
mables. 

— ® — 
D i s p o s i t i f d ' a s s e m b l a g e p o u r b o b i n e s de 

matières t e x t i l e s 
Brevet f i n a n ç a i s 054 755 

Ces bobines sont formées d" pièces 
i i . ierchangeabhis el l ' invention es l carac­
térisée par l 'emploi d'un tube métal-
li(iue, fileté à ses deux extrémités pour 
retenir les .joues et le corps pour le cas 
de bobines à, joues ou de (iivers éléments 
constitutifs d'autres types de bobines l e s 
plus divers, à l'aide de deux écrous di-
l ( M i n e appropriée au modèle de bobine 
constitutif , alors (pie des vis spéciales de 
s ù i M d é servent à prévenir tout desserage 
el empêchent l e s ouvriers (]ui l e s u l i l i -
siMit de les démontei' sans nécessité. 

R o q u e t métallique 
Br^'vet fra ïK^ais ()54 708 

Ce roquet e s t caractérisé en ce (pi'il 
comporte des rias(]ues et un coi'iis en 
a l u m i n i u m , ou alliage pi'ésentanl les 

m ê m e s jiropriélés, mainl."nu(\ a s s c M r i -
blées et entraînées pai' un moulage en 
métal fa(; i l(ment scmdable en t(')le (i'acier 
élamée de préférence. 

—®— • 
P r o d u c t i o n de f i l s b r i l l a n t s s u r t e x t i l e 

végétaux f i b r e u x 
Brevet français 054 902 

L e procédé consiste à traiter les 
textiles végétaux f ibreux par un réaclif 
alcalin el à chauffer sous une pression 
relativement élevée (6 à 10 atmosphè­
r e s ) , pendant un temps très court, les 
dites fibres. Pour le chanvre, par e x e m ­
ple, on chauffera cette matière avec une 
solution de soude caustique de 1 à 4% 
de concentration, à 10 atmos[)hères pen­
dant 20 à ()0 minutes. Le blanchiment 
])euf èti'c effectué soit avant, soit après 

IraitemenL 

P e r f e c t i o n n e m e n t s a u m o u v e m e n t de l a 
p i n c e d a n s l es p e i g n e u s e s g e n r e 

H e i l m a n n 
Hrevel français 055 000 

Cette invention e s l caractérisée en ce 
( j u ' o n utilise simultanément avec le m é ­
canisme de guidage de la mâchoire s u ­
périeure, un mécanisme de guidage de la 
mâchoire inférieure, constitué par un 
galet porté |)ar le bâti de la peigneuse, 
mais ])ouvant, par l 'effet d'une force suf­
fisante agissant sur l u i , effectuer un très 
petit déplac(>ment l'cporlant s u r le galet 
toute la pression d'un ressort fendu en 
permanence el produisant ainsi la pi'cs-
sion sur la pince sans choc appréciable. 

Procédé de désagrégation de f i b r e s 
végétales 

Brevet français ()55 070 
Cette invention est caractérisée en ce 

(pie les agents réducteurs chimi(|ues 
agissent, s imultanément avec l'action 
d'un champ alternatif (champ à hauie 
f r é q u e n c e ) , éleolrique ou magnéti(iue or; 
électri(|U!! el magnéti(iue. L e s produits 
chimi(|ues utilisés sont des ag(uits cédant 
de l 'oxygène, du clilore ou gaz acide s u l -
f u i ' c u x . 

— e — 
Mécanisme de m o n t e e t b a i s s e pou r 

métier à f i l e r 
Brevet français 055 170 

Ce m é c a n i s m e est caractérisé pai' le.^ 
points suivants : 

1° l 'arbre ([ui règle le mouvement (b' 
monte et baisse des bobines est relié à 
un organe oscillant au moyen d'un or­
gane de l iaison, de telle sorte qu'à la f i ' i 
d'une oscillation, la distance entre le 
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poiiiL (le laiigcMicc. de l'organe de liaison 
avec l 'autre (ou la poulie) du disposilil ' 
de monte et baisse et le point où l'organe 
de l iaison est relie à l a pièce oscillante 
r(!ste sensihbmient vai'iable, tandis q u ' 
des moyens sont jtrévus pour déplacer 
tiernier ])oint par ra|>poi't au j)oint autoui' 
du((uel oscille ce dit (U'gane à cha(|ue 
course de celui-ci ; 

2° l'une des extrémités de l'oi'gam,' 
de l iaison est reliée avec une sail l ie de 
l'oi'gane oscillant (]ui présente une gl is­
sière dont l a ligne médiane à l'une des 
extrémités de l 'oscillation se trouve sur 
une circonférence dont le centre est le 
I)oint de tangence de l'organe de liaison 
avec l 'arbre qui produit le mouv(Mnent 
de monte et baisse; le tout et la suite 
comme décrit au bi'cvet. 

— 0 — 
M a c h i n e p o u r c o n v e r t i r l e s f i b r e s de j u t e 

en f i b r e s l a i n e u s e s 
Brevet français 055 .•î()2 

Cetle macdiine comprend: 1° un p r e ­
mier bac dans leipiel les fibi'cs de j u l " 
sont enti'aîné^'s à l'aide d(> cylindres a n i ­
més d'un mouvement de l'ctation conve­
nable. L e s l'ubans, ai)rès avoir cheminé 
dans le bain sortent entre des l'ouleaux 
compresseurs , le liquide exprimé retour­
nant au bac, 

2" les rubans passent ensuite dans un 
deuxième bac divisé en deux comparti -
menls dont la pai'tie suj)érieure contieni 
le bain de traitement et l 'autre, la l'é-
serve, al imentée par un bac auxi l ia ire à 
grille sur lacpielle se jjosent les ])roduits 
chimiques devant constituer le bain pa: 
dissolution, 

3° à la sortie de ce deuxième l)ac, les 
f i ls passent sur un tapis roulant où ds 
sont lavés énergiquement , les eaux rési ­
duelles étant séparées suivant leui' de­
gré de concentration. 

P e r f e c t i o n n e m e n t s a u x m o n t u r e s 
d ' e t r i p e n n e s 

B r e v e t français 055 538 
Cette invention est caractérisée i),n 

l 'aménagement de coulisseaux ou sup-
])orts proprement dits d(>s élri])ennes ou 
tournettes formées de |)ièces int(!rchan-
geables toi'mant l'assemblage de 1 entre-
toise avec les bras à l'aide de tig(>s m é ­
talliques fi letées à leurs extrémités pour 
re(;evoir des écrous de serrage. L e s ex­
trémités des bras sont munies d(! bro­
ches ou chevilles en f ibres pour servir oc 
coussinets aux extrémités des axes ou 
pivots des tournettes. L e coulisseau s u -

péritmi' peut se f ixer à une hauleur dési-
lable pour pouvoir dévider avec la m ê m e 
nu)nture des écheveaux de longueurs dif-
férent(>s. 

— 0 — 
B o b i n e métallique 

Jîrevet Français ()55 087 
Ces bobines ont un (îorjis c y l i n d r i i | u c 

en bois et des joues en métal ( d u r a l u ­
m i n ) . L e s joues dont la face externe est 
concave et celle interne convexe possé-
dcmt sur cette dernière un rebord c y l i n ­
drique central dont l'axe coïncidi; avec 
celui des dites joues. ( ] e rebord est des­
tiné à recevoir l'exti'émilé du ( M i r p s cy­
lindrique en bois. 

— ® — 
T r a i t e m e n t de p l a n t e s t e x t i l e s végétales 

a v a n t f i l a t u r e 
fîrevej français ()55 7.30 

Ce |)i'océ(lé, applicable, soit avant, soi.i 
a})rès, soit au cours du dégomituige ou 
l'ouissage, consiste à désagréger, " isoler 
et dégager les fibres entre elles et con­
siste à les soumettre à l'action de ma­
tières granuleuses ou pulvérulentes qui 
après sécliage sont éliminées par s e -
couage. 

r e ­
c o m m a n d e d e s t a m b o u r s d a s l es 

r e n v i d e u r s 
Brevet français 055 601 

Cette invention est caractérisée en ce 
que l a corde, venant du volant à goi'ges 
placé sur l'ai'bre motcuu^ du métier, d é ­
termine l a rotation en sens inverse de 
deux arbres parallèles l 'un par rapport à 
l 'autre, avec chacun desquels les t a m ­
bours de commande des broches peuvent 
être accouplés à volonté, de façon que. 
suivant celui des arbres avec lequel les 
tambours sont accou])lés, ces tamlH)urs 
et par suite les broches, tournent dans un 
sens ou "dans l'an.' l e . . 

- - •€>— 
D i s p o s i t i f pou r s e r r e r l e s po in tes 

d e s bob ines 
Brevet français 054 002 

Cette invention est caractérisée en c e • 
( [ u e la chaîne venant du secteur et com­
mandant la rotation des broches pendant 
le r(>nvidage du fil passe sur une i)ou!ie 
pouvant être déplacée automatifpu'men; 
piMulant la .rotation des broches |)our as-
sui'er une l'otation su|iplémentaire (b's 
organes qui commandent cette rotali im. 


