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dimensions comme les bobines qu'ils produisent, au fur et a mesure que leur
nombre de tétes augmenle. Les premiers bancs sont garnis de barrettes, tandis
que les autres étirent seulemeut la méche. Quant au mode d’enroulement, il en
est de deux sortes:

1° des enrvoulements a vitesse uniforme,

90 des enroulements a vitesse différentielle.

La commande dans les premiers est une commande ordinaire par courroie
qui transmet la rotation a une petite poulie calée, dans la parlie inférieure du
bati, sur une broche & ailette double équilibrée et touchant enlre collets el cra-
paudine. La bobine est libre sur ce.le broche et le renvidage dépend de la dif-
férence de révolutions entre lailette cl la bobine. Si, par exemple, lailelte fait
100 tours pendant que la bobine en fait 90, il y a 10 tours de méche lorduc
renvidée sur la bobine.

Mais on remarquera que plus la bobine augmentera de volume, plus la ten-

sion de la méche augmentera. Pour remédier a cel inconvénient, on donne une
commande différentielle et par cones a l'enroulement.
' Dans celte disposilion la bobine tourne librement sur la broche mais elle
posc sur une plaque qui lui communique le mouvement. Deux tambours coni-
ques font mouvoir ce support par une série d’engrenages. Les deux cones sont
opposés. A la base de l'un correspond le sommet de l'antre et les deux sont
réunis par courroie. Pendant la mavche la courroie est déplacée peu a peu du
sommet a la base du cone supérieur; il s'en suit que la vitesse transmise varie
d'une grandp vitesse a une vitesse moindre. Les derniers bancs a broche, ou
élirages en (in, ne varient des précédents que par plus de torsion donnée a la
méche. | :

Les calculs pour les vitesses des organes des bobinoirs frangais servent
pour connaitre celles des cylindres, des vis et des barrettes des systémes anglais.
La torsion est donnée par suite de I'enroulement de la méche autour de lailette
et suivant la vitesse de la broche. Par exemple, si le délivreur délivre 9 metres
et que la broche [ait dans le méme temps 108 tours, la torsion sera de : 108:
9 — 12 tours au ineétre.

Dans la filature alsacienne on a un systéme combiné de systémes anglais
el {rancais — en vue surtout de donner une torsion a la méche. Les machines
se cowmposent: '

1° d'un systéme d'étirage,

' 2° d’un systéme peigneur composé de peignes-hérissons

et 3° d’un systeme enronleur du type du banc a broche a ailettes avec mou--

vement différentiel. : w11

Nouveau dispositif de retordage

Le nouveau dispositif de Retordage, de construction et d’origine américaine,
dont nous allons parler, est réalisé par un métier muni d'une téte retordeuse
tournante portant un paquet de fils d’alimentation et une picce retordant le fil
venant du paquet ou de la bobine. Cette Lote est a une certainc distance des
organes de maintien de la torsion et de I’alimentation qui entrainent le fil venant
du retordeur. Un dispositif est également prévu pour tirer ou mettre en pa-
quet ou bobine le filé retors au fur et a mesure qu'il est livré par les organes
d’alimentation. 3




LA FRANCE TEXTILE 195

g

Ce mélier comporle: 1° un tube de guidage portant &4 sa parlie supérieure
un paquet de fils et & sa partie inférieure une piéce prenant le fils, ce dernier
allant du paquet en passant dans le tube et dans celte piéce, a une paire dc
cylindres alimentaires, maintenant la torsion du fil et placés a une certaine dis-
tance de la piéce prenant le fil,

2° un dispositif pour enrouler le fil retors sous forme de paquet lorsqu’il
sort des cylindres alimentaires,

3 un mécanisme de va et vient pour guider la pose du fil lorsqu’il s’en-
roule sur le paquet,
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4° un dispositif d’arrét du mécanisme d'alimentation du fil quand celui-ci
se brise et un dispositif pour attraper l'extrémité libre du fil et casser le fil s'il
vient a se dégager Jde son guide ct commence a se ballonner a I'extrémité infe-
rieure de la téte.retordeuse voisine.

Desceription
Dans les dessins ci-contre, la fig. 1 représenle une vue en plan du métier ;
la fig. 2 une vue de détail représentant la tige coulissante du mouvement de va
et vient de guidage du fil; la fig. 3 une vue latérale du métier représenté fig. 1,
partie en coupe ; la fig. 4 est une vue de détail rcprésentant le centre a ressort
maintenant de facon élastique le paquet de fil rctors pendant qu’il s’enroule.
La fig. 5 est unc vue schématique montrant les organes employés pour
amener, livrer, retordre el mettre en paquet le fil. La fig. 6 est une vue en

-coupe verlicale de la tdte retordeuse. La fig. 7. esl une vuc en élévation laté-

:

rale parlie en coupe, représenlant le dispositif d’arrét. La fig. 8 est une vue en
perspective représentant un délail du tateur de fil en prise avec le fil. La [ig.
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9. représente en coupe les doigts tateurs entre lesquels court le fil ct qui servent
aussi d’épurateur. La fig. 10 est une vue ei perspective du retordeur d’alimen-
lation montrant les dents qui prennent et cassent le fil pour I'empécher de
ballonner et par suite de se défaire de la tite retordeuse voisine, ce qui entraine-
rait un mariage. La fig. 11 représente une variante dans laquelle la canettq
est suspendue par sa partie supérieure et est enfermée dans un tube protecleur.
La fig. 12 représente une broche portant la canetle employée dans la construc-
tion représentée fig. 11.

Sur ces fig. 10 désigne les balis d’extrémité qui naturellement peuvent étre
espacés de n’importe quelle distance ou agencés de maniére i supporter n’im-
porte quel nombre désiré de totes de torsions espacées, el leur mécanisme de
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commande, une seule unite élant représentée ici, Chaque bati d’extrémité est
représenté ici muni d'un bras 11 s'étendant vers le haut et vers l'avant el sup-
porlant une barre transversale 12 sur laquelle la torsion 13 est montée pour
tourner.

Cette téte de torsion comprend un arbre creux 14°(fig. 6) vissé sur lextré-
mité supérieure présentant un collet 15 au-dessous du rail de support 12 avec
un écrou 16 vissé sur extrémité supéricure pour serrer la téte de torsion cou-
tve la face supérieure du rail. Dans Varbre creux esl monlé un coussinet en
bronze 17 ét, a lintérieur de ce coussinet en bronze est monté un coussinet
anti-friction 8, ces deux coussinets ne pouvant pas tourner par rapporta I'arbre
creux 14.

Un tube de guidage 19 du filé, disposé verticalement, traverse ce coussinet
anti-friction et porte sur sa partie supéricure un cone métallique 20 supportant
le paquet et qui est assujelli sur ce tube par une vis de fixation 21/. Un cous-
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sinet anti-friction a billes est monté dans 'évidement inférieur 23 de ce cone
pour supporter le poids du tube et des piéces qui lui sont reliées.

A Textrémité inféricure de ce tube de guidage est assujettie une noix 24,
et, sur 'extrémité inféricure de ccttc noix, est montée une paire de rouleaux de
lension 25 pincant le filé. Ces rouleaux sont, de préférence, ondulés pour en-
grener l'un avec l'autre d'une maniére lache et ils sont montés sur leurs axes
respectifs 26 de maniére a pouvoir tourner librement sur ceux-ci pour pincer le
filé et lui imprimer une torsion pendant que la téte tourne rapidement et que
le filé est tiré au travers de cette téte entre les rouleaux.

Une paire de cylindres pinceurs alimentaires, espacée des rouleaux pinceurs
de torsion de la distance voulue, accomplissent une double fonction. Premiére-
ment, ils coopérent avec les rouleaux de torsion pour 'maintenir le fil pendant
que la torsion lui est imprimée, et deuxiemement, ils servent a alimenter le fil
retors a une vitesse telle par rapport a celle de la téte de torsion, que le taux
de torsion par centimétre qui doit é&tre imprimé au. filé se trouve exactement
déterminé. - Le cylindre inféricur 27 de cette paire de cylindres alimentaires est
monté dans des paliers ménagés sur des batis d’extrémités et est entrainé de
la maniere déerite ci-apres, tandis que le cylindre supérieur 28 de ces cylindres
alimentaires est monté sur le bras 29 qui pivote en 30 sur le bati et repose par
son propre poids sur le cylindre inférieur 27.

On peut employer tous moycns pour tirer le fil livré par les alimentaires,
mais on a représenté ici un cylindre d'entrainement 29, qui posséde des paliers
appropriés dans les batis d'extrémités 10 et qui est entrainé par un mécanisme
décrit ci-apres, le pourtour du cylindre a paquet 30 reposant sur le cylindre 29
de maniere a étrc enlrainé par contact de frotlement avec celui-ci. Ce paquet
peut affecter n’importe quelle forme désirée, la forme représentée comportant un
noyau tubulaire 31 monté sur un arbre 32 dont les extrémités s’appuient sur les
bras 33 qui sont montés sur l'arbre transversal 34, de sorte qu’on peut faire
tourner les hras pour écarter, en le levant, le paquct de son cylindre entraineur
29, quand on le désire.

L'une des extrémités de la broche a paquet est représentée portée par un
pivot 35 sollicité par un ressort sur la fig. 4, de sorte que l'on peut facilement
enlever ¢l meltre en place a volonté le paquet.

Pour permettre de poser ce filé 36 sur ce paquet de la maniére voulue, on
a prévu un mécanisme de va et vienl qui comprend un guide-fil 37, monté sur
la barre coulissante 38 qui est déplacée d’'un mouvement alternatif a la vitesse
voulue, & l'aide la came 39 qui recoit son mouvement du cylindre alimentaire 27
par le train {’engrenage 40, 41 et 42

Fonctionnement

Nous avons représenté ici la source d'énergie par un moteur électrique 72,
et la noix 24 est représentée comme étant entrainée par I'arbre principal 43, a
partir de la poulie 44, par l'intermédiaire des poulies folles 45, par la courroie
46. .Les cylindres alimentaires 27 et 28 sont entrainés par l'arbre principal 43
par lintermédiaire des pignons 47, 48, 49 et 50 tandis que le cylindre 29" d’en-
trainement du paquet est entrainé par le cylindre 27 et, en synchronisme avec
lui, par les pignons 51, 52 et 53.

Dans cerlains cas, on trouve avantageux de prévoir un dispositif d’arrét de
ce mécanisme enlraineur de filé, dlSpOSltlf dont une forme de réalisation est
1‘epresentee ici et qui est actionné par un organe tateur 54, qui est muni d’une

paire de doigts allongés voisins 55 entre lesquels le filé est tiré. Cet organe
!
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tateur pivote sur I'axe 56 et posséde une téte a déclic en forme d'U 57, dans
laquelle se trouve une cheville de support 58. Un levier de commande 59 pivote
en 60 au voisinage de son extrémité supeueuxe et est muni d'un qahot de [rot-
tement 51 venant en conlact avec la noix 24. ‘

Ce levier 59 est muni d’un doigt 62 qui vient cn contact avec la cheville
58 de la téte a déclic 57 et est en équilibre sur celle cheville: ce levier s’élend
alors vers l'avant jusqu’a la partie antérieure du métier et est muni d’une poi-
gnée de manccuvre 63.

Un secteur a crans 64 est relié a un des bras porteurs 33 supportant le
paquet et une cheville 65 est montée sur le bras 66 relié au levier 59, de sorte
que, au fur et & mesure que le diamétre du paquet 30 augmente, la cheville 65
est soulevée de maniére a s’engager successivement dans les différenls crans du
secteur: De cette maniére, lorsque le fil se casse et que lc 1ateur 54 s’abaisse,
les doigts 62 sont libérés, ce. qui permet au levier de commande 59 de s’abaisser,
aclion qui sert d’abord a appliquer le frein 61 a la noix pour arréter la rotation
de la broche. Ensuite.cette action a pour résultat que ce levier écarte, en le
relevant, le paquet 30 de son rouleau d’entraincmnent 29 et interrompt son aclion
d’enroulement et que, en troisieme lieu, la vis 67 du bras 59 vient en contact
avee la partie s'étendanl vers l'arriére 68 du bras 29 du cylindre pinceur, écar-
tanl ainsi, en le relevant, le cylindre pinceur 28 de son cylindre d'entrainement
27, ce qui arréte leur opération d’alimenlalion.

De cette maniére, tout le mécanisme d'entrainement du filé est arrété quand
le filé casse. Dans certains cas, on prévoit aussi un organe de prisc du filé 59
qui est muni d'une partic en forme de boucle 70 ct qui est fixé contre le dessous
du montant 71 du bati. 1l est muni d’une partie dentée 7/ qui s'élend vers le
bas en posilion convenable pour le filé, si, pour unc raison quelconque, celui-ci
se dégageait des rouleaux de lorsion ondulés 25 et commencait a ballonner. Dans
ce cas, le filé viendrait en contact avec ces dents 71 et serait coupé pour s’oppo-
ser a cet effet préjudiciable el empécher ainsi une lorsion lache et un double-
ment du filé en arrétant le métier.

On constate en pratique que la torsion du filé requise est obtenue par le
ballonnement du [ilé tandis qu’il passe du paquet d’alimenlation dans 'extrémité
supérieure du tube de guidage 19.

Dans certains cas, on trouve avantageux de monter un tube 72, devant tour-
ner dans la douille 73 sous l'action de la courroie 74, ¢l de suspendre une can-
nette 75 par son exlrémilé supérieure, comme en 76, dans ce tube, de sorte que,
au fur et & mesure que le filé 77 est déroulé de cette cannette dans le lube, les
fibres du (ilé ne s’éraillent pas autant que si elles étaient exposées a l'air libre,
ce qui permet une plus grande vitesse de torsion et en méme temps l'obten-
tion d'une torsion plus douce dans le filé. Ces résultats sont obtenus a un
degré plus ou moins grand pour tous les [ilés, mais parliculierement pour les
qualités fines de filés.

Ce nouveau procédé de retordage est d'un fonctionnement extrémement
simple et eflicace. Il permet d'augmenter considérablement la vitesse de l'opé-
ration de retordage et de fa])mquer une quahte de rctors plus résistante et
meilleure. .
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Analyses de brevets

Dispositif de netiocyage de barrettes
de gills
Brevet [rancais 654 006
I’invention cst caractérisée par: 1° un
mode de nettoyage des barreltes ot gilis
d'aprés Yequel Dorgance de netlltoyage
est inséré enlre le eylindre étireur et les
barvrcettes lors de leur chule ou dégage-
ment du chemin supéricur ou chemin in-
férieur, de manicére que le mouvement
de chule ou mouvemenl analogue de
chagque barrclle améne ces barrelles rn
conlact avee 'organe de necltoyage et cn
¢limine les impuretés.

2¢ un organc de ncttoyage lonetionnant

comme au paragraphe précédent et com-
prenant un élément souple et élastique
disposé pour venir au contact avee le cy-
lindre élireur en un endroil avec le ru-
ban ou cordon et pour élre comprimé pav
une barrette et ses dents pendant leur
mouvemenl de chute ou de dégagement
du dit ruban ou cordon.

3¢ un dispositif comme au paragraphe 2
comprenant un organc disposé transver-
salement constitué par une malidre sou-
ple et élaslique, telle que le caoutchoue,
qui peul prendre la forme d'un tube ey-
lindrique creux assez long pour venir en
contact avec toufe la partic de la bar-
tetle qui est & nettoyer, cet organce élant,
de préférence, monté sur un fil méial-
lique ou sur une tige passant dans le sens
axial.

{8

Guidage du fil dans les bobinoirs
Brevet francais 654 000

L’invention porle sur un dispositil
gui sert a fairc monter d’une treés pelite
quantité lc guidage du fil dans les ma-
chines & bobiner suivant la grosseur du
fil, dans lequel la pression de la bobine
déplace un galet de commande, et par ce
moyen, par l'intermédiaire d’une came,
déplace, vers le haut, un coulisseau sur
une lige. Dans le déplacement vers le
haut du coulisseau, un ressort est com-
primé et un manchon enfoncé sur la tig:
est disposé au-dessus, lequel, lorsque le
contact entre la bobine et lc galet dec
commande a cessé, est déplacé vers le
haut par le ressort, ¢e qut raménce le ga-
let de commande dans sa posilion aclive.

Coussinet graisseur pour cylindres
étireurs
Brevet [rancais 653 8556
Cette invention est caractérisée cn co
que ce coussinel graisscur comporle,

venu de fabrication, un prolongemenl in-
férieur en forme de godet constituanl un
réservoir pour 'huile de graissage, la lu-
brificalion du teurillon élant cffectuée
de préférence par l'intermédiaive d’une

inéche,
—®

Perfectionnements aux métiers a filer
et a retordre
Brevet francais 654 323

L’invention consiste dans un cadre &
filer ou & retordre dans lequel les rou-
leaux d'alimentation fournissent la méche
au sommet d’une broche animée dun
mouvement de rotation pour y étre filéc
par rotation de ecctte hroche —— dans
Pagencement enlre cetle dernidre el les
roulcaux  d'alimenlation *d'une semelle
annulaire monlant el descendant, d'une
bague dans la dite semelle qui entoure
la broche et d'un guide-fil monl(é dans
la bague en vue d’un déplacement lan-
gentiel, radial et angulaire par rapport i
eelui-ci. CGe dit guide-fil est reetiligne
ot eylindrique ef sans saillic a I'intériour
de la bague. Cette bague peut ¢hre com-
nosée d'une base annulaire entouranl la .
hreche ef- d’un couvercle annulaire amo-
vible pour la dile base annulaire. Le gui-
de-fil peul disposer d'un léger jeu verti-
cal entre la dile base ¢! sur la surfacc
intéricure du dit couvercle annulairve.

__._{;}__

Curseur casse~fil
Brevet {rangais 654 350

I/invention consiste & faire jouer aux
curseurs de méliers a filer continus a
anncaux, outre leur réle normale unique
de douneurs de torsion, un rbéle supplé-
menlaive de casse-lil. A cet effet, le cur-
seur comporte un prolongemenl forman!
un @illet supérieur dans lequel passe 1o
fil. et plus ou moins servé suivanl le nu-

méro el le calibre de ce [il.

_{'!“}_

Cammande électrique 'individuefle pour

métier a filer

Brevel francais 654 488
[’ invention porte sur une commande
¢lectrique dans laquelle le moteur ac-
ticane, sans renvoi, le tambour a cordes
rommandant les broches et est caracte-
rigée cn ce que la paire de roues dentees
connues servanl & dériver la commande du
mdeanisme étireur est reliée- & une moi-
tié¢ d’accouplement qui est accouplée &
une partie correspondante percée sur le
bout d’arbre du moteur.
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Systéme de renvidage
Brevet francais 654 503
Iinvention porte sur un systeme de
renvidage protégeanl aux maximum I'en-
roulement du fil sur la bobine contre les
forces cxtériecures cof réalisant ainsi un
équilibre simultané et normal des résis-
tances au dit enroulement. Ge hrevel cst
un perfectionnement au brevet 640 606.
Dans la nouvelle disposition les tubes
¢nrouleurs. sont d’une seule longueur ef
d'un seul diameétre intéricur. Ils sont her-
métiques sur leur pourtour ne provo-
quant ainsi auvcun déplacement d'air ni
aucunc résistance en dchors de celle de
leur poids el du frottement sur de grands
roulements a billes.

Traitement de fibres lénosées
Brevet francais 654 721
L’invention a pour but de prévoir des
moyens qui permeltent de faire subir aux
fibres lénosées une ondulation uniforme,

d’oit résultent également des torsions cl

vrillages analogues sur elles-mémes. Elle
consiste done, aprés traitemenl physico-
chimique des (ibralénos (opération Qi
a pour but de neulraliser Paction des
réactifs antérieurcment utilisés, de blan-
chir les fibres et de les sécher) a les
_soumettre, apres humectage préalable
(par un liquide qui peut étre ignifugant),
aux actions combindes de la chaleur el
de la pression du fait de leur engage-
ment entre des paires de rouleaux dont
les surfaces coopérantes sont gravées.
Les fibralénos sortenl alors de la machine
sous forme de fibres ondulées indéfor-
mables. '

__{'.“}_

Dispositif d’assemblage pour bobines de
matiéres textiles
Brevet francais 654 755

(les bobines sont formées de pieces
iterchangeables cl l'invention esl carac-
torisée par lemploi d'un tube mélai-
lique, [ileté & ses deux extrémités pour
retenir les joues et le corps pour le cas
de bobines a joues ou de divers éléments
conslitutifs d’autres lypes de Dbobines les
plus divers, & l'aide de deux écrous de
forme appropriée au modéle de bobine
constitutif, alors que des vis spéciales de
siireté servent a prévenir tout desscrage
et empéchent les ouvriers gui les utili-
sont de les démonter sans nécessité.

—get
Requet métallique
Brovet [rancais 654 768
Ce roquet cst caraclérisé en ce qu'il

comporte des flasques ct un corps cn
aluminium, ou alliage présentant leg

relalivement élevée

mdmes propriétés, maintenues asser-
blées et entrainées par un montage en
métal Tacilement soudable en tdle d’acier
¢lamée de prélérence.

N -
Production de fils brillants sur textile
végétaux fibreux
Brevel francais 654 902

. Le procédé consiste & traiter les
textiles végétaux fibrcux par un rvéaclif
alcalin ¢l A chauflf¢r sous une pression
(6 & 10 atmosphe-
res), pendant un femps irés court, les
diles [ibres, Pour le chanvre, par exem-
ple, on chauffera cctte maliére avec une
solulion de soude caustique de 1 & 4%
de concentralion, & 10 atmosphéres pen-
dant 20 & 60 minules. lie blanchiment
peut &tre cffectué soit avant, soil apres
ce trailement.

Perfecticnnements au mouvement de la
pince dans les peigneuses genre
Heilmann
Brevet [rancais 655 006

Cette invenlion est caractérisée en cu
qu'on utilise simultanément avec le mé-
canisme de guidage de la machoire su-
péricure, un mécanisme de guidage de la
machoire inférieure, constitué par un
galel porté par le biti de la peigneuse,
mais pouvant, par I'eflet d’une force suf-
fisanie agissant sur lui, effectuer un tres
petit déplacement reporfant sur le galot
toute la pression d’un ressort tendu en
permancnce et produisant ainsi la pres-
sion sur la pince sans choe appréciable.

Procédé de désagrégation de fibres
végétales
Brevet frangais 655 079
Cette invention est caractérisée en . ce

que les agents réducteurs chimiques
agissent, simultanément avec I’action

dun champ alternatif (champ & haute
fréquence), électrique ou magnélique ou
électrique ot magnétique. Les produils
chimiques utilisés sont des agents cédant
de l'oxygéne, du chlore ou gaz acide sul-
fureux.

{8
Mécanisme de monte et baisse pour
métier a filer
Brevet francais 655 176

Ce mécanisme est caraclérisé par les
points suivants :

1° I’arbre qui régle le mouvement de
monte ol baisse des bobines est relié a
un organe oscillaut au moyen d’un or-
gane de liaison, de telle sorte qu'a_la fin
d'une oscillalion, la distance cntre le
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point de langence de l'organe de liaison
avee 'autre (ou la poulie) du dispositil
de montc et baisse et le point ot I'organe
de liaiscn est relié & la piece oscillante
reste sensiblement variable, tandis qu-
des moyens sonl prévus pour déplacer ce
dernier point par rapport au point autour
duquel oscille ecc dit organe & chaquve
course de cclui-ci;

2° I'unc des extrémités de l'organe
de liaison esl reliée avee une saillie de
I'organe oscillant qui présente une glis-
siere dont la ligne médiane a 'une des
extrémités de loscillalion se trouve sur
une circonférence dont le centre est le
point de tangence de D'organe de liaison
avee D'arbre qui produit le mouvement
de monte ef baisse; le tout et la suite
comme décerit au brevet.

__{:é‘}_
Machine pour convertir les fibres de jute
en fibres laineuses
Brevel frangais 655 302

Cette machine comprend: {° un pro-
mier bae dans lequel les fibres de jule
sont entrainées & 'aide de cylindres ani-
més d'un mouvement de refation conve-
nable. Les rubans, aprés avoir eheminé
dans le bain sorlent culre des rouleaux
compresseurs, le liquide exprimé retour-
nant au bae,

2° les rubans passent ensuite dans un
deuxiéme bac divisé en deux comparli-
ments dont la partie supérieurc contient
le bain de trailement et l'aulre, la ré-
serve, alimentée par un bac auxiliaire &
grille sur laquelle se posent les produits
chimiques devant constiluer le bain par
dissolution, N

3° a la sorlie de ce deuxiéme bac, les
fils passent sur un tapis roulant ot 1ls
sont lavés énergiquement, les caux rési-
duelles étant séparées suivant leur de-
gré de concentration.

{2
Perfectionnements aux montures
d’etripennes
Brevel francais 655 538

Cette invention est caractérisée par
Paménagement de coulisseaux ou sup-

-

ports proprement dits des élripennes ou

tourneties formées de piéces interchan-
geables formant I'assemblage de l-entre-
toise avec les bras a l'aide de tiges mé-
talliques filetées & leurs extrémités puur
recevoir des écrous de serrage. Les ex-
trémités -des bras sont munies de bro-
ches ou chevilles en fibres pour servir ac
coussinets aux extrémités des axes ou
pivots des tourneites. Le coulisscau su-

péricur peut se fixer a une hauteur dési-
rable pour pouvoir dévider avec la méme
monture des écheveaux de longueurs dif-

Térentes.
Bobine métallique
Brevel francgais 655 687

Ges bobines ont un corps cylindrique
en bois et des joues en mélal (duralu-
min). Les joues dont la face externe est
concave ct celle internc convexe posse-
dent sur cclle derniére un rchord cylin-
drique central dont Paxe coincide avee
celui des diles joues. Ce rebord est des-
tiné & recevoir Pextrémilé du corps cy-
lindrique c¢n bois,

18

Traitement de plantes textiles végétales
avant filature

Brevet [rangais 655 736

Ge procédé, applicable, soit avant, soii
apreés, soil au cours du dégommage ou
rouissage, consiste & désagréger, isoler
et dégager les [ibres enlre clles et con-
siste & les soumetbre A l'action de ma-
ticres granuleuses ou pulvérulentes ui
aprés séchage sont ¢liminées par  se-

couage.
_{.}_

Commande des tambours das les
renvideurs 2

Brevet francais 655 601

Cctte invention cst caractérisée cn en
que la corde, venant du volant & gorges
placé sur I'arbre moteur du métier, dé-
termine la rotation en sens inverse de
deux arbres paralléles 1'un par rapport
P'autre, avee chacun desquels les tan-
bours de commande des broches peuvent
étre accouplés a volonté, de fagon que.
suivant celui des arbres avec lequel les
tambours sont accouplés, ces tambours
et par suite les broches, tournent dans an
sens oudans laulve.,

_{E?_
Dispositif pour serrer les pointes
des bobines _
Brevet francais 654 602

Cette invention cesl caractérisée en ce .

que la chaine venant du secteur et com-
mandant la rotation des broches pendant
le renvidage du fil passe sur une poulie
pouvant &tre déplacéc automatiquemen!
pendant la.rotation des broches pour as-
surer une rotation supplémentaire des
organes qui commandent cette rotation.




