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BﬂBlHDIR-lSSEHELEUR A GRANDE

VITESSE - BH-33-R

principe

Molre hobinoir-assembleur est une M-

ide-fils entrainés positivement

-_-u spéciales individuelles; |'en-
trainement de 1d bobine est réalise par
arbre enrouieur Ce principe de cons-
tion reste le mieux adapté a la bonn€
~tation et a la qualite parfaite des
d'assemblage. M permet d'as-
avec de !-r'tu. faibles tensions

—matieres gonflantes, de re-

=2
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HIGH SPEE
BH-33-R

principl€

r ch:-ubIr:-'-winder E {irre:;‘ with :,f_u::; r;-l
| sdriven DY special ‘ndividual h@ s.ﬂ

¢ driven by @ winding
concephion
for a good
lity of the

guide
SCrews, the bobbin | |
This construchion
the mosl adequale

e and perfect qua
It enables 10 double

d. for swelling

shafft.
remains
appearanc

doubler-bobbins.
with very low tensions an

materials, 10 obtain the mOS! appro-

priate crossing.

HOCHLEISTUNGS - FACH-KREUZSpy
MASCHINE - Modell BH-33.g

prinzip

Als Fadenfihrermaschine ausgebaut, pe.
citzt jede Spulstelle einen geschlossenen
Kasten mit einer Schraube, die den
radenfuhrer zwangsldufig, jedoch dep
5pu|enum|ﬂuf durch separaten Ayt
wickelzylinder antreibt. Dieses Bqy.-
prinzip verbirgt fUr qualitativen Spulen.
qufbau beim Fachen. Andererseits kégn.-
qnen leicht gedrehte Garne mit sehr schwa-
cher Fadenbeanspruchung und mit ver-
stellbarer Kreuzung gefacht werden,

Ecartement des fétes

Cet écartemen! est délerminé:
ou bien par la course choisie pour les
guide-fils, soit:

— écartement de 250 mmm pour les cour-
ses de 125 et 150 mm,

__ écartement de 333 mm pour les cour-
ses de 200 et 240 mm

ou tien par |'encombrement des bobines

a dévider, en particulier lorsqu'il s'agi

d'assembler un nombre imporiant de

brins en partant de bobines conigues.

rRatelier

Les rdteliers dont sonl munies nos ma-
chines sont de quatre types différents:

This fiqure i1s determined:

either by the travel selected for the yarn-
guides i. e,

— gnugﬂ U‘T 15':.-] M I:':-_;]"I ?}r 3:.:_" ‘IDr' ‘-.I"I'_‘_
travels of 125 (5”) and 150 mm (67)

— gauge of 333 mm (1371/8) for the ira
vels of 200 8" and 240 mm (%' //16)

or by the size of bobbins to be unwound,
specially when there is an important nume-
ber of ends from cones to be doubled

creel

The creels fitted to our machines are of
four differents types:

a) Type BH-21 for cross-wound bobbins

Teillung der SpulkopFe

Die Anordnung der Spulkdpfe wird we-

sentlich bestimmi
durch den FradeniDhrernub und ergibt

T80 Fi’

=
[eilung mm {ir Hub 125 oder
150 mm

Teillung 333 mm fi

240 mim

':'l'-'r':.ll' den benotigien R idminhall der
Vorlage, besonders wenn mehrfach al

konischen Kreuzspulen getacht

Aufsteckrahmen

Linsere Fachmaschine
aenden i | Rahg

werden

Aallgemeines .

ceneralities (fig. 1)

; Type BH 21 pour bobines croisées
@ (ic 1)
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assembleurs 4 grande

de travailler des

irés diverses (coton, fibranne,
aine cardée, crylor, eic.)

es numéros de fils, et de
assemblages allant jusqu'a

Il sont livrables en différentes
ne en ce qui concerne les Irois

icues principales suivanies.
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195 mm, 150 mm, 200 mm et 240 mm
Feartement des tétes:
333 mm et 500 mm
sl

RH-21 pour bobines croisees

riques ou coniques.
/pe BH-22 pour bobines de filature.

‘pe semi=Circuldire pour bobines
croisées ou bobines de filature.

/ype exlérieur pour certains usages

nDeciaux.

Course des guide-Ffils

Les pefites courses (12> mm et 150 mm)
sont recommandées pour les numéros
Ins gaonnant de toutes fﬂ-’:":':"l‘: LUne l.';r'-:ﬂde

wlalalSl=10]& - " T f
ongueur de fil pour un poids relati-
vement faible

_.c--_: filés moyens ou gros, nous
:.l::-I‘beHn:r-.f. I'adoption de la course de
200 mm (bobines pesant 3,5 @ 4 kg) voire

140 enir k
240 mm (bobines pesant jusqu'a & kg) ;

particulié-
| realisation de
pobines destinées a la retordeuse MNo-
matex,

celle derniere course est
rement choisie pour o

Suitable for the most varied materials
(cotton, staple fibres, wo ~sted woolen efc.)
::}f any count and enabling doublings up
to 10 ends, our high-speed doubler win-
ders are available in several executions
with regard to the three following main

characteristics :
— travel of the yarn-guides:

12515, 150 16", 200 (8") and 240 mm
9" 7/16)
gauge

250 (9 27/32), 333 (13”1/8), and 500 mm
(19°11/16)

creel:

Type BH-21 for cross-wound cylin-
drical bobbins or cones.

Type BH-22 for spinning cops

semi-circular type for crosswound

bobbins or cops.

external type for certain purposes,

Travel of yvarn-guides

Short travels (125 (5”) and 150 mm 6"
-n.rl:‘ recommended for fine counis as they
give In any case an important length tt;f'
yarn for a relatively small weight,

For average or coarse counts we advise
a travel of 200 mm (8" (bobbins weighing
3,5 to 4 kg, about 7 |bs 12 oz to ":i' Ibs)
or even 240 mm (97,14 (bobbins weighing
Up 1o S kg, about 13 Ibs): the latter is

-scl:n‘:n:uullxr adapied for bobbins feeding the
MNomatex twister.

\Unsere Fachmaschine kann nicht nur sehr
verschiedenes Spulgut in allen Garn-
aummern verarbeiten (Baumwolle, Zell-
wolle. Kammaarn, Streichgarn, Misch-
gespinnste usw.) sondern gleichzeitig bis
-u 10 fach dublieren. Die drei bezeich-
nenden Bauvarten der Maschine sind
folgende:

__ Hub der Fadenfiithrer:
125, 150, 200 und 240 mm

— Teilung der Spulkopfe:
250, 333 und 500 mm

— Aufsteckrahmen:

Typ BH-21 fur zylindrische und ko-
nische Kreuzspuler.

Typ BH-22 for Ringspinn- und Sel-
fakiorencopse.

Typ halbkreisformig fur Kreuzspuie!
und Spinncopse.

Typ Aussengatter fir Sonderfdlle.

Hub der Fadenfuhver

Kleinen Hub (125 oder 15C mm) emp-
fehlen wir zum Fachen feiner Garne
da schon bei geringem Garnnetfoge:
wicht verhdltnissmdssig grosse Faden-
ldngen auf den Kreuzspulen vorliegen.

Vorteilhafter gefacht werden mittlere und
grobe Garnpe mit Hub 200 mm (Garn-
netto der zylindrischen Kreuzspulen
3,5 bis 4 kg) noch besser 240 mm (Garn-
netto bis 6 kg). Zur Beschickung der
Doppeldrahtzwirnmaschine  (Nomaltex
usw.) bewdhrt sich der letztere allgemein.

La grande capacité en fil épure des
bobines croisées permet d'assembler
avec un maximum de rendement et de
vitesse ef un minimum de personnel.
Surtou! si les bobines ont été réalisees
sur notre bobinoir automatique, | as-
semblage avec bobinage préalable est
une opération peu onéreuse.

Selon |'écartement des tétes et le nom-
bre de brins a assembler le diamétre
des bobines croisées sera différent :

écartement 250 mm:
7 bobines de 250 mm de diametre
4 bobines de 225 mm de diameétre

écartement de 333 mm:
4 bobines de 235 mm de diamétre
& bobines de 205 mm de diamétre

__ écartement de 500 mm:

6 bobines de 250 mm de diamétre
10 bobines de 170 mm de diametre

b) Type BH 22 pour bobines de filature

(fig. 2)

Ce mode d'alimentation ne peut éire
Jecornmandé. due- si les cops.de i
lature présentent une longueur de
fil suffisante (2000 metres minimum)
et si I'assemblage ne depasse pas trois
brins. Toutefois méme si ces conditions
sont réunies, il est souvenl plus ren-
table de prévoir un bobinage préa-
lable,

Type semi-circulaire (fig. 3)

Ce type permet d'alimenter le bobi-
noir-assembleur soit par bobines de
filature, soit par bobines croisées, Son
emploi doit étre étudié en fonction du
nombre de brins a assembler (nous

consulter).

Cross-wound bobbins high capacity
of cleared yarn enables a high effi-
ciency doubling at the maximum speed
and with the most reduced nurnber
of operators., Especially when 1he
cones have been wound on our auto-
matic conewinder, doubling after a
preliminary winding s a
operation,

lowcost

According to the gauge of the heads
and the number of ends to be doubled
the diameter of the cross-wound
bobbins will be different:

_ gauge 250 mm (927/32)

2 cones of 250 mm (9'27/32) diameter
4 cones of 225 mm (8"7/8) diameter

— gauge 333 mm {13"1/8)

4 cones of 235 mm (971/4] diameter
& cones of 205 mm (871/16) diameier

_— gauge 500 mm (19711/10

& cones of 250 mm (9'27/32) diameter
10 cones of 170 mm (6711/16) diameter

b) Type BH-22 for spinning cOpS (fig.2)

This kind of feeding can be recommen-
ded when the spinning cops contain @
cufficient length of yarn (2000 meters al
least, about 2200 yards) and provided
the required doubling does not exceed
three ends. Yet even under these con-
ditions a preliminary winding is often
more paying.

¢) The semi-circular creel (fig. 3)

It enables to feed the doubler-winder
either with spinning cops Of Cross-
wound bobbins. lts use is to be consi-
dered according fo the number of
ends to be doubled (please consult us).

4 |:':\."“'lll'-\"-: '-1 [
& Spulen [

Teillung 2V T
& Spulen D

.Ilr:l S,"]«.'I'L""'
by Typ BH-1:

Besonders empien

nung beim Abziener

mit hinreichendel

mal 2000 Meter) und DI

Dublierung. Seibst wen!

dingungen erfillt sind

Vorspulungen rentabeler
¢) Halbkreistormiger Spulenranmen
(Bild 3)

Erlaubt abwechselnge Beschickur
Fachmaschine durc
Kreuzspulen jedoch

yon der Anzahl der zu fachenden Fd-
gns bitte ratfragen).

den abhdngig (

h Spinncopse un
dessen Einsaiz 15!
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possible d

a grand nombre ge brins, ouU

rvoe exlérieur (page de couverture) d)
Ce type est utilisé pour |'assemblage
|'as-
emblage avec bobines croisées en
accessibi-

v The external creel

It is used for high dou i
Cross wound haobbins:
excellent. Ve would

feed from

double alimentation; son its accessibilily 15 build
b : rucHor o bu
ité est excellente. Sa construction be pleased to advise on how to
- nla t trés facile. Nous pouvons s i} f
S 2 [ ] ] res (ac -‘t I' wllrr-l':lk-ll dlﬂ'“:“H'l I:Irl e E‘F“::l :
ynner tous consells a ce sujet, '
SOVS
Tendeurs Ten
¥ e . f COpSs.
| '.1'__-!'.:_"'. el 2 : hobines e r||:]||___|"l!:" -l.'? f__rEE' {Dr 5p.H"-."I| "Il:_:l ) Mo
T, On this creel disc tensors are o
ac  tend ¢ sonl places : a
Les fendeurs a disque R ; row: they are p.-c:-h:-:_red by : ¢ F]'
gne; Ils sont proteges par un which with the front guide ensures S
1pe ssurant, de concert avec le netantaneous threading.
de avant. |'enfilage instantane. : :
: W e b) Creel for cones: d
ﬂf £ = L i‘:'_‘!ﬁl [ES L:HﬁIJL'L‘q ] |.hI!'_="|'3|"5Uf"'n Il-l'l,r]dcl DI- pf_}r'{E'ﬂlﬁ ﬂI-EFI|1E
: : in frant of the cones.
endeurs en porcelaine sont places on swinging rods in i
les montants oscillants, aevant These tensors are of the fast threading
o type i. e, without the yarn going
: el A wwelet
tendeurs sont du type a enfilage thEQUGREANEEYEIS
le, c'est-a-dire sans passage dl In this connection we want r."_} empha-
oeillet, Ainsi, un fil pris cize that on our doubler-winders the
riere, entre le pouce el operator picking up Derween thumb
obine d'alimentation, and fore-finger an end from the fee-
conduit sur la bobine ding bobbin can lead it to the !JDt‘*t}l."'
rmation sans étre l[aché ni change being wound without having 1o let It
1 en résulte un gain de qo or to change hands. This results a
ippréciable. substantial saving of time,
Purgeurs Clearers
nes Ovel :llu-h.:_:l"“lll":”:r I--..Im. ':_-_.I.L..'- ,-I-1L::|—I.r-q;{-ucl '.,"_lll" 5ulll-|r I.I_.:J ':':IDI':'I fE‘E‘ding]
filature sont livrablec av ' ' .
: 20 L". ,J = are delivered with varnclearers the slits
jeur assuren! le reglage
les brins de la lar- ol which are sel simultaneously for all
Enie ends.
T3 =m 4 =
Casse-fils Quick-stop

a arrét rapide

me de casse-fils a aiqui les

ssUre une vitesse d en-

ement de 400 m ' mn. Uuneé bonne re-

es rattaches lors des

les bobines d'alimentation

endeurs. Son entretien est prati-

ttes de ,:':.eﬁ!.-'_‘-:_"'l D -,'_',I'_r'_,-:‘E'ﬂ. aans

sont en meétal traité superfi-

nent pour résister a l'usure, et sani
tees sur roulements a billes.

Cadres POorte-bobines

2 o T 1
 LUAres porte-pobines

= sont orientables
en cas de besoin, de
sans difficultés du bobinage cy-
1UE€ au bobinage conique (il est donc
.i'u- ;user- la machine comme
il simple en cas de necessité),
peuvent étre éaquipés, soit de
du type classique & ressporte
coussinets auto-lubrifiants, soil

mettent,
ascer

[ =

|_." BaTall =
L) L

roc h.E:[‘_'.:.._

motion device

Our drop-needle yarn stop motion device
ensures at g
(440

speed of 400 metersiminute
yardsiminute) a suitable reserve of
yarn for piecings when the yarn breaks
at the feeding bobbin or at the tensors.
Practically no maintenance js required.
I he deviation rollers at the 10p are su-
perficially treated for wear

resistance
and fitted on bal

bearings,

Bobbin holding fFrames
Qur

bobbin  holding frames can

be
swivelled and enable if

necessary to
switch over from cylindrical to
conical winding (it is therefore possible
0 Use the machine ge

3051y

Gr‘diﬁﬂ""'}-" '.ﬁ.:'ir'l_
der if necessary)

: These frames can be
fittea either

&k
with conventional skewers

blings or dou ble

d) Aussengatter

Findet Anwendung bel grossen Fach.
sahlen besonders aber bej Dﬂ'ppel-
aufsteckung von Kreuzspulen; sehr s
géingliche Bedienung. Allgemein wird
dieses Gatter an Ort und Stelle gebquy

wobei wir ratend beistehen,

Fadenspanner

a) Consaufsteckung

Je nach der Fachzahl besiizt diese An.
ordnung der Reihe nach aufgestellte
Scheibenbremsen deren Schutzkapse|
in Verbindung mit dem Fadenverieiler.

die Selbsteinfddelung sichert,

by Kreuzspulenaufsteckung:

Den Spulen vorcus sind schwingende
Stinder mit Porzellan-Fadenspanner
angebracht, letztere
Oeseneinfddelung.

In dieser Beziehung noch deutlicher
ausgedrickt kann auf unserer Fach-
maschine die Spulerin das Faden-
ende der Ablaufspule zwischen Dau-
men und Zeigefinger gehalten bis
zur Anknlpfstelle ohne Handwechsel
uberfihren.

Fadenreiniger

Unsere fir den Spinncopsabzug bestimmte
Maschinen sind mit regelbaren Faden-
reiniger so ausgeriistet, dass die respek-
tive Schlitzbreite der Fédden einer Spulstelle
gleichzeitig eingestellt werden koénnen.

Bremsung
bei Fadenbruch

Unsere durch Fallnadel ausgel&ste Bre
sung der Kreuzspulen gewdhrt, bei Fc
denbruch auf der Vorlagespule oder am
Fadenspanner bei einer Abzugsgeschwin-
digkeit von 400 MeteriMinute, sehr lange
Anknipfreserven: diese Anordnung erfor-
dert keinen Unterhalt. Die oberen Ueber-
fGhrungsrollen aus Metall sind durch
Oberfldchenhdrtung gegen Verschleiss
gesichert und auf Kugellager montiert.

Spulenrahmen

Jnsere Spulenrahmen sind schwenk-
bar angeordnet, sodass nicht nur zylin-
drisch gefacht jedoch in Bedarfsféllen

noch  konisch gespult

Ausristen kdnnen diese Rahmen
der klassischen Korbfeder-Spindel
auf Oelloslager drehend oder spindellos

werden kann.

Wi
mit

jedoch c:.hr-.

—'I--_.= ——
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de pivots @ roulements a billes évitany
|*utilisation d'une broche mobile et assy-
rant, dans ces conditions, un gain de
lemps lors des levées, L'étrier & pivots
ne peul s'appliqguer que pour certaines
dimensions de tubes (nous consulter),

rétiere

C haque face de la machine est commandée
indépendamment de |'auire. Dans sq
présentation la plus simple, la machine
est munie de poulies de rechange sur
les moteurs assurant le réglage de la
vitesse d'enrouvlement par paliers, On
adopte cependant trés couramment la
solution moto-variateurs qui autorise un
réglage progressif de la vitesse dans
une plage de 1 & 6. Deux tachymeétres
encastrés sont livrés d'office. Les portes
des tétiéres peuvent 8ire munies sur de-
.nde d'un verrouillage de sécurité.

Agencements

Facultatifs

— Toile sans fin d'évacuation des tubes
vides.

— Arrét automatique des bobines au

diameétre atleint.

— Ventilateur voyageur

Assemblage pouy retor-
devuse a double torsion

Notre bobinoir-assembleur se préte par-
ticulidrement bien a la réalisation de trés
grosses bobines cylindriques course
240 mm employées dans les retordeuses
a double torsion Nomatex.

Réenseignements generaux -

Lengueur des machines en métres
Lange der Machinen in Meter
Length of the machine in feet

Mbre de broches écart. 250 mm
Spindleage (gouge 250 mm) (9"27/32) 8 16
Spindelzahl Teilung 250 mm

Nbre de broches écart. 333 mm
Spindleage (gouge 333) (13"1/8) o)
Spindelzahl Teilung 333 mm

12

Mbrz de broches écart, 500 mm
Spindleage [gouge 500 mm) (19°11/14) 4 B
Spindelzahl Teilung 500 mm

Largeur de la machine:

— avec rdtelier pour bobines de fila-
ture: 1650 mm

— avec rdtelier pour cones: 1450 mm

e ——————————————————————————

;:;!"I balloon Springs and self-lubricating

rings or with pivots with ball bearina
Ev;ndmg Ihe_ use of a removable 5kew§i
P saving time when doffing. The pivol
sllr‘rupl can only be used for certain
dimensions of tubes (please consult us)

Headstock

Each side of the machine s driven inde-

pendently. In its simplest form the machine

is fitted with change pulleys on th

2 mo-
tors enabling to run at diff

erent speed-
levels, However very often moto-varia-
fors are preferred, providing an infi-
nitely variable speed (up to

1 1o 6). tachometers are

always supplied with the machine. O

.
WA

ratio of

Iwe buili-in

request the headstock doors can be fitled
with a safety switch.

OoOptional

egquipment

— Endless belt to remove the
tubes,

— Full bobbin automatic stop moti

— Blowing device

Doubling for two-
fOr one twisters

Our doubler
table to .
bobbins with a travel of 240 mm 9"/

winder 15 special

wind very !.1r‘-§r;=_- cylindrica

b bl

16)
used in the Nomatex two-tor-one twisters,

ceneral informaoations -

mit  kugelgelagerten

i Hl : :
kbofen. Da ulsen - Klemm

_ jedoch bei gewissen Auf.
wickelhilsen die Klemmké&pfe nichi
verwendbar sind, stehen wir mit Rat
zur Verfiigung,

Antrieb unad
elektrische nusru-_;tung

Beide Maschinenseiten sind vone

inander

ganz Unﬂh]-"'ﬁ'n{.—-"ﬂ angetrieben. Die ein
fachste Bauart ist wohl unser Einzel
molorenantrieb mit verschiedenen
wechselbaren Motorscheiben zur abae
gestuften Einstellung  der . ]
schwindigkeiten, ledoech heut
eingetlhrt hat sich das stufer
pare Keilrie menqgetr)
negelbereich G|
seschwi -

=l ASE
Zusatzliche

Einrichtunge:

Fachen ¥F#uy
araht-Zwirnmn

Besander
Doppeldra
mit der

STYLIITEE

Allgemeine A|

24 32 40 48 20 64
18 24 30 36 42 48
12 16 20 24 28 32
Width of the machine:
__ with creel for spinning cops

1650 mm (5 5")
_ with creel for cones: 145) mm (4°9")

54

36

e ————————— R —

1 870 | 2.920 | 3970 | 5020 | 6,070 | 7,120 | 8,170 | 9,220 | 10,270 | 11,320 | 12,3/C

80 88 G
&0 00 /2
40 44 48 52 56

Maschinenbreite:

_ mit Aufsteckrahmen fir Spinncopse :
1650 mm

__ mit Aufsteckrahmen fiir Kreuzspulen :
1450 mm.
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