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PRINCIPES GENERAUX
D'HYGIENE ET DE SECURITE

GENERALITES

LE TRAVAIL DU COTON

Par 'importance de ses effectifs ouvriers, 'industrie textile
en France arrive au troisieme rang apres les industries mécani-
ques et le batiment ; elle prend méme le deuxiéme rang si I'on
comprend également le travail des étoffes et habillement.

Les quelque 550.000 salariés qui constituaient les effectifs
employés dans 'industrie textile francaise en fin 1960 se répar-
tissaient d’aprés les effectifs ouvriers approximativement de
la fagon suivante (1) :

0 0
[&] O

TR L | 1 Fibres artificielles ..., 3.8
Thamn . . .. {1 51 Bonneterie. . . y
SOy R B I () Teinture et appréts. . 112
L o N e R Sy Pivera L cvss. . o AS
Jute, corderies.... 2.6 {2)

La préparation et la filature du coton groupent a elles seules
environ 50.000 ouvriers et ouvridres,

. i : ; :
(1) L'effectif ouvrier peut étre évalué, dans la méme période, & environ

430.000
(2) D'aprés les chiffres obligeamment communiqués par 'Union Textile.
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Ces chiflres montrent la Part importane

t'l)[llt‘lllil"fl' l!:lil.\‘ I.(:l'llllil["ip ||a|i“““|'. ]‘“ Jue ll."l|| |'i'
ment 'étude des conditions |!'||\1_,|';.m."”‘ ‘""“_" ln”[i\‘.“‘hlxh-i'_
qui lui sont particuliéres, { € SCeurirg dy -|I”'|'|:-_
Le présent manuel est consacré & la fila il
conditions du travail dans les opérations de .y Coto,
ment, de teinture, d'imprt‘ssiun et d’'nv "_(‘“'h_i"“"‘,l'-". ':llr,| |':\
traitées dans des brochures spéciales (3) L déjy l-,!l.l'.
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LE PERSONNEL

Sur les 550,000 travailleurs des industries
sont employvés dans les 1.076 établissements Bt

: . S Cco e

les centres les plus importants se situent 1iﬁ"""

Vosges et I'Alsace et en Normandie. S

l"f\'lih«s 93 «
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Une caractéristique, commune d’ailleurs
textiles, est 'importance, dans Uindustrie
d’euvre féminine, qui représente en movenne RO RN Er
des effectifs. % LG

au travail deg autre
du coton, de la m

ain-

Bien qur'l’uulustrw tvxult_.’ en général soit une de ce
le taux de fréquence des accidents du travail 8e situe gy
geusement par rapport aux industries de trallsférrnaat‘il(‘;:‘:!ll]“‘
métaux et au batiment et travaux publics, les stati.stiqmwl:\ 'IH
Cats;se Nationale de Sécurité Sociale enregistrent pour 1455 m.,‘L1
années 1957-58-59 pour la seule industrie cotonnitre 2577
aceidents du travail, soit une moyenne annuelle de 8.590 u-clw‘—if
dents, dont 3.427 pour les filatures (1).

. Cest dire 'importance du probléme de la sécurité dans cot.
mdlfstrie et la nécessité de I'éducation du personnel en cette
_matlére. Les accidents dus aux métiers sont nombreux et il
tmporte, étant donné surtout 'importance de la main-d’euyre
féminine, de faire appliquer strictement les deux consignes
capitales dans les ateliers textiles :

— Interdiction formelle de nettoyer ou graisser les organes en
mﬂﬂ‘-‘h!? (une statistique du ministére du Travail de 1948 fait
ressortir que 30 % des aceidents aux machines textiles sont les
conséquences du nettoyage en marche) ;

e

3) La Laine, lavage, peignage, filature (Ed. INS no 44) : Le Tissage (Ed.
1%‘5"”455):3hnehiment,l‘§iét Tneaaiin cf Appeéts (E1, INS 2007) -
La Bonueterie (Ed. INS no 271), g ReeNid
sgg‘m statistiques technologiques de la Caisse Nationale de Sécurité
Sociale donnent. pour la seule année 1959, pour 'ensemble des industrics
;ﬁfﬂ-&. 29.766 accidents avee arrét de travail, dont 29 mortels et 4 incapi-
Oites permanentes totales, en légére diminution par rapport aux annees
antérieures,

Hes 01

_ Interdiction du port de vétements flottants (recommanda-
tion de Uutilisation de vétements masculins sans manches. du
port du bonnet ou de la résille maintenant les cheveux).

TRAVAIL DES ENFANTS ET DES FEMMES

11 est utile, étant donné Vimportance relative, dans INindus-
trie textile. de la main-d’ceuvre féminine et des enfants de
moins de dix-huit ans, de rappeler les obligations quimpose
le travail des enfants et des femmes,

Les articles 54 ¢ et 54 d du Livre 11, titre [ du Code du Travail
ot le déeret du 11 Mars 1926 fixent les conditions d’établisse-
ment et d'utilisation des chambres d’allaitement. b 2
Charges. — Le décret du 28 décembre 1909 (modifié par le
déeret du 26 décembre 1912) limite les charges pouvant etre
portées, trainées ou poussées par les enfants et les femmes.

Rappelons que la limitation du poids pour le port des far-
deaux est la suivante :

Garcons ou hommes Filles ou femmes
SiE A Iy anglc. . L 15 kg 8 kg
gl a A oo s 20 kg 10 kg
de 18 ans et au-dessus . . . » 25 kg

Le transport sur diables ou cabrouets est interdit aux gargons
ou hommes de moins de dix-huit ans et aux femmes de tout age.

L’article 21 du Livre IL, titre I du Code du Travail stipule
que les enfants, ouvriers ou apprentis dgés de moins de dix-huit
ans et les femmes ne peuvent étre employés a aucun travail de
nuit (¢’est-a-dire entre 22 h et 5 h).

TRAVAUX DANGEREUX

Un certain nombre de travaux dangereux sont interdits aux
enfants et aux femmes ; le décret du 19 juillet 1958, pris en
vertu des articles 72 et 73 du Livre II du Code du Travail,
précise les conditions qui entrainent cette interdiction :

L7article premier de ce décret, (1) acquiert une importance
capitale dans les industries textiles en général ou la pratique
du nettoyage s'opére encore trop souvent sans arréter les
métiers. En effet, en dehors du nettoyage général ou de celui

(1) Article 19 = Décrét du 19 Juillet 1958 (J.0. dn 24 Juillet). 11 est inter-
dit d'employer des enfants fgés de moins de dix-huit ans et les femmes &
la réparation, en marche, des machines, méeca-nismes on organes.

Il est également interdit d'admettre les enfants dgés de moins de dix-huit ans

(Voir page suivantes)
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— Le gazage (et grillage des tissus) loquuo ISher

comporte pas de dispositions efficaces (ventilétiomtdi%
pour I'évacuation hors de Datelier des poussiére:] o
gaz insalubres ou toxiques.
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Vapeurs g,

En dehors de ces interdictions particuliéres
[y . . o
a 'emploi des enfants de moins de 18 ans
aux travaux suivants :

, » celle relagiy,
s‘applique égalem ey,

— service des appareils 4 vapeur,
— service des appareils i pression de gaz.

Enfin, I'article 9 du méme décret précise la situation e
enfants agés de moins de 18 ans munis d’un contrat d’appren-
lissage qui peuvent étre amenés A exécuter, au cours de leur
formation professionnelle, certains travaux interdits a4 condi-

& .. # . . o ”
tion quune dérogation ait été accordée par I'Inspecteur du
Travail,

a procéder, en marche, sur des transmissions, mécanismes et machines
tomportant des organes en mouvement, & des opérations de visite ou de
cation, ainsi qu'a des opérations d’entretien, telles que : nettoyage,
essuyage, époussetage, graissage, application d'adhésifs, & moins que des
dispositifs appropriés ne mettent les enfants 4 abri de tout contact avee les
Organes en mouyement.
- estinterdit d’employer les enfants dgés de moins de dix-huit ans dans les
locaux, ateliers on chantiers ol fonctionnent des transmissions, mécanismies
on m_“‘}}m. lorsque n’ont pas été rendus inaccessibles par des dispositifs

e Les organes de commande et de transmission tels que : courroies.
_ﬁ’ﬂﬂ&_ Ghiangxl, bielles, volants, roues, arbres, engrenages, cones ou cylin-
: ﬁ;:sde friction, cames, coulisseaux ; ,
F img!m faisant saillie sur des organes en mouvement, telles que : vis
d.vm'rﬁ:, ulons, clavettes, bossages, nervures,

— ) —

HYGIENE DU TRAVAIL

L’étude succinete des conditions particulitres d'hygiéne du
travail dans le travail des fibres textiles comporte trois aspects ;
— I’hygiéne des locaux ;

— I'hygiéne du personnel ;
— la pathologie professionnelle.

Nombre des problémes relatifs tant aux conditions d hygiéne
proprement dite qu’aux conditions d’ambiance de industrie
cotonniére intéressent également le travail des autres fibres
textiles et les recommandations ou réglementation signalées
dans ces chapitres leur sont, par conséquent, également appli-

cables (1).

HYGIENE DES LOCAUX
On peut grouper sous cet aspect tous les facteurs dont la
synthése constitue I'ambiance générale du travail des ouvriers
dans les ateliers. Parmi ces facteurs distinguons ceux qui sont
liés & la construction et I'aménagement des batiments et ceux
qui participent a la qualité de I'atmosphére des locaux.

a) Les BATIMENTS
l. CONSTRUCTION

Nombre de prescriptions d’hygiéne et méme de sécurité sont
lides a ’état et aux dispositions de la construction. Puisqu’il
n'est souvent pas possible de les modifier aprés leur érablisse-
ment, il est nécessaire de rappeler certains principes qui doivent
guider 'architecte ou Iingénicur lors de la construction nouvelle.

L’'implantation des bitiments peut avoir des répercussions
importantes tant au point de vue de la productivité, de 'am-
biance intérieure que de la sécurité qui se traduisent par :
— gains ou pertes de temps, diminution ou augmentation des
accidents par la diminution ou l'augmentation des circuits de
circulation, des manutentions, de la largeur des allées, ete. :

(1) Nous ne faisons d'ailleurs, dans cette brochure, que rappeler brieve-
m ent les principes d’hygiene et de sécurité du travail dans la filature du
coton, y compris ceux qui peuvent #tre communs aux autres industries
textiles, Certaines parties de cette étude ont été exposees par nous avee plus
de détail ou étendues aux autres textiles dans la hrochure Hygiéne dans les
Industries Textiles (Edition épuisée).




Fig. 1. — Aménagement moderne d'une filature de coteon

¢ est essentiellement un probléme d'organisation du travail (fig.1)

— pl,us ou moins grande action des facteurs de \-'ariatiun:.l‘
température, de rayonnement et d’hygrométrie par suite ((I:l
groupement des locaux et de Porientation des bétime‘-nt" -(
soleillement et influence des vents dominants) ; i)
—— une séeurité plus ou moins ,
selon les possibilités de localis
d’aceds des engins de lutte :
locaux rez.lfermant des produ
au contraire batiments

grande au point de vue incendie
ation d’un sinistre et les facilités
contre le feu (batiments séparés,
it‘s)inﬂammablcs indépendants, ou
: groupés).
sorf: zz;::;;iﬂ;tlog:: _pa_rmf Ilef (‘.Ullditiuns.Soll}olait(?t"&i, u-ftfiincs
Foi anlles 1 45 trouv,: am..s;, 1sc:lemt1nt (,:hmathue favorlse.qpar
kiitan s m;lrs ex;é:n‘t'tntuurees par d autres ateliers et n’ont
Pinsenitic et T o SIS HIN, st un inconvénient pour le risque
a ftaeilité d’aceés si d’autres dispositions ne sont

pas prises (1),

est par souci de maintenir dans les conditions ’ v

' i les plus économiques
Hf‘?xﬂmﬁaﬂ constance des caractéristiques opt;ma de I'ambiance
s Tage, bruits, température, hygrométrie, renouvellement
: ' Wﬁmm t rﬂluléug qu'on a appelé des usines noires parce qu'elles
la Wﬂﬂﬂn"ﬂt mﬂ‘éﬂdﬂ 'ﬁic__tmrs climatiques extérieurs, y compris

En seccond lieu, dans les filatures oii les facteurs qui attirent
Pattention sont particuliérement :
le conditionnement de 'ambiance des salles.
—- la lutte contre les poussiéres,
— la défense contre I'incendie,
le mode de construction revét une importance !»rirrmrtimgﬁ K

En effet, en dehors des nécessités de 'implantation. le choix
des matériaux et des procédés de construction =uivant Uafiec-
tation professionnelle des locaux conduit a rechere her les maté-
riaux et procédés qui assurent notamment aux locaux qui
devront étre conditionnés des qualités d'isothermie. Il convien-
dra en outre de choisir le type et lorientation des baies d éclai-
rage. Le choix et l'orientation des baies d'éclairage naturel
I'emploi de vitrage genre Thermolux, des planchers et parois
en matériaux incombustibles ou résistant au feu (le béton armé
étant préféré a la charpente métallique). ou s opposant aux
condensations,

(’est ainsi que dans certains ateliers on réalise Vaménagement
de sheds avec doubles plafonds en panneaux de fibre de bois ou
de verre isolant du rayonnement solaire et de la température
extérieure, permettant, en outre, le passage de toutes les eana-
lisations d’eau, de vapeur ou des gaines de conditionnement dair
et contribuant enfin & une meilleure inertie acoustique, amélio-
rant d’une maniére certaine les conditions de travail.

Il convient, enfin, de signaler que I'aménagement du gros
ceuvre doit étre guidé par le souci de la lutte contre le feu qui,
en dehors des moyens d’action (en particulier dispositifs d'ex-
tinction automatique, installations Grinnell, drenchers), neéces-
site des dispositions particuliéres :

— isolement des locaux contenant des matitres inflammables,
— isolement des cages d’escaliers et des ascenseurs et monte-
charge (il v a intérét a les placer extérieurement aux extrémités
des salles, deux sorties étant, en effet, obligatoires aux étages),
— construction de murs et dalles coupe-feu pour localiser un
foyer d’incendie et éviter qu'il ne se communique aux autres
parties du biatiment : installation des portes coupe-feu aux
passages de communication entre deux locaux isolés et aux
sorties palieres des escaliers.

11. — ECLAIRAGE

Le but des recherches en cette matitére est d’assurer au per-
sonnel un confort visuel suffisant, ¢’est-a-dire permettant sans
fatigue sensible le travail normal des ateliers. L'effet de fatigue

e g




visuelle. variable tvidemment ayee |
est lié a plusicurs notions {1}
celle de 'éelairement.
- celle de la composition spectrale (e |
celle de la brillance (ou lnminum'v)
celle du contraste lumineux, ;

a u-n\i ili
bilite |||t|i\'i|
T ||
o,

i |ll|ni“.r‘.

Léclairement qui se mesure an plan du try
de lumidre (flux lumineux dont I'unité est .l\‘
unité de surface, il s'exprime en lux, 11 el-\i\-ll
cellule photo-électrique qui donnent directe '
I'éclairement ; les photométres le donne
precise par méthode comparative,

ail, ey la qu
|lmwu} I

des lux
ment les

nt d'une m

antipe
..-|;\|Ii- par
Illt'!rph A
\.‘lll-un de
aAniere |

’]II\
L’iris de I'eil par sa contraction ou 50N extensi 59,
le diameétre de la pupille dans 1 o Lextension faiq Varie
am 'n / e la }ll.l\[ll e dans le but d admvttro el r
une quantité de lumiére aussi constante que possible s Thbuge
que les images sur la rétine étant d’autant plus .nvtt.
5 ‘ g L 'S y
Pouverture de la pupille est petite, la netteté des e £l
i . . 3 » 8 Ser;
beaucoup plus grande aux forts éclairements et que p‘l: (m‘ e
o . e ar conse-
gquent plus le travail a faire est délicat, plus Iéclairement ot
-~ ” e . 5 3 - i 3
etre fort (en réalité, I'accroissement de 'acuité visuelle en fone
- " - - . . = o
tion de I’éclairement atteint une limite entre 1 000 et 2 000 lux)

I h"t‘nmil

Ces lois ne sont comparables que si la composition spectral
de la lumiére est constante (lumiére du jour par exemple, lu
miere par incandescence) mais la sensation de Ieffet psycholo
gique varie si I'on change la composition de la lumiére, Cela e«
capital non seulement par la sensation des couleurs, mais pou
la sensation de visibilité proprement dite et ¢’est ainsi que I'on
est conduit a prévoir a sensation égale des éclairements sensi-
blement doubles avee 'emploi d’éclairage fluorescent.

Il faut savoir que I"éclairement produit par le flux lumineus
émis par une source est fonction de son intensité, de sa brillance
{ou luminance) qui est I'intensité par unité desurface de cetic
source, et de la distance de la source a la surface éclairée ; il
décroit proportionnellement au carré de I’éloignement de |§l
source (si la hauteur de la lampe au-dessus des plans de lri{\'llll
est double, I'éclairement sur le plan de travail passe de 4 a I):
Cette propriété interviendra dans la détermination du nmpbﬂ
et de la position des lampes en tenant compte, d’autre part, €¢

I'effet d’éblouissement qu’il importe avant tout d’éviter.

. . . » ¥ v ile-
Signalons que la notion de brillance ne sapplique pas ‘“’,‘Hé_

4 . ’ > i as T
ment & la source lumineuse, mais également aux surfaces ¥

. . . po P s i 1 ]tf 'llfin‘
chissantes ; ¢'est ainsi que 'on a été amend a recouvrir G¢ |

) Voir Hygiéne dans les Industries textiles.

| A

ture mate des carters ou parties chromées de machines modernes
parce que la réflexion de la lumiére de Vatelier sur ces parties
provoquait I'éblouissement des ousriers.

Enfin, un bon éclairage est celui qui donne sar les détails des
pitces ou plans de travail un contraste lumineux suffisant. Par
contre, le contraste entre éclairement des zones de travail et
des zones voisines doit &tre faible pour éviter des effets d’éblouis-
sement, (Cest une des raisons pour lesquelles on recherche de
plus en plus un éclairage général des ateliers de préférence a
l’f‘clairugv individuel qui peut subsister en sus de 'éclairag:
général dang les cas ol un poste de travail nécessite un éclaire-
ment tres pui.-‘sant [pur l‘\‘t‘HI[l]F' le rentrayage ou ;nis{um;_'r:.

En éclairage naturel, c’'est sans conteste la disposition par
sheeds qui donne, par leur ahsence déblouissement solaire
(orientation nord) et leur régularité d’éclairement au cours de la
journée, les meilleurs résultats (fig. 2).

Le probléme dans les batiments a étages est beaucoup plus
délicat car seules les zones situées pres des fenétres ont un
éclairement suffisant. la partie centrale est tout a fait défavorisée
et ceci, cela se comprend, d’autant plus que la salle est large et
qu’elle est basse de plafond. En outre, dans le cas de vitrages
sur plusieurs faces, 'ensoleillement est a ce point de vue tres
génant.

Fig. 2. — Conception moderne d'éclairage naturel.

15 -
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Dans de tels batiments, les parties |lf;“u\.u"lar.
dtre éclairées artificiellement (et alors la ltnniér.,“;'l"'s ;
dite « lumidre du jour » est celle qui convient [“I“t"'..'t 10
avee des circuits indépendants de telle facon qu'ils !:'.I"
matiquement allumés dés que éclairement dgp, :'f:fn aut .
atteint une limite inférieure, 5 Dart,.

1. 'éclairage artificiel devra tenir compte des ghg,
précédentes pour ne provoquer aucun t‘,blnuiggﬂmpm -'...lr\
une répartition égale de P'éclairement tout le long g7
métier. Cette derniére condition, jointe a cellp ({l-u- l"li"
fluorescent peut donner une lumiére dont la coln[)ositi(( &
trale est voisine de celle de la lumiére du jour solairc:“,sl‘"«.
conséquent n’apporte pas de déformation sensible 3 T :.t:[.,'a].
tion des couleurs, a fait que c’est peut-dtre dang 1(,;[:(},1.1-
textiles qu'en France, I'éclairage fluorescent a Pris son ;ltix-iill'.h
pement le plus rapide. Evelop.

1l est nécessaire de rappeler que ces installations e
pour ne pas provoquer de fatigue visuelle, étre établies Sﬁi\’élll
toutes les régles de I'art (fig. 1) :

Cente
"Il"ll\

Aliong
{lﬁsu“,r

"](:‘I]'“.
<flaira....

— montage des lampef_: en « duo » ou « coumpound » pour
éviter la fluctuation périodique de I"éclairement et Ueffet sir,.
boscopique génant et fatigant,

— installation des tubes sous déflecteurs pour supprimer

P'éblouissement aux postes voisins,

— éviter d'installer ces tubes sans écran & moins de 60 cm des
yeux des ouvriers car il est possible dans certains cas, que lu
- totalité des rayons ultra-violets que ces lampes produisent, ne

soit pas entiérement filtrée par I'enveloppe de verre et que o
rayonnement résiduel, vraisemblablement minime apporte
3 ins une fatigue visuelle sensible ou une action conjonc-
tivale chez les sujets les plus sensibles.

- Les niveaux d’éclairement sont, comme il a été dit, variables
en fonction de la nature de travail et alors qu’un éclairement de
ux pour un magasin de matiéres premiéres est un miveau
al, 80 ux seront nécessaires en fonction de la finesse
des travaux pour les ateliers de filature ct
600 pour «ﬂs. opérations délicates (tirage,
! 4, ele.) (Ig

siragistes a fait paraitre, avec le concow®

_unog:i;ﬂaquntte. Recommandations o
"de leurs annexes, (Ed. INS n® 276) ¢ 5

es, Cette derniere publication tient mﬂfu ‘

Jairement et indique en sus des valel

it recommandées d’éﬂlﬂmmmt.

Valeurs de Péclairement minimum en service préconisé.

Grosse Préparatoin : LUX Préparation Filature iLUX
! (
Sotckage du cuton; I BExage - o - ooy + 150
brut...........| 70 | Bancs a broches . .| 200
Mélanges ' Continus a filer
et brise-balles. ... 100 | (en gros)..... e L
Battage & .. .- - 100 | (emfin)......... 300 3
Cardage ........| 150 | Bobinage....... 200
| 3 .

I1I. — LES COULEURS %

Les couleurs contribuent fortement a créer une sensation de
confort par I'effet de contraste des couleurs qui facilite la vision
sans fatigue et le choix de teintes assurant une bonne diffusion
de la lumiére.

En dehors de la nécessité de la peinture pour la conservation
et la propreté des batiments, le choix des teintes et de I'état
réfléchissantdes surfaces peut améliorer les conditions de travail :

— pour les surfaces extérieures, U'emploi de couleurs claires
diminue les effets calorifiques de I'ensoleillement.

~— pour les parois intéricures, le facteur de réflexion de la
lumiére peut étre augmenté (couleurs claires) ; les teintes dif-
férentes sont susceptibles de produire un effet psychologique de
chaleur, de fraicheur ou de quiétude ; leur mariage produit les
contrastes agréables de couleur (1).

Les usines textiles modernes se sont déja largement inspirées
de ces principes dont elles ont pu estimer la valeur au point de
vue de I'agrément de l'ambiance, du rendement et de la séeurité.

(1) 'AFNOR (Association Frangaise de Normalisation) a publié une
documentation tendant & normaliser ces notions de conleur d’ambiance. En
premier lieu, le fascicule X 08-004 donne des indications sur les oppositions
de couleurs recommandées, sur le facteur de réflexion des différentes
teintes, ete,
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A ce dernier point de vue, N'adoption des ¢ :
A ce I Coule

dangers d’ordre divers, protection des organes
dangereux, panneaux de signalisation pour 1y

vy ; Cirey|
emplacement el matériel des moyens de lutge

Aligy
Contre ?

cendie, ete. Pin.

[V. — BRUITS ET VIBRATIONS

On peut définir les bruits comme un ensemble de sons dise
dants irréguliers d'intensité et de périodicité variable s
dérés comme un des facteurs de 'ambiance, les bruits inte
viennent par la fatigue auditive et nerveuse qu'ils provoc m_" i
pouvant se traduire par une diminution de Iattention lv[ l.lli.'
rendement. Ils peuvent, dans certains cas particuliers, tl(?(:ﬂ‘%im“
ner des troubles auditifs et troubles du systéme nerveuy. 3

8. Congi.

Comme les sons, les bruits peuvent étre caractérisés par trois
facteurs : I'intensité, la hauteur, et le timbre ; au point de \'u;-
subjeetif, il faut également tenir compte d’un quatriéme
le rythme, car l'oreille e’adapte mieux 4 un bruit rythmé comme
cest le cas dans le textile, ce qui atténue la nocivité de niveaus
de bruits trés élevés (particulitrement dans le tissage oi 1'on
atteint un niveau voisin de 100 décibels). §

facteur.

Rappelons que oreille enregistre des sons et des bruits dont
les intensités peuvent varier de 1 2 plusieurs billions ; le seuil
daudibilité est le son le plus faible pergu par une oreille normale,
on lui donne une valeur conventionnelle de 1 correspondant au
niveau 0 décibel, le seuil de sensation de douleur est atteint avee
des sons d’une intensité de 10 fois plus forte (1 suivi de treize
Féma} correspondant au niveau sonore de 130 décibels. 1 effet
de lassitude de Pappareil acoustique peut se faire sentir a partic
de 50 & 60 décibeil; (fig. 3).

ﬂfdehmd
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e lu norme donnant les teintes conventionnelles pour la
auteries et canalisations, 'AFNOR a publié la norme
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Fig. 3. — Diagramme des sensibilités acoustiques.

L’utilisation d’appareils appelés sonométres permet de subs-
tituer, a l'appréciation subjective des bruits, des mesures
objectives d'intensité globale et des analyses spectrales suscep-
tibles de préciser la nature de ces bruits (fig. 4).

La Commission Technique détude du Bruit du Ministére de
la Santé Publique a entrepris de fixer les niveaux de bruit admis-
sibles dans les entreprises industrielles, et a établi une courbe
limite de niveau de bruit acceptable en fonction des fréquen-
ces (1),

Trés souvent, la source de bruit est le résultat de vibrations
mécaniques d'éléments métalliques ou non, de moteurs de
machines diverses,

Le probléme de la lutte contre le bruit consiste done :

~ & chercher a le supprimer ou le diminuer fortement a la
source de production.

— & en atténuer Peffet en s’opposant totalement oun partielle-
ment a la transmission,

(1) Yoir Travail et Séeurité n® 6 (juin 1961),
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Si le facteur bruit a été jumlu'{. ces dernje
ecela tient & deux raisons : son action lente
sur Porganisme qui présente des limites °

la complexité du probléme d’amortisse

s e

et 1 “mpg “{.5"*“{-'
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ace iy |n-n-,.|'|“"‘

Ullllln];[“m_ R et

ment Arighl.

des bruijgg

Fig. 4. — Sonométre L.R.C.E.

Quels sont les principes directeurs dont il faut, dans la mesure
du possible, rechercher Fapplication ?

I convient de choisir et préconiser la construction de machi-
nes qui soient silencieuses et exemptes de vibrations, Bien que
le .pml?léme ne soit pas toujours facile, des procédés techniques
ont fait leurs preuves et peuvent encore étre améliorés :

é_-m '6quﬂihrage.rigou'reux des parties de machines en rotation,
ftude des profils intéricurs et aubages de machines propulsant
des fluides (eau, air, vapeur),

S e ghi de. pitees mécaniques largement dimensionnées
{P"hm s parfaitement ajustées ou usinées,

e B0

e

— remplacement dans les trains d’engrenages des pignons
ml"tnllir]m-.v par des pignons en matiére plu‘-li:lu--. en cuir vert,
en céloron, ete.,

— encoffrement des mécanismes bruyants dans des carters
qui peuvent également s"opposer a la transmission du bruit par
un moyen d’isolement phonique (enduit plastique, flocage).

Certains constructeurs étrangers de machines textiles sout
arrivés, dans cet esprit, a des réalisations remarquables et il est
certain qu’il serait souhaitable au plus haut point que fes
techniciens de la construction se penchent sur ce probléme.

L’installation des machines doit étre telle que la transmission
des vibrations (si elles n’ont pu étre supprimées) ne puisse se
faire par le sol, les murs, les charpentes,

Des résultats encourageants sont obtenus en fixant, lorsque
cela est possible, les métiers sur semelle en bois, ou sur le sol,
mais avec interposition d'une semelle élastique ou dispositif
absorbant (feutre, litge, caoutchoue, plomb). Rappelons que. de
toute maniére, les précautions usuelles doivent étre prises, dans
le méme ordre d’idées, pour les installations comportant des
ventilateurs, compresseurs, pompes, etc. qui seront montés sur
socles spéciaux ou patins antivibratoires (fiz. 5).

Caoulzhove

e
e et .ﬂé‘qu en bos

plogques
d‘fru;u-ﬁ SeaL

S e S Trprore %

Jdrrroriicreum
Fig. 5. — lsolation phonique d'un groupe moto-ventilateur.

En outre, il y a lieu de supprimer toute liaison rigide entre
une partie hixe d'installation et une machine tournante (par
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centilateur et les gaines ° e
uxemph‘ entre un ventilateur gaines d Aspiration, b

¢ 1||-
refoulement) (1).

Enfin, lorsque, malgré cos l'"{f‘“‘ll}"l}ﬁ- |i'_ niveay
dans les ateliers sera ARG o l‘l“? .m : 1;rdmwu‘ ""“ht‘rvin-ru
une insonorisation spéciale tlt's ]mrma‘dv a salle o dy Plafony
avee des matériaux ou revétements formant absorbgng phoy

que (2).

11 va sans dire qu'il a (-gull'nlt‘lll_ un grand mlt: dans
truction méme du batiment dont il devra connaitre

de llr“"
1i-

% l}.l. Cons.-
d’une mj.

nidre précise la destination I"mnrsi 'des luac'aux et les emplaee.
ments des machines. Des dispositions d 1solmno_nt antivibra.
taire des murs et des Plan’(‘ht‘tl's‘ seront alors prises, le profi]
méme des salles peut étre e‘t,mhe en sonseijuence, t““h" il‘&vru
toujours intéressant de lOC.ﬂllEt‘l‘. dans un u{t?ll(rr isolé phonique.
ment des voisins, les machines b_ruyantv_s afin de ne Pas imposer
Jeur bruit & tout le personnel d'un atelier.

b) L'ATMOSPHERE DES ATELIERS

~ L'ambiance, en tant que qualité particuliére de 'atmosphére
dans laquelle sont appelés a trfn‘all.ler‘les ouvriers pose un prlo-
bleme capital dans les industries texule‘s‘, soit que l‘oln ?herc he
‘& donner au personnel ce que les hygiénistes américains ont
défini comme étant la sensation de confort, soit que I'on s"appli-
que & éliminer de I'atmosphére toutes les poussidres, l.)ue(*sf
vapeurs incommodantes ou toxiques que la fabrication )

. . 8 A o
'nbhgumnn ligation de maintenir dans les ateliers, afin d - l?;e'lwn-r
ko at et la qualité de la fabrication, une humidité rela-
levée erée, surtout dans les saisons d’été, une ambian-
‘ conditions de travail sont souvent pénibles.

v

bre de b, roseaus ou paile

Les spécialistes du conditionnement de Vair ont depuis 'lung—
temps résolu le probléme en se rendant maitres des différents
facteurs qui contribuent au « confort » (fig. 6).

En fait, ce que I'on appelle improprement « impression de
température », n'est pas une sensation simple, mais un complexe

4 e o §
HUMIDITE RELATIVE —— gt of s
s FF&e g

NS : . 2 v "",.,ﬂ‘
%, B

¥y A PR

HUMIDE("C)

TEMPERATURE

Fig. 6. — Zones de confort en air calme
(turbulence 0,75 m & 1,25 m par seconde).

“Les parties hachurées en sens opposé indiquent les zones de confort, admises

en U.S.A, respectivemant pour |'été et I'hiver. Les obliques légérement inclindes
sur I'horizontals figurent I'humidité relative. les obliques qui leur sont perpen-

~ diculaires les états de méme température effective.

résultant de facteurs, extérieurs ou physiologiques variables,

el participant a I'équilibre des échanges thermiques internes et
externes du corps humain (notion du métabolisme). Les éléments
influant sur cette sensation sont essentiellement :

— lintensité du travail fourni,

~ la température de air,

~ le rayonnement calorifique,

~ le degré hygrométrique,

~ la turbulence de air.




TEMPERATURE - CHAUFFAGE

Nous venons de voir, et cela a été précédemmeny dé

5 " Ya . . p vel .

(1), que la température ctait liée pour Fappréciatioy, iI:""
3 . . ” : . % . [} A
ambiance a la notion d’hygrométrie, mais nous ne Considg ang
“oHCTong

ici que la température séche des locaux (celle qui e Fean
5 5 a ¢ ' ) 5 % ure g
degrés centigrades sur la colonne du thermométre 3 "“'rfsun.;l

En hiver, la température recherchée est en moyeny, 290 (.

Les modes de chauffage sont divers :

— & 'origine par tuyaux a ﬂi_l(!l}es alimentés généralemen, o

vapeur par la chaufferie de lusmlc-. Les tuyaux et radiate .
lisses sont plus recommandables ilillll (I.(‘ ne pas retenir les pous-
sitres et ploes qui, en dehors de la tlllﬂ]llllll[.lll de rendement (s
appareils, peuvent constituer un danger d’incendie,

: — par aérothermes horizontaux ou verticaux ; le chauffage s
fait alors au moyen d’air pulsé par un ventilateur et réchaufi¢
4 sur une batterie thermique. Les appareils qui prennent air (j-
'I rectement dans Patelier et qui fonetionnent en circuit fermé ne
peuvent étre normalement utilisés en filature que s'ils son
munis & 'aspiration d’un dispositif filtrant qui retient les fibres
et poussiéres textiles en suspension dans 'air des ateliers (fig. 7a).

— le chauffage peut étre combiné avee le conditionnement de
I'air et étre réalisé soit par appareils indépendants (fig. 7 b), =oil
par distribution centrale avec chambre de préparation d’air.
~— dans certains cas particuliers, il peut étre intéressant de
réaliser le chauffage par rayonnement (chauffage de sol ou
panneaux chauffants muraux).

Il convient de mentionner ici le développement, pour le
chauffage des ateliers, d’aérothermes indépendants comportant
leur générateur de chaleur. Ce générateur est le plus générale-
ment constitué par un brileur automatique a4 mazout. Nous
estimons qu'il convient de faire des réserves quant a leur appli-
cation dans les filatures de coton oi ils augmentent le risque
d’'incendie si des mesures spéciales ne sont pas prises (évacuation
des gaz brilés, isolation absolue de la flamme du brileur de
[Latmosphére chargée de coton des ateliers). Ils peuvent, par
‘contre, sans inconvénient étre placés hors de 'ambiance méme |
~ des ateliers et distribuer air cf:aud au moyen de gaines. ;

textiles. (Edition épuisée) " _
on ﬂlle(ﬂ’llr par M. Malagié, Ed. INS no283 e
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Rappelons enfin que les installations de ('hzluﬂ'ug(. af
filatures doivent tenir compte de Pimportant rf‘fruidiq-:ltls fox
produit ; S
a) par Pévaporation de I'eau incorporée a l'air par les i,
lations d’humidification, il
b) par Pimportance du renouvellement d’air extérienr (g |
installations de ventilation. g

Les salles modernes de préparation et filatures comporteny
des installations de filtration de Iair qui permettent le recyelag,
et diminuent ainsi considérablement les pertes calorifiques (-(f‘r

respondantes.

RAYONNEMENT CALORIFIQUE

Le thermométre see n’enregistre pas la sensation de chaleur
ou de froid par rayonnement au voisinage d'une paroi ou surface
chaude ou froide au voisinage de l'ouvrier (1).

En dehors de I'échange thermique entrainant une perte de
calories par convection au contact d’une paroi froide, I'effet de
- rayonnement conduit & choisir de préférence une construction
" ou des matériaux qui présentent un faible ceefficient de trans-
“mission calorifique.

C'est la raison pour laquelle on prévoit, selon les climats, des
parois a vide d'air, des revétements isothermes pour les pla-
fonds: notamment, des doubles vitrages, ete.

; Maw en é.l';é, cet effet de rayonnement calorifique joue en sens
inverse et intervient pour une part trés importante dans le
caleul des installations de conditionnement d’air.

s Les vitrages, les murs sont la source d’'un apport calorifique
| ;uportant, particulitrement lorsqu'ils sont eﬁgoleiﬂés et ?les
o esures demnt ﬁtreéérlsea pour en diminuer les effets qui se

' _'Vinition pénible de la température des
passer 300 C en milieu humide si des
15 C1é prévues.

jien comprise (murs & faible
, vitrages genre thermolux,

 de la température radiante
woule noire,

médier a ces effets et diminuer

isolation thermique) peut re
des installations de rafraichis-

considérablement la puissance
sement rendues nécessaires.

Il y a lieu de tenir compte également dans le caleul de ces
les apports calorifiques intérieurs prudml&- par

installations ¢
es ou récipients

les moteurs électriques, I’éclairage, les tuyauteri
de vapeur et I'occupation des ateliers.

Des mesures de calorifugeage et d'isolation thermique seront
ce sera possible et la ventilation sera calculée

prises lorsque
écessité d’évacuer les calories ain=

en tenant compte de la n
produites en saison chaude.

HYGROMETRIE - CONDITIONNEMENT DE L’AIR

Le travail du coton nécessite pour lui conserver le maximum
de souplesse et d’élasticité une ambiance de 220 a 24° C avec un
degré hygrométrique de I'air relativement élevé tout an moins
pour les ateliers de filature et retorderies (1).

Les degrés hygrométriques élevés ont, en outre, I'avantage
de permettre plus facilement la diffusion de I'électricité statique
qui se développe au cours de certaines opérations (peignage,
étirage) et avec les mélanges contenant des fibres artificielles.

Le poids de vapeur d’eau que peut contenir 1 m3 d’air varie
beaucoup avec sa température ; des diagrammes psychogra-
phiques (fig. 8) permettent de déterminer la quantité de vapeur
d’eau A introduire dans I'ambiance ; elle est maximum en hiver
oit I'air n’en contient gue trés peu, par contre en été, on est
conduit a dessécher I'air introduit par les installations de clima-
tisation pour le refroidir et éviter des condensations dans les
ateliers.

(Pest dailleurs cette méme propriété qui est la cause de la
formation des buées dans les ateliers de blanchiment ct de
teinture.

Dans les installations de climatisation, I'asséchement de Uair
est assuré par réfrigération (condensation de la vapeur d'cau

(1) Les taux généralement admis en France sont les suivants :
Mélanges et batteurs : t = 229/23%, h = 50 9.

Cardes 1t = 229/240 h — 35 %.
Bancs & broches £t = 229/250, h = 55 & 65 %-
Continus s b= 220/240. h = 70 & 75 %.

En période chande ces températures sont souvent largement dépassées et
'atmosphere est rendue trés pénible.

STy




par absaissement du point de rosée, température
metre cube d'air est saturé) ce qui suppose que 1o

a Iil[]m\“p I
poser d'eau de puits en quantité suffisante, i une

n lllli.ﬂ,ﬁ;(a 'Ill\

9 A qe ~ ¢ . tey R
de 12 a 130 C (dans le cas contraire une installation frt'l Fathig
devient nécessaire). 1Rorifigy,

Le degré hygrométrique de Uair des salles esy oy
moyen d hygrométres ou mieux de psychrométres (|, rolé gy,

el “ . ] nt la l A
est plus préecise. Ces appareils utilisent le pouvoir & cture
se, C § IVOIr évapg A
Fatoire
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Fig, 9. — Table psychremétrique.

Les chiffres supérieurs indiquent le dearé hygrométrig

lue au thermométre sec. Ex. 15° - différence 1%, éta

La table porte en italique l'indication du nombre de grammes des

t hygro

dans un meétre cube d'air suivant I'état hygrométrique et la tempéature de ce?
air,
o . Ditférence entre les lsctures des dsux thermomaires
Eat
R8°| 0 [ | 1 [1%] 2 [2u] 3 |3 o ] s [sn] s [en]
1 9% 71 80 | 74 | 68 | 62 | 56 | 50 | 45 | 39 | 33 | 28 | 22 | 18
10 | %% |6%0| 8013|7568 | 6152 6-36 | s 60 12414.675&,21 3.65 s.wtz.sz 2.06|1.50
9% | 87 | o1 | 75 | 69 | 63 | 58 | 52 | a6 | 41 | 36 | 30 | 25 | 19
11 s=.°9°5 9.35|8.66 | 8.06|7.46 | 6.86|6.27|5.77 |5.17 | 4.58 | 4.08|J.58| 298| 245 1 &9
3| 76 | 71 | 65 | %3 | 54 | 48 | 43 | 38 | 33 | 28 | 22
12 r?a?ga 10.07, 9?21 asao 8.06|7.5316.8916.25|5.72|5.09]| .56 4.03\;.50!2.97 2.43)
89 | 83 72 | 66 | 61 | 55 | 50 | 45 | 40 | 35 | 30 | 25 !
13 |,1%0l10 70l10.06] 9238 | 8 70 | 8 74 | 7246 | 6.89 | .21 | 5.65 | 5.08 | 4.52 3.95\3.39 2.82|
obach [ Tl h el e Ko el oo fidered
1 o5 | Ba | 8 | 78 | 73 | 67 | 62 42 | 37 | 32 | 28
14 |, 3%00|17 40| 108810 08| 536 | 876 | 8.04 | 744 6.34'6 24| 567 |5.061 4.4 3.8 | 338
15 | 100 f 95 | 89 | g | 78 | 73 | 68 | 63 | 58 | 53 e | 39 30 |
12.75|12.11|11.35]10.71] 9.94 | 9.31 | 8.67 | 8.03 | 7.39 | 6.76 | 6.25 | 5.67 | 4.97 | 6.33|3.82]
18 100 89 79 74 69 64 5 55 S0 45 41 36 32 |
13.55(12.87(12.06|11.38|10.70{10.03| 9.35 | 8.67 | 7.99 | 7.4516.77 | 6.10 | 5.55 | 4.88 | 4.34 |
17 | 10095 | o0 | 85 |80 | 75 | 70 | 65 | 81 | s6 | s2 | 47 | 43 | 38 | 34 |
14.35(13.63|12.91|12.20|11.48(10.76(10.04| 9.33 | 8.75 | §.04 | 7.46 | 6.74 | 6.17 | 5.45 | 4.88 |
18 | 00| 95 | 90 | 85 | BO | 75 | 71 | €6 | &2 51'53103'%!50[36;
15.25(14.49|13.72(12.96|12, 25|11 .44|10.8310.06| 9.45 | 8.69|8.08 | 7.47 [6.7116.10 | 5.49 |
19 | 100 | 95 | s0 81 58 54&53.:.6[4213;3
16.75|15.34|14.53(13.89|13.08|12.27|11.63|70.82{10.77{ 9.37 | 8.72 | n.ur;r.u1s_n 1674
a0 | 100 | 95 | @ 81 | 77 | 72 | 68 | 64 | 59 | 55 | 52 i a7 | &3 | a0 |
17.15116.29{15.61|14.75(13.89|13.20|12.36!17.66|10.98|10.72| .33 | 8.52 &.06|7.37 s.ss'
21 |.100 37 | a2 | 78 | 74 | 63 | 65 | 61 | 57 | 53 3 | a5 | a1 |
18.20|17 29| 16,5615 .83|14.92) 14 20|13 .47 12.66| 11.83|11.10|10.37| 9.65 5.92, 8.79 | 7.46 |
23 | 100 91 | a7 | 82 | 78 | 74 | 70 | &6 | 62 | 58 | 54 ° 50 | 47 | &3 |
19.25|18.48|17.52{16.75(15.78{15.01|14.24|13.4712.70|17.9311 .16{10.39 9.62|9.05|8.28|
23 | 100 | 96 | 91 | 88 78 | 74 | 70 | &6 | 63 5glsa 52 | 48 |
20.40|19.58|78.56(17.95(16.93(15.91|15.,70|14.28{13.46|12.85(12.0417.42 10.61 9.79 | 8.
24 |00 | 96 | 91 | 88 | 83 | 79 | 75 | 72 63 | 60 | 57 | 53 | s0
21.60(20.74|19.66(19.01|17.93|17.06{16.20|15. 55|14 .47|13.61112.96 1231|717 .45/ 10.80
95 |.100 | %6 | o2 | 88 | 84 76 | 72 | 68 | 64 | 61 | 58 | 54 | s1
22.85|27.94|21.02|20,1119.79]18.28(17 .37|16 .45(15.54|14.62|13.94|13.25(12 34|17 .65(10.
26 |.100 | 96 | 92 | 88 | &4 | 80 | 76 | 73 | 69 | 66 | 62 | 59 | 55 | s2
24.15|23.18|22.22|21.25|20.29]19.32(18.3517.63|16..66{15.94|14.97|14.25(13.28|12.56
27 | 100 | 96 | 92 | 88 | 84 | 80 | 77 | 73 | 69 | 66 | 63 | 60 | 56 | 52 | &
25.50(24,48|23.46|22.44|21.42|20,4019.63|18 67|17 .59|76 .83|16..06{15. 30| 14.28(13. 26| 12.
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de air lur-u;u\il nest pas saturé |_||: vapeur d'eau, e S
tent un thermométre a houle humide dont I refroidisger .
dit & l's'-\.lpumliun de la gaze lpnluuruul le bulbe PrOvoque nt
éeart de lecture entre la température 'llll thermométre
et celle au thermomeétre sec. Le degré hygrométrique
cet éeart sur une table spéciale (fig, 9),

'l”lh

un
llllr"ilh_
s8¢ it en
fonction de
En vertu du méme principe, ]h_\gralmulr-u’ de air Tong s
role ra}»itul dans la sensation de “Hl!furl, I‘l\"'l"'riliinn ¥ I
suenr au niveau de la peau apporte une sensation de fraicheny
agréable et contribue a | vilf-l d illl!.urt'gll.}allll)ll de la tempéry.
ture du corps humain en présence d'un effort ]lh)'h‘lilm' ou d’up
apport extérienr de chaleur. Clest ce qui explique la sensation
b 5 . . il
tris fninilnlc- des atmosphéres trés chargées d’humidité of
facteur de régulation ne peut plus jouer.

W0

Sur le plan industriel, le maintien des conditions optima d.
température ct d’humidité a été recherché :

a) Par humidification simple.

Celle-ci, qui se faisait a l'origine par simple arrosage, a é1é
vite réalisée par installations spéciales :
~ émission de vapeur,
— pulvérisation mécanique de Peau par appareils individuels,
— pulvérisation d’eau mise en pression par des pompes, appa-
reils Duplex, climatogéne, éjecto-atomiseurs, ete., dont certains
assurent en méme temps une ventilation des ateliers (fig. 10),

— pulvérisation d’eau par air comprimé produit par un com-
presseur, installation qui donne une grande facilité de réglage

(fig. 11).

b) Par installations combinées et climatisation,

La conduite d'installations indépendantes de ventilation,
d’humidification et de chauffage est trés délicate et ne permet
pratiquement pas d’obtenir une constance des conditions hy-

ométriques des ateliers en fonction des variations journa-
liéres et saisonniéres :

e la température extérieure,

— de Pensoleillement,

 du degré hygrométrique extérieur,

< du fonctionnement ou de 'arrét des moteurs,
i -w-a_ti'é:-l-fé_c_lai;r,'ggeiartiﬁoiel.' :

A
7
. %
o ! -w-*if
e T = Hy
‘s n il
7 it
\T= |l =
-4 4 1577
j]i it} 2 |l
e s 1 i a1
R l | Y
s .
Mo gt
Fig. 10. — Schéma d'installation de ventilation

et d'humidification combinée par appareils climatogénes Bontemps {S.Lv.l}.:

|. Pompe.

2. Bache & eau.
3. Trop-plein.
4. Vidange.

5. Vidange.

6. Barboteur.
7. Arrivée de vapeur.
B. Filtre.

9. Alimentation d'eau.
0. Retour d'eau.

e

Fig. 11.
C Compresseur d air,
R Réservoir déshuileur
B Réqulateur.

E Réservoir d'eau.

P Pulvérisateur,

Uk R —

— Schéma d'installation d'humidification

. Filtre.

. Refroidissemaent.

, Aspiration.

. Vidanqge d'huile.

. Soupape de sireté.

. Yt

de l'air, par air comprimeé.
&. Manomatre.
7. Tuyau de refoulement.
8. Distribution d'air.
9. Distribution d'eau.
10. Alimentation d'eau.




C'eat 1a raison pour laquelle on tend de plus en plus

: ; ket g P a op

ces installations destinées aun conditionnement de Iaj, 'Ih“”'f"‘r
: . . g dng

;llrp;th‘ll:- uniques ou conjugues, sur la commande 8 dog

. . Y . lh‘N e &

est facile d’agir en dehors de toute manwuyre ““”'U:i-llll Is j

moven d'appareils de régulation et de contréle automarig, £ ay
e €8

(hg. 12). Jues (1)

Pour étre eflicaces, ces installations de réaul

ation Automgy;
tiques devront : x

étre suflisamment sensibles,

- étre étudiées en fonetion des phénomeénes d'inertie des 0
. - - - ™ 18-
tallations propres et des réactions des batiments,

— éviter les variations trop importantes se traduis

: ANt sur Jeg
appareils enregistreurs par des dents de scie de or

ande ampl;i.

tude (c’est le cas du svstéme « tout ou rien »

Vi R

SALLE CONDITIONNEE

Reprise daie

Groves ds com oinenmEmen T

Fig. 12. — Schéma d'une installation de conditionnement compléte
par centrale de « climatisation ».

TURBULENCE DE IAIR - VENTILATION

La turbulence de Pair agit sur la se
favorisant agréablement I'évaporati
B0it au contraire

nsation de confort, soit en
on au niveau de la peau,
€Il provoquant par remous ou vitesse trop

(1) Ces notions sont dével
et dans Ventilation, chau

oppées dans Hygiéne dans les Industries textiles,
flage et conditionnement dair.

Y

grande de 'air en mouvement, une impression de courants
= ”
d’air d’autant plus désagréable que =on écart avee la t i péra-
ture moyenne de ambiance est grande.

Cette turbulence de Pair est évidemment fonction de la
quantité d'air introduit dans 'atelier et de sa vitesse de distri-
bution, celle-ci devant toujours étre faible (de ordre de 0 m e
50 au niveau du visage, ou moins gelon Vactivité) pOur ne causer
aucune geéne.

Le cube d’air soufilé est lié a la cadence de renouvellement
Q’air des ateliers ; elle est de Uordre de une demi 4 une fois par
heure dans les locaux ventilés naturellement, c¢’est a-dire par
portes,fenétres, chissis ouvrants, lanterneaux, ete. : elle peut
atteindre et méme dépasser, dix fois 'heure dans le cas de
mécanique, climatisation, ou lorsqu’il existe des installations
ventilation 1]-;|H|:ir;tlinl1 telles que celles décrites au lhul-irrr'
sumvant.

Elles ont tendance a4 mettre les locaux en dépression et il
se produit alors des rentrées naturelles d’air froid en hiver par
les portes, les chissis ouvrants qui provoquent des réerimina-
tions du personnel. Il convient de les aménager de telle facon
que 'air neuf soit réparti d’une maniére homogéne et quil
soit réchauffé en hiver a une température voisine de Pambiance.

Dans de nombreux cas, une installation mécanique de distri-
bution d’air pulsé compense le débit dair aspiré par les instal-
lations de dépoussiérage, d’élimination de buées ou de vapeurs
tu\'.lt!lu':-'.

On s'oriente aujourd’hui, pour des raisons d’économie d’ex-
ploitation, de preférence vers des installations permettant le
recyclage, ce qui est possible pour un filtrage convenable
lorsque les poussiéres n'ont pas, comme c’est le cas de la filature
de coton, une toxicité specifique.

La diffusion de Pair des installations de climatisation sera
particuliérement étudiée pour éviter les remous génants et les
contrastes de température importants (choix et répartition des
diffuseurs d’air, déflecteurs. ete... (he " 18 . a).

=

s

INSALUBRES OU TOXIQUES

ASPIRATION DES POUSSIERES. VAPEURS OU GAZ

],'ulmuslrlu\rv de certains ateliers textiles peut étre viciée par
wgements de produits insalubres ou toxiques. Dans
o 4 : .

Pindustrie du coton, en dehors de certains travaux de teinture

et de blanchiment, peu d’ateliers donnent lieu 4 des décace-

des dég:

! 33 —
Le Coton. — 3




mer T S T p
its !lihdllllll’l'h H'll]mrlunt.-. a I,-\‘-..],“““ (l'_k

: Opérag;,
de “ll'nret;_-e‘ ou de mercerisage, 1ong

,‘-{il'/.i.lg(', il
Quelle que soit la nature des sources de pollution

add P l|(-\ |
I-l(ll_lnh‘ d evacu mspy).

ation mécanique seront prévues :
4) soit par aspiration des Poussiéres, saz ou

it y apeurs
suceurs ou hottes an point méme de prmltwhun,

Par

b) soit par encoffrement total ¢t mise en
Vreuses),

'I"'f”""-“inn (o1

g
i €) soit par ventilation générale assurant un renouvelley,
3 . ¥a Cnt g
g tel que le taux de concentration des poussiéres, gaz oy Vape, Fig. 13.
. A \ . ¥ “Urs -
; nocives dans I'atmosphére des ateliers reste constammeny |, Contréle
: g ] e S i . 350 de la température
; gement .m-:!umus du seuil de toxicité ou d. tolérance Zéniry. Sy hyarombtrio.
| lement admis.

LES POUSSIERES.

Elles constituent 'une des caractéristiques de I'ambian,.
des ateliers textiles, en particulier dans les ateliers e pré

2 - . ll:l]‘u.
tion, et il importe d’en connaitre 'action physmlogiquc

L’action des poussiéres sur le systéme respiratoire est diff¢.
rente suivant leur nature, leur grosseur, leur composition
leur origine, aussi peut-on les classer :

— d’apreés leur origine : minérale, animale, végétale,
— d’aprés leur mode d’action : mécanique (grosseur, texture)
chimique (composition, toxicité),

0L

[

En ce qui concerne leur action physio-pathologique. toutes
les poussiéres, indépendamment de leur nature, n’ont pas la
méme noecivité ; il faut tenir compte, en effet, du mécanisme e
leur introduction par inhalation dans I'organisme.

Aspirée avec I'air a chaque aspiration et en quantité évidem-
ment variable avec leur répartition dans 'atmosphére, les
4 poussiéres sont en partie arrétées par les cils et les muqueuscs
ol J des voies respiratoires supérieures. On estime illi_‘l'l‘\'ll"ol] 40 0
o la proportion des poussitres ainsi retenues ; si 'on oxvq_il:

' les germes microbiens qu’elles peuvent véhiculer, (lzm?'l l'l'!'lall'l-.
cas, elles sont immédiatement inoffensives dans l’llulu!"”“.
textile, mais elles entrainent une géne respiratoire et a la longus
une irritation provoquant la toux (1).

Fig. 13 a.

Conditionneur
indépendant.

"B e ey 39

i ‘ ‘e G s comprise
(1) Parmi les 60 %, restants, seules les poussiires d’une grosseur F

: Slnal @ yroyy”
entre 0.5 et 3 p peuvent pénétrer dans les alvéoles pulnmu.un‘? ‘Illu};l[l!t'f i
: de ¢ ore 1ve W e
- : quer, selon leur natare. des fibroses de caractére divers ou di

INS 43
état emphysémateux, (Voir chapitre « Pathologie professionnelle ».)
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H faug ajouter que certaines opérations de linition gy d’
des tissus produisent des poussieres el “l”l'r.-i dont il ¢
prévoir Pévacuation : cest le cas des laineuses,
tondeuses,

MPpréy
Ony, Il."l ‘ll‘
hrn H'-M'u..,.\_

1

En outre, dans les ateliers de I”'"I"“"""I"'“ et de filatyp,e et ¢n
particulier avee les fibres trés courtes, 11 Y a dégagemeny
Fatmosphére des ateliers de PONSsKEs U0 natures diveryes
erée une atmosphére insalubre si la ventilation de

ans
qui
ces ||N';||t\
n'esl pas suflisante.

Les poussiéres végétales sont, soit des poussiéres Hlares.
ses généralement de grandes dimensions (au dessus e 10 4
Lteuses generalement grat ) ' 04)
qui n’atteignent pas les alvéoles pulmonaires, soit des POUSsidres
articulitres telles que des particules de pollen ou des otéines
particulieres telles q ]
diverses.

Les premiéres ne prﬁsmlta-n‘t pas de risques c].v |nu-uml_:(w_mms:-,
mais peuvent expliquer, par 'obstruction partielle des voies res.
piratoires, certains états emphysémateux ou des cas d’irritation
des mugueuses

Les secondes peuvent provoquer, chez des sujets prédisposés,
des crises d'asthme ou des poussées de fidvre le plus souvent
d’origine anaphylactique.

e

Les poussiéres minérales, bien qu:incum[.)urah]clm-nll moins
abondantes que dans la filature du ll’!l, du chanvre 1-'[ (‘u ‘jul..(-.
gont produites généralement aux mclangf"s, au batlldgltl :t ::n
carderie par les particules terreuses adhe.rant’a_ux‘)z‘l (.},arii:
selon la provenance de certains cotons (d Am(:lnq.u'(. t(_,n ‘{(. i
calier), par de la poussiére de silice. Une grande ]{(lxrt.m e
poussiéres est évacuée par les l.llSla“ﬂtl(.Jll.‘i de V((]?l.lll a m::m iy
grosse préparation ; en carderie, les usines m(i’ ernes }(:.'an}; i
tent une installation de filtration continue de 'air ambi T
conviendrait de mentionner également les poussiéres orga

ques (bactéries, spores, myeélium).

CAPTATION DES POUSSIERES
Poﬁr obtenir une efficacité réelle, I’iI?stallati_on doi:1 (:-:Et:t'{r
les potmniéreg' au point de prgduction ; 1ldcon;;:;rt1;]r£:l Honke
créer D'aspiration au moyen de suceurs, de ¢ ; e hotl
: “’é"" : :arspnatmn s m‘g;:hines et provoquant une dépression
elques millimétres jusqu'a 120 m
) au moyen d’un ventilateur,

mdc

— P i

remous susceptible de

Suivant la dépression & obtenir et la résistance dg eir uil,
on peut distinguer selon les cas :

~— les installations 4 basse pression,

— les installations 4 movenne pression.

Les premiéres gont réservées aux disporitifs ne nécessitant
qu'une faible dépression et un gros débit d’air ; ¢'est le cas, par
exemple, de Paspiration de poussiéres légéres, et celui oix Pon
doit empécher un entrainement de matieres,

Ces installations ot I'on peut avantageusement employ er des
ventilateurs hélicoides comportent un réseau de canalisations
de grande section (constituées souvent par des caniveaux en
magonnerie avec enduits aussi lisses que
sitres sont arrétées le plus csouvent
métalliques (tales perforées, par exemple) montés dans une
chambre a poussiéres : I'air filtré est rejetté & 'extérieur, Il est
recommandé de munir de masques les ouvriers chargés du net-
toyage de ces chambres et de Ienlévement de ces poussieres.

iu_r.--i}jlr:j . le‘- pons-
par un dispositif de filtres

Les installations i moyenne pression sont établies suivant le

meme principe, mais conviennent -

~— pour créer une forte aspiration en des points de production
de poussieres bien déterminés (alimentation de

chargeuse,
rouleaux délivreurs. aspiration sur batteurs.

sur tondeunses),
— lorsque les circuits d’air sont longs et

sinueux et entrainent
une perte de charge totale importante,

—-lorsclul- les filtres employés offrent

une grande résistanee
au passage de Iair (filtres en tissus)

—-—lorsquv les poussiéres ou fibres
lourdes, ce qui nécessite une
Luyauteries pour éviter les
de charge éleyées.

a transporter sont plus
plus grande vitesse dair dans les
dépats, et par conséquent, des pertes

Les ventilateurs employés dans ces installations sont du type
centrifuge, ils permettent dans certains cas de marcher partiel-
lement en circuit fermé ; Vair filtré d’une maniere efficace
étant en totalité ou en partie, renvoyvé dans les
afin de réaliser en hiver une économie de chauf
gain des calories nécessaires au réchaufi
destiné & remplacer Pair évacué,

salles traitées
‘ fage, grace au
age de 'air extérieur

Les canalisations doiy ent étre étudides pour ne créer aucun

provoquer des dépats de poussieres et

by MR
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d'augmer
Fidla

or lew pertes de charge de Vinstallation :
1, on rejettera les branchements de puy,
droit et les coudes & Lrop fuible ravon,

Pour ..
Ieries |

Les Capols suceurs seront établis en » :_x__:
principes d'aérodynamique.

des LUTETIT

B “_—.:..;. L}

H ne suffit pas, en cffet, ape d
fqueleongque sur une machine, mais Vaspiration

| i air dojy
n gqu'elle ne contrarie pas le mode (e d

eréée de telle |

ment des poussieres ot le capteur doit avoir un profil confory
L4

h la composante de la vitesse de projection de POussiéres ¢y (|,

celle de Uair,

: Signalons, dans ee chapitre consacrdé aux [rousgiéres, |
b ration trés notuble des conditions d'hyg

salles de carderie por le dispositif
: Fair 1-:_::.:&_..-.“ et son hltra
métallique, qui ont la propri
air est ensuite recyelé,

abtenue
reprise dang les salles
+ sur cadres ¢ I

BELL Ou ey

s we feutrer rapidement, (i

INSTALLATIONS DIVERSES - ENSIMAGI,

L manutention du coton brot apris Uouverture des balles
lewr méls ge, le battage, sont les sources de pousgieres les plos
importantes. Les installations  modernes  ont généralisé 1
transport mécanique ot poeumatique du coton, Fn dehors de
Faugmentation importante du rendement, ee
trinsport assure une amélioration considérable
d'hygitne des avelices e préparation, car la matidre transportée
et en méme Lemps sutomatiquement dépoussiérée et tout
dégagement de poussitre dans Fatmosphire des ateliers ou
chargement des appureils brise-halles, chargeuses, batteurs,
Ouvreuses, e, est pratiquement supprimé (fig. 14).

r mode

wonditions

O sait que les fibres de laine sont ensimées apris lovage
pour permettee dans des bonnes conditions le travail ultéricur
de parallélisation, Cotte pratique a, en outee, e gros avantoge
de supprimer en grande partic toute production de poussidres
i coues des différentos opérations que subit l fibre,

Des easain ont @6 faits pour I pratique de Vensimoge de
- ooton Ao il semblo eésulter une amélioration iportante ._,..z
onditions de travail ot une diminution des affeetions hronehis

I

Vassai

avantages de eette application, autres que celui de

ssement indiscutable de m.\.\.:w:}u.r..wf des carderies,
sont toutefois dis
o

itées par eertains techniciens, en ee qui
Ay

cerne les améliora -ation, en
T:-Z ulier, si 1'i

et assure un _:_-_ L}

18 apportées dans la fab
tallation ouvreuse-batteurs est bien faite

poussiérage du cotan (1)

Fig. 14, — Salle de battage € cne process

¢) ENTRETIEN DES LOCAUX DE TRAVAIL

Les conditions _-._-v.v.,m, * IOT!
maintenues dans
nosité, de conditic
des sols et des ch r|

les du travail ne peuvent étre
ateliers que si U'état de propreté, de lumi-
nement, de pureté de Famb , de I'état
ites, sont Pobjet d'un entretien constant.

En dehors de tout entretien mécanique, celui-ci, comme la
vonduite des installations d'aspiration de poussidres et de condi-
tionnement d'air, doit étre Pobjet dune attention particuliére.
Les dispositifs filtrants ou épurants doivent étre nettoyes pe-

(1) Effer do eusimage sur la contamination de Uair des carderies, British
Journal of Industrial Medecin, vol. 11, n® 2, aveil 1954,

Engudte en vie de Paceroissement de la productivité. Rapport de la Mission
frangaise sur la filature du coton.

— sy




de ce

.._:L_..__:.:_..:_ et le personnel cha
mis 4 Pabri des poussiéres o
port d*un masque elficace,

autres prod

Lis pemntures des murs et m__..._,::.T. ,z..::: m
e at de m:,:_.q.._... par le nettovage _:...::_:_:_. et, quay 1
nécessaire, réfection des enduits : les carreaux de f,
fréquemment nettoyés et les éléments de |
._-n_...:.-.:./v..‘,.;. des poussieres el « ___.:.... » Jrre
cations,

o

OLs

L’architecte aura di choisir lors de la constructi
ments un sol soit en ciment, soit en dall; ge E\;.E:H,._
permettre un nettoyage facile et 3 donner une
suthsante pour diminuer les accidents par gliss;
Pour la méme raison, le sol doit étre entretenu en |

Dans les ateliers secs, le nettoyage du sol est journalie;
balayage des déchets de coton est effectué généralement (|
maniére constante par des Jeunes filles ou de vienuy o 1vri
commode de se gervir d'un balai-raclette & deux b
articulées,

et ]

11 est indispensable de rappeler qu'il est interdit de g

ou de nettoyer les organes de machines en marche 3 1l e

également de proserire la tendance du personnel de neii
4 nettoyer sous les hatis des machines en marche i n
celles-ci ne sojent intégralement protégées ce qui, le
souvent, nest pas le cas.

Dans le cas de sols trés poussiéreux, le nettoy:
pendant le travail de Iateljer doit étre fait de telle
quil ne souléye pas de nuages de poussiéres (emploi d°
rateurs mécaniques oy linges humides).

HYGIENE DU PERSONNEL

’ . - L it
Les risques que l'on rencontre dans Vindustrie testile du (2 ;

des conditions de Pambiance et des pous

itent
hygitne particuliere,

iéres néce

Bien que cely PUIsse paraitre superflu, il est bon de s¢ Y

- - . ' (Le

w%aﬁcaﬁéiagsirgfrSiafﬁgﬁz;&ﬁs
es efforts doivent érre faits, en dehors des prescriptions g

— 4

pour développer ou entretenir ches 1
preté, On mettra done 4 la dis
lations sanitaires ;

prosi

s-1 «

8 doivent étre pratiques
Tentretien.

' LAVABOS (1)

I elair ¢t bien
iate du lieu de travail :
sexes et chauffés en hiver.
Iordre d'un robinet

s un lo
aéré, a sol étanche,
ils doivent dtre sé

Le nombre de postes
pour cing ouvri

inimu

La forme
pour bureaux et personnel fémi
traux a jets m tiples, bac co

indivi I«
. lavabos ronds cen-

ulement rmanent
AVEE une rampe portant les robinets, formule e plus fréquem-
ment adoptée dans les ateliers = to itefois, le lavabo individuel

sera adopté de préférence chaque fois «

(fig. 15).
Llusine doit

ou liquide) ou &

cela sera possi

savon

ssaire (en morceaux, 1o
aut les détersifs ou produits de rempl: it.

em

Des moyens de sé hage on
i la disposition du persons

APPropriés seront mis

Pour les lavabos féminins, il v a intérér j
afin que les ouvritr
leur toilette avee une

ne soient pas inei

a fs
lace & main sur le lieu

20 BAINS-DOUCHES (2)

Dans Pindustrie cotonniére, seuls, en dehors de
sunt considérés comme trayvaux msalubres ¢
lesquels des bains-dou hes doivent étre mis al
personnel, la teinture des filés ou tiss
autres eolorants déy e

. ssants pour
a disposition dy
s avee le noir o

sur fibres,
(1) Article § a) du dé
el ler aoft 1947,

(2) Article 8 b) du
areeté du 23 juiller 194

tdu 10 juilley

cret du 10 u.— t 1913
7, mod, ler {évy




Fig. I15. — Inst

ation moderne de lavabos.

Néanmoins, il y aurait intérét a généraliser, dans Pindustric
textile, 'usage des bains-douches. Ies douches si iples
préférables aux bains,

~ bon savonnage,
— ringage parfait du corps avee de Ueau propre,

— dépenses de premier établissement réduit

— facilités d’entretien.

Les cabines doivent étre individuelles, avee des cloisons dau
moins deux métres de haut, avee cabine de .r\.xr:__m:.._ﬂ.. séparde
#: " H F . ] . .
par une cloison pour éviter Jes projections d’enu sur les véto-
E..:Z. .

Les m..m_.c_.m et le sol seront imperméables, avee enduit de ci-
ment, ?:.a. ou habillées d’un earrelage céramique ; I'écoulement
se fera, Soit par cuvette individuelle, soj par une pente suffi-
sante i Porifice d'évacuation, [es cabines devront étre ventilées

::.E” _:m.«.ﬁ.:::c: des buées), chauftées on hiver, et dotées d
bon éelairage,

relles présentent les ay antages suivants:

'eau
un

Jappareil a iches (pomme ou anneau) fournira «
, tiede ou che

élangeur. 1l v aura intérét

ral a l

> i la demand

garnir la eabine de douche

d'un caillebotis ¢ : la cabin déshabillage portera
un por i
Il apy sociaux des usines de réglems

raire des douches,

1)

cas part er, l'emploi et I'h

tra

Dans certains

1 ou non dans horaire « &

m

8 OUVIIers,

des ate r le

1 local Sped ial,

pass

sortie des travailleurs : ils seront nettement sépares

pour T_.?:::.._ I

et le personnel féminin.

fTés

hiver, maintenus
s au moins une fois par
iffisant de sitges et d ar-
es, munies d'une serrure ou d'un cadenas.

clairés et aérés, ch
* propreté et nettoy
jour. lls seront pourvus d’un nombre
moires ing

Ils seront bien
elal consta

La construction et la normalization des armoires-ves iaires
a été fixée par le dé

teret du 5 aonit 194 2
1950 et du 16

t les arrétés du 2 février
tobre 1951,

iles doivent étr

sedant
1 peul
rmoires en bois ou matériaux dérives
les conditions de travail ne prese

métal ou autre matériau I
malogues (matiére _b_...,u.:._:.. par exemple)
par contre, admettre des

£ un
lubre ou particulitrement salissant. ou bien
lorsque I'atmosphére ambiant est susceptible de détériorer les
armoires de métal.

gractére ins

Leur hauteur sera « au moins 1,80 m (pieds non compris)
elles comporteront une tablette pour la coiffure ; munies d’une
tringle porte-cintre, elles devront permettre de disposer deux
Vétements de ville placés sur des
cenx-ci |

intres de 0,43 m sans que

ssent se détériorer. Les portes seront perforées en
haut en en bhas afin de permettre la circulation de 'air.

Lorsque les vétements de travail seront d une fagon habituelle
souillés de matidres sulissantes ou malodorantes, ou que 'on

(1) Obl; w arr
(2) Décret du 5 aoit 1946 mod. déeret du ler

®

re pour les travaux visés I

é da 23 Juillet
aout 1947,

MT.
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risque d'infection charb i
:__..:__:_: nt réserve a ces vi

ville.

L presenter

les isoler des véten

nod’
Ir arm

concerne les dime ..‘.__ f
profi wdear de 0,50 m pe

in ce qu

ires

= 4 deux eomparti nents)
_ -

compartiment (0,40 m pour celle
idérée o

atoires par arrélé minis

ier en Angleterre, o]
filature ¢
a la disposition du perso,

pour les travaux laine, de

de mettre gratu 1
1 1 3 - #

vetements de travail ; ceux-ci doivent étre lavés et entreteny.

par les soins de | 1

En tout cas, leur usage, avec _.p_ﬂ: _._..,_:.:: T-..,_Z‘ re o
Pouvrier ou non, doit étre recommandé dans toutes les usine:
textiles : pour les femmes, le port de coiffes doit étre généralise,
tant en vue d'assurer la protection contre le danger de s
(que contre les poussieres, Par suite de _._.z__::.—::___. de e
dernieres dans I'industrie textile, une bonne précaution consist
a remplacer la jupe par le pantalon, ¢t d’avoir des vétement
fermant le plus hermétiquement possible, au cou, aux poign
et aux chevilles (fig. 16), ce qui contribue en méme temps a |
sécurité comme il sera vu dans un chapitre ultérieur.

.Qn:u. les manipulations de produits chimiques (blanchiment

temtures et appréts), des gants spéciaux doivent étre mis i I:
.:l.:.u....:a: des ouvriers et leur port rendu obligatoire par vois
daftichage. Des vétements speciaux devraient pouvoir étre
utilisés par le personnel risquant d'étre exposé a infection
charbonneuse,

5 REFECTOIRE

Il est interdit, sauf autorisation
ouvriers et employés prendre Jo
au travail (1).

spéciale, de laisser les
ur repas dans les locaux affectés

En consé Tt ; ;
i : ac:man_.u.: ) -——.E,:n_ il n Y 4 pas de cantine on les ouvriers
putssent prendre leur repas, un réfeetpipe devra étre mis 4 leur

(1) Décret du 5 octolire 1960,

parois et s

s¢ Lrouver a
lavables, « ’ 5

proximite «

mains avant le repas. Un local atte
n cha
.—‘_-l L __._mf_.—__. _.a. ou W_‘- Ouvriers _- nssent caser m.\ -
ffage doit v étre assuré pe ndant '}

M.T._: 4 VAapeur ou a gaz il est bon «

POTABLE ET BOISSONS (1)

étre mise a la ,_TT_.A_:.:: du person
lité suffisantes et de 11_‘._..”? nced proximite

-t devra porter lindica-

‘eau potable ¢
en quantité et en q
des lavabos ou du réf

le re

INS 1267
Fig. 16. — Vétement de travail non flottant et port de coiffe.
Par raison d’hygitne, le gobelet fixé par une chainette aun
poste de distribution doit étre proserit : le meilleur disposiuf
est celui a « jet saillant » dont le jet est dirigé de bas en haut.

(1) Décret du
1960 er 23 a

octobre 19
v 1961),

et arrété du 11 aoit 1961 (J.0. des 11 octobre

P e




¢e qui permet de boire sans :—.m...” de contact avee le g,
et sans souiller 'ean par interposition des mains ou 'y, T
| malpropres.

Dans le cas ol Pentreprise n'aura pas la n::.::‘_. de la pr,,.
venanee des eaux et de leur salubrité, :._.:__.: nécessaire |
prévoir une installation d épuration, par filtre, verdunis,
ou stérilisation par un moyen quelconque.

En dehors de Peau, la mise gratuite & la disposition dy Per-
sonnel de boissons hygiénigques __.."_...r_i ou chaudes § p,
d’eau ?.?__._.. est rendue obligatoire ,_:5.5:.‘4 les :E.E.__..
sont soumis a des conditions ;,.. tray n:_. particuliéres _...uu:_?::
de la composition de _.".::.i_,_:..:.. du niveau .r_. la tempéragy,,
ambiante, de la chaleur rayonnée ou de 1 élévation anormale ,,
degré hygromdtrique (1). .

A ce sujet, il est bon de rappeler que _.e r_.: ne constit
4 aucun titre un contrepoison TMEE:: prévenir des E...;.:__
vqc_.,.mmmc.::.:.i quelcongues. a,..:n,,..,.. ont d =__m..=....;, f1é
conclusions de la Commission d’hygiéne industrielle de 1'Aca.
démic de Médecine.

..
Hiop

e e O

urs

70 LIEUX D'AISANCES (2)

Ceux-ci doivent étre installés a4 proximité des locaux
travail, avee lesquels ils ne doivent pas communiquer directe-
ment, et étre aménagés de fagon & ne donner aucune odeur. Ils
seront bien éclairés et ventilés, chauflés en hiver, avec des pa-
rois et un sol imperméables, de teinte claire, facilement lavables
& grande cau, avee pente et siphon d’évacuation des caux sales,
: Les cabines seront séparées par des cloisons d’une hauteur de
- 2 m. Les cabinets pour hommes seront séparés de ceux desti
! au personnel féminin ; Pemploi des sidges «a la turque » est
recommandé, comme plus hygiénique et permettant un entres
tien facile ; les portes seront peintes et munies d’un loquet. Le
nombre de cabines sera fonetion de Uimportance du personnel
et calculé sur la base de 1 eabinet pour 25 personnes (des cabi-
- nets & sitge sont obligatoirement prévus dans les établissements

~oceupant plus de 50 femmes pour celles en état de grossesse):
Vp .m.w»ﬁ.nmm» (1 pour 25 hommes) & recommander est n.._.__.
1a fonte ou eéramique, adossé au mur, avee o=<m:_.. W
i 1 Ja partie antérieure étant telle qu ell

= 5 "

% Voir Hygiéne et Sécurité du Travail, ler et IVO tomes, professeur M.
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permette par rigole et pente convenable 'écoulement des pro-
jections ou goutles tombant a Pextérieur de la cuvette, Le
procédé le plus simple de lavage est constitué par une simple
rigole d’cau a déversement continu ; les effluents seront éva-
cués conformément aux réglements sanitaires,

Lentretien des W.C. ot

! urinoirs est capital et dof
imfié & une personne conscie

neieuse et responsable : le nett
ge doit avoir licu complétement au moins une fois par jour.

PATHOLOGIE PROFESSIONNELLE (1)

L'industrie cotonniére ne présente au point de vue de la
pathologie professionnelle

jue bien peu de dangers dans les
ateliers actuels. i

L’atmosphére chaude, humide de certains ateliers, si elle
constitue au premier chef un facteur d'inconfort et une mau-
vaise condition d’hygitne générale, ne proy oque généralement
pas de troubles pathologiques caractérisés.

L’ambiance poussiéreuse qui, outre des particules végétales
ou minérales, peut contenir également des particules organiques
est suseeptible de provoquer aprés une période de repos certains
troubles (sécheresse de la gorge, toux, dyspnée et légere fidvre)
qui peuvent s'accentuer au bout de dix a vingt ans aprés leur
premiére apparition et qui sont connus sous le nom de byssi-
nose. Ce sont les ouvriers affectés aux postes de soigneurs,
débourreurs, aiguiseurs de cardes et batteurs qui peuvent,
§'ils présentent une sensibilisation particulibre, étre exposés a
ces effets.

Llaspiration des poussiéres sur les batteurs, éventuellement
sous les cardes, la ventilation des carderies, le débourrage par
le vide, D'isolement des opérations poussiéreuses, éventuelle-
ment ensimage constituent la meillenre prévention.

DERMATOSES.

Les ouvriers travaillant dans les filatures de coton peuvent
présenter des affections de la peau appelées dermatoses.

On en constate des cas chez les ouvriers qui sont en contact
muo_o:mm avee des huiles industrielles. Ces affections somt
dailleurs beaucoup moins fréquentes dans le textile que dans

chand,
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tact des huiles de maching
. conl | _macl
i lernicres les cas d,

mecaniues,
went exceptionnels,

bl
que dans ves

les industries
.-wluv“t'll

Stant moins ‘
dermites |ua|r] huile
poutons d hm. i
[ allection SICEL
aux ma et t-|
A la parl ie supéricure et antéricure
alape : ] '

I-; sroduction de comcédons puis de
. ement de furoncles et inTas.

sl

important :
Jensimage son : T
le dprln;ilnsp Aussl nominee “U"__

L Sl : aux régions du corps im.
koniose folliculaire.
i-ri'-gm:-'.-' par I'huile,
aussi au bas-ventre et
Elle débute par
et enfin |||u.\ rar

¢ ins et aux avant-brag,
surtou

purfuir‘
des cuisses.
houtons d’acnée,
tion de la peau.
< du bouton d hu

Tty

ile sont assez mal définies et relg-
< A8 o N Ay, s SN :
l.‘ g | nlup‘lrt llt' pl]l‘lmmlrnl':- .l”l l‘glilm‘h (,"u)rfl a
l\'l'mlim:lf t : qui explique la diculffité de sa prévention.
etude. L est ce€ :
Les ouvriers qui paraissent i
1 du bouton d’huile comporte :

plus exposés sont les ensimeurs,

La pre ention :
1¢ Putilisation d’huile non nocive. :
I« huiles d’anthracéne non t'-pur.l'-l- et les huiles de récupéra-
tion camouflées paraissent lmrtirulu‘*n-lm-nt dangercuses.

26 I'hygiéne corporelle des ouvriers :
des mains et des avant-bras fréquents, avee un

a) nettovage ‘ant-bra
au, ¢'est-a-dire ne contenant pas

cavon non offensif pour la pe
~d’abrasifs ;

L) dans le cas ou huile imprégne !n-s vétements et en parti-
culier les pantalons, protection des cuisses et du l)as-vvnll:u- par
un tablier imperméable ;: changement fréquent de linge ;
douches journalitres

¢) protection des mains et des avant-bras pour laquelle on
peut utiliser soit des pates protectrices isolantes, soit méme le

port de gants,
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PRINCIPES GENERAUX [ SECURITE

I ambiance du travaj] ¢
sré définie dans Jes précéd,
le (-{)l('- plus l.t‘i'f}niq”..*
caractérise U'ensemble dee machines
ment la multiplicité des ﬂrl:f,-_lr"]‘_
engrenages et poulies 4 eahble ou 21..-1 i
"I”ﬁ ‘!H“g‘.r.!."\ par la Ill"!l'.hi'ril'p- de f;".'rr“h-' rendus o
fibreux qui facilitent Fenroulemey i

actegy ll-h_\;ﬂ'mn- et
: ‘nis rh::pitrr-. En ¢
plus Mecanique e

de ,,'A,.””‘['; o
€ YUl concerpe
la sé urité, ce

. 1y
textiles. . jui

: “est j'l'l.f,'l'”,;-_i,-.
petit 'humétn-, hr-,:-[,v-
: autant
e meches, déchets
= ; I et !l' ;la!‘{ia"l‘
s . £ g
[ étude rationnelle des machines i
; ; : ; 2 : = velles = >
Lot L DOLEKS ttra de réduire Ou  supprime pard
l‘l-"([”f'-‘i d ilm-l(h-an l"'”"“'lli"‘< pa r
dehors de la protection des machines el 5
4 - i - B Cues- =
la vie de "usine textile sans ,‘.,‘.,.”P,T s
annexes, de nombreuses cayses d’
des degrés divers dans toutes Jes usines
— de I"nnplantation des machines i
— de la force motrice, '
— des transmissions,

construc-
i complétement les
I cet etat de chose. mais en
mes, il v a dans
: des services et ateliers
accidents qui € refrouvent 3
nous voulons parler -

~ des (|an|g('r,-; du courant |"In-|'triqu=-_
— de la manutention.
~— de I'entretien,
— de la défense contre I'incendie,

A. — IMPLANTATION DES MACHINES

, ,l,:-r: (-um'('t’(‘ristilluvs des batiments doivent étre, comme il a
cté vu précédemment (p. 11) déterminées non seulement en
fonction des conditions d’ambiance a maintenir intérieure-
ment, mais essentiellement en fonction du travail que 'on aura
4y produire.

_[):lnn' le méme esprit, la disposition du matériel et des ma-
"f‘llm'-:-a ;imu'- donc un réle trés important au point de vue de la
securite.

En filature de coton, le processus de la fabrication détermine
la disposition des machines et aussi les manutentions des
Produits travaillés. La modification ou simplification de proces-
Sus peut, comme c’est le cas dans le « one process », amener
une diminution considérable de ces manutentions et présente
amsi un intérét direct au point de vue de la sécurité.

.]‘" point auquel il faut s’attacher, ¢'est a Pintéricur d'un
meéme atelier de disposer les machines de fagon & réserver de
larges allées pour la circulation (fig. 1 et 17).

Le Coio; e 4% o




de réduire notablemeny |

SO0 I!ibl" o
susce antes :

r les raisons sut¥
du ]wrsunm-l,

ition est

ite dispos
Cetle d “ imll

aombre des aceidents 2
jsée des € o8
circulation aisee des chariols,
3 . 8.

visibilité des maneeu re i |
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de démontag “er (c'est le cas des cardes) gy ;
s 4 nettoyer \ 5
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— bonne
— facilité )
.« de machine

ou partie :
: tram-purl et mar

réparer,
_ facilité de proteger, pa
gés, les organes de trar

r gardv-rnrpﬁ

,smission des machines.

Fig. 17. — Implantation des métiers dans une salle de filature.

Nous verro i
268 mndition:'ipllu"] b le mode de transmission impose
; implantation des machines, en particulier

lorsqu'il &’agi ¢
3&3&0 agit de la commande des ateljers par transmigsion

=]

j encombrement o En
courroies, il R ent commandées par
; 165, mdc étxo‘mléreuaut de les grouper deux a deux
* de maniére i fénliser la protection naturelle des
commande contigys,

%ﬂe !jécarlement minimum
; ¢, Vindustrie textile

4 maintenir
anglaise a fixé les

pormes optima, En France, Particle
1913 prévoit que :

« les passages entre [es machine
niquffmwu auront une large

1O dy déeret du 10 juille

4 § H’N:ffﬂnl'quq»g.
ur d'ay maoins 80 ¢m
Mais une circulaire ministérielle (y 24 1ée -

£ fait I'u]ll'li"“t'i"" de celte |’r"-‘9"rip|i;” 1 ecembre 1894 réd ujt
oit peuvent circuler effectivement it e
de I'usine ; la largeur de 80 om gpor
cas tout a fait insuffisante,

outils myy Mméca-

«

. uls « passages »
! Certain nombre d’gy VIiers
a alors dans |a plupart des
En tout état de cause, il est imliﬁprnmhlv de

machines un espace tel que les diupm\itif'- de /
la protection des organes dangereux, puissen
tout en laissant au personnel chargé de
des machines, un espace suffisan

TEVOIr entre les
sécurité assurant
t étre mis en place
la marche ou l‘r‘ntri-tivu
ant pour circuler autour de la

T e ot 1 i e R T ™

i machine,

§ - .

! Dans le cas contraire, il faut condamner par une chaine ou
e e i AT

: g"“:'\l' st el Paccés £ cc passage trop étroit et ne le permettre
i qu’a 'arrét des machines.

B. — FORCE MOTRICE

Si I'utilisation directe ou transformée du courant électrique
‘; fourni par le secteur E.D.F. devient de plus en plus la solution
i adoptée, l'industrie textile est 'une de celles qui a le plus long-
temps conserveé sa centrale et son autonomie pour la production
| de la force motrice. La proximité immédiate de ean indispen-
! sable au lavage et a la teinture a conduit primitivement a
! utiliser la force motrice h)’druuliquc par turbines ; la nécessité
! d’'utiliser la vapeur a conduit, de son edté, i construire des
: chaufferies dont la production pouvant, en partie, étre dirigée
dans des machines a vapeur alternatives entrainant directement
les lignes principales de transmission de I'usine ou rnt-r'.timu‘al
vinératrices et alternateurs pour la production d’énergie
clectrique.

e e e

Si la machine & vapeur alternative est en voie de disparition
compléte beaucoup de centrales ont été, par contre, trans-
formées avee turbines & vapeur et alternateurs ; encore main-
tenant, I'énergie hydraulique sert souvent d'appoint. .

Sans entrer dans le détail des mesures de prévention qu il
tonvient de prendre pour tous les organes de Pmdugtmn q]r la:
force motrice, nous nous bornerons seulement a consigner dans
ce chapitre quelques réflexions en laissant aux lecteurs le soin
de ge reporter aux notices ou brochures spéciales.
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% garde-
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- dans un manuel
Jdu bief par par
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\bords de

: ‘ - -~ .
: i LB I 'acces aux machines placde
| térieur et @ o1, o ' 80N acca 3 o placees dans yp focal isals i
oints de circulat e de d(_-ghcl'lpage el son acees doiy interdit a toute personne étranspre i ot 'f"l' doit Etre
| l jaagement de 12 BT 0 mn danger de noyade 3 le tray,; tion des organes aux points [Tarlit id M et
famenag x . pas L ! VRS e b g > L ulieremer gy s i
I,T"; Iu'TI e constitue P |.{'l'iﬂl doit ge faire sans |L1n:.'--rd.. étre réalisée pour la sécurité du GeFicds ;l J{Lm;rn ux doit
gtrg L&3 ateau ® : e 3 sonnel de surveillance
le nettoyage aver e plinthe (1) et un gard "]""I”‘ Sang ance,
g ; jssade 1 unc équent pas le trayy:
3 sade | e conséquent pas le tray _
chute et de glET 5 penant pas consCqiCit ] ai) HAUFFERIE (2
1 U E H A P E B
upport intermedis o i CHAU G ) (2)
RUpR ¢ mis en ]r]ul‘l' (hg.
geraient mi= i -
o Les dangers auxquels exposent les générateurs de vapeu
B . r

sont les explosions et éclatements, Jes britlures Iasphyxie
I'oxyde de carbone (beaucoup plus rare -
nique), les accidents t_'-lr-ctriqus-s.

par
ment par le gaz carbo-

La nature du combustible, son mode
nutention doivent faire U'objet des mesures de prévention par-
ticuliéres a chacun d’eux. Le meilleur moven d°
dents dus aux générateurs de vapeur consiste :

e stockage et de ma-

R —

éviter les acei-

— 4 les choisir correctement construits.,
— a les doter des appareils de séeurité réglementaires,

! — 4 observer les prescriptions légales pour leur installation,
— a les faire conduire par un personnel expérimenté,

— & les entretenir en bon état.

Les chaudiéres et appareils annexés spécifiés dans la régle-
mentation (3) sont soumis a I'épreuve en présence de Uingénieur
chef du Service des Mines et a la rééprenve décennale.

En outre, une visite annuelle de contrile doit &tre faite par
linspecteur d’un organisme agréé (tel que I'Association des
Propriétaires d’appareils a vapeur).

Les mesures de sécurité relatives a Uinstallation des généra-
teurs de vapeur (dispositions de la chaufferie, acration), la
~ protection des aceés aux appareils (garde-corps, échelles, cri-
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Fig, 18, — Grille de déserbage.

. houée ;
(1) La prévention des accidents dus aux transmissions.

B prévoir un poste de premiers secours
e, b . . iof, Une
¢ barque selon les dimensions du biel.

donner ; i ; G ]"abl’i (2) Se reporter i la brochure Les générateurs de \'ape'ur et la_b«untle.
. dux, noyes » sera ".‘lesm' Zg)1ra” 3) La classification des chaudieres est urlurllemeu‘t‘ T“.gh";:'.?l” [‘;..ll”. e
uipe formée sachant pratiquer la ref] feret du 2 avril 1926 modifié par le décret du 18 Février 1961 (et circu-

ires ministérielles au ler décembre lqﬂh‘. ?U jun\'i_er 1‘1‘3\3. 18 janvier l‘ll.{m
I aofit 1936) qui fixe, en ontre, les dispositions ubhgutn}n-y.. lill_'lli puu;‘ ?lr
struction que pour leur installation et équipement appareils.on cg dis-

itifs de sireté,

la méthode Schaeffer,

. . s
bareeanx de la grille d’enyiron 15 em an-desss
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1

— munir les installations anciennes de systémes ¢
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Avite . 2 1oy
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fausses manceuvres.
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permettant en cas d’explosion, d’éviter la rupture du
de diriger les gaz incandescents dang une direction

o -
tant pas de danger pour le personnel et ¢
d’incendie,

trappes d’ex
f(]yl'r el

e prégey,.

vitant |e Tisquge
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1'apahll~.~a de [arnt('gt-r le
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urs,
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consignes précises ¢
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ausse maneuvre,
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C.

TRANSMISSIONS

Les accidents dus aux tranamissiuns sont nombreux et graves

s Vindustrie textile pour plusieurs raisons :
i remier lieu, ainsi qu'il a éé dip 5 €
et b dans cette industrie que 'on rencontre le plus d’usines
jiaut-prre ues entiérement par lignes de transmission générale,
SnCors 'nlg directement par turbine ou machine vapeur. Lors
alculonT:;nsfurmation relative & Pemploi de la foree motrice
de la

trique, on a souvent conservé les lignes d’arbres commandées
dectrique, 7 .

él bout par moteur électrique.

en

précédemment, ¢’est

ond lieu, les machines de filature el,f]e tissage (s I'on
— en sec les tout derniers modéles) se présentent, par leur
= "xc",p“’ n¢ anique, avec une abondance exceptionnelle
oE mecnsn'gssi‘on ou de transformation de mouvements
d’organes de ll‘: (arbres de petit diamétre, manchons, ['(f“l‘“-
Biceons niisurcou lement, engrenages  droits  ou ity Lt
e 'a? n E')tc ). Or, il faut bien reconnaitre que, généra-
ahas fm"’-lf_' t;’ont. d’autre protection que celle,' ma%heure!!l-
o :i:xi:{:ompléte dans de nombreux cas, exécutée par le

rment tr !

s;:;-'::-;unm;l de 'entreprise.

¢ atiére travaillée, en
ier li ture méme de la m aillé

srnier lieu, la na u il o
e, 6 i ou en bourre que les ouvriers et ou i
o fChG\C&l:K lans les mains, facilite dangt-rv;_msen}ue &
s p en L$ e, Sty
iru]lltmﬂlt I’enroulement sur les Bl'b;‘t‘h (’ltl petit
TR i e rs dentées,
::0?11:[ [;'-vntrant des pignons et rous

sxposés dans
i s organes sont exposés dan
B : ection de ces org i
8 cipes de protection g e
o pr'lllll rE: spéciale (1) ; ils ne seront d(rnr (iuplq\]es Sk
g hml’lu['ilrc mais il est bon d'insister sur g
dans ce chapitre,
iculiers : e e
o liers a commande gt'neralti‘ la re::éme s
— Dans les atelier o e '
. g i lépassant
: youlie au moy! il s
courroie sur la - d I ot
sut étre dangereuse p 3 3l
g 'I"‘ult‘))"";‘l est gréférable d’étudier un m
75 mm (fig. .
mécanique (fig. 20) 3

— Les dispositifs d’embrayz%;se:
doivent présenter des gara

t de débrayage sur les frmc.h;:‘gs:
dirréversibilité et d’une

LA
(1) La prévention des accidents dus aux missi
Notices 209 iégérﬁg:f:nchon». iy

210 Arbres, Pri

211 Courroies, cﬁh!es el p::lhcha'inel,

212 Engrenages, pignons
213 Les commandes

édité par TINS.
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Fig. 19. — Remise de courroie au crochet.

éntnur]? !‘nel:]frs im} 5, la remise en route de la machine doit

ﬁm&mn * dun s:gnal sonore pour prévenir le ]wrsunnt'l
Ntuelement occupé sur le métier.,

~ Un dispositif de «

& voir se généraliser

- I
eeunite qu'il v aurait le
sur la commande
le dispositif protect

plus grand intérét
des machines textiles
eur de la partie dange-
o 4868 0U organes (|, B e
arniture dﬂ-tﬂm’hﬂmrsg;rz d;‘lna‘a’“f"ux de la machine : batte,
. " rl n " q
i 5 0u peigneuses, hélice de ton-

Protect
ll‘lmandet
ANae individyel),
A que

€ur en position de sécurité
»t certainement une grosseé
facilite cette solution par

De nombreux aceidents SUrYiennent

; § ; e . ent,
qui reste souvent lhu-urlquv de
pentatives de nettoyage ou
autour des parties d’arbr

malgré Vinterdietion
n marche, au cours de
i degagement des fils
. . €8 ou eylindres des mé
Ealson, les engrenages de petite taille
l'rnl_c’-g(-_q complétement par en
I'rull‘('litm réglementaire et de
des fibres et duvets a intériey

nettoyer ¢
de &

Ie dq 14 enroulés
Liers : pour cette
seront av antageusement
offrement total qui :
}llil'—i i’ll]i}lll\l‘

r (fig. 23),

assure |a
a la pénétration

Fig. 20. — Monte-courroie.

Les nombreuses poulies et courroies des machines textiles
batteurs, cardes, sont la cause d’accidents par remise de
courroies ou cdbles & la main ou par happage de vétements
flottants. Ce danger est aceru dans les anciennes usines par
Pexiguité des passages (1) entre les machines, les h'.l.tll'lll‘.\ et
cardes en particulier, qui s’oppose meme d;m.s E-vruuns cas a
par écran, lequel doit étre mobile ou
mobiles strictement que
de transmission

une protection rationnelle
micux ne comporter comme parties
celles dont P'obligation d’accéder aux organes

- exige le démontage.

5 - . i " ou o d hines.
O page o { P L1011 L hardna. - e
(1) Voir page 51 la question des passages entre m ack
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Fig. n.-;_.'vw 5

Eia 21 — Yerrouillage de po
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curitd 1
dans une cabine de transformation:
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Lorsque la protection totale de la partie accessible n'est
possible et a condition qu'ils soient parfaitement étudies, les
protecteurs |mrtit'l.-. en pan’hrulinr aux points remtrants
courroies sur poulies (nip-guards) peuvent assurer aves
encombrement minimum une bonne protection. =i de
poulies sont a voile plein et les courroies sans agrafe =

(fig. 24).

— L’emploi de erillage ou treillis métallique est a déconseil
pans I'industrie textile car les déchets s"accrochent aux aspe-
rités du métal.

Sur les assortiments de cardes, en particulier I'usage des
courroies lr;lpémfi:lalvs en caoutchoue tend a se ge neraliser
il convient de signaler que les blessures qu'elles peuvent prove-
quer sont beaucoup plus dangereuses qu'avee les courroies
['|alt-:~. Une prulﬂ'liuu totale du [minl rentrant est done indis-
pensable.

LLes courroies basses ou machines doivent étre protegees

par des garde-corps ou par des gnut_h{-rvs- inc‘hnw-. Cette d r-
nitre disposition présente dans d’anciennes usines une diffic ulté
de réalisation, surtout si Pon veut ¢tablir r‘v;hm:jm:urvmvnt
le protecteur & hauteur d’homme ; la question doit #tre exa-

minée en fonction des cas d'espece et sl n'est pas possible
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. péaliser int ; -
de réal tection des COurro;.
n élévation, princiy,
machines, pour prévey.

@4 — Protection du point rentrant et de la courroie [nip-guard).

PROTECTION MACHINES DANGEREUSES

Principes généraux

ml«!fhinﬁ textiles reconnues dangereuses visées au déeret
_n_m-iﬂﬁ(mmlilié le 14 juin 1947)
_ mgﬂtlﬂl machines

n‘ont pas encore, ai
bois, les meules, les presses, les

des industries du caoutchoue et des ma-
fait Fobjet d’une décision ministérielle fixant
URité auxquels ces machines doivent satis:

_Bédangt-rcux en mouvement sur (o8
Be (1), de la part du purrﬁunm'l. de

_-"t 1913, modifié par le décret du *)junvit"'

(out contact fortuit qui peut éyp
o

dent grave, tant par les CON&tryet
¢ (qui concerne | j

fouvent |

4 cause o un
urs,

acel-
; \ilfnlll-ur- ou bailleyrs
¢ machines visée
que
ce

e ! es éléments
raphes 1 et 2 du déeret précire
chines anciennes ou récentes en
piles dangereuses énumérées
du Travail.

. it dUx E#Jrii'
Par les utilisateurs de
: g 'Il“ ““II‘"“r""
a 'artiele

Ina-
: les pibces me-
0 du Livee 1T du ¢ ode

Les machines en serviee, doivent done
tecteurs mais Pétablissement (e m-ln-.-"
dicuffiltés ; il faut, en effet, pour nhn-ni: It
cherché : |

etre munies de pro-
souléve parfois des
talement le résnliat

— que ’l(;‘ _protecteur soit efficace, c’est-i-dire Ry

hm[m“lblht.e de l'aceident quelles que soient les wimdili: 5
la durée de fonctionnement - 8 ¢ ons et
— qu'il soit robuste pour résister aux

£y L : chocs, COTTOSIONS Ou
détériorations :

» ox A
— et surtout qu il ne gene pas le travail ou ne

. i ; diminue pas le
rythme de fabrication. ]

Il va sans dire que méme si ces dispositions sont réalisées, il
est encore nécessaire que la protection soit rendue efficace par
I'éducation du personnel, lequel doit comprendre son propre
intérét et ne pas démonter les protecteurs,

in dehors des organes particuliers propres 4 chacun des
types des machines textiles (battes, croes, peignes, garnitures
de cardes, etec.) on rencontre, sur la plupart dentre elles, des
risques communs d'accidents : ceux des arbres, des poulies
des courroies, des chaines, des engrenages, des rouleaux d'ali-

mentation ou rouleaux délivreurs, ete.

Le risque le plus important est celui de happage\el d’enrou-
lement décuplé par la nature fibreuse de la matiére (fibres brutes
ou filés) et des déchets, provoqué par un organe, '.lrl\l‘a‘.. rouleau,
engrenage en rotation rapide. Cest pourquol I'on doit tendre
dans toute la mesure du Imse-ihh' .

A Pencoffrement total et étanche aux poussieres des engre-

nages (1),

i la protection des poulies, courroies et cibles intermédiaires

par éeran en tole pleine de préference, !
|'h'""“ en tole pour suppl‘lllu-r les effets d¢
volants,

mise en place de voiles
cisaille des bras des

issions.
o ! £ ; el ¢ dus aux lransmissi
(1) Voir notices Prévention des aceident
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‘.*" matlnlm’j» « de fabrication différentes, soit n.l ancienneté
a des h:(.‘nluglll‘_‘-n'ait intérét a faire cette étude suivant I'ordre
i lll‘dtt‘é':; ‘nl n;r;;tiuns de transformation du produit brut dong
‘ -lrnnt examinés au Livre 1L
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préférence, des
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E. _ INSTALLATIONS ELECTRIQUES

Les dangers du courant électrique 8e retrouvent dans (fha-
cune des parties de I'usine quelle que soit la branch\e profef;smn-
nelle a laquelle elle est rattachée : ala centrale, a la cabine de
transformation. au tableau de distribution, sur les installations
électriques d’amenée de force aux moteurs électriques des
machines ou d’éclairage. sur les outils portatifs.

‘.'
]
i
§
]

Les conditions que doivent remplir les installations électri-
es font 'objet du déeret du 4 aout 1935 (1) qui divise, suivant
ension utilisée, ces installations en trois catégories :

miére catégorie :

. — En courant continu, installations dont la tension ne
se pas 600 V,

. — En courant alternatif :

-

&8 dont la plus grande tension efficace excode
er 250 V (2])- grande tension efficace exceéde 150 V

ellement en cours de révision.

® Binugoj : 5 . P

téa é‘f;;mdaje de la courbe qui représente la variation
Vint l.tt;ou;um alternatif, celle-ci n’est pas une
intensité efficace 'y, courant alternatif ecomme

5 effets calorifi
ques en ¢o o tte
_ I max, urant continu, Ce

ST

gnl. L continu on a déduir de cette valeur ce que
U E max,
5 eff = —_—

e ellos dons Rah L mitee catéyoni
gion 80 a tension pe dépasse
continu €l en courant alternatif 24 v 4
monophasé, 24V entre phase
dont le neutre n'est pas mis
Deuxiéme catégorie :

Installations dont la tension (¢
gans atteindre 60 000 V e
courant alternatif.
Troisieme catégorie :

dite & tris basse teg.
Pas 50 V ep courant
de tension efficace en

5 pour installation €

la terre, 52 V " lfiphané

€N cas contrajre,

passe les |

imites cj-
en  conrant tes ci-dessus

continu et 33 000 en

Installations sous tensions égales oy

: suUpérienres 2 7
en continu et 33 000 V en alternatif. PYm e A0 Y

La vén:iﬁcation périodique des installations élec
un organisme agréé (1) est rendue obli ?
13 juillet 1939.

i triques par
gatoire par le déeret du

INSTALLATIONS ELECTR IQUES FIXES

Elles seront particulierement soignées en raison de Phumidité
: ; 5
relatwer'nept importante régnant dans les ateliers oit un degré
hygrometru}ue élevé cs’t maintenu pour des raisons de qualité
de fabrication et de I'ambiance poussiéreuse, en particulier
avec le coton qui présente, surtout a état divieé, des risques
d'inflammation importants,

La commande individuelle qui supprime, en particulier dans
I'industrie textile, un facteur trés important des causes d'acei-
dents par les transmissions, contribue par contre i augmenter
les risques dus a I'utilisation des courants électriques : 'emploi
d’appareillage sous coffret étanche est & recommander partout
ou les conditions d’humidité ne le rendent pas pratiquement
obligatoire.

Les batis des moteurs ou autres doivent étre mis systemati-
quement & la terre comme le preserit la réglementation en vi-
gueur,

Les cabines de transformation doivent répondre a certaines
obligations réglementaires : i
— isolement par rapport aux ateliers,

el spé-
— fermeture du local anquel n'accéde que le personnel sp
cialisé, .
‘s : haque appareil
— cellules en matériau incombustible pour chague sppRret
— mise A la terre des portes métalliques,

i : ; ccembre 1946 et
(1) Liste des organismes agréés établie par mf;t?;‘f:f:‘_allgi;fm 2
31 décembre 1947 (J.0. du 25 janvier 1947 et
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MOBILES

NS ELECTRIQUE
jses seront du type « sg‘ctllrité » et dans |,
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en courant électrique a trés basse tension
Jes de tous les appareils portatifs de, mm‘
caoutchoue et on devra veille,

INSTALL ATIO
Les lampes baladet
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[es econducteurs soup

| comporter une enveloppe en
S ialement a leur état.

Signalons enhn les inconvénients que peut provoquer |

formation d'électricité statique sur les machines ot les fibres, fil

ou tissus s'enroulent rapidement sur les différents eylindres qui

les constituent et qui améne a prévoir un dispositif de décharge

par pointes mises a la terre ou par dispositif humide (2). G
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Fig. 25. — Manutention des balles.

t stockées en magasin aprés une manu-
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par diables, palans monorails,

ention qui se fait suivant les cas
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L'usage des palans monorails Se-déve}fp e 5
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BATIMENTS

En ce qui concerne la construction et la disposition des hati-
ments, la préférence doit étre donnée (au point de vue sécunité
incendie) aux bitiments en béton armé, ou briques et charpente
métallique disposés isolément. Par contre, la nécessité de re-
chercher & réaliser le plus économiquement possible les cons-
tantes nécessaires de température et d’hygrométrie dans les
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possible du contact direct avee extérienr (c’est ainsi que Fon

est arrivé & la conception des usines « black-out »).
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ESCALIERS ET MONTE-CHARGE

| rsque les ateliers sont construits .,:..u.-.m:.u.....n. un —.mm..
ccessaire des escaliers en fonction du personnel,
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1
¢ des ateliers par un mur incom-

les escaliers
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sssence, alcool, henzol
une réglementation particuliére (2):
$ inflammables de consommation
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oppo n_.wu...x_.n,: v en briques, par @ ..E_.“w,.

sol du liguide en feu (fig. 31>

muret
0N sur e

jer
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jon électric

Arrét «

. rmet . i
ribut i : continuer le t
rage oSt réglementaire dans les seryices 1__ _-,.,:E
que la chaufferie et la ...., trale (fig. 32),

1'% Jairage de curiteé, par contre,

g est obl patoire
1 atelier, en cas
dent ou coupure 1ot ale de | E__M:En.‘ ormal, Cet éel
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nm_:.._.:_.; et alimenté par une source
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|'évacuation sans panique d’°
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e Electrique,

MOYENS DE LUTTE CONTRE L’IN(
ET CONSIGNES (2)

(voir également page 83)

IN

Tout commencement d’incendie doit pouvoir étre raj
ot efficacement combattu par les moyens I
dant la venue des sapeurs-pomy

ers professionnels.

Pour le premier secour: des extincteurs portatifs doivent
étre répartis, en nombre suffisant, dans les ateliers de préfés
au voisinage des portes et passages, en élévation en
trés visibles et toujours accessibles. L’agent extincteur
étre approprié au risque (c’est ai :
de classe A ne doivent étre employ
ni en de feux électriques ou au ve

tension (3) (fig. 33).

B

151 ue I'eaun et les extine
; i cas de feux d’huile,

» de pitces

Les quantités d’agents extincteurs a prévoir, en fonction de
la surface et de la disposition des ateliers, ont été fixées par
= L[k 1

I’Assemblée pléniére des compa mies d assur:
gualité des appareils est ¢ rtifice par le label
M.LI.H. du Comité National du Matériel d'Inc
(4).

Ces moyens, insuffisamment puissants
s¢ développe, sont généralement complétés p

d'homologation
1die Homologue

en cas d’un foyer qui

ar une installatic

t du 10 juillet 1913, article 23, déeret du 10

du 7 nove 941.
28, décret du 10 )

(1) Articles 17 et 19, deé
1913 et

rel

hre

et du 14

ot 1913 (modifié par dé

né s O ). re
ories de feux et de moyens destinés les ._._m.ﬂﬁu._._...
s I & XII du Comite National de la Sécurnte
.. ¢ contre le Feu par M.

s diverses caté
pubilicatio :
die. Voir également Prévention et lutt
gié, Ed. INS n® B7.

(4) C.N.M.LH, 10, avenue Hoche Paris 8
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locimétriques et d’alarme, sont les dispositions compl

res destinées A assurer une _.__T rrande sécuri

nentai-

‘ en celte matieére.

Des consignes d’incendie (consignes g n
ticulitres) doivent étre affichées dans les ateliers, désig

¢neérales, consi

Tr—-l
ant le
T.,ﬂ,r:_::__ chargé de 'avertissement des pompiers, de 1'évacna-

tion du M.:._..r:::.._ et de la mise en cenvre des moyens d’extine-

Lo

DE LA SECURITE

ATIO

1. — ORG

L'application des digpositions les plus propres :...::.::.,:..
nombre et la gravité des accidents nécessite une .‘..__r.—:.qm_:..:
étroite de la direction, des cadres et des ouvriers eux-memes.
1’action ne peut étre entreprise efficacement que dans __w.. e.—.r”..
méme de I'établissement et que i chacun comprend Finteret

social ¢t humain du _:.:_.__,.::,.

Dans les érablissements rattachés a une m.?::_e #..:_M. prise
textile, existe souvent un sery jee de steunte .r.:,.: e o :___ i
gheurité et d’hygitne dans l'en-

responsable des .__:...;.2.:.,.,, de
semble des ateliers.

nl _:.::_...—:- au moins
“6 A Hygiene et de

Comité d'Hygiene et

écessité d'une action

De toute fagon, haque établisseme
Cinquante salariés est tend d’avoir un
Séeurité dont la composition reflete la 0

— Bl —




qui concerne 1OU8 les problémes ;._QE.S_
ail (1) fg
R s la _,:E_.z.,._:.:: de ce ﬁ:__.:..q. 3

appe ablissement ot son représentant, présid,
i ..r.._._ﬂ :h, 3.‘.5, de Sécurité de I'agent l_mum.‘, i, nt,
o _,.._.Mm,..:_ﬁ_:.. . i défaut, ==..._=,_A de service ou un :.m...“_._ i
n__.” par Pempl eur, u,.e.,_.mz:n__. Vi :
de |'établissement ou du serviee inte,

nar "

e médes Tengy,.

lére du travail, <'il en existe une,
trois représentants du personnel, dont un appartenan; 4 y
. d

pour les srablissements oceupant 1 000 salarjgg
K ay

itants du _....,.....::..‘_ dont deux de la maj
occupant plus de 1 000 salariés)

{pour les établissemer

prévention comporte essentiellement :
prévention technique : application des dispositions re.
\taires (ce qui exige lenr connaissance de la part des in.
), recherches ou € ides de ..:m__cmm ifs assurant la protec-
imue des machines, 'amélioration des conditions

\énagements nouveaux qui, 8 ils concourent a une amélio-

production, doivent avant tout assurer un accrois-
sécurité du travail.

n #,”:._Er ique qui vise a développer a tous les
ns lesprit de sécurité par la recherche de 'influence des
8 r__ genése des aceidents, par
L et sa formation par la propagande
itographiques).

Creer une emu

ation entre diffé-
¢ différents ateliers, en portant A
par le canal des bulletins ot
sur des tableaux bien en Vi
un en matiére de séeurité pour
¢ du travail (fig, 34)

=

du ler aott 1947 concer
e et de Séeurité definis
¢ Comité _E:n_m mumﬂco:nm
1 des équi chargées des
I’observation

ies par le déeret du

Fig. 34. — Tableau de la sécurité.

Nous avons vu en effet que pour qu'un fen puisse étre rapide-
ment jugulé, il faut qu’il existe des moyens appropriés de lutte
contre le fen (1), mais il est nécessaire en outre :
que ces moyens soient en ordre de service et 3 leur place
préalablement fixée et signalée,

~— qu'ils soient accessibles,

— que le personnel sache s'en servir,

nommément les agents m,.m..tc.»mmv_,.m
édiatement :

— qu'une consigne désigne age
qui, dans chaque atelier doivent intervenir mim

a) pour donner l'alarme :

b) pour attaquer le feu & son début.

En dehors de Pétude méme de la disposition et .Mr. 1 Emu..ﬂ—_.nq.
gement intéricur des bitiments et n.mm Em....u:ﬁ..”m. n..,mwwﬂz—.:.
¥on en vue de la prévention HOASUAE SAINEE insister pa
i alité des installations élec-

B . la qu
litrement, d'une part, sur 1a d’antre

érification ﬁm..mgaﬂﬁn.. o
1 éelairage de sécurité (voir p. 19)-

triques, leur entretien et leur vé
part, sur I'obligation dlavoir w

INS n° 87)

1) La lutte contre le feu, par M. Malagie (Ed.

. e




Dans les usines disposant ._.m moyens H_M ung:mc inter, T
¢ équipe d'incendie est o__rmﬁo:,osan._...EE.:EEMA. Pour o 0
“.H. le service de la pompe et des _w”_.o.mm .-n,.n._smm.. .F:..:. " :__.
des extincteurs, des responsables .E<2_2 Gtre .mm.w_:;.f _r:_”
chaque atelier, et leur nom sera porté m__m B aaE.mun EE.;.E;
Fincendie ; des exercices périodiques UIVeDL 8ire. faiy, ave,
usage d'extineteurs (on peut _z...,E__.n m:.zx mm_: ont une o_..mﬁ,,
tres vieille m.a.z._._ _Z.HLS une —==.:m de eur ¢ cmo:mwv Par | Per.
sonnel de I'équipe. mais il ..E. bon, en outre, de faire, g, Moin,
une fois, une démonstration i tout le personnel syp 1, Maniiy,
de se servir d'un extincteur portatif,

Les extineteurs portatifs doivent, comme
de lutte contre l'incendie, fajre l'objet de
d’essais (au minimum tous les trois moj
utilisés pour les
étre immédiatem

les autres Moy eng
visites Périodiques
P CeUX qui ont ¢
démonstrations oy Jugés défectueny doivent
ent rechargés et mis en place (1).
Une attention particulitre dojt #tre accordée A certains ex~
tincteurs de la classe C destinés § combattre les feux
electrique ; Parmi eux figurent Jeg appareils utilisant des pro-
duits halogenés (composés jodés, bromés, fluorés, chlorés). 1y
arrété du 12 Qetohbye 1960 ( Ministre de la Santé “_.u-..&:a:..
interd Pemploi dy bromure ¢ méthyle et qy tétrachlorure de
1 g\.: Certain nombre . produits dp remplacement dont
Xicité a été examj \ﬁ par le Conseil ﬁ:em_.mm:ﬂ m.mvﬁmmnn
___,:u”,.ﬂ p.u. list T publiée (2) peug gy, utilisé mais ils donnent
Alss pour la _._z_..::. au contact e surfaces 4 haute tem-
Perature, & des Produits de pyrolise ..:7?._:_.3.

origine

En e« séquence, j] eSt préférah]e il
uniquement pour les feyy Qorigin
Cas ol une ventilation grpg a
mulation (es Vapeurs noejy

Féseryep Ce8 extineteurs
“trique et Jdang les seuls

ature 3 virar Iaceu-
8 Pextengion de Femploi

(1) Dans les entrepri
et de Séeurité o
i Particle 28 4, décret du Jer
des exerci, L de la vérifica
0 du matérie]

r 1939 o,
tion el (e "enty,
doit porter
r, I'état physique
Pétat er Pintégrité de 15 charge des ’
régles adopties par le € de Iy
changer, pour Jes extinetenrs j Mousse, |
verifier en Procédant & un ey de f

(2) Cirenlaire dy 30§

=g

core de feux, des appareils 3 CO2 (neige ¢
ol mm alement trés efficaces, maj
B -pas o matéricl Gectrigue.
n

arbonique)

A..a_p_. 5 non dangereux et pe dé.

¢ B
.w.m_..mc—.m

faut pas oublier, enfin. que Peay ex, pour les feux ordi-
¥ 11 ne

i des agents extinetenrs -
= le meilleur
paires:

i une bonne pratique
ir des seaux remplis deay suspendus aux murs ou
| d’avoir des =

b

ndition que leur nnﬂ_mv_mmmm.mc Boit contrdlé el que
3 X, 4 co
otealXxs

*ait pas ¢té prélevé pour un autre usage (pour ohvier
‘:_Mmamn nail p

i

ibilité, choisir de préférence des seaux a fond ephéri-
3 . .
a cette -:H.mhﬂ:n soudé sur le fond, un fenillard cintré).
e écurité doit veiller & ce que les
. 3 L veuller a ce ju
ité d’hygiéne et de Sécurité vit Rtk iR
g Gomitg MMW&W.&:R d'appareils ou Eﬁ...:.mz_onu :“_,_”..Mw.u
s sfeations o 5 tolementa
qn_.-m..wnmuﬂ E.W_:om par exemple) prévues par la Em. M.—&E.b_._-a
lations & anumcm en temps voulu ; _mz.ué_.rw....f%“ Shw e
. Su i £ e ministr z
soient a8 4’ ismes agréés par
ices d’organ
les service

il pe sulter des
our sa documen i B herches, il peut cons :
P d entation et ses rec hes conse -
Té wn-w_mb.ﬁmuﬂm q -mmmmmm m;o_"mmamsam prives .—nﬂ _:.Aénﬂn.”_.—a
a -.x. nteret en _o= i a faire appel aux contrileurs
o térét toute circonstance a 2 i
o :.ma: e i tvention des Caisses regionales
i vices de preven :
ingénieurs des ser 8 ke al
' W\ : Hm_... Sociale ou a1 H_um_uaan»_:n du Travail (1
ile Sécurite il




LIVRE 11

pREVENTION TECHNIQUE DES ACCIDENTS

REMARQUES ¢

RAL

- : 3 e

Sur les m..uc.c accidents du travail mentionnés au premier
chapitre du Livre I pour la moyenne des années 1957, 1958,
1959, a-?.:a:,.*.,ewq. dont 246 graves, se rapportent a la prépa-
ration et la filature du coton.

Dans Dattente de I'exploitation statistique des accidents
plus complete que permettra le nouveau modéle de déclaration
du travail, il n’est pas possible de déterminer sur le plan natio-
nal une ventilation des accidents par catégori

de machines.

(e que l'on pent toutefois relever, c'est qu
accidents de transmission, 19,8 %
métiers, pourcentage drailleurs dépas:
manutention qui exedent 30 ¢

;..ﬂ-:—.u d
jdents sont dus anx
par les a cidents de

(es indications permettent déia dorienter les efforts de
prévention. En ee qui concerne les machines elles-mémes, une
statistique antérieure faisait ressortir les p urcentages appro-
ximatifs suivants :

Brise-balles, chargeuses « ..o °7° 6,5
(Ouvreuses, batteurs .m
Azﬂ;mw
_\u.:...:mcm..Z.,..,.:......1,..1. ﬂm
Peigneuses . c.coeooott

Bance i broghest s sl it it art ww
Continus a filer et A retordre...ovoc0t

Tout en faisant des réserves sur ces résultats qui _.—_c —Ms_.fﬁ.._ﬂ
pas sur un nombre suflisant daccidents et une periote il

— T




iours années, ils donnent =.mmE.=E=m une W:...::?
.”:. les dangers relatifs présentés par les dife
§

{ rengg
es machines en g
compte tenu du nombre d g

{n peneontre encore H_:n_._z_._.::: dans les
TVigg, ( 2

if extérienr d'entrée Jes balles prar
un monorail peut étre insealls

anciennes usines,
moufle oy palan :

par exemple, que Pon peut étre frappé du faihle

pour introduire les
Poup, L palles sans &s_ﬂﬂ i .__q._”:_“.__““::m dans I mur extérienr pré-
d'accidents aux batteurs et ouvreuses ; cela tienp ay b .m«:r::, une w _.“um. m_ faut s._::..“._«_ww.:ﬁ. W. Sete dispastiion
raisons suivantes : le faible nombre de batteyp Pas ../ - jepeut étreT ,=_,_m.m.w_.mn=-. s m:..,,_..“_:-,. dispositif de portillon
aux cardes ou banes & broches et In sirconstance gy, «._.. bl MGk P
survenant 4 un hatteur, &'il est relativ

ement rare, Clitry
plus sonvent une lourde incapacité Permanente, part
totale.

4 tout risque de chute
au cours des manceuvres de

i SRR ;
- Jrun ouvrier a lextéricur par la baie
.hunnq.—:.aﬁ:oﬁ.

Les chapitres suivants traitent, en suivant le
opérations de la préparation et de la filature,

chacun de ces types de machines et les méthode
A leur ap

Pour la méme raison, _..E.amu aux Eau:.n.n_p.n—.ma {quand cenx-
i sont en principe interdits au personnel) doit comporter sinon
o te paliére, tout au moins un garde-corps avee lisse inter-
o wo.n. et lisse basse (4 moins de 20 cm du <ol comportant :
\Esa_.m.n_u”.mm:_. de verronillage qui en empéche Vouverture si la
by ‘.E.Eh“—.&: monte-charge n'est pas an :Twp.g.: du palier, —n. .E! g
Mm. ”M“ route du monte-charge ne pouvant réciproquement s'effee-

3 ’ ille
~ tuer si le garde-corps n'est pas verrouillé (1),

LI,

A?_.m H._ S8us (],
« ANgep, 1

8 QF. —:..._ o

Les D:Ennﬁm de manutention doivent avoir _m..:ur masses

i J: m.:.m mises i la terre. Pour les appareils mobiles tels que
o le cable d’alimentation doit comporter un fil de
. S tei i a toute confusion, dua

o el une prise spéciale, s'opposant i b0 o i
o type que les prises de sécurité des outils portaufs. ;
méme 3 B ile

I compressé arrivent Je

ition, leur stockage,
dents divers communs
€5, choes, heurts,
les magasi

plus souven; par
sont susceptihles |,
a la manutentio, de
« tours de reins », her
't lusage de moyens de traps-

pesants (ch
la circulation dans
port et de Jey

Les cor

ment des halle
s hatimg

o yE DES BALLES
s dépendent essen- EMPILAGE
s A usage de magasin et
manuglle, semi-méeanique,

Sont soumis 4 Pappli-

is¢ e e peul
Les balles sont empilées par lots : leur it H_,,..”L.J_Mmh ot
étre faite par pont roulant, c.a_ma ou .m...,r.:?V.c E:m. A
balles doit étre fait aveec précautions pour s opp
g

» la reprise 3
chute ou perte d'équilibre, sm.nmEEn.:—#u:, Hﬂﬂw_ﬂa.n”r_nm _uwr_ Y _
e paimum Iintervention des balles ; une bonne pratigque est de g
.ﬂ‘ prévoir | :.:..._:_mmn:m telles que : 1a :._.rnmn devra étre limitée cn _.n:—_m:_cﬂsuuﬂwn s
“.z.w.h__d_.z_r.”_~ _._:._“_._.Me._,::. ;m.m e.En..h.c:m. ! __._.””;—.“_.”““h_p. ”‘_.W x—.—h-—c_.-e—.w i ..1:9:» no:wm_—.m._am_..”..m:wpww_: -
— dans Je ¢y : ¢ au méme niveau __ _.,= L poidd NG Pimprégnation ..?Mun»_swéﬁ ey ool
glissiére, BAsIn gy o BOUS-50), ytilientt : Q'un incendie (2) et du mode de -.w_uwﬂ_wom:.n F- -..E_uﬂmmn...mv.. o |
— dans | > utilisation d'une nécoasita i E&:.;.B:n.n_.m.wh.—wﬂﬂ F ..#E.Mﬂ?:n-._
“““_“A.Mw_ au nsport du camion “” ﬁ___.__.”_,_.e.n._ﬁ..”w., _..H,. m””_m“”._. 1o haut des piles soient diriges |
— dans Je cas d'un m USEm gy par —vh.—hﬂn

ap;
hira!

..r..\:..u.. I

Bsitant [y .

chef de man@uvre.
prendre dans Femploi

s ULil; i
___r::_:: de

LA

) Voir dhiciS : ot.
(1) Voir chapitre « Manutention % ﬂ_ﬂmn
(2) Voir chapitre « Incendie n, pige

monte-
steurité a

— 89—




L'emploi des crochets des manutentionnaires peyy it
e,
lieu & des aceidents : v
choe sontact,
s Ahbay Sy ile d'emballage d
" ©
par chute de balles dont la toi g :.E;;;.;

qualité céde sous la traction exercee par le erochet,

Il convient, en outre, d'interdire aux manutentionn iy,
monter sur les piles en s'aidant F_m leurs crochets ; des facil;
d'accts doivent étre prévues et I'on ne doit monter sur |, Biler
qu'au moyen d'éch lles on d'escabeaux.

La manutention & main des balles se fait par brouey
diables 3 il convient de surveiller I'état des sols pour un r,
sang heurt et de s’assurer de I'éducation correcte des Eesles o
attitudes pour le déplacement des balles afin de diminue, |,
risques de hernies ou tours de reins.

L) 0y
Mlage

Passages. — Les lots seront disposés de telle fagon que

de 80 cm & 1 m restent réservés entre les tas en deh oy,
princif d’une largeur de 2 m au minimum p gy,
srmettre 'acces tant pour la manutention que pour les
COUTS « ince »». La multiplication du nombre des petites
allées, entre tas, facilite également la bonne ventilation y
coton qui peut empécher un échauffement de la matiére (sur-
tout en présence d’humidité) susceptible de provoquer une
inflammation spontanée du coton.

3

P

Installations électriques, — Par mesure de séeurité, certains

irage naturel ne comportent pas
; dans le cas contraire, le plus général,
imentation d’engins de levage) devra étre
‘e avec appareillage étanche (coffrets et
ris, avec dispositif de mise & la terre des

nportance de la valeur des stockages et la
nflammation du coton particulidrement quand il est
hauflé » ont conduit & rendre les magasins indépendants des
=.:__..“.. r._..,_:,? et incombustibles, Trés souvent, des installations
d'extinetion et de détection automatiques sont en place.

Cest dans la lurte contre le fen
tance de Pordonnancement du dé

PAassages, acces) permettant de o ‘incendi
‘s ; circonscrire le foyer dlincendie
et dévacuer éventuellem 4

t les balles qui continuent A 8¢

MM“_.MMWEH‘" ?Em.. les noyer, Parmi les agents d’extinetion, l'eat
a::.m..a»: establement le meillour, 1 mousse, pas plus que 168
Bents, ne permettant une pénétration satisfaisante:

qu'apparait toute Pimpor:
pot (morcellement des lots,

PREPARATION

BRISE-BALLES

La 12,.::3... opération que subit le coton est une ouverture
iréliminaire qui va permetire d'effectuer les mélanges de fibres
“4 Je travail de préparation.

Les balles sont amenées & proximité des brize-balles, décer-
lées et ouvertes i la main ; cette maneuvre doit ,.,S...._n;..
" srtaines pré sautions, car il arrive que les fils de fer ou
ner..a—._”“;_h..__.: cerclent ies balles se détendent _._.:u__:p.q:t:-. au
W””u..e:__..:w ils sont coupés. :::._.m:sm:. I'ouvrier anx mains ou a
la figure. En I'absence d’un outil h_:.n-:_. pour la coupe des cer-
cles, Louvrier doit se “.\_.‘:...n de telle fagon qu .f.wm.w o
dehors de la trajectoire éventuelle, L ouvricr prend des p .5,

. sur le tablier de chargement de la

386 les plac
de coton pressé et les | : r de chargem i
machine constitué par un lattis hor ontal (fig. 35). Ces __Mn:ﬁ €
: F . e v
sont désagrégées par la machine pour former une matigre Hocom
g =] -} - i 5
neuse qui est dirigée vers les casiers a mq langes (1).

DANGERS

4 ¥ e 16
19 Comme sur toutes les .:.._....—.:z..u :..d_:—f ‘_.N._.ﬁ n._:i,w.—,ﬂ“_.uﬂ.“w—.w.m—“
celles qui datent déja d’une vingtaine ¢ n._h_‘:.—,.._.. .M,:. cisaille-
sions créent un danger sérieux par :Z-:...‘: m‘.....__..__w._ws._ 1a com-
ment, enroulement et ccla ne coneerte w_‘.:. “._..::.Hm:m_:c:_..: leur
mande, mais également tous les .:.mn:_.w A e T bhameny
mouvement aux différents éléments de la ma

cordes et poulies a ncu_ﬂav.

¢ sur les modéles feents ...:_.:..”n._ﬂa
t maximum de ces organcs .. 5:
de individuelle (fig. 36 a et . :
lattes en bois trés solide
le point le plus dangerenx

s £ -

Les conditions de sécurit
améliorés par 'encoffrement
généralisation de la comman

i croes, compose de
nshtue

20 Le latt
garnies de pointes d'acier, €0

s =1 3 67 et 129).
(1) Excepté dans lo procédé « One pracoss 3 (Voif PRES

-9 =




L

llation autonome de dépoussiérage et

Fig. 35. — Schéma de brise-balles (Rieter).

Fig. 36 b, — Batterie de 3 brise-balles mélangeurs S.ACM. [vue

— -

a. — Batterie de 4 brise-balles mélangeurs « Platts » [c5té alimentation]

arriére .




de la muchine
du contaet dir
horizon

Il est desservi par le lattis horizontal o
eet avee le lattis oblique, une chute
al entraine automatiguement le corps vers
186, ..m:._:.. A nutant plus grand que le tab)
rourt et le lattis i crocs plus dégagé

Le nelloyg

s n g
BUr |,

_—m-—F ¥

tation est

en marche, qui doit étre formel
peut étre la cause d'accidents graves, ©
IVELIEr se trouve

amené & vouloir enlever les __m.:._, ui
mulent & certaing endroits tels que les galets d'en

des lattis. I} en est de méme pour le nettoynge des transmj,
ou le graissage en mar

PREVENTION

Du fair o

chines textiles depuis quelques années, les risgques sig

I'évolution importante de la construction s

présentent dans les usines a des degrés trés ._.:.,..x.. Huiy
constructeur el wnde de fabri ion de la machine,

La prévent x brise-balles portera
A

19 Sur les transmis evront etre _::._.
par lier les bouts d’arbres (par capuchons fixes ou me
le renvol

commande et

wnde individy

s-balles Howard

o} Bullough de construction o-.u_-_:_!_
) do clion du latlis & €rO€
0 assurbe,

(1) Yuir notices Prévention

nts dus wux trans

G4

y 5.
issions, Kdi LN

Fig. 37 b.

Brise-balles équipé
avec transport pneumatique
[transmissions insuffisamment
protéqées).

Fig. 37 c.
Brise-balles =

mederne.

Cl. Rister



Con e Esie .
2 rroies trapézoidales dangerenses {leur protection
ssuree méme dans le cas ob ellea se trov

._2: .
en Fﬂp-—h:; -—-, —-—-.mnn-.

IVent au cours (|, \
immdédiate des mains).

i
__L.mﬂn..v_ﬁ_..a:.m_.— de tous les organes de transmissiq,,
chaines et galets, comme il se trouve réalisé dans les :.

modernes, est assur nent la meilleure protection (fig, 3, a 3__ .
).

oute possibilité de mise en route intempestive

doiy

¢ <l e J S P + Bl
veartee, soit par dispositif 'embrayage irréversible (syst _:
e g

. » N - L ) .‘.
PAT VIS et éerou, came, biellette). En cas de réparation o, {
tretien & l'arrét, il est recommandé d’aveir un Syste
verrouillage de la commande.

me (|,

29 Les conséquences de chute sur le lattis horizontal . A
contact avee les picots du lattis oblique peuvent étre préven,,., .
~— par élévation des joues latérales du tapis dalimenta,,
protection qui n’est valable que si le tablier est long et ne
pas lacees direct au lattis & croes,
~— par une barriére a claire-voie ou un écran ne laissant 4.
dessus du tablier d’alimentation que le jeu minimum pour |
passage de la matiére (fig. 37).

1,
Permet

[

39 Le nettoyage de la machine ne devant étre effectué qu'a
Parrét, les portes de visite comporteront un dispositif de ver.
rouillage qui ne permette pas leur ouverture pendant la mar-
che de la machine.

CENDIE

En dehors du risque général d'incendie dans la grosse prépa-
ration du coton et dans les casiers a mélanges, un feu pent se
déclarer dans une machine de préparation par le choc d'un
caillou, d’un rivet, d'un morceaun de fenillard cerelant les balles
sur une partie métallique en mouvement,

Clest en réalité surtout les ouvrenses e

yvitesse de rotation de leurs organes, se révélent a ce sujet par

ticuli#rement dangereux : toutefois, la possibilité de ee danger
subsiste avee les croes des latuis,

t batteurs qui, par la

Uin certain nombre de constructeurs prévoient, dans le cas
de transport pueumatique i la sortie du brise-balles, un « pi-
ge » constitué p

.. ar une hoite a la partie inférieure u:mnam—.ﬂw._.u de
nnnﬁaE_._. _...a corps lourds (cailloux, débris ferreux, rivets), dim¥
nuant ainsi la probabilité de génération d’étincelles,

— R

pour retenir les “E:;....—:_m E.mﬁw__mn_:..a légers, on monte sur
¥ 28 C 5 ans .

_u_._u.".—.um:n.. ol &.. u:w. ..::._:z.x de transport preumatique

&-won.—__. magnétique constitué par une chicane Ay

url attirent les déchets ferreux (fig. 38),

qu

Des extineteurs m:._ewsﬂ Btre 4 proximité immédiate de is
Jdlouvrage ; une securité “._:; grande est 3

a la dispositi
__n—h.._q coffrage méme des machines de téres ...i:.:;rﬂ:u:.%h
“_F_.u:n_nn (sprinklers).
ﬁOZmHGZ_wm

_ En dehors de quelques consignes plus particulibres au servies
drune machine ou d’un métier déterminé, certaines autres vont
se répéter pour les différentes opérations de préparation :

__ Interdiction de fumer, de faire usage de briquets ou allu-
. mettes,

— de porter des vétements flottants,

__ de manier en marche les cordes ou les courroies a la main

 __de nettoyer pendant la marche,

‘ — de retirer les protecteurs pendant la marche,

Baterie
d’aimants
BRISE-BALLE

g he).
Fig, 3. — Dispositif magnétique sur brise-balles S
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TRANSPORT DES FIBRES TEXTILES
1

«es fibres textiles en vrae pouvent étre transporig,, |

it mécaniquement par lattis sans fin horizon,

. . : Ay
verticaux (dans ce dernier cas, la mat C8t prise engy,, /ﬁ :
tapis paralléles) (hg. 39), s
" Svit pneumatiquement, au moyen d'une installatioy, s
tilation qui peut fonctionner soit en dépression, soit e il

N Pregg,
" 3 : 88
(cas dans lesquels la fibre ne traverse pas le ,.,.::_»:E:_.. on

.9. action combinée lorsque la matiére traverse le venj)
(hg. 40).

Aley,

DANGERS

Les dangers présentés par le premier sont d’ordre amﬂ::_.___:.
ceux dus aux transmissions, & la commande des lattis, g, net
Ltoyage en marche.

Ceux du transport pneumatique peuvent étre :

—— mécaniques : commande du ventilateur, des tambours (.
distribution :

— ou relatifs a Pincendie ou 'explosion.

Le risque d'incendic existe du fait de la faeilité dinflam-
mation du coton ouvert aussi bien avec le transport mécanique
mais il est encore aggravé dans les conduits de ventilation, par
la présence de Iair et le risque supplémentaire de produc
d’étincelles par choc contre les pales de ventilateur ou les par
metalliques des gaines de transport qui est susceptible de provo-
quer, en outre, une explosion,

L'incendic se propage presque instantanément dans tout le
réseau de canalisations et, dans de nombreux cas, d’un batiment
a lautre.

PREVENTION

H.....m risques d'incendie dus aux parties ¢ écaniques sont éeartés
par Papplication des principes de propres aux organcs

237 s 5
nnoq.w:r Tés :.«:,xq:,mr:u:m. 1::_...3 E.:_.-.cm_.m. m.m_oﬁm ou chaines,
ele,

: _._ Aarrive que, suivant le tracé des ty
VISILES 8¢ Lrouvent & proximité d’organe
tesse (onyreuse, turbine

yauteries, des portes m.s
! S tournant a mﬂimo vi-
de f.E_:F:..:.u et que la main _unﬁn e

— 98 —

Fig. 39. — Schéma de chargeuse mélangeuse.

happée quand l'ouvrier veut enlever un « bouchon », $§l est
impossible d'éloigner suffisamment_cette ouverture de Porgane
dangereux, il faut attirer particulirement Vattention par
¢oriteau ou peinture sur la machine : ATTENTION ! ! DANGER

VENTILATEUR

Du point de vue incendie, il faut chercher i localiser un foyer
incendie en I'empéchant de se propager dans les ateliers et
i combattre le feu dés son début. Les batiments doivent per-
mettre comme nous 'avons vu (p. 00 et 00) Pisolement des dif-
férentes salles par murs et portes coupe-feu.

Quand un transport par lattis ou une &:u:ﬁ..?: 9 trans-
port pneumatique traverse un de ces murs, des disy ositifs spé-
ciaux de lutte contre le feu doivent étre mis en a:uvre,

Il peut étre établi, pour les premiers, une gaine _.ms.aqmnnw,. _._p
longueur appropriée dans laguelle se trouvent m_m_..cﬂ._ma __wm
létes dextinetion automatique (« sprinklers ») 2“_53.& o
eréer un éeran d’eau qqui s"oppose i la transmission :.n...... m.H
méme procédé peut & la rigueur étre adopté a la —..E.:,p sup
rieure d'un eaisson de déchargement de la fibre mais nest pas
applicable dans la tuyauterie de transport. On peut, par anwnnm
uliser des registres coupe-fen qui isolent la partie en com ﬂmw.
lon et des détecteurs qui arrétent immédiatement les ven
teurs (le foyer s'éteint alors par mangue d air).




v
fFi

ltres.

port pneumatique.
& mélanges. — ¥ ventilateur.

Fig. 40. — Installation de trans

B Brise-balles. — d Distributeur sur les casiers

Dans le cas ol la matiére Lransportée trayerse | ;
¢ faut évidemment pas que la turhiy,. se le ventilatenr,

m" ﬂ_n volute, soient en métal H_.qnm.:x~_=_.a”“w_s partie intérieure
de tre Fra
._._":._E__:E. génératenr

Le —..n_......m:"-..— _u__.—mu.:.:n.:.m:m tend i se _..m_:::_:. de plus ¢

our s fuc _:.m.. i E._u_:urc..r la suppression de _h P _.__.5
P e
mieux dépoussiéree ...-..n..___. des condition d’hygier oils di
pution de _..E:E:. z_c_.n::..:._._..m ambiances Je e
sujets Joottion DAY ASpLEAtion. ‘est | plus rationnell “éq.
__ ¢lle assure pratiquement la ventilation -
cédente et celle de la salle des brise-halles,
__ elle ne met pas les casiers i mélange sous Bieksion

__ elle n'entraine pas les poussieres avec le coton ;m.:» fi

e la machine pré-

siers.

La solution mixte participe des avan
des deux systémes en ayant Pavantage d
rendement.

et inconvénients
étre d'un meilleur

CASIERS A MELANGES

.__.ap_z...w ces derniér années, on estimait qu’un repos de
plusieurs jours du coton ayant subi le passage aux brise-balles
dans une ambiance & température de Vordre de 249 et une hy-
srométrie constante, était de nature a lui rendre son élasticité
ot sa souplesse, L'évolution des techniques et le souci de réaliser
des économies de main-d’euvre et de diminuer le nomhre des
manutentions de la fibre ont conduit au procédé « one process »
intégral (1) qui a permis de supprimer les casiers 4 mélanges en
_.n..ﬁ.:_:\.n::._.. par ==_:_.=.mv une _._..._,,.._ maw_._:n—s:g dans ._.:mw_:..

pour des raisons

Dans les usines ot ils subsistent, que ce st
série

....‘.c::_.:m&:_.w ou __é—:—mpn:.-.z, les casicrs consistent en une

chambres contigués généralement closes, ou le coton est
amené au sortir du brise-balle mécaniquement par lattis ou
Pneumatiquement.

DANGERS
En dehors de leur encombrement, les casiers 4 mélanges pre-

sntent deux catégories de dangers :

X C d J s alimens
— au point de vue de Phygiene, et suivant le mode d :—:.E”
tation du coton, une poussidre fine se dépose ou reste emprind

(1) Voir 1, 67 et 120,

— 101 =
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née dans la fibve ; si la reprise die coton nécessite | nird,
les cases du personnel, celuisei est soumis & des congj,
travail Jdéfavarables ']

les dangers dineendie y sont particulidrement gryy,.,
présence méme de cette fine ".::m:m.-_... et Fincendie
propager par les canalisations de transport pncumatig
Fouverture des portes d'aceds.

MESUR DE PREVENTION PARTICULIERES

I compartiments de mélunges doivent étre CONBLryj,
matériaux résistant an feu et étre complétement ferme,, |
portes de chaque compartiment seront :

~ ou des

rtes type ..::_:.L...:.

~ou des portes métalliques, & double paroi de pr
ouvrant vers extd

eur,

les arrivées de matiéres devront pouvoir étre isolé
registres spécinux @ fermeture automatique susceptibles J'¢pe
ir,

manouvrés de Pextér

— Iéyacuation des poussiéres en cours de chargement doit bire

assurée,

P'éclairage des casiers sera effectué avee du matériel ét
et lampes sous globes ou mieux, situées i extérieur des casiers
pour éviter a Uintéricur toute canalisation susceptible de pro-
duire un court-circuit,

= des moyens de premidre intervention pour la lutte contre le
feu doivent pouvoir étre mis tré rapidement en action (intérét

des appareils de détection et d’extinetion automatiques) ex-

tincteurs a cau pulvérisée, robinets d’ineendie armés avee lan-
s, seaux ordinaires remplis d’eau (1), Les extineteurs i mousse
sont a déconseiller, ceux a bromure de méthyle ou tétrachlorure
de carbone sont iei & proserire d'une facon absolue,

[

11 est bon d’avoir & prox
deux masques o

té, dans une boite vitrée, un ot
; wz pour permettre de pénétrer dans le con-
partiment aprés extinetion ou de porter secours 4 une persont
QUi pourrait s’y trouver au moment of se déclare lineendic

(VLT

s de seanx a fond _uaﬂ_ruﬂm_w_
ne sont, pour cette raison, pas —.—E_

CHARGEUS

_,nz.a_.u_::c: des machines chargées . |
s

fait, au moyen q_w. chargeuses, dont |e
50 se-balles mais avee des Organe

PRBCipe 8'apnarenye
8 plus fins,

Le coton est chargé sur le tablier dalimentation 4 la ¢k
e la ¢ lar-

it par la sortie du brise-balles ;

__ goil par lattis venant des mélanges et déy,

e coffre de la chargeuse ; 3
par Vappareil distributeur d'p, transport pretmatiq

rsant le eoton dans

ue

:.mm.;:.

DANGERS

ont sensiblement les mémes que sur les brice
puisque ’on y rencontre les —.:..4.8. organes, néanmoins, il
convient de faire les remarques suivantes :

_ Les recommandations sur la protection des poulies, cordes,
arbres de transmission et pig sont plus générales sur ces
machines qui n’ont pas de commande particulitre mais sont
actionnées par les machines auxquelles elles sont accouplées.
— Le danger d’aceés du tablier a picols est ici pratiquement
cearté parce que le lattis horizontal d’alimentation est généra-
lement aménagé avee des flasques ou méme un coffre de hauteur
suffisante pour recevoir le coton de la partie supéricure, lequel
assure ainsi la protection compléte.

Fig. 41. — Schéma de chargeuse & distribution paoumatique (Platts].
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Fig. 41 a. — Chargeuse automatique alimentant un batteur (Rieter)

— Par contre, la ﬂ._:_ﬁn use est h.ﬁ__.“qu___..uu_._._ dotée dun latiis
d’alimentat

qui améne le coton i la machine suivante par
Hn»—-_.. ux a— m__.._-_._ Ccant € ou MJ.m:.—:‘,-.. .m.L —-_ ‘__ﬂ.uT. —h ._.H-..v.—.

mise en route automatiques par la chargense les rend plus
dangereux.

PROTECTION

En dehors des o

£ ir
muC:—. les brisc _. 1

s génerales de prévention déja indigus
la protection
I carter protecteur

rouleaux d’appel d
. Un séparateur magnetique

__‘..:- ,._n.,. installé sur les chargeuses comme sur les brise-balles.
Un ventilateur assure norms:

._:m sont dirig

t I'évacuation des poussieres
dans la cave & poussiéres ( ).

age pour recirculation éve

Le colon 1tin Son ouverture
..F:. aux ouvr HSCE qui 8¢
_:q_.:x_“.w, puvreuges préparatoires,
i ouUVFCLEe vertica
1508 r._ls::_m_..f

et son

Cpuration par L
trais 1ty

frents

_ Jes ouv re

OUYREUSES PREPARATOIRES

(omme Jleur nom Uindique, le travail J,
ralement celui des autres ouvreuses et conyient en part

r pour des cotons « chargés », auquel cas ouvy ;

ratoire fait souvent suite immédiatement an b i

Cette machine, app souvent du mot anela

h . . ~
comporte sentiellement un eylindre constity
disques montés sur un arbre horizontal et garnis

7 . €]
acier (fig. 42). : :

Le coton est amene sur un lattis ¢
alimentaire par U'intermédiaire d'un
i ¢ ¥ ¥
la _;_..m:: est assurée par leviers & a
bour porte des couteaux ._;._:.,,... comme
arille, Am:m laissent passer les impur
-} ¥ o
_E_-.u du evlindre. A sa sortie la machi
par transport pneumatique (fig. 43).

mae

€8 pre

If & poreupine »

rie de

mmentation au eylindrs
deux rouleaux canr

DANGERS

¢ nous aurons a le
, le risque des trans-
stant en particulier sur le dan bouts

Ne citons que pour mémoire, parce
répéter pour toute une série de mach
missions (en in

Fig. 42 — Schéma d'une ouvreusé préparatoire (porcupine)
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g. 43. — Ouvreuse porcupine moderne [Platts),

d’arbres), le risque d'ine
machine sont :

ndie : |

eux particularités de cetge

le danger de h page et d'é i

g g ecrasement aux cylindres pres

seurs el alimentaires : ] "

— le danger toujours d'une extréme sravité ave
. . - B

« porcupine » (ou hérisson) en rotation (sa vit

a 1.000 t/min) lorsque po

le « pot a charr

e le cy
sse varie de
L raison quelconque, on releve
qui 'enferme.

PREVENTION

Transmissions, ]
g ST, et en particulier les commandes par arbre
wrizontal et engrena coniques (1), Si

mandée par transmissic iné
| ton générale, elle devra comporter un®

poulie folle et un dispositif de dé &
. Ebrayag, ; I
poser a tonle mise en r e i e A

1 machine est co

tempestive,

s aux transmissions, Kd, [LN,S.

Fig. 44. — Grille de protection sur ouvreuse preparateire

Lattis d’alimentation et rouleaux d’appel.
La _._._;_....ﬁ._:: peut étre réalisée :
soit par une grille protectrice |
imentation (fig. 44) ;

it par deux flasques au droit des eylindres ca
it la possibilité d’accds an point dang -
disposant devant les cyli
t les axes ne sont pas blog

1 lartis

b au-dessus

lés

eyvlindre lisse ou cannelé d
» sens vertical (1).
le du hérisson.

En général ce couvercle
maneuvrer i deux constitue un
i cet effet, étre doté de deux poignées et rabattre
» fermeture
en route nopir
ambour ._.:.ﬂ pos-

Couve

st tres lourd et |
séeurité relativ

1T

It pour ne pas avoir a redouter ur
Mais un accident est possible par mise
core si les ouvriers n° dent pas que le
stde une grande inertie soit arrété.
Le verrouillage de la casquette (1) ¢

omme celui de I"acces aux

dun

yrévue au régle

Instries chimiques d*Als ce-l :
i i r les

est rendu obligatoir y-les oY FalCnen

urs poys CLEAuEers & il a éLé inscre dans le Reglemen ;

_. _— 1 \blissements i idustriels du Burean [nternational

ries It Sl L

uvrenses, cffilocheases,




dutres organes travaillant dangereux sur les autres Oliyy
|

| Ay [
barteurs, effilocheuses, ete., doit &t alisd & fortior ____,.:k__.
construction du capotage est telle quil est possible e, &
peesonne de le soulever pendant la marche. “uly

L .?..—. sibils e 'on rencontre le _._:: ROz _._._
Howard vt Bullo gh, Ducable) et appliqués aussi gy, Loy |
teurs (voir e¢h pitre « Batteurs ) comportent un BY 8t
condamnation prar crochet ou verron se _:.,.,_ Lant ._.J..:_
encoche pratiquée dans un disque solidaire de ]y pouli,
méme temps quil libére la casquette,

LR

De cette fagon, la machine ne pent élre mise en royy,
le capol est fermé et imversement il n'est possible (e |
quapres arrét complet du t

Jue &

I
e leve,

nhour.

S DE MECHES

OUVREL

Dans la salle des mélanges on réutilise fréquemmen
déchets de coton provenant d'un stade quelcongue de la filay,
ces déchets ne peavent étre incorporés tels quels au coton
et doivent étre au préalable soigneusement
presenter sous une forme floconneuse,

uvreuse de

Cette opération se fait sur une machine appelé
ches qui s'apparente avee les effilochenses, Elle comprend
15 15 a) :
un tablier d'alimentation avee les eylindres alim
cannelés ;
un eylind
un tambour effilocheur avee garniture en bois portant des
_:L:f.r d'acier (comme les

1aires

briseur i garniture en dents de scie

attenses-ouvren utilisées pour

les laines hrutes)
un systéme déliveeur a4 tambour perforé (1),

(1) On pent signaler un aceident survenu sur une effilocheuse de
Hartmann

iplet de Ta machine a en le bras
3 de poing supérienr du condt
quel se trouve plaeé derviere une
etee calée sar arbre de ce méme tambo

eture en introdoisant la g

B Lr(

d'aspiration du tambonr I
dentée & bras de 600 mm e
qui tourne 1
Prévention
Sait Pencoffrement total de la
e,
Sait blocage du voler (¢ trou de poing an moyen d'un derou nécessitant
ane clef, les points rentrants et les autres engrenages élant protéges o

"..Eu....:..:_.: et la grande ro ntie ne présentant plus de point de cisail*
ement,

di

8 lentement,

roue et harnais d’engrenages qn

WK

ouvreuis de méch

Fig. 45 a. — Ouvreuse de méches [Rister).

T PREVENTION

DAN(
. ez effilocheunses, a
Les dangers sont les mémes que pour les effiloche
savoir :
L. Transmissions.

its d’arbres et courroies doit,

ffrement total, ainsi que 1le
du systéme délivreur

La protection des poulies, bov
s possible, étre réalisée par enco :
nages coniques de commande

des ong

(fig. 45 a).

.. .
= Cylindres alimentaires,
sible, de ﬂ:._..m..n_. e par

Win 5 PP e L os:
Leur aceds doit 8tre rendu imy OUVEeNSes.

: . y i le
Fadjonction d'une grille comme pour
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3. Tambour et briseur,

Ils sont normal
couvercle du tambour doit ob
systéme de verrouillage
16). L'accés des panneaux de fe
tre interdit mécaniquement oy

wreuses (fig.

rs qui s'imp

I'arrét rapide et s

nent enfermés SOUS un capotage

ratoirement étre dote [,es onv

doit également

‘heuses juefois montées
es effilocheurs dont l'inertie est telle qu

plusieurs minutes avant leur arrét tot

i A intervenir intempestive
I'arrét ¢ :._Lt_. La pose d'un frein a levier dont I'ac

; re. premier tambour pern
prime  genérale 2

OUVREUSES VERTI(, LES

reuses verticales (type € thton)
w« avant le passage aux hattegrs lor ._.ﬁ:_._
Sque

age dali
9¢ du capot (réalisa par l'usine).

Fig. 47, — Quvreuses verticales :
a) & commande par courroie,

b) & commande individu

et transport pneumatique.

tres

Leni
mr un nett Yage
_v_:. pousse :

Bouvent,

coton

“ par _1,:_,_.:2

et § =
dans un céng
nrp _Mn
constita de bar-
reaux triangulaires
verticaux formant
rille.

A Vintérieur, man
te sur un axe verti-
un tambour co-
nujue a

ttes tour-

tte les
a Dextérieur
grille (fig. 47).

En dehors de la
commande par cour-
roie ou par cordes
du tambour a battes
hine ne
présente pas de dan-
ger, mais il importe
que les consignes

suivantes soient ap-
pliquées :

— interdiction de
graisser en marche.
" interdiction d’ou-
vrir pour une raison
quelcongue les pan-
neaux latéraux et
Jintroduire la main
a Dintérieur de Fou-
Vreuse —:4:;:. la
marche.




Comme les ouvreuses ct batteurs, le risque d'inge, .
important et on peut y remédier par Finterposition .
teurs magnétiques dans le cireuit du transport pneyy,, b

OUVREUSES HORIZONTALES - BATTEURS

Ces deux types de machines ont une grande simility g,
dans leur construction que dans leur principe de trayvgj
fibre et elles sont souvent, surtout dans les installationg 4,
nes, jumelées en un seul train Elles ont pour objet de parf;
P'ouverture du coton et d’effectuer la régularité des «:..\._E_E... 3
; le nettoyage poussé des fibres pour livrer & la carderie deg _:___,,._.”_
% débarrassées de la presque totalité des impuretés, Pes

Chague machine comporte essentiellement un tamboyr dan
lequel tourne 4 grande vitesse goit un cylindre garni de _‘..S..“
métalliques ou hérisson (analogue aux ouvreuses _.:..._E_.Ei_._.&
s0it un organe batteur comportant généralement deux ou troj,
battes, soit sur certaines ouvreuses pour fibres courtes
tamhour avec garniture de dents de scie. La partie inférieqr,
de _...::._:_;:_ du tambour est constituée par une grille doy
les barreaux triangulaires permettent 'évacuation des impu.
retés par effet centrifuge.

i
_:_.._..

7l

: {Doc. F. Bonnel)
Fig. 48. — Schéma d'ouvreuse & grand tambour.

{

N

Ny

ey
LTI Doz e
Fig. 49. — Battour simple. {Doc, F. Boone!

sl [ | SO

C € ite entre |
coton m:—::. Cnsul 5 .._1:v. i y :
_\_.Mnm._. du condenseur qui sont ey el L_”.?E? métalligues
o sentilate ¥ £ nication avee |’z
B ion du .:1_.._5.. ur et Ies poussibres - o aver Fas-
y gont ainst aspirées (fig. 48 o1 19), inées dans le
pans 1e procédé classique de battage, 1. batte
mentés le plus souvent par plusicurs nappes provenant d
reuses, ce (qui —:.,_.Enm _m. q_::an.. qui améiore la rée H“..
ité du fil. Dans :.. procédé «one process ». o gula-
mm:mnm_ﬁ::nﬁ partie d’un train ouvreur (fig. 50)

Le systéme de sortie et de formation de |g i it it
aux ouyreuses et —.._._H batteurs et comporte essentiellement
ane calandre & plusicurs u.c_._r.m_:x et un dispositif d'enroule-
ment de la nappe b.:::._. d"un mandrin, Pour obtenir le serrase
des rouleaux, le mandrin est maintenu serré sur les eylindres
J'entrainement de la nappe par deus crochets latérans qui
exercent une pPression sur scs extrémités,

urs sont ali-

batteurs font

DANGERS PARTICULIERS

u) Les [ransmissions.

Elles présentent les risques classiques étudiés par ailleurs (1),
mais une attention toute particulitre doit éire apportée sur les
anciennes machines, en particulier :

— A Ia protection des engrenages qui comportent le plus sou-
vent des protecteurs incomplets qui laissent subsister dange-
reusement le risque de happage et broyage au point rentrant ;
_ aux houts d’arbres des machines prévues pour commande
par courroie ; ; ?
— i la possibilité éventuelle d’une mise en route intempestive
de la machine.

b) L'alimentation.

Les risques d’aceident dus aw disp : L
tambours d’ouyreuses ou de batteurs sont trés variables suivant
le mode d’amenée de la matidre, mécanigue ou pneumatigque 1.—
le jumelage des machines. L'emploi du transport 1.:2—593.W=ﬁ
Padjonetion des chargeuses automatiques, _.o travail en con =n.
sur des trains de machines conduisent & _.numan.,pﬁE..ﬁn Hﬂn”
total des organes dangerens et dliminent ainsi le plus o
tout danger,

ositif d’alimentation des

g cas d’ali-
Lorsque encoflrement ﬂ.o-m pas :.up& munmm_nm.h:”nw._ s
Mentation méeanigue ou i main, le dispost

oz ; , ENS
(1) Prévention des aceidents dus aux transmissions, B

Ls C s AP

olon




Fig. 50 b.

Salle
de battage.
Transport
pneumatique
et « dust box»

Fig

. 50, — Salle de battage « one process».

un lattis amenant I;
__:m ¥ _:....1..:__.7 1 organe batteur, 1] y
Er:.::.:_ des doigts et de )
1, lorgant batteur.

| soil co istitue par un « _.m.q._x,.:: 4

1atiére ;

1X roule

10X

_ L—,—‘. cCan-
Y @ alors grave danger
8 main dans ces roylean

ea

e ot aigunilles (Kirscl = ar une batte 3
ples Lo X ? Irschner), c'est Porgane le gl :
I i 5 g st Eane 5
fangere (fig. 51). :.._:.f toutes ces machines, cet s plu

+ - Yokl P s Igane est

secouvert Lo m.:: rele 4 charnitres (appelé casquette) dont
¢ ANETE 3 leve R Cile ) i

o _Ezr_ généraleme nt élevé ne s'oppose toutefois pas 3 S5

srture en marche. Il fant ajouter que. des pas 2 son

ony : el accidents sont
O ivis fréquemment aprés débrayage de Pouyren ._ : u
i . e % v s et du
, . e
pattenr, ['ouvrier croyant pouvoir ouvrir sans danger la
quette alors que le volant ayant une

encore i tourner.

D’autre part, selon la .F_.F_:..;._.p.:.: intérieure de la sortie
matiere, il est ;:..__n_:l:_; possible, en ouvrant le couvercle

vitré (vitrine) qui recouvre 'espace entre la batte et les
o : :
hours dépous m:._.e:_,.r.,.z_.: d’essayer de dégager le pass

cas d’engorgement, d’atteindre les lames et «

& eXposer a

grave mutilation.
Signalons enfin .r. méme danger de contact en cas d'inter-
ouvrier par-dessous

ition de 1 grille en cas de barrean

d) Le dispositif de sortie en nappe.

rtir de

Aprés chaque extraction de rouleau, la nappe, au
la calandre, est enroulée sur un nouveau mandrin dont le poids
et suffisant pour assurer le serrage de la nappe pi ndant les
premiers tours, mais il est nécessaire de guider lextrémité de
la nappe vers le point d’enronlement pour amorcer la _.;..‘_.m:p_._ﬂ
spire. Cette ..m.:“n_.;..:: est souvent reéalisée @ _.._ main et
celte pression est faite par un personnel spécialisé avec le poing
fermé et les crochets relevés, elle ne présente pas de danger sé-
ricux. 11 n'en est pas de méme si les crochets ont é1é baissés trop

gray

10t car alors, le risque d’entrainement est tres

PREVENTION

En dehors des mesures aénérale
flon istons sur l
r -.‘._..

A appliquer pour la protec-
es points particuliers 4

des transmissions, ins
nre de machines.
0 z i
G 1 La protection générale, sur |
culier, des poulies, courroies, arbres

nnes —5.»-0—,-:..:».% en par- &

es ancie D
¢ i..-;:nmqm. H:.:w élre

[i8=—=




Fig. 51 — Schéma de batteur

Kirschner (Rieter).

urée par des panneaux en téle pleine ou grillagée, ou
ux en bois &
mais ils ¢

laire-voie, placés sur le coté de la m: 3
vent étre articulés au bati ou au support de telle
fagon que leur remise en place soit pratiquement assurée lors de
la remise en route de la machine (fig. 52 a et b)

29 1l convient de compléter la protection sur certains
engrenages en tole ou en fonte incomplets par I'adjonction

* interdisant d’une fagon ahsolue Faccés au peint rentrant.
r certains batteurs anciens, il y a lieu de protéger Iarbre
nons coniques de commande du di
et de sortie du batte

3% A moins que

les bouts d’arbre sojent coupés, solution i
plus rationnelle qu

1 and les conditions ultérieures d utilisation
e 8y opposent pas, il convient de Jes protéger par un manchon
hxe ou monté i frottem doux sur I'arbre (hig. 53).

1% Pour s‘opposer 4 toute mise en marche intempestive ¢
ds 0t commande g la machine doit comporter un dire
positif de commande a poulies fixe et folle et le mu‘m—wao de ..“_n.
brayage doit étre réversible (dispositif & came, dispositif & Ev.w
_\._.::_.:.._._.. .._.u.:__:.;n m_.:::ﬁ

“rale

Iy ale plus grand intérét, afin |
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Fig. 52 a et b.
Protection de la tetiére

et mécanisme de batteur

a) RIETER

coffrage a été

enlevé pour montrer
le mécanisme) ;

b) SACM.




INS 4083
Fig. 53. — Protection du bout d'arbre sur batteur.

sur I'arbre de la poulie folle, de monter celle
(cette d Spo ition ..xrr:. un support 1__.......m..‘_ si la pou
comme c’est le cas général, se trouve a 'extérieur),

: fixe

b) Dispositif d’alimentation.

L’entrainement sur le lattis d’alimentation des doigts avec
la matiére sous le ou les eylindres alimentaires peut étre i
mé selon les cas :

12 par la pose d'un eylindre & grosses camelures en bois do
les extrémités de 'axe coulissent librement dans une glissiere
et peuvent aingi se soulever au contact des doigts. L'ouvrier,

réagissant au contact, peut alors retirer la main sans da

20 par la pose au-dessus du lattis alimentaire d'une grille
a hauteur appropriée pour ne pas géner I'avancement de la
matiere et sur une longueur minimum de 0,50 m (I’écartement
des barreaux doit empécher le passage de la main) (fig. 1) :

3° ou a défaut par la mise en place sur chacun des longeron®

43 = 5 E o fi

du lattis d flasque en téle de dimensions telles qu’il 50!
impossible d’atteindre les rouleaux en passant les bras par

n——..-.p:.l .

Jirect®
ue -_:.
ans

19 dans le cas de machines accouplées, d’alimentation ¢
par chargeuse automatique ou de transport pneumatiq
coton, ces points sont protégés par 'encoffrement total #
difficultés (fig. 41 a).

m._.:_.é::: de l'organe batteqy,

e) ' Leule _uuo_.nc.:s_d ﬂ_nms_._: 8t celle qui ingerq;
foace tout accés & Porgane avant q
4 firant donné que les ace

dune maniere
soit

celuj 5
8 Parrér

possibles

ML inter

{ par le capotage de la machip ( norr
ent p* A 5g :

m ines, POrtes des cages 4 pounssi tamb
yitr €n ¢

» d’empécher Fouverture ¢

:.:.:.. A b run verrouillas
_ Pour assurer £a fonction de séeurité. |e .. lage,
Jage doit étre tel
m:._._ soit robuste et ne pur étre fausss o
Jement : o i
qu'il ait une action réciproque, o'es
=

Jibérer les E:...._;w:.wm que T.hﬂ.._:_. les or
complétement arrétés, il doit en outre
on route d la machine tant que les |
_:..m:_s_.r;:::_. refermés (positi

B C :_:._% a toute remise

pas éré
Plusieurs dispositifs sont adoptés, ci-dess
10 Les crochets de siireté. — La poulie du v
pourvue d’un disque avee rebord, I
sur sa périphérie. Par ailleurs, la cas

porte
etie ¢

volant b




Fig. 55.
Autre type de ver
de batteur.

eur & ['arre

llage

la wvitri
portent

et éventuellement la porte
levier simple (ou avee triy
res) termi

_»_ E.T.ﬂ m. _:»:7.;:
: pour la porte «

=S par une extrémité recourhée (¢
position de fermeture
st telle que les
que a rebord : Loute
par la b des erochets

s
que Farbre tourne, p

'8 Lrois organes, u:\*: i

chets se trouvent a lintern
mancuvre d'ouverture est arréle”
tre la face interne du rebord tant
P eette manweuyre soit _:_.,i:;... il

ro

our

MACHINE ARRETEE
._‘2. pe ouverte = 7 =

5 _‘.mﬂm.mr‘mmus.w:.

attendre arrét de Parbre et tour
amener successivement 'encoche devant le erochet qu
peut alors soulever (fig. 55).

r le

disque a la main

nts :

Ce systéme assez répandu présente de graves inconvén

. ’ . 8 o Fe! » g route
Le couvercle ouvert, rien ne s oppose 4 une re e €N T

Mmpestive de la machine,
¢

en conséquence il est tres
la section suffi-

ley

's sont assez longs et

ausser et les tordre s'ils n'ont pas
«z souyent quand les ou-

pratique qui se¢ rencontre
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Fig. 57. — Autres dispositifs de verro
I. Howard et Bulls L1, Platt, 111. Ducable.

vriers estiment que la duré
leur rythme et leurs

_m‘.} mMandeuvres suce S1VES u-.a._—.__ﬁ

possibilités de travail.,
_k.:_x le méme ordre d'id 8, on rencontre parfois des jantes
de disques dont I'encoche a é1¢ transformée en large échanernrts
¥ . > 3 - 2 3 1 8
au encore plus simplemenet Je dévissage des vis de fixation d

— 122 —

I'on n'a pas pris la pre

.. de river les extrs i
Jev e n”..:.__... déme itage npo - et e
_=.:1n<z-m=:_1 a verrouillage,

70 Dy BEE

les matériels anglais
...__-._H ._..7.«—_:.:.. et de la vitrine eff
de 18 €&

..e_._._..:.r_.. tels les systémes Play, Do
de re*

flasq

nter un verroun

Jequet |
ga pos!
ans une el
dar ces deux organes : le systéme

_..:_: opp: 1€ VErrou o
puverture de la casquelte et dy

i B ¥
Atrine 3
f”_ comme Sur les machines Howard et B
£ . . A % 5
F [e dispositif Ducable est de ¢

rente, le blocage des _.‘;.:.2 pivo
oles fermés étant assuré par e
dans le support E.,:._...._: verr

Généralement, ces dispositifs
verrouilla de la porte de la
de m:‘_.;.:m_. _.ﬁm_r.:.:..:n par adjo
1 complémentaire.

INS 41 ;
mma 58 a. — Protection sur ba
; [par latte mebile]

teurs SACM.

it |




ox OUYIELSECS _.:___:_:.:._..... il

sur I 4 e
rtes de visite résery
’ \ flles doiv
o g o
: 75 em du tambour a \imum
Ju cal” I quiil ne
i |a hatte ot aux Crocs.

B 4F

po

- doit étre

Ermette en

A Protection du dispositif d enroulage des .
nappes,

vent rappelé
- ne doit étre fait non ayvee |
g fermé et les erochets re

intéeralement et il
masquant la zor

sur

t rechercher o
dangereuse Yors:

e
abaisscs.

10 Signalons que certains ateliers de hatia -
Jenroulement de la nappe as
il constitué par une latte transvers;
x systémes de leviers fixés sur cl
calandre (1). Quand ¢
ilisé, il assure la sécurité pend
‘ration mais point apres la
alement avantage a disposer
ne barre de débrayage sur
srmettant le dess
i agissent sur les crochets.

scente des « s (he. 3

ire
1 de 'ouvreuse y

20 Un autre procédé consiste a placer sous l'extrémite

ure des crémailléres une cale pour
rmettant aur

scendre a fond p
le se trouve étre —_n._.r 3

30 Le ¢
protecteur automatique dont le mouyem
i de montée et descente de la crémaillére.
L constitué par un écran formant lle
stique transparent (ui peut pivoler sur Hi axe
la machine. Une biellette assujettit 'extrémite

spositif assurant la plus grand

latéraux devront &tre le plus court |
age ; la latte peut @tre Temy
ester en place sur ]a nappe en cours

s d'articulati
e sera vite mis hors d
e qui dans ce cas peut r

atiliser cette appart il dans les cas ou
s, au-dessns de 'en-

: )
pas toujours poss ble d
ains contre le

s est monte : généralement trop | :
heurts douloureux des

Fig. 58 A8 .
9 €. Protection sur batteurs S.A.C.M. nappe, occasionnant des




o | ____:,.._..
iroulement

I'écran A la tétedu crochet. .._...:..__:.. du croce
matiquement I'écran devant I'a d’s ) :
ntact _.:J.L__y_.. ; le q...T._xm..,.. de _ Appare]
étre tel quiil empéche effectivement 1 accés, qu il ne g

I'enldvement du rouleau et enfin qu il ne soit pas upge
éventuel du brag au moment de Ta de

.—: SY&L

coinecement

Fig. 59. — Batteur moderne (Platt).
sparition des organes de transmission apparents)

un perfectionnement de la sortie de batteur
réalisé sur les machines 1 ieter ot le changement de Sanlean
est entitrement automatique, ce qui supprime par 12 méme ._s,
mment signalés au cours de cette opération

dangers préc
(hig. 60 et 61)

i . s onlté it
s il rencontre une certaine diffieult Ty

jesn ¢
t de
dang®

ns les ugines ou les @part
. effet, i 'engagemen
::v_x...:._._. le poing et £ I est trés incommode et méme r
reux si Péeran ne reléve pas suffisamm lorsque les erochets sont i _n__“q
ﬁ“sm::: haute. Le systéme m nique de transformation du :.:-.—42_:\‘.:— e
ée des crochets et de rotation de Pécran doit dtre spécinlement éu

- Dl 2 ST E

i

S TSRV

Rieter
Fig, 0. — Dispositif automatique de changement da roulesu {Rietec)

o > +tits moteurs
'8 di talisés par deux pett
Les divers mouvements sont réalisés | ooy 1 longuenr

a nappe ad

siliaires qui exéeutent dis quel
désirg

s les opt rations suivantes 3

¢ entre les cylindres calan-
+ Coupure par étirage de la napp

S et les enrouleurs &




Fig. 1. — Enroulement automatique de la nappe (Rieter).

2. montée des erémailléres :

3. poussée du rouleau dans I'auge de sortie grice aux bras
fixés sur les crémailltres :

:
4. prise du nouveau mandrin sur le support régerve dans les

awnmf du bati au moyen des erochets latéraux articulés aux oré-
mailltres .

5, descente des erémaillires :
6. amorgage automatique de Tenroulement de Pextrémité 4¢

la nappe sur le nouveau mandrin :

7. serrage du frein ;

ﬁu ﬂen—hmm-nam FMELVa fu travail Bur les Oy
patteur® Telses of les
Le personnel des filatures diy ¢
geuliers a ces machines et il esp
suia "_ che, t
1. Pendant la mar ._. ant que les machines pe AR
Jprement arrétées il est rigoureusemeny e pas com-
P de chercher & soulever les couvercles des yol,
vitrines ou tout autre protectenr, gy Ll ﬂu:«_... el des
sitif de protection existant, aliser le dispo-
__ de nettoyer un organe quelconque,
__de vider la cage a poussitres gy e
grilles sous les volants,
__ de hater I'arrét des volants en a
de la poulie aprés débrayage.

tre instrugjp des

bon de rappeler ;u:mﬁi e

les consignes

ssayer d'accéder aux

Ppuyant sur les eourrgies

9. Pour amorger la nappe sur un nouvean rouleau.

— placer le mandrin sur la nappe,

— engager la nappe en se servant du dispositif préva a cet
effet ou & défaut avec le poing fermé, toute autre méthode
est dangereuse,

— n’abaisser les crochets que lorsque 1
amorceé.

enroulement est bien

ONE PROCESS

Nous avons vu que toute cette partie de la grosse réparation
avait essentiellement pour objet de présenter au cardage, sous
rme de nappes enroulées, un coton _N.:m..nEm..E cE..‘.::,..mf,Hm.m
Cimpuretés et répsentant des qualités d’homogénéile tres
poussées. 3 X R
Dans le procédé classique, lo cheminement du coton es
suivant :
L. ouverture des balles a la main, y
2. chargement & la main et passage au brise-balles,
3. transport par lattis ou pneumatique aus
I. casiers & mélanges, :
..v _,___—.lmc du coton pour alimentation des
. chargenses automatiques, T S
T _Emquc aux cﬂﬁoﬁmﬁ qui délivrent en dernier lieu le co
sous forme de rouleaux, 3 % es bat-
§. un nouveau mélange par doublage érait réalisé sur b
teurs quadrupleurs, :
:.:.m::o: M.cm rouleaux destinés
finisseurs,

9

L Coton, — g

ala carderie sur batteurs

e




; ,A... Processus entraine
fait des nombye
_:&::.::_. plus
re

une perte de temps considérgy,),
Uses manutentions el exige en oulre, Une
) nportante dont une grande part (g,
fervee aux casiers a mélanges.

; p est la raison pour laguelle on a, dés 1930, cherché |,
bilité de réaliser la suppression des manutentions intepy,
res ot Maugmentation de la production par un procédé contj
de fabri ration  des nappes de coton destiné au cardy

Ce procédé, connu sous le nom de one process(l), subj

¢
Clrge

Posg;.

iy

e

¢volution tendant plus particuliérement vers un contrale tota]
L ] e s o - & 16 -
de automaticité de fonetionnement et un _r..—u...:nm.m_.mﬁ. plug

poussé du coton,

CARACTERISTIQUES DU « ONE PROCESS »

Dans le procédé « one process » intégral, toute manutentigy,
manuelle est supprimée, depuis la mise du coton en plaques g,
le tablier d’alimentation des brise-bhalles jusqu’an transpory
aux cardes du coton Epuré en nappes.

Il présente, d'autre part, outre le gain important de place di
a la suppression des casiers 4 mélanges, I'avantage de faciliter
la circulation et de diminuer les déplacements des ouvriers en
raison méme du groupement des machines. La nécessité
contrdler automaticité des machines et dispositifs d°alim
cation a conduit & adopter, en dehors méme de la raison du
caractére trés moderne des installations, la commande in
duelle dont on connait déja tous les avantages au point de vi
de I'éclairage, de la sécurité et des facilités relatives a la dispo-
sition rationnelle des machi

s

Enfin, une particularité de ce type d'installation est la mul
tiplicité des dispositifs de ventilation et de nettoyage du coton
en appareils clos qui, tout en concourant i la meilleure qualité
de la matitre, contribue i avoir des salles de mélange et battage
dont Patmosphére est infiniment mojns chargée de —uonmﬁ.m_...,r

quautrefois, ce qui est une amélioration t importante au

point de vue de la santé des OuUvriers.

La suppressi

. des casiers a mélanges est encore tres diseuté
en France, ce qui a amené a réaliser des installations du type
mixte dans _...fh:_.:_; eeux-ci subsistent

Lies types de machines utilisés ne diffdrent pas de ceux de A
BrUsse préparation classique, mais leg types d’installation®

B

if ) Que Pon pent traduire Par « passage \

o les divers construete,

B8 par ; : 1etenurs
_.nmncmua: N.S.C., Rieter, Saco.Lqy I
%wﬂ.—.aan quant au groupement des my,
_E.%mumu? ,

__..E:..nmy
::s ard
hines »

au e,.-.-.:.w..-.
1 —w:w,_:zm.—u_

t leur ordre de

gutre, sans entrer dans des considé
En p __B?mnmc::m:nm; les nouvelles
o lbs Emarm:\am classiques (1), des
alimehitation méeaniques ou pnegmag

rations technigues
.m_r:m::r Compor-
.,__J:.Lz._.) particn-
ques, distributenrs
égulation
desting
centrif-aj

de réserve, avec dizpositifs de contrile et de
tique du débit de coton et des appareils
nettoyage de la fibre (nettoyenses,

Fig. 62. — Train ouvreur en «one processs [Rister)

s d'alimentation. K,
sa-balles,

d'alimentation.
lettes de réglage.

Battaur

NETTOYEUSE EN CASCADE

ns les installations & passage unique, ce type de machine
esi souvent intercalé dans le eircuit aprés le hrise-balles ou
vreuse préliminaire.

1ton est Lransporté par six EE_::._‘J a _::r;‘,.:.___m:?..,.‘
posées en escalier & 459, La _..M_wn._n. inférieure sous tam ,M::.v
¢ constituée par des grilles analogues a .2”=.,.n des .::..M:, Pw...
les déchets sont recueillis & la partie E_..,.:E:,. du caisson o
@ machine dont I'accés deit étre interdit pendant Yo TR
(fig. 63 a ot b),

jque alimentant
5 certains « traing » Rieter, la chargeuse -:-oh.-:._ ou le coton
st préliminaire est remplacée par noe e.mn‘_ﬁuounvmﬁuau.ﬁsmznu Riti
4 du brise-balles est sonmis w.—.an:a- de .E&Mo 5 Aifférentes. En
(X portant une garniture & aiguilles ot anfmés de ¥ JRARN

¢ organes dangerenx étant
5 des organes de transmission, 1'aocts n—a.-_n.yma. _.-Rwo_ﬁa
“sibles, cette muochine ne présente aucun ;

e et

e o

i




Un sé - ¥ i
Separateur magnétique puissant est E.:m!....:...:.

A V'entrée de 73 ;
ntree de la matidre pour assurer I'extraction des p

:::,,._:_1.,...,. il

DEPOUSSIERAGE EN PREPARATION

,

< extraction du coton —:..:—E: le processus de haygy,
une condition qui a retenu l'attention, par son importy,
la qualité de la filature et sur la santé et Ihygiéne deg ¢,
leurs des salles de mélanges, battage et carderie.

ext
Sup

L
ay

Sur les machines, cette extraction est réalisée par deg vent}

. s s A - . {0

lateurs individuels qui sont multiples dans les instally:
modernes,

Dans le but d’améliorer encore les conditions de tray
coton, des points de dépoussiérage supplémentaires sqp i n.
troduits dans le circuit des ouvreuses horizontales telles le
cages d'extraction de poussitres 4 tambour perforé qui s,
rent en méme temps la distribution du coton aux machine
guivantes,

du

8

La disposition classique est de conduire le refoulement des
aspirateurs dans le sous-sol des salles de machines appelé cave
& poussiéres ; les fibres et grosses poussiéres se déposent
gravité sur le sol (i condition que la section de la cave =
suffisante pour obtenir une vitesse d’air sensiblement nulle) (et
I'air est évacué par une cheminée ; celle-ci est pratiquement
toujours de section insuffisante pour que la vitesse de l'air
soit négligeable et une grande quantité de poussiéres (et méme
de fibres) se trouve entrainée. On a été conduit trés rapidement
a placer, avant I'évacuation, des filtres Emnn_.:.__:nm constitués
par des toles perforées. Il se forme un feutre sur chague ile
qui assure le filtrage de 'air et qui tombe par son propre poids
a l'arrét des ventilateurs (fig. 65).

L’accroissement de la puissance totale de ventilation a entrai-
né une dépense trés importante de calories pour le réchauflage
en hiver de l'air de renouvellement des ateliers de —..m._.—z..
dépoussiérés. Cest alors que I'on a envisagé de recirculer 1'alf
aspiré, mais on ne peut le renvoyer dans les salles que &1l €t
complétement dépoussiéré, L'air débarrassé des OTORSCS pous
siéres par son passage sur les filtres métalliques est renvoys
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