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Installation de 2.000 broches de bobinoirs assembleurs dans une retorderie de coton fils fins

, NOS SPECIALITES

Machmes pour la illature de la laine cardée, des. déchets de coton,
et autres textiles.

Ouvreuses, loup-carde, assortiments de tous genrés, renvideurs

Bobinoirs et assembleuses & guide-fil
Bobinoirs & tambours fendus

Nouveau procédé d’ourdissage & la défilée
Merceriseuses — Glaceuses. '
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Analyses de brevets

Commande électrique individuelle des-

broches de métiers a filer

Brevet francais 630 834

Les enveloppes ou slators des mo-
teurs sont supportés axialement de lacon
A s¢ déplacer librement par rapport aux
batis el sont centrés par les broches el-
les-mémes, des moyens élanl prévus
pour tes empécher de tourner. L envelop-
pe ou stator du moteur est supportée di-
rectement par la broche ct présente un
épaulement servant d’appui pour un pa-
Lier du moleur. Ce palier est de préfé-
ponce disposé a la partie supéricure de
I'enveloppe ou stator du mnoteur,  Pour
éviter la rotation du stator, celui-ci osl,
rolié au bali au moyen d’un ou de plu-
sicurs ressorts.
—OH—

Bobinage croisé sur bobines bouteille
Brevel francais 630 909

On dispose: 1° un éerou pouvanl tour-
ner ou pivoter sur une rouletle de fric-
tion et venant en contael avec le corps du
fil -une bobine, 2" un levier & branches.
Lune des extrémités de ce levier compor-
(¢ un eillet pour le guidage du [il, Pau-
tre est en prise avee des disposilifs qui le
font osciller au moyen d’'un  tringlage
actionné par came, Lringlage qui consiste
en un levier & une branche et en des le-
viers coudés qui actionnen| un élrier. Le
hras du levier oscillant gui sert de guide-
ril déerit, constammenl ¢t sans tenir
compte du mouvement de T'éerou qui est
monté avee lui sur une tige de moutée ou
gui lui esl relicé, un mouvement oscillant,
de telle sorle que le [il se pose en spires
croisées,

—¢0>—

Cannetiére perfectionnée
Brevet francais 631 132

L’invention concerne "une camieterie
duns laquelle si 'on considére la broche
4 bobiner ct le guide-fil, I'une de cos par-
ties est animée d'un mouvement altern:-
tif par rapport & l'auire par un platean-
came dans le sens$ de l’axc de la broche.
Ce déplacement de la partie animée d'un
mouvement alternatif est influencé par
une came tournante supplémentaire com-
portant plusieurs rangées dirigées altev-
nativement-en sens inverse cb ayant des
inelinaisons différenfes, et ce, de fagon
qu'il se produise, pendant un tour de cel-
te came un déplacement axial répéte du
point de renversement du fil sur le cdon=
dc hobinage, de telle sorte qu'il y ait sur
ce dernicr directement, aprés un poing

d’avance de renversement, un  point de
renversenient du fil décalé axialemenl en
arriere, cb ainsi de suite, d’une lagon al-
ternée.

—_—uyn —

Montage des broches sur billes
Brevet francais 631 271
Liinvention est caractérisée en ce quv
larbre ou "la broche a pointe conique
d’angle quelconque s’appuie sur unc cra-
paudine a 3 billes renfermées dans une
cuvette ronde, convexe, s¢ plagant d'une
fagon fixe dans son support conique, cu-
velle fagonnée de telle maniére quelle
forme réservoir de matiére lubrifiante
¢l empéche les billes de sortiv.
—&0>—

Anneau pour pot de cardes ou pots
a rubans
Brevet frangais 631 375

Cel anncau est en mdétal dlastigue el
o une scetion sensiblement en forme dU,
la partic repliée extérieurement de Dan-
neau élastique comportant des surfaces
[rottantes destinées o server la surface
du pot. Ges surfaces froltantes sounb tor-
mées par des dépressions concaves prati-
quécs sur la surface extéricure de cel an-
neau. La partic repliée extérvieurce de I'an-
neau comporte un hourrelet sur son Dhord.
[Janneau ost retenu au moyen dune pla-

que en téle emboutie avee points d'appui.

—<KO>—

Procédé de séchage des fils de lin au
mouillé.
Breveb rancais 631 570

D'apres ce brevet, les chemins  de
routemenl des lransbordeurs sont dispo-
sés 2 la partie supéricure ct sont par con-
séquent aériens, tandis gue les transbor-
deurs Tonctionnanb sur les voics trunsver-
sales portent des bouts de rails formant
solution de countinuité avee les voies longi-
tudinales pendant la maneuvre. Les por-
tes du séehoir sont lixées par des char-
nicres avee bandes de feutre. lie vefroi-
dissement est obtenu par un courant d’air
[void a circulation méthodique et 'hunii-
dification par la vapeur saturée dans une
chambre donl les portes s'articulent en
bas ol sont retenues et équilibrées par
des cables ou des coutrepoids.

—_—uon —

Cardage du kapok
Brevet francais 631 561
L'invention porte sur un procsdé de
cardage du kapok de qualité ordinaire,
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scul ou en mélange avee d’aulres fibres.
Un parl d'une nappe grossiore dont le
milicu. est formé de kapok ordinaive o fi-
bres ecurtes taudis que les hords sont fop-
més de kapok de qualité meilleure 3 fi-
bres longues el tenues ou de coton a fi-
bhres courtes.

L'invention déerit une carde spéeiale
pour le cardage du kapok dont le grand
tamhour agit en combinaison avec de:s
cyvlindres brosseurs, buis avec un cylin-
tre cardeur, puis avee un deuxiéme cy-
lindre cardeur, puis avec des cylindres
cavdeurs et brosseurs, ot linalement aves
un tambour peigneur (ui joue le réle de
cardeur final.

— N —

Tube métallique remplagant le tube en
bois en filature
Brevel francais 631 658

Ge tube métallique est constitué par
unte bande d’acier enroulée en hélice afin
d'obtenie un tube conique, le joint héli-
coidal étant réalisé par soudure autogene.
Ge tube conique est enfoneé 3 force _ et
soudé & sa base dans une virole cmboutie
portant les anneaux fendus communs i
tous ces genres de tubes. A son sommet,
sont enfouncées, soudées ot percées les
deux vircles de hout. L'ensemble est en-
finy dressé extéricurement, rectifié, poli
¢l recouvert d’un produit anti-oxydant.

—«Qn—

Tavelle extensible
Brevet francais 631 972

L’invention porte sur une taveile ex-
tensible dont les bras sont réglables &
Paide d’une commande unique los lajsant
tous varicr simultanémen! de quantitos
rigoureusement égales. Elle esi caractd-
risée en ce que les Lras sonl tous montés
autour d’axes répartis sur la périphéric
d’un disque recouvert par un couvercle a
emboitement dont la collerette laisse pas-
ser les dits bras au travers® de fenétres
pratiquées a cet effet. Le réglage du
guindage s'effeclue en faisani tourner
I'un par rapport a 'autre le disque et son
couvercle,

—wyn—.

Constitution de fils et tissus par mélanges
de divers textiles végétaux
Brevet francais 632 043

L'invention est caractérisée par: 1 le
traitement de diverses fibres textiles du-
res ct douces mélangées en préparation
de maniére a permettre d’utiliser les ma-
chines ordinaires employées en filature
de lin, chanvre et jute pour toutes sortes
d'espeéces de fibres textiles végétales; 2¢
par la_fabrication de toiles et tissus avee
les fils  fabriqués suivant le par. précd-
dent,

—aQn —

Perfectionnements aux cardes
Brevet francais 632 150

L’invention concerne une carde com-
portant un disque de changement de vi-
tesses variables el un appareil de com-
mande permetlant, sans arréter la carde,
de faire varier & volonté la vitesse de ro-
tation des Leavailleurs el, si on le désire,
de faire varier indépendamment la vite:s-
st de rotalion des rouleaux déhourreurs.

—<K0»—

Frocédé de traitement des déchets
de soie
Brevei Irancais 632 196

Iinvention a pour objet: 1" un procé-
dé de préparation des déchels de s0ie
dans lequel on peigne et on carde suc-
cesivement  les  deux  extrémités d'une
barbe. On renverse automatiquement 1a
barbe entre les deux opérations de car-
dage, on carde suceessivement los faces
opposées de chaque extrémité de la bar-
be, le cardage sur les laces opposées de -
chaque extrémité étant offectué en sens
upposé; 2° une machine de préparation
des déchets de soie suivail le par. préed-
dent.

Soie artificielle '
Bain de coagulation pour soie viscose
Brevet francais 631 674

L’invention réside dans I'incorpora-
tion de substances qui dérivent des xXan-
thates et est caractérisée par le fait qu'un
surchauffage d'un liquide & circulation
conlinue  constamment employé  apres
usage, au dessus de la température i\ [iler
¢t qui esl refroidi avant le nouvel usage,
ce qui permet éventuellement de (rans-
mettre la température plus élevée aux
bains usés. Le sulfate formé dans le bain
de coagulation est éliminé autant que
possible par ervistallisation,

—<0>—

Procédé pour laver et conditionner la soje
artificielle en bobines
Brevet francais 630 552
Les bobines sont d’abord déplacées a
travers un contre-courant d’eau et d'eau
acidulée puis sont conduites dans une at-
mosphére  humidifiante pour condition-
nement et emmagasinage. L'appareil pour
la mise en pratidue de ce procédé est dé-
crit au brevet.
—K0>—
L’encollage de la soie artificielle par des
combinaisons colloidales
Brevet francais 630 929
Le colloide est obtenu par dissolution
dans une solution bouillante d’alcali de
peau picklée ou d’une autre gélatine ani-
male traitée de facon analogue. Le pick-
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lage esl vive-opération- qui consisbe a faire
agir sur la peaw un mélange de sel mavin
er solution ol d’aeide sulfuvique en pro-
portions définies. Lue colloide oblenu esl
adaitionnd d'acide acétique pour neubra-
liser lexees d'aleali, et concentré &7l v
a liew.

—_—up—

Procédé de fabrication de soie artificieile
Brevet [rancais 630 944
1’invention -cst  caractérisée en o ce
quon provoyue la migration de la solu-
tion de matiére premitre, du lail guion
place une cleclrode dans lu solution de la
matiere el une autre électrode. dans le li-
quide de coagulation ot quon  fait en-
suite passer un courant ¢leclrique el par-
ticulierement un couranl d'induction.
——KOD>——

Procédé pour rendre la soie d’acétaie
plus apte a prendre la teinture
Brevet [rancais 631 194

Gette inveulion esk caraclérisée  par

I'adionction de nitrocellulose & la solution
]

dlacétate prote a étre (ilée el par le trai-
tement du produit ainsi oblenu par un
bain dénitrant & unc température plus
Glevée que H0? et cun tencur en sulthy-
drate plus grande que 9%.

—<KO0>—

Fabrication de nouveaux éthers de
cellulose
Brevel francais 631 343

Le procédé consiste a diminuer los

vigseosilis des acdtates sans dégrader sen-

siblement les moléeules de o cellulose, co
qui s'obtient en poussant le Lraitement de
murissage jusqu'a un poinl auquel la vis-
cosilé a 6Lé sensiblement diminude.

—<O>—

Fabrication de soie artificielle par filage
’ ‘ a sec
Brevel francais 631 344
Oun cmploie une solution déther de
grande viscosilé, contenant une faible
proportion du solvanl ou plastifiant de
point @’¢hullition ¢levée.

—<KOor—

Procédé de filage au sec
Brevel langais 631 637
Le il Iraichement formé esl mis
meme de se contracter en substance li-
hrement pendant sa  transformation en
[ilament sce, par exemple, lors du [ilage
direct d'un mdelange d'acétylation conve-
nable.

—kO0»>—

Nouveau procédé de préparation de
viscose
Brevef (rancais 631 721

Consiste a Llratter dans un  eylindee
tournanl lermé la cellulose par du sul-
fure de carbone. On ajoute cnsuite une
solution de soude ef on fait le vide pour
enlever of récupérer Uexces de sulfure de
carbone.

Extraits de revues

" Le mélange laine et coton dit «mérino»

par les Américains

Le «Mérino» cst un mélange de laine
peignée et de coton et peul se fravailler
soil sur une préparation de laine peigné:
soit sur une préparation de coton. Sile
colon est supdéricur en pourcenlage a la
laine peignée, il vaul micux travailler ce
mélange sur une préparalion de coton ™
si la longueur des fibres de laine le per-
met. Si le poids du colon est inféricur &
50%, la préparation de lalme peignée s'im-
pose. Dans cc dernicr cas, on emploie un
mélangeur a surface gauche, premier pas-
sage, composé de trois (étes d’intersce-
ling, auxquelles sont inlercalés deux A’ é-
tivage coton ot le mélange se lait bien. L
faut ensuite une prépauralion de peigne
curviligne permettant de  micux contro-
ler les fibres courtes. On peul aussi mé-
langer au (roisiéme  passage compteur
(avant le pesage) les moches de coton en

caleulant la grosseur du ruban de laine o
donner par vapporl uu  pourcenlage du
mélange. 11 suffit du deuxieme ou du
premier ot deuxiéme passage pour arri-
ver a ce résultat. 11 faul étirer relalive-
ment peu et en diminuant 1'élirage au fur
et a mesure gquon avance vers Ie finis-
seur. Au passage chute, en ecas de dou-
biage un, meltre un doublage deux. Net-
toyer souvent les prignes el les broches,
papporter le eylindee  ¢livear au peigne
hérisson, pression pas trop forte. Les bo-
hines de meehe pour le mélier a filer doi-
vent étre assez petiles pour éviter que la
mache s'étire irvégulicrement ou s=¢ cas-
so, ce qui est plus grove, avanl la renlrée
aux ovlindres. Sur le ey alfiler, clicer
Jo 6 A T maximum. Pewy une honne mar
ghe ot pour éviter awnssi le duvel, il Taut
5% d’humidité el une lempérature dre
24-25° C.
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