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uce corre rigoureusement avec ie
parties de la tétiére. Les patins de la
doivent 8tre posés strictement en sens |
avec les bAtis longitudinaux. .

Aprés avoir attaché la ficelle d'un obté au
bAti du bout on la passe par le centre des collets
du 1er cylindre se trouvant dans les bAtis longi-
tudinsux de la tétidre pour la fixer au bAti du
bout opposé.

Le porte-cylindres est aligné suivent le fil
d'alignement avec le oalibre (fig. 18 pld2) et
ensuite nivelé en longueur avec une régle Lig.27
pl.12) qu'on pose sur 3 entretoises ou mOrcealx
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de tuyaux (fig. 26 pl.12) de md w3
planchel2; en largeur, le pol.“:;yi‘:“hm-; voy
aivelé aveo le niveau d'eau (fig, 11“‘”‘“ %P
applique aussi un £il d'alignement a Pl.
\;0\::! Q“;OD fait traverser par le ux b
ets de 1a main douce, parall & m e
oylindre, Ao aveo
Quand la tétidre, les bAtis i
Les vitie du bout ot i
en placés, on commence |

(ge SiSEIxente Nouhons.

5111 s'agit d'une série de selfactings &
onter et pour gagner du temps, on fait bien de
g rer des gabarits des différents trous de

nt suivant planchel3, ce qui facilitera

‘mllm
1e travail du tracement et de la taille des trous.

Laminage

[ On met le 288€ cylindre cannelé en place er
| 3o réglant & la longueur, de maniare 4 ce que le
milieu des entretables corresponde avec les trous

de pression; ensuite on place les supports de cy-
querre avec les cylindres canne-

5 : que le jeu des collets soit
~autant du odté gauche gue du coté
ports; ces derniers sont contrdlés

"t :

enl

teur £i1 d'alignement et le cali-

: finalement on contrdle le
: deux bouts de cy-

et 22),

bois 'Q:i st des oylindres alimen-

8i par sontre avec le nivesu d'eau
une ma

Pour progéder
qm‘tlon. ‘ 1la
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o 1e chariot a été placé contre le
Ap indres et que les broches sont réglées &
tre leurs pointes et le cylin-

Chariot oyl
s==Ea=SES i’ort:no. youlue en ¥
die 4 jreur on place 1es arréte de chsriot de
Le chariot est placé dés le début sup 4, are :15"‘3 1a méme manipulation se fait quand le
desg. 1":”& est complatement sorti pour les arréis de
oh® de devant.
hassis est placé

chevalets d'environ 800 n/m de hauteur, ce
permet de passer facilement en «m. :
le montage des patins intermédiaires;
é ot rassemblé compldtement sur les
mis au niveau soit en longueur, comme e

de tambours du ¢
tambours prés du chassis et inter-
sont au niveau et & distance égale

Lamhalﬁ fig. 7.
les supports de baguette,

chari
~ e L'arbre
que les

gédiaires qui
des proches, P

la planche de devant est dresséde
suivant le £il d'al apr o . ~ Alors on place
latt ‘ M tringles de baguette et de contre-baguette
avec leurs abat fils et pidces du mouvement de
. calibres (suivant

ton régle avec les

. 18 ) par rapport aux broches; ensuite

g abat fils a4 la position déterminée
bres (£ig.6 planche 18 ).

age du chariot

g le mont

’ m nivelés et fixés,
ainsi que les par-

ment 1'inclinaison des be
on pluce e chariot 4 1a

‘ Le chariot av &
::sle sur toute la 1::.,”,' N chassis gepg .
moyen d'une ficelle. attachée ux Gogtroh
Seate 1a 1“'1" On tend de u:.mm, boutg

 Aongueur pour . ficel e
on les régle A duf:n..lz_f:g‘? des w

ches soient placé
, es ure -
et & 1'inclinaison .:::. usement en ) Py 3
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t on contrble en méme t;ﬁilzzei;
au = :ibro la digtanoe de&: g
B e eatte apieation oo moie Sov 00
R v des oy r
e R o tte L et le niveau
gantanes en d'une la -
s phgde o e se fait chaque support de
fget) g jot & 1'aide des vis - _som .
1 ;' o jvesau: alors les broches s
e la p;rtio M de 1la latte L repr
,L qm

e hauteur déterminée. Maintenant on passe

urs bagueties.
montage des tambo et des
i i 3 ;

du chariot au chassis ainsi que ceuy des
ensuite on serre les tringles crojsées e
une ficelle E sur le devant du chapjet
voir contrdler 8i le chariot est bjen en
droite; on pousse le chariot contre 1e seic
lindres et on contrdle au moyen du calibre
N, si la planche de devant est hien en y
soit paralldle avec les cylindres o ne
Le chariot est Placé ensuite ay
Patins et fixé aux deux bouts et & la té
ls méme distance du porte-cyl indres
trois lattes G, aprés ocel "
des porte-crapa

me les

nivea

j »‘Qlt ‘t8tidre et du chassis de

uce
g que des arbres de main do
bois H pour

la
nt toutes les piaces de
1'arbre vertical,
: .dn leviers guides

1'arbre & excentrigues
: ; e le secteur, la
entretoises ﬂm. ¥
ons, ;

» les pou-
» 1. b.‘

" Commence )
3 e Mliew on l-t.hmw:r Plage U ext,
8 Besure déte ; - .
de devant; Muinge ~bandes
'Oulm et -

°n le rigle ge ibre g i
"i'un 8soi -ﬂlbr‘ a ce
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Apl'él on px'océ_de au “8]-." e -9 -

rét de chariot, de la tétidre et rde du barillet
a CO .

ju'au réglage de la fourch du et g .
et oalibres.
b . : o La corde des tambours, planche 1%, Ensuite on
de cygne et nctgurg.v::; - fait marcher les tambours un moment & vide et
’ 1s 1 on controle g'ils marchent bien ronds et sans
. gibration; pour ce but on découvre le chariot

our pouvoir bien surveiller la marche.

Nous arrivons &
courroies (commandant f::"u
tewr), et & 1'applicat;

P

9° Les cordes a broches ne s'applijuent pas toutes
a la fois; d'abord on place le 1€7 tiers du nom-
pre total A obté des supports de tambours et on
laisse marcher les broches un moment & vide; on
‘?ruaiﬁg de la méme maniére avec le 2¢6me et le

; tiers. Si toutes les broches ont marché 2

pET une journée et qu'elles sont bien
graissées on met les cylindres can-
tion pour se convaincre de leur mar-
t aprés cela on procede finalement

in de la machine complete.

ainsi que celle du contre-

& vide, il ne faut

6° La %orde

b= celle s Seoteur, g¢

ubas & 88uohe°.11e du
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Qutillage pour selfaoting
===z

chine & fraiser les collets des broches

. % / f‘ i : ;')Pin°° 4 démancher les cylindres cannelés pour
N 5:) collets divers

. Fil a plomb
5, Jeu de clefs & manche et & canon.

olefs doubles : 6/8, 8/12, 12/16, 16/20,
20/27, 32/40, 40/5%

clefs minces :20/27, 32/40

4 canon : 12

, a manche : 5%, & tige 27.

" §, Oalibre pour régler les baguettes et contre-

i t‘-"v

pour régler les rayons des abats-fils

pour régler les écartements des cy-

et les noix.

surface

bogne 9 sibis o iont

contre-baguette

29, Calibre du col
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Outillage pour selfacting

=zzz

uaobina a fraiser les collets des broches
2, )Pince a démancher les cylindres cesnnelés pour
3, collets divers
}, Pil a plomb
, Jeu de clefs & manche et & canon.
olefs doubles : 6/8, 8/12, 12/16, 16/20,
20/27, 32/%0, 40/5%
clefs minces :20/27, 32/40
&4 canon : 12
a4 manche : 5%, a tige 27.
' §, Calibre pour régler les baguettes et contre-
baguettes.
7. Calibre pour régler les rayons des abats-fils
8, Calibre pour régler les écartements des
' lindres et les noix.

a w peur surface

28, laiu des
29, Calibre d
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A BAti du bout
B Arrét de devant
C Patin
D Arrét a l'arriére
l t intemed:.aim
' t dnvan

e S,

tis inte
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: A BAti du bout

x B Arrét de devant

: C Patin

! D Arrét a l'arriére
E BAti intermédiaire
rét devant .

LR g OO
A ¥



- 14 -

- l % lS v

n des poul ies et cordes de msin douce 4
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: - 10 n des pouile et cordes de msin d.
Disgortie dU Chal"l()t - e 4’, ‘* ice
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Poulie et cordes dans la ¢
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Disposition de la cord
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Disposition de 1a gorgq
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Position & la fin de sortie
du chariot et pendant la tor-
asion supplémentaire

Position des
de baguette e
baguette dans 1
férentes périodes
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Rhuw E i / " Position des abat-fils
= de baguette et conire-
e M baguette dans les dif-

Position & la fin de sortie
du chariot et pendant la tor-
ysion supplémentaire

LT R
s B
\\7 SN
LY

S v
R ESE ey
o
o



-18 -

Manidre d'employer les différents calip
res,

Réglage et fonctionnement
de 1a friction de dépointage

Calibre pour ré-
QTLE!‘ 13 baguette sESE=ES
¢t contre-ba-
guette

friction est débrayée, la rondelle
levier B, le levier C de méme

de la f
levier d'em
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Manidre d'employer les différents i
Tes,

" Réglage et fonctionnement
Calibre pour pé- de 1a friction de dépointage
gier la mlmttl 7 sz====s

€1 contre-ba-
guette
iot
. Quant la friction est débrayée, la rondelle
| doit toucher le levier B, le levier C de méme
” ar 1'excentrique F.
le d poin ge
y D est poussée en ar-
G doit retenir
Réglage deg

de la 3

rFayons d /
abnt-{uza //
levier d'e w
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de 1'arbre 4 excentriques
t d'arr.t.
groche

het on doit
ise en place de ce cx:oc
g lielm’ A est bien trempé; une usure
t,lprovoquar une masse d'inconvénients et
e p:unlatés ¢ci-dessous :

A° Aprds le dépointage ‘

La friotion est débrayée 1
gasinde du ressort K de la tringle |
le ressort J qui tire la partie i
levier B contre le galet H, la
alors le levier B et entre la
ve il doit y avoir un jeu d*

é lus com-
e dépointage ne se degage p
¥ :;gm:negh fxtte continuellement et produit

Ce

Je n/m e o
tenu car gty est doit Stpe Btrie ‘

duire par suite ‘.1;‘.%. i1 m
Pivots soit par



A° Aprés le dépointgg ,

La friotion est débrayée par la
gasinée du ressort K de la tringle
le ressort J qui tire la partie in
levier B contre le galet H, la n
ulmlohvm»tumh
ne il doit y avoir un jeu d'env:

Pivots soit pap
un frottcnm, i
tion et des casses qo

v ik -

¢ d'arrét de 1'arbre a4 exceniriques
he

Cro¢ :
1a mise en place de ce crochet on doit
le nez A est bien trempé; une usure
ipx‘c:rvoqx:ler' une messe d'inconvénients et

latés ci-dessous :

Avant
1ggeurer 8
;\l ne paut
O de dépointage ne se dégage plus com-
e
¥ u;i::‘:::?nelle frotte continuellement et produit
platement;

aux
qu'au pigno
mande. :
2° Le débrayage ¢

.yan:: n
» ‘nes  prend
? :-n le balancier.
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Réglage du col de cygne

::‘:6:5:

‘ sition normals du col de cygne e6
W par plunche N° 24. "
L‘fis“rﬁ 2 sur Fl’JW he ci-co ntre indigue 1s
sition normsle des organes jui ¢ pmandent 1z for-
ation des bobines et cannettes.
. 8) par un un défaut quelconque le ocorps qui se
mrnh-ent eyl indri‘jue recevait une forme
ue ﬂ. allongée, soit par le haut, soit par
peut corriger c¢ défaut comme suilt :
Muettant d'sbord que 12 pobine recevrait ume
r le haut, guivant fig.

W et allongée p2
itra par cela qu€ le col de cygre A
‘ B serait & déplacer en sens
& 3 £1) ne puisse plus se ren-

écartées vers 1a pointe de 1a
le levier gertical su

a sa position pri-
1e '1 du hsut
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Réglage du col de cygne

m—EETEEET

. La gition normales du col de g
gntrée PAT planche N° 2&. i
La figure 2 sur planche ci-contre indique 12
sition normale des organes qui ¢ mrn;r:k""s .
jon des bobines €t cannettes. v
Si par un défaut quelconque le corps qui se

ide normalement cylindrique recevait une
que et allongée, soil par le haut, soit pa

s on peut corriger c¢ défaut comme SU
Admettant d'sbord que 1a bobine recevrai
ant

et allongée par le haut, sul¥ f
Lra par cela que le col de cygre i

on B serait a déplacer en sens

Es 1a £i) ne puisse plus se ren-

écartées vers 1a pointe de 12

le levier vertical au

'3 sa position pri-

le galet du haut
et qu

+j1 a ab
su col




garnir les cOnes de friction
de leur cuir

Maniare de

dans de l'eau froide jus-
t une certaine souplesse
is vis &

a appliquer

On trempe le cuir
qu'a ce qu'il ait attein
¢t ensuite on fixe le bout A par tro
1'endroit marqué par B. Le cuir est
| qutour du obne de fagon 4 ce que sa partie infeé-
rieure de son grand diamétre vienne s'adpter en

D contre le petit diemdtre du cdne, vis a vis

ges Jjoints B et C.
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e de garnir les cOnes de friction
de leur cuir

Maniér

On trempe le cuir dans de 1'eau froide jus-
u'h ce qu'il ait atteint une certaine souplesse
et ensuite on £ixe le bout A par trois vis &
tendr : B. Le cuir est a appliquer
tour du obne de fagon a ce que sa pertie infé-
e de son grand dismétre vienne s'adpter en
e petit diamdtre du cdne, vis 3 vis




» gy

ol

-d

& e‘n ‘cw cnaer A ")

;riction du détour et les poul jes
sur l'arbre moteur

Bt ey

bois qui sont reliés par ¢
chaque chevalet porte un

le oalage et le déeal
boltes en fonte

Cet appareil est

La
dans la r
Fecevoir s
Pose 1'arbre
Sinets des chey
dant que 1t |
2u moyen d'un of
1'assiste gp serrant )

Jusqu'd ce que 14 obne ae
minée, g

Décal Age du céne

Pour le d‘m sert de a
quli sont Accrochés ayy bras g, cbne :::;?::‘5
1'autre bout par 1a bride en ¢
vant de 1'arbre mote

a -
: ant cée ay de
cale le ocdne 1l'ajde est oo

9 Loy rier aé-
OUPé & serpey aveg 1
clef les 2 écrous ¢ pour faciliter le décnlage
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écaler )4
pareil pour caler et ¢
Aﬁizzzionpgu détour et les poul

sur 1'arbre moteur
e e ‘

Cet appareil est d ‘
bois qui sont nlmma ntre
chaque ngtm
le calage et ¢ décal,

Pour 1e ¢4 ‘soonn..ud .
qui sont Accrochég AUX bryg e es Crochets a,
1'autre po

ut par 1a bride en fer gl reliés a
vant de 1'apppe t

mote : .
cale le obne 1'ajde egt 06oupé ‘"“:UZ::::;?‘
us o pour faolliter 0", ;

“alnge,
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Cordes et courroies

Ezzmzza

Cordes

Oorde en coton pour la commande

des tambours et du mouvement in-
dépendant pour le détour et ol

vidage aves volant & 2 gorges

Courrojes

Courroje de la transmigg
Courroie dy renvoji 4 114

ion ay pe

rbre mot, arg. 2% 75

- 29 .

ire fonds pour
s de scellement et tu‘e’
BOUIO;IE fixation des selfactings

st i 5 144

P 1 Selfacting de 650 broches, écartement 45
our
m/m, il faut :

° 36/120
© 32/147 N° 29/100 N 3”
%‘; 35923 22 gigceﬁ 155 pieces 14 pidces

0 N°® 29/I00
b pié I ES piScca

* 2344 % 23 /fo0
& %6/ 110 Bra3/000
. 2 ”/foa
51 BTar/vy
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Cordes et courroies

Boulons de scellement et tire fonds pour
=zZzm===

1a fixation des selfactings

ZDEIEEIE=Sax

Pour 1 Selfacting de 650 broches, écartement 45
m/m, i1 faut :

é © 3/I47  N° 29/100  N° 36/120
". gi iiﬁ %f |3aiéoe8 155 pieces 1k piéces
3 N® 29/100

pieces

2 X°L6/110
£ _‘ﬁ"f R 29/ 00 ¢

‘ N
»ARTS

B 3370 x° 23/ foo

Courroies

Courroie de 1
Courroie du
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broches, Ect..... n/m

=50

s,lfactiﬂs ge -

ches & gauc
a droi

bro he de 12 tétiere
te de la tétiere

proches

sos?

P

r de 1'aigu
; pour
1a mache de préparation
v ‘lim\ ess s tpm

v i“cllloctuoo.oo . ‘

’ﬂ&‘a’ R R
ulies sur la transmigsion ...... 5/m

m’dun gur le renvol commanaant 1'arore
; SRR ovicon WS
- sur le renvoi fixe et folle .....
sur 1'arbre moteur 385 m/m
ylindres cannelés
m/m, du 28%€ .... w/m
“oese l/n,du 5“6-.... n/:
, 18T rang, axe en fer,ta-
» drap; diam.sans couver-

{1lée 1 m 620
filer les NoS G€ .ooee B ssese

‘j{i pour le 2eme  jéuc,
e, =/m

Shun p Nes+*
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5.1{scti"€ ds .+ Droches, Set..... WS

es & gauche de la tétiere

' 0broch
droite de la tétiare

. .
P obrOOheB "

1'aiguillée 1 m 620
Laine Ebnnren pour filer les Nos de ..... & ...s.
§° de 1a meche de préparation .....

“ion cesssnese tem

z ."Q".....O.

moteur eeseece.-
s poulies sur la transmission ...... ©/m

am. des poulies sur le renvoi commanaant 1'arbre
- moteur ...... o/m
jes sur le renvoi fixe et folle .....
les sur 1'arbre moteur 385 m/m
gylindres cannelés

v'aAdI. du 29‘“ doaw In/ll

esne n/m,du beme ,,,.. ﬂ/l
du 18T rang, axe en fer,ta-

e drap; diam.sans couver-

jongueur 4¢
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°ylindre étireyr
Longueyr de 1
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&». »n.lcn.
Suea, *8l imenta {pe

¢/m




