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I. MATIERES PREMIERES ET FILATURE

Nouveau dispositif d’enroulement du fil sur bobine

Le nouveau dispositif d’enroulement de fil sur bobine dont nous allons
parler est surtout employable pour des fils de gros numéros ct pour des bobines
a plateaux.

Dans ce dispositif, le fil est conduit de la bobine d'alimentation (ou de la
cannette ou de la bhobine de f{ilature) a la bobine d'enroulement en passant sur
une courbe directrice, puis sur un galet monté sur un bras mobile el situé
dans le plan du mouvement de ce bras, el, évenluellement, sur des galets
baladeurs d’amorlissement des oscillalions. La forme de la courbe directrice
est choisie telle que le galet porlé par le bras mobile soil mainlenu en équi-
libre par la lension du fil dans toules ses posilions.

Dans un disposilif de ce genve, la courbe directrice, constituée par une
cardioide, peut étre remplacée pratiquement, par un ou plusieurs rouleaux de
section circulaire.

Lors du renversement de la direction du mouvement du fil, le dispositif
empéche un dévidage incliné du fil dans le cas de bobines d’alimentation longues.
Dans ce cas, pour l'enroulement automatique par couches de bobines de fil, un
ou plusieurs galets de guidage du fil peuvent élre disposés sur un chariot mo-
bile parallelement a Paxe de la bobine d’enroulement, la bobine J’alimentalion
élant également monlée sur ce chariot.

Un guide-fil peut élre combiné avec des disposilifs conformes aux précc-
dents, ce” guide-lil élant disposé dircctement au point d’enroulement du fil et
constilué par unc fourchelle élaslique située dans le plan meédian du rouleaun
d'amende du fil, le fil passant entre les branches clasliques opposées de cette

-

fourchette.
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Description

Dans les fig. ci-contre, la fig. 1 en plan montre un premier mode d'exécu-
tion de ce dlS[)OSltlf la fig. 2 une vue de coté, la fig. 3. une vue en plan d'un
autre mode d'exécution de ce disposilif, les fig.” 4 et 5 deux vues normales
l'une & l'autre d'un guide-fil.

Fig?;
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Dans les f'g 1 et 2 le levier / qui peut osciller aulour de I'axe 2 porte, a
son extrémilé, libre, un galet 3 sur lequel passe le fil 4 qui se rend ala bobine
5 sur laquelle il doit étre enroulé. La direction & d’arrivée du fil sur la
- bobine 5 élant donnée, on peut déterminer toutes les directions a faire prendre
au fil 6 aluvant sur le galet 3 pour maintenir le levier oscillant 7 en équilibre
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dans toules ses positions. Ces directions, dans leur ensemble, enveloppent une
courbe «cardioide» directrice 7-7. '

Si le levier oscillant 7 est suflisamment long, une partie relativement courte
de celle cardioide est a considérer, et, pratiquement, celle-ci peut-étre remplacée,
avec une approximation suflisante, par-un ou plusieurs arcs de cercle fournis par
des rouleaux de guidage 8-1, 8-2 de section tirculaire, au lieu du levier oscillant
1 ou guide a4 mouvement circulaire. On pourrait également utiliser tout autre
dispositif de guidage : ainsi, cn cas de besoin, la courbe directrice 7-7 pourrait
Gtre micux adaplée au rouleau lixe 8-1. Inversement, tout en conservant le
levier oscillant simple 1, et si I'on doit éviter un guidage du fil sur la courbe
directrice fixe, celle=ci peul étre remplacée, d'une maniére suflisamment exacte,
par un nombre plus grand de roulcaux de guidage 8 plus pelits.

Le (il est conduit de la bobine d'alimentation 9 en passant sur le rouleau
8 au galet oscillant 3, el, de celui-ci, directement ou par l'intermédiaire des
roulecaux baladcurs 10 el 11, a la bobine d’enroulement 5. Le rouleau baladeur
10 a pour but de mainlenir le fil qui s’enroule dans un plan constant, quel que
soit le diameétre de la bobine d'enroulement et d’amortir les oscillations du levier
oscillant qui pourraicnt étre dues a des variations de tension du fil. Le second
galet baladeur /1 ecst réglable ct disposé, de la maniere la plus pratique, au
voisinage le plus immédiat de la bobine d’enroulement 5.

Par la traction du fil, le galet 11 est pressé contre la tige de guidage 12
le frottement résultant croit en méme temps que I'angle d’enroulement o. Selon
le mouvement du fil, le galel tournant doit étre déplacé axialement de fagon que
le galet baladeur soil ramené en regard de la tangenle a la ligne hélicoidale
formée par le fil sur la bobine d'enroulement 5, '

Par un choix convenable de l'angle d’enroulement &, on a done le moyen de
pouvoir régler a volonts 'angle de retard, el, par cela méme, la pression axiale
des spires d'une couche de fil. Par suite du retard du galet baladeur, avec des
lasques 13 14, plaus ou méme légtrement coniques, un enroulement spirali-
forme du fil sera évité, de soric que les butées 15 et 16 qui, autrement, doivent
¢tre nécessaircment réglables pour un changenent correct de position, peuvent
étre supprimées. .

Ge dispositif peut élre aussi appliqué pour le renversemcnt de la posilion
ou. mieux de la direction d’enroulement du fil nméme, pour éviter, dans le cas
ou la bobine dulimentation 9 est longue, unc inclinaison du fil, sans avoir a
appliquer ce dernier a une distance incommode de la bobine d’enroulement.

La fig. 3 montre schématiquement en plan un dispositif dans lequel ce
renversement est utilisé avantageusement et qui est applicable spécialement
dans le cas de bobines de grande longucur Dans celte figure, la bobine d'ali-
menlation 9 et les galets de guidage du fil, y compris le dernier galet 17 de
passage de ce fil, sont montés sur un chariot 18 qui peut étre déplacé Lrés
facilement, a l'axe de la bobine 5, grace a un montage approprié comportant,
ici, schématiquemeut, des galels 19 mobiles le long de rails 20.

Le levier oscillant 1 peut ne pas étre monté d’une maniére particuliérement
sensible, parce que des écarl§ de ~+ 5° environ sont sans lmportance pour le
déroulement du fil. Le {il passe de la bobine d’alimentation 9 sur le galet
baladeur 22 qui tourne sur la tige 2/ et est mobile le long de celle-ci et de ce
galet, sur le galet inverseur 3 et le galet de guidage 8, ct, de la, soit directe-
ment, soit en passant sur un galet” de renvoi 23, au galet de déroulement 17,
Les galets 8, 23 et 17 peuvent dtre pourvus d'organes de freinage réglables, a
I'aide desquels la tension du fil peut étre porléc et maintenue a lu valeur désiréc,
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Si lon fait tout d’abord absiraction des actions d’inertie, la seule force
agissant sur le chariot dans la direction de son mouvemenl est la composante
de la tension du fil quittant le galet de déroulement 17 et dirigée suivanl celte
direction. Si cette composanle est suffisamment grande, le chariot est enlrainé
par le fil en mouvement. A l'aide de dispositifs de freinage réglables el sen-
sibles, la force nécessaire au mouvement du chariot, et, avec elle l'angle de
retard, peuvent élre amenés aux valeurs correspondantes a la résistance du fil.
A des vitesses plus grandes (gros fils ou vitesses de rotations tres élevées de
la broche d’envoulement), les bulées réglables 24 et 25 s'opposent a tout dépas-
sement de la course du rouleau et renversent son mouvemeul presque sans
perte, de sorte qu'il suffit d'accélérer le mouvement du chariot seulement au
début de l'enroulement du fil.

Alors que, dans ces dispositifs, de peliles diflérences dans la force du fil
n'exercent pas d'action délavorable sur l'enroulement, les inégalités grossieres,
telles que des grosseurs ou bouchons se développant sur une certaine longueur,
exercent unme action neltemenl défavorable. Au voisinage de ces points, il se
produit un vide dans l'enroulement, vide qui délermine, soit dans la couche
suivante, soit dans l'une des autres couches, un changement de couche préma-
turé. Si ce changement se proluit une fois, il se répite au méme point,
notamment dans le cas d'angles de retard plus grands, si la distance enlre le
dernier rouleau de déroulement et la bobine d’enroulement est relalivement
grande, dans le cas de bobines ou l'épaisseur de Ienroulement est grande.

On peut remédier a ce défaut en intercalant du papier, mais alors, on réduit
I'espace réservé a I'enroulement et il faut surveiller I'enroulement de la machine.
Ces deux opérations sont superflues si on guide le fil jusqu'au point ou il vient
s'enrouler sur la bobine. '

Les fig 4 et 5 montrent un guide de ce genre, applicable au dispositil des
fig. 1 et 2. Sur le moyeu du galet baladcur 11 est monlé fou, un porte guide-
fil 26 sur lequel est disposé le guid-fil constitué, ici, par deux lames élastiques
27. Ces lames 27 se placenl facilement au voisinage du point d’enroulement du
Gl: leur bords viennent cn contact avec le fil ou 'enroulement et sont arrondis
et polis. Si le porte guide-lil 26 n'était pas monté sur le galet baladeur 11,
mais directement sur la tige 12, la force de déplaccment a exercer sur le fil
serait beaucoup trop grande, car, avec des moyeux courts, il pourrait méme se
produire des coincements. Avec le disposilif des fig. 4 cl 5, il en serait de
méme si le galet 11/ ne lournait pas. Avec un galet baladeur, au coutraire,
tant que le porte (il est monlé sur le galet. un coincement esl absolument im-
possible, méme dans le cas de moyeux courts. Dans le cas d'un galet dérouleur
17, fixe, (fig. 3) le porte-moyeu peut, naturellement, étre monté sur l'axe du
galet.

Fourchette de guidage

L'utilisation d’une fourchette de guidage du fil présente les avantages
suivants:

1° Cette fourchette évite les angles de retard négatifs qui se produisent
souvent aprés chaque changement. de couche, dans le cas ou le fil se déroule
directement du galet;

2° Celte fourchette s’oppose automatiquemenf a tout dépassement de la
course du galet de déroulement lorsque les flasques de la bobine sont alteints,
de sorte que des butées réglables sont inutiles, aussi bien dans le cas de (lasques
plans que dans le cas de flasques légérement coniques;
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39 Dans le cas, ot I’enroulement présente des inégalités dues a des défauts
grossiers dans le fil, elle produit une égalisation de dépressions existant dans
ce dernier, de sorte que le dispositif donne automatiquement un enroulement
cylindrique méme avec un fil tres défectueux, et méme dans le cas d’enroulement
simultané de plusieurs fils. : L. R.

Obtention de filasse de chanvre sans rouissage

On peut trés bien obtenir de la filasse de chanvre sans rouissage. Evidem-
ment cette filasse brute ne peut servir qu'a faire des cordes et de la ficelle pour
moissonncuse-lieuse, mais aussi, aprés lavages ou divers traitements, on peut
améliorer cette filasse brute et obtenir un produit identique a celui provenant
du chanvre roui dans leau. Il en est de méme pour le lin, et certainement pour
d’autres fibres.

La seule difficulté est de traiter des tiges bien séches afin que la chene-
votte soit cassante. La récolte peut étre mise dans un magasin ayant des lames

~de persiennes disposées comme. celles des séchoirs, des lavoirs et des tanneries,

afin que le vent, quelle que soit sa direction, produise un courant d’air continu
activant la dessication. Pnis, avant le travail, il convient de mettre pendant quel-
ques jours les bottes a sécher completement dans une chambre chauffée, mais
non dans un four. : '

Le comte Fdouard de Dreux-Brézé, demeurant aux Rosiers par Nemours
(Seine-et-Marne) s’occupe depuis trés longtemps de la question. Il cultive chaque

~année une petite étendue de chanvre pour ses expériences et, pour ses recher-

ches. il a créé une machine a bras qu’il a perfectionnée et rendue pratique et
qui est connue sous le nom de «Breilleuse». ,

Voici dans quelles ‘conditions les essais ont été faits: 10 ares de chanvre
ont été cultivés aux Rosiers sur une terre sablonneuse, n’ayant pas recu de
fumier depuis 20 a 30 ans. Le labour a été exécuté avec une charrue a un che-
val. On a employé 1500 kgs. d’engrais Grandeau. par hectare dont la composition
était par 100 kgs. de: : : '

30 kgs. de sylvinite a 209/, 24 kgs. de nitrate a 150/, et 42 kgs. de super-
phosphate a 150/,. L'engrais a été enterré a la herse.

Le chanvre a été semé fin avril a la volée avant un hersage. Il ne recut

aucun sarclage ou autre facon: bien que trés exposées a l’action du vent, les
tiges ont poussé tres droit. En septembre, les pieds méles ont été arrachés dés

qu'ils étaient devenus jaunes: les pieds femelles ont été récoltés 2 a 3 semaines
plus tard, aprés maturité des graines, mais ces derniéres ont été presque toutes
consommées par les oiseaux du voisinage. ' ' :

Le chanvre a atteint une hauteur de 3m. a 3m.50 et le poids a été estimé
a 3000 kgs. pour la récolte a moitié seche, représentant probablement 2 000 kgs,
a I’état suffisamment sec pour étre passés a la machine.

La figure ci-aprés donne la schéma de cette breilleuse.

Un tambour cylindrique A a axe horizontal a son aire latérale en charme,
portant des dents a section triangulaire. Ces dents entrainent 13 petits cylindres
a, également en charme et ayant la méme denture que le tambour. Ces cylin-
dres sont appuyés sur le tambour par leurs axes dont les coussinets mobiles
sont déplacés par une corde a laquelle on attache un poids de 10 a 15 kgs. de
chaque coté.



