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aqutomatique breveté, servant pour tou

font automatiqus

[.es fonds des bobines se
leur est serr
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numéros fins le mouvement
sensibilité,
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et I
fatiguc
formatlonl ¢
et le déchet.
b;u"llt,‘ﬂx,'\ est li‘llnt‘
aqucun autre mouvement.
Mouvement automatique breveté, pour la formation de la
Renvidage serré et égal du fil sur toute
qui permet de mettre le
Suppression du renvidage
des mauvaises

n'atteint

Pour les
ce gue

excessive

pnin[t‘ des bobines.
de -la. bobine,: ce

maximum de fil sur les bobines.

des [‘Hilltt.‘b% craillées ou
[.e nombre de levées est diminué; la
Le régulateur

la longueur
bouchées,
[LII'O!'] uction

mou,
bobines.

des bobinoirs est augmentée a moins de frais. _
est automatique et convient pour toutes les formes de bobines
broches. Aucun changement n'est demandé pour les

NUIMeros.
Ce

et de

différents
Viouvement automatique du changement de courroie.

mouvement est trés simple et permet le passage de la courroie
de la poulie fixe sur la poulie folle, en marchant avec ou sans

compteur de torsion.
Mouvement de dépointage perfectionné, avec une friction
so8mm. de diameétre, ce qui a plus d'action sur

de 20" le
Parbre du volant, l'arrétant ainsi plus facilement, presque

instantanément, gagnant ainsi du temps a chaque change-

ment.
Mouvement de dépointage et de rentrée du chariot

commandé soit par courroie soit par cordes.

Régles perfectionnées longues ou courtes.
perfectionné; on peut faire des
nombre

voulue ou contenant un

d’'arrét
Ce mouvement d’arret

Mouvement
bobines de grandeur
d’aiguillées fixe avec cette disposition.
est principalement employe pour la trame.

Appareil de surete empéchant toute fracture ou accident
dans le cas ou le rencontrerait un obstacle a la
sortie, ainsi qu'une pour le chariot
instantanément pendant la rentree.

chariot

disposition arreter
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M:etier a filer Self-acting—SUITE.
NT DE RENVIDAGE PERFECT IONNE.

pPoulie fixe. | N Saillie sur le levier

{’(‘JUUC folle. 5. tical.

poulie folle de l’arbre du | P Maille de la |

ol | suide-courroie

Galet sur le long Fourche guids

g Levier double. | Petit levier de la tourcl

] Arbre des baguettes. l ouide-courroie.

K Plan inclin€. | Ressort.

1. Levier a cliquet. ; Ievier vertical.

M Pivot du levier a cliquet.

MOUVEME
|

)
b
.
A

1

0 levier.

grands avantages
de donner pour filer les Nos.
mouvement plus accéléré aux broches avant la rentr

ider le fil lache produit par le

chariot, de fagon a renv

ment des contre-baguettes. De cette fagon aucuneé vE
coupure dans le fil ne peuvent s€ produire. Ce mouv
disposé de facon a etre mis en action 2 gl —
avant la fin de ’aiguillee

Cette disposition possede de

cienne: Son but est
eleve-

[a figure montre le mouve-
I.a courroie de com-
e renvidage est

environ

Voici le détail du mouvement:
A rentree du chariot.

ment au moment de 1
mande est sur la poulie folle C. La courroie d
sur la poulie folle B. Lorsque le chariot rentre, |'arbre des
baguettes J touche et souleve le plan incline K ainsi que le levier
L dont le pivot est en N, ke relevement du levier L déclanche
la saillie N sur le levier T ; le ressort de tension S ramene alors
le levier T en arriere, entrainant la tringle P attachee au levier,
tit levier R et 1a fourche guide-courroie Q attaches a la
La fourche guide-courroie Q déplace la courroie sur 1a
au méme moment le petit levier R pousse €n
rieure du levier double H. La partie 10-
ble H est de forme convenable pour etre
levier.

le pe
tringle.
poulie fixe A, et
arriere la partie supée
ferieure du levier dou
mie par le galet G sur le long

O ‘\ i

Lorsque la rentrée est terminée, le long levier 5":‘1*‘3\’? poME
changer les engrenages du chariot et par suite le galet b 1QTCE
en arriere la partie Thférieure du levier double H. Ceci pousse
en avant la tringle P a I’aide du petit levier R pour re_prendt‘e-
sa premi«}re position, permettant en méme temps au Jevier L de
g'encliqueter sut la saillie N, et tendant le ressort S pour la pro-
~haine aiguillée. La courroie de renvidage é¢galement re-
placée sur la poulie folle B.

est
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Metier 2 filer Self-acting—>SUITE.
5-*10UVEM eNT DE RENVIDAGE PERFE( TIONN
’ N Saillie sur le levier

tical.

P Maille de la fourche

onide-courroie

Galet sur 1 (O Fourche guide-courroie.

H Levier double. P aR Petit levier de la fourche

] Arbre des baguettes. guide-courroie.

K Plan incliné. S Ressort.

[evier a cliquet. T Levier vertical.
M Pivot du levier a cliquet. \

poulie fixe.
poulie folle.

poulie folle de I’arbre du
volant.
e long levier. |

G

grands avantages SUT I’an-
pour filer les Nos. fins un
avant la rentree du

produit par le releve-
ne vrille ou

Cette disposition possede de
cienne: Son but est de donner
mouvement plus accéléré aux broches
chariot, de fagon 2 renvider le fil lache
ment des contre-baguettes. De cette fagon aucu
coupure dans le fil ne peuvent s€ produire. Ce mouvement est
disposé de facon a etre mis en action 3 8" = 203,2mml.

environ avant la fin de 1'aiguillée

Voici le détail du mo
ment au moment de la rentrée
mande est sur la poulie folle C.
sur la poulie folle B. Lorsque
baguettes ] touche et souleve le p
I. dont le pivot est en M. e relevemen
1a saillie N sur le levier T : le ressort de tension S
le levier T en arriere, entrainant la tringle P attac
le petit levier R et 1a fourche guide—conrroie Q attachés a la
tringle. La fourche guide-com-roie Q déplace la courroie sur la
poulie fixe A, et au méeme moment le petit levier R pousse en
arriere la partie supéerieure du levier double H. La partie 1n-
ferieure du levier double H est de forme convenable pour etre

mie par le salet G suf le long levier.

Lorsque la rentree
changer les engrenages d
en arriere l1a partie inférieure
en avant la tringle P a 1’aide du pe
sa premiére position, pc.rmettant en me
¢'encliqueter sut la saillie N, et tendant le re
chaine aiguillée. a courroie de renvidage €S

placée sur la poulie folle B.

mouve-

La figure montre le
om-

[.a courroie de c
de renvidage est
e l'arbre des
i que le levier
t du levier L déclanche
ramene alors
hée au levier,

uvement :
du chariot.
[a courroie

le chariot rentr
lan incliné K ains

est terminee, le long levier g'éleve pour
a chariot et par suite le galet G force

du levier double H. Ceci pousse
tit levier R pour reprendre
me temps au levier L de
ssort S pour la pro-

t également re-
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MENTS DE SR ENTREE ET DE DEPOINTAGE

MOU s - ’ |
~OMMANDES PAR COURRO E.

poulie 0X€ de commande | N Levier de rentree
du dépointage:. % ' Ressort.
g Poulie folle pour rentree. | Galet
¢ Pignon conique de rentree. | Ievier long.

F Arbre des scrolls.
[_eviers combines.

l
G Arbre de dépointage. | 7 )

M Vis Je réglage sur le l
chassis pour change- |
ment de rentrée.

___-—,)_.—4_.—7____—_._7_—*_ SISE— -

a figure ci-contre montre une disposition grandem
perfectionnée d'un mouvement combiné de rentree et
dépointage commandé par courroie, spécialement dispose
filer des Nos. 2 partir du 8o anglais. Ce mouvement
exiréemement simple, et peut etre sisément compris par
figure. Lorsque le mouvement est dans la position indiquee
14 courroie se trouvera sur la poulie de dépointage A, laquelle
est calée sur l'arbre G. Lorsgue le chariot a terminé sa sortie,
le long levier W, auquel est attaché le galet V. change de
facon a permettre au galet de descendre dans une position
opposée a I’entaille pratiquée dans le levier N : de cette facon
le levier N est déclanche et pousse par le ressort U qui avait
été tendu préalablemcnt. Ceci produit alors le changement
de la courroie de la poulie de dépointage A a la poulie de
rentrée B, et 2 l'aide de ses attaches au pignon conique C,
fait rentrer le chariot au moyen des scrolls places sur F.
Lorsque le chariot rentre, ane vis de réglage M placee sur le
chassis du chariot touche le levier N, de facon a replacer la
courrole sur la poulie de dépointage A. Ce mouvement
permettra alors au long levier de reprendre sa premiére
et de rcprcndw avec lui le galet V qui tient le levier

position
¢ conséquent maintient la courroie sur la

N en position et pe

poulie de dépointage A jusqu au moment ou le levier W change
de nouveau pour reprendre la rentrée. Les eviers combines
¥ et Y ont €té construits pour accélérer le mouvement de la

fourche gl’lid@~€tﬂll‘l’0it‘.
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Metier @ filer Self-acting—SUITE.

EMENTS DE RENTREE ET DE DEPOIN

youV B £
f__;f)'fvﬂ‘v’lANI)ES PAR COURROIE.

poulie %€ de commande | N Levier
du dépointage. Ressort.

poulie folle pour rentrée. Calol
Pignon conique de rentrée.
Arbre des scrolls.

Arbre de dépointage.

|
|
|
|

vis de reglabE =Rl le
chassis pour change- l
ment de rentree. |

s e

La figure ci-contre montre une disposition grand
per{ecticmnée d’un mouvement combiné de rentre
dépointage commandé par courroie, spécialement dispo
fler des Nos. & partir du 8o anglais.  Cc mMOUVSHIEHE
extremement simple, et peut étre ajsément coOmpris
figure. Lorsque le mouvement est dans la position indiquee,
la courroie se trouvera sur la poulie de dépointage A, laquelle
est calée sur I'arbre G. Lorsque le chariot a termine sa SoT tie,
le long levier W, auquel est attaché le galet V. change de
facon a permettre au galet de descendre dans une position
opposece a I’entaille pratiquée dans le levier N de cette facon
le levier N est déclanche et poussé par le ressort U qui avait
été tendu préalablement. Cecl produit alors le changement
de la courroie de la poulie de dépointage A A la poulie de
rentrée B, et a ’aide de ses attaches au pignon conique C,
fait rentrer le chariot au moyen des scrolls placeés sur i
e chariot rentre, une vis de réglage M placee sur le
chariot touche le levier N, de fagon A replacer la
courroie sur la poulie de dépointage A. Ce mouvement
permettra alors au long levier de reprendre sa premiere
position et de reprendre avec lui le galet V qui tient le levier
N en pusi_tion et par conséquent maintient la courroie sur la

Lorsque \
chassis du

poulie de dépointage A jusqu au moment ou le levier W change
de nouveau pour reprendre la rentrée. Les leviers combines
% et Y ont été construits pour accélérer le mouvement de la

fourche gllidﬁ—(‘()ﬂl’fuit‘..
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neuneul de la broc

MOYENS

Lo

Distance trav rsée par le chariot...... VIVEETAE o noviianess
Diam. de la poulie

vitesse de 1a tT
de la pou
tire du 1€r cannelé.......cccceeeeees ) Diam. des cylindres

non garnis, a I,
par table

AnSmission
lie sur le renvot .....- Vitesse de I

00008 9 80 107
QUADRANT |}

Diamn.

Diame

; aME
rbr

, al DIECS

_NOS. GROS ET

3me "
Rouleaux nettoyeurs

13 12

Poids de pression de. e
entrée par corde.

25

Dépointage et t
Régulateur automatique

Mouvement de serre-pointe ..........

Nos. a filer ......

samsnsm

Coton d.....-.assncasssaistdoabamatesess

Légende de la gravure du plan d’'engrenages du Me

4 Filer pour Nos. gras. et HOyEES.

Poulie a gorge pour la rentree €t
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A Pignon d'étirage.

B ,, de torsion.

C Roue de marche des canne
D Volant, a 2 ou 3 gOLgES.

E Roue d'étirage du chariot.
' Rochet.

G Poulie fixe de I'arbre
H Poulie folle de I'arbre du volant.
| Pignon de I'arbre du volant.

l1és.

du volant.

K)
L)
M Pignon conique

Pignon de commande double.
de

L

- Pignon de depointage, sut &
latéral.

d Pignon du cone de dépointa

¢ | Pignons coniques SUperie
| 1’arbre vertical de rentree

Pignon conigque inférieurde 1

vertical de rentree.
h Roue conique de’arbre de
i Roue de commande R

sur l'arbre de?

main douce.
et roue

de
oe

C“qi_lc‘t
commande. renvidage.
Pignon du cy
roue double ou simple.
I Roue de la tete de cheval.
m Roue du 3me cylindre, engrenant
avec le pignon d'étirage.
Roue du 3mecylindre commandant
le 2me cylindre.
Roue du 2me cylindre.
rer cylindre.
2me cylindre.
yme cylindre.
Poulie des tambours.
¢ Tambours.
¢ Broches.
Roue des tambours.
Vis sans fin de torsion.
Roue du barillet de renvidage.
& 5 Commandant l'arbre } gerolls
de main-douce. i “klio .
3 Commandant lechariot. | “e :
4 Controlant le chariot. § TSR

I'arbre latéral.
N Pignon conique 4 | Jacking
cliquet. [ motion.
O Pignon de commande )
du pignon a cliquet
P Pignon d'étirage du chariot.
Roue de commande de I’arbre de
main-douce avec manchon.
R Pignon conique de I'acbre latéral | #
S Roue d'angle avec manchon. -
T Griffe des cannelés. [Es
{ s
hY

lindre de devant;

METIER
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I Roue de commande.
’ Roue de rechange. Mouve- ¥
ment pour
la torsion
supplé-
mentaire.

RENA

W Vis sans fin.
X Roue a hélice.
Y Roue de commande
et plaque a cliquet.
Roue d'accouplement’

T

-

N

S
t

E

1E-S

»

T

PLA
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g METIERS CONTINUS A FILER

j Hour “ll r de ];’ f-.}l:‘ji"‘.f ':—“f'-‘ ])-";‘;.fi-",!_' y €0 Ol T1 D¢
:; ; ot de la [ rame sur petits tubes en bois ou en _
i { ia ™O1e, 1a l‘,,lHi(_‘. .IJ(__:];'_:?}I.:.‘: O11 r‘.'.ir:},'., o d’antre s SR
SPECIALITES ET PERFECTIONNE
; ! machines sont munies de perfect
& font classer parmi les types les plus pat
! olidement (‘rn']‘.-»trllii_t_fs;, sont trés rigide
étucli solgneusement a cet effet. afin de i
f | ¢ ctitude a ]Z—i orme }'}-{-_'{_:_rtju--.f_a rj‘ D1
- utes les surfaces d’assemblage
I/f |08 continus f_]it“ll[ tfil coton avec beaus
I iy \
! [Les changements d'étirage et de
4 ¢ R e —— Ay ) = E découvre les pignons a changer
&y . el — = 1] . : B
] A Nl.!”; i e (ol { - l ler . les r S o ] ; )
i} - gj }/] /// / ~ //////W/// i ol ! L.a denture des roues a grande vitesse est piu
Jef - Hli /// N " i celle des roues a petite vitesse ce aui réduait
R Tl A —— / T e | petite tesse, ce qui reduit
’ ; 14 7)1/ i ! fracture.
i X ' p— / ’
- (| 1P ' =7 " i = [ b 1 . : : e
4 EEI»{ g . “ / / Z ‘ outes les roues tournent sur des tourillons el
g}'f, / el 1 munis de :11.\;;1”5|tin|1>‘. tres pratiques pour le graissage.
B : ﬂﬁ{’ .,. Z l } B | et 4 . 1 1 ] 1 -
| g ng] 3 O i s batis sont munis de vis de reglage pour i€ niveiage.
i 4T F! "LI J / . |
I : il ] /i O ) : . :
: : I' f”’gn _é’" _ / L.es supports des cylindres sont inclinés entre 5 et 35 degrés.
.:,i § P _. ‘,1";'. ; Ir [ C’: E . . . . -
» 1.3, §;_*E.- N g J ] i l.a pression lwul éetre ;'t}mpln;m-t: soit directement soit au
b | L I L .\f& / / = 1 moven de leviers
:!," TTNE f-’"'Eq I3 ’ H H r V€11 € EVIETS.
L 1 o e B o) 1 : : hi
T B | M L A / i l.es chapeaux des cylindres de pression sont mobiles.
i T BT / ' . . ik . ] 3 -
- AN | ;\'1'3 } Mouvement d’arrét automatique quand les bobines sont |
L--,;;-'.'."”f ;”r p ; . L / pleines. Ce mouvement ne .‘-%IL'Ili[li{)l(,‘ ;.;lcm}rfllenlcfn{ que pour ¢
' | J% s s SRS la trame
- g i~ -4 _ : :
?‘*5; 2 | Riteliers })]:l‘[fw' ou a etages, €h fer ou en bO{S, aved
,é 2;‘ Crapaudines en porcelaine.
= . g : . _ N PTG, R T !
il ; Disposition perfectionnée pour relever la plate bande des |
; anneaux au moven de leviers avec coutre-poids.
’ ] )
| o ’ . o !
| [ous les pignons de commande et de rechange sont taillés. |
' Porte-systémes, plates-bandes des anneaux et des broches |}
' trés solides, rabotés et polis. :
J Disposition perfectionnée pour relever les planchettes-
, guide-fils et empecher la formation des vrilles.
Mouvement de formation de bobines pertectionne,
Mouvement de va-et-vient perfectionne.
Deux tambours des broches trés forts, i
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Metiers Continug g Filer— Sy,
Appareil d'anti-ballonnement breyete avee di
jour le mettre {-Lgtomat;lq_ue:ment hors de fonction quand
l[')(_j)}';im‘. est 2 moitié formée Cette -
des anneaux d’un plus grand diamétre, de diminuer ]a
du fil, d’en augmenter la production, Ia qualité, la pro

] '-wp"_ﬁ;l' UOTE PeErmest

|'élasticite.
Ceci est notre dispositif habituel maijs Blta o

sur demande des appareils de méthodes différentes pour

ballonnement, tels que: fils de fer tendus Ao

métier derriere les broches, et aussi | appareil sép:

les séparateurs sont placeés entre les broches.
Anneaux en acier d'une fabrication

ordinairement avec un seul rebord mais

les faisons a deux rebords, ou ‘‘reversible

fendue en acier.
Cylindres de

sur demande.
Cylindres cannelés

seulement dans les collets et les carrés.
Tambours commandés entre eux par des cordes

..;1'7?.“\7..1.'

a l'extrémité extérieure du méti

pression du premier rang

trempes sur toute leur

appareil de tension

demandé.

Toutes les parties en action sont arrangees pour obtenir
un graissage parfait.

Cylindres cannelés et de pression de notre propre con-
struction, reconnus partout comme de toute premiére qualité.
(‘;mrwlums speciales pour filer le coton difficile et délicat a
traiter
Broche flexible brevetée dite ,, Simplex Self-contained.”

Nous construisons aussi d’autres genres de broches, mais
1l nous a été prouve par des expériences comparatives faites
€ntre différents genres de broches, que notre bro_che « Simplex ”

a la marche la plus légére en raison du peu de frottement dans
S€s collets et crapaudines. 9

Les broches sont munies d'un crochet d‘:arrét trés efficace
qui les maintient dans leurs points d’appu_i : 1! est arrange d_e
Mmaniére que, par n'importe quel coté il ait été tourné, il
féprenda toujours sa position antérieure. . .

Nous donnons aux pages 2906 et 297 une illustration de
quatre broches flexibles Simplex."

Avis IMPORTANT. :

De grands inconvénients peuvent résulter de I'emploi de
b(’)l')intrs mal faites ou d’huile (_lui n’est pas convgnable. 8
faudra par conséquent exercer le plus grand soin dans le
choix de ces deux articles, autrement il sera difficile d'arriver

a des résultats satisfaisants.
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traiter.
Broche flexible brevetée dite . Simplex Self-contained.”
Nous construisons aussi d’autres genres de broches, mais
1l nous a été prouve par des expériences comparatives faites
€ntre différents genres de broches, que notre broche  Simplex
a la marche la plus légére en raison du peu de frottement dans
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S€s collets et crapaudines. L
Les broches sont munies d'un crochet d’arrét trés efficace

qui les maintient dans leurs points d'appui; il est arrange dF;
Maniere que, par n'importe quel coté il ait été tourné, i

feprenda toujours sa position antérieure. |
Nous donnons aux pages 296 et 297 une illustration de
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bobines mal faites ou d’huile qui n'est pas convenable. Il

faudra par conséquent exercer le plus grangi soin c’lans. le

choix de ces deux articles, autrement il sera difficile d'arriver

a des résultats satisfaisants.
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CONTINU A FILER LA TRAME.

METIER

cette machine 2 éete spébcia]r:ment‘ffturilif-,’-e pour file
s ; ;_'m”g les meilleures conditions possibles les changeme
illi[\nmtt, avant ¢été introduits afin d’obtenir les meilleus
résultats.
Les pori.r_w1:-§,flindres sont plus hauts et les cylindres sont
lus inclin€s, C€ qui permet A la torsion de mieux s'égaliser
weueur du fil. En outre, le poids de la longueur
| tend a

[eS C}-’lindl‘cg‘ et 113 r-it“d&'-j_j

sur toute la. o1
le curseur.

sumj)'!élnc—':ntail_‘e de fil entre le g
diminuer le ballon excessif du fil entre le guide-fil et

Avec cette machine nous fournissons un dispositif pour
retarder la mise en marche des cylindres cannelés. Le but de
ce dispositif est de mettre les broches en mouvement avant les
cylindres, ce qui donne au fil une torsion supplémentaire de 9
4 10 tours, empéchant ainsi beaucoup de casses a chaque mise

en marche de la machine.
arrangées de facon 2

Les planchettes-guide-fils sont
monter et baisser en méme temps que les platines a anneaux,

d'ou une réduction de l'effort a supporter par le fil.
Des galets d’antifriction sont appliqués aux arbres
basculants, aux chandelles, etc.
mouvement d'arret

Sur demande, nous fournissons un
leines.

automatique agissant quand les bobines soni P

DIAMBTRES D'ANNEAUX, ECARTEMENTS, EIC..

POUR FILER LA TRAME.

Genre de | Diametre Ecartement paies o
Course.
tubes. | de l'annean. des broches.
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ubes en bois ...| 13/ | 31 ey 290 sy,xmm | 5" &0 | 3% 52,4 .
: | }
" |
1 i]‘i(: q pour ( l]",'-,” 28.3 l 3.‘1 57sI 1 5 ¥ i 'y 3]
metier a tisser| - ou ' ; ;
«« Northrop' ..| l g’ 3449 13 23 60,3 1 T I 1t
| A ! i
b | | |
['ubes en papier.| 4 14" 18,6 ; £ 57:% B "
) ' l. llt ["_b B 20y 54 | F o D » L !
‘ s‘ |
] : l'l‘l'. _.}\“II ] | i 1

naturellement suivant le

[.e diameétre de l'anneau varie '
be en bois ou en papier.
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METIER CONTINU A FILER.
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i 1 1
Oompre age o
2

[Longueu:

Diamétre

hre de madf hine:
irj'rjl }“-'.

de la broche

Noimn
Ir:srtrml‘m ‘
[J1alll. de la noiz 7
Sens de rotation des broches.......
‘ e« broches

des

(4N

_(‘e, A

oo e
.

Vitesse {Ir
la poulie

A8 i ur la transmission
I)I.l_llf-' L

o -

(Jn ou deux tambours en fer blanc .....
Nos. 4 filer
Torsion par MIEERE - soiii e vy

Diametre du Ier canneld......i

vy RNLES 5 ssssas issenasns se

AR i
Pression des cylindres de pression, comme suit.....

FILER,

B Es

¥

Légende du Plan d’Engrenage

A Roue de torsion. Roues de re- | H

change de 20 a #o dents. i |
B Roue d’étirage. Roues de re- |

change de 26 a 6o dents. B
C Roue des tambours. R
D Roue intermédiaire de torsion. ;
E Roue du cylindre de devant. PN IBep is
F Pignon du cylindre de devantde | P Tambour.

20 dents. | Q Noix de la broche.
G Roue a couronne.

A

CONTINU

DRIVING
PULLEYS

=

’

8.4
@)
L |
I

0
&
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Calculs.
Nombre de tours de P

'itesse des broches = 5
Toursde C x C x A

Tours du rer cylindre - D x E
E xR

DU

< P

e e
T -y
\

X,

Tours de broche par tour du rer cylindre = A <O

e ExBDRPae o
orsion = i L‘ \(J v N,\ S‘T-}IO_
E o T 2

S ——

ENGRENAGES

T

Pignon de torsion = F5reion X C x Q x N X 3,1416
‘ E xIx B

Facteur constant pour la torsion CxO %N -.1416

¥

DES

Facteur constant T : acteur const
e yrsion = m————- .
> Pignon de torsion

N S L g

PLAN

)3 o 2 L T SR . —
Pignon de torsion = Torsion
H x G x N

>, Pignon d'étirage = =— -
I - - Etirage x F x L

il H x G
Etirage = BB

COPPING MOTION LEVER

X
X

HxGxN

Facteur constant pour l'étirage ¥ ox L

Facteur constant e i
o Shdin sa s S
Pignon d'étirage = Etirage

Facteur constant

i _»\-aamqv_»vw;@;\n—-e-gg =

o SO

Ltirage = Pignon d'étirage
Rochet actuel x A/ No. demandé

ST

Rochet = = R o
v No. actuel

e e ————
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PRODUCTION
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METIER CONTINU

ygTIER CONTINU A FILER LES DECHETS.
PI:;CMLITES ET PERFECTIONNEMENTS.
achine posséde plusieurs avantages et est reconnue
dele le plus parfait. : :

Elle est solidement construite,
ment étudiés de fagon a combiner la force

goigneuse _
petteté et 'exactitude.
Toutes les piéces
Jrassemblage sont fraisées.
machines donnent enticre satisfaction pour filer des
e et de torsion se font trés

I.es changements d’étirag
t en soulevant un couvercle qui découvre

S
Cette m

d'étre du mo
les modeles ayant été tres

avec la

d'accouplement et les surfaces

Ces
déchets.
facilement, simplemen
Jes pignons a changer.

Ies cylindres sont a pression par leviers.
pression peuvent ctre

[es chapeaux des cylindres de

souleves.

Vis réglables aux pieds des supports intermédiaires.
carde fileuse, le tambour en fer

cylindre de derriere.

Ratelier pour bobines de
qux et des broches

blanc étant commandé par le
Porte-systémes, plates-bandes des anne

trés solides, rabotés et polis.
la monte et baisse des

Mouvement perfectionne pour
iers balanciers.

plates-bandes des anneaux, avec levi

lexible ”’ avec ou Sans réservoir

Broche brevetée “Simplex F
d’huile.
NOTES.

Force nécessaire appm,rimntéve.—%\/itesse des
5000 tours par minute: I cheval-vapeu
go broches.

POHHES H!.()ZH'CES.—‘—-—,I;Z” — 504‘511'“1]. dff dl
de large = 101,61 114,3: 127 M.
longueur du métier.

Cordes des broches.—1 lb. angl. = 433 & d ‘

>, broche est tres grande :

permettre a

broches. La course de la

ou 10" = 203,2: 229,06 ou 254 mMm. pour ae
de recevoir la plus grande quantite possuble de file,

anneaux de 28" = 63,5 mm.

" = 69,8 mm.

Ecartement de 33" = 88,9mm. '
34" = 95,2 M. " B

broches de 3000
r mécanique par

4n, 4%” et 5n

ametre X
ant la

de large, suiv

e corde pour 87
SH' 95"!
u tube

L ] 1

Numéros a filer.—2 a 8.

~aw- M rany o

P A SRS ST S )
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ol4mm, Pour
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Commande directe par
J40Mm. pour les métjers
le Ia haute
_ sa jiul_i]lcj ‘)]
sa poulie 4 un grand
est dépassée, '

‘c Olrroje
a Sim ple
ur de |g
1 la trapg.
: maméum la
. Commande simple
I,I50m. pour Courroie de
Pour courropje de

{ :“-!j_'.:u-‘i__l]' fa’~'1<!'i':i.i (
i1 diameétre de

' ~:1_I‘_’J]
LI3 = I,200m.

-!l!}':lil;(-‘ C 1 1 :
PiC COommande et 3 . 11T
) “C €U 3 Si1t
id TNA( 11 “]JI

S0nt toujours cp

11Te

€ commande au
mmanc

€s par des

= QI4mm,

ot
B
I

P

|

1»
Qairecte nas :
e 1 & o 11 :
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;_{.-t,Jf,I,j',,.l -~ -CrOo1sée.
!
1re . i
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4 gauche
g teticre et
“S Pouljeg sont

LONGUEU

}:, cartemen L | cartement

1~mbI€ | ;
e (]Tll' | - e/ § E 1111
yO | 5:,‘1 1m. 23 00,3 11N,

5,95

6,06

6,18

6,29

6,41

6,52

6,63

6,75

6,587

6,98

7,09

7,20

7:32

7,43

7:55

7,66

. 7,77

giB: | % | 7.8
S 3 |  Boo
osb 5 8,12
S 1 8,2

X el
Rl B3

N O WL

B b R

3,41
8,53
8,65
8 ik

LE

& 0 2

26, 5,35

S
- obs leis
U i

268 2 | Ridz e
272 2 8,58
246 1 8,69
280 ) L
284 - | R
288 | 9,94

292 3 | 915

9,01
9,13
09,25
9,38

E}‘Stj

e

o &
T T o

|

9,62
296 30 i Bz i
| _ 8
jOQ 3 () 9138 ‘ 9""6
304 31 | 9,50 | 38 8 998

[
- N
- —s

b=

5
i

NoTe.—Voir page 282 pour la largeur du mct‘lerr
les longueurs. Pour la commande directe par cou
dajouter 5" = 127mm. aux longueurs ci-dessus.

rS DES CONTINUS A FILER-

~-Commande Simple.

§8.81
8,94
9,06
q,19
9,31
9,44
9,57
9,70
9,82
9,95
10,08
10,20
10,33

10,46

i
|
|
i

e

et les régles pour obtenir
roie demi-croisée, il faut

hdres, généralement adopté aux
Pour le mouvement a retarder les cylindres, BenEraie P

métiers pour la trame, ajouter 17 = 25mm.
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GUEURS DES CONTINUS A FILER—Commande Simple.
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les longueurs. Pour la commande directe par courroie ¢ emi-croisée,
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Pour le mouvement a retarder les cylindres,

métiers pour la trame, ajouter 1" = 25mm.
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TINUS A FILEF | {EURS DES CONTINUS A FILER—Commande Simp]
LONGUEURS DES CONTINUS A VHJM{-ComnmmdeSmll | LONGUbURSI)
e,

| 4
1€,

bre | Ecartement ‘ Ecartement

Nombre | | 311 g o

Ment ' it _ pB! = 66,7mm. i 22" = 69,8mm
3 22 |

Wil L : , I

-~ — ‘,:"Ihnl' i

Ecarte

proch€s: |

Métres.
Pouces.

10,208

w W
+~ W
N oo

LS

10,41
10154
10,68
10,81
10,94
11,08
11,21
11,34
11,48
11,061
11,74
11,88
12,01

n

{

—
VORI I 2 O [

wn

12,14
12,28
12,41
12,54
12,68

12,81

o w
Wl LU W0

L]

12,94

13,08

O

10,59

10,73 € 13,34
10,88 :

bJ

13,21

r

m e
PR N

13,40
384 : 13,61

11,03

f ur 1[;‘[;,,!,.J_J Ir”
‘”1’!1_“‘

regleg
D »
I

o Pour O'Jl&]]ir
LL ( "”ilwlf-

'II"”“ Cro
. . 0186,
r Cl-(le e TOl18¢ £,

les enir
St s régles pour obte
| | NoTe.—Voir page 282 pour la largeur du métier et les reg
il faut I i e :

. L moa ek
jemi-croisée, il fa
' irecte par courrole ¢
! les longueurs. Pour la commande directe pe
( ','[Huh!_”: | I.

=

: ; s ci-dessus.
- : ajouter §" = 127mm., aux longueurs ci d

5 cra \ & ;
smm. Ement _|.|“},[‘_. aux
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: ‘ A retarder les cylindres, générale
Pour le mouvement a retarde :
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metiers pour la trame, ajouter 1” = 25mrt
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