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Machines de préparation pour [lindustrie textile ;
Gonstructions spéciales pour le traitement de la

Soie naturelle et Soie artificielle

Dévidoir breveté, a broches
supprimées, original Schweiter,
sans engrenages, sans bobines
spéciales, sans fils tendus a I'arrét
automatique a l'enchevétrement
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Cannetiére ,Petite Rapide" a haute
production, renvidage croisé, ser-
rage automatique de la pointe du
cOne, tateur marchant sur billes, etc.
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SCHWEITERS.A.

HORGEN 20 pres Zurich (Suisse)

Fondés en 1854

010 BT T T LY e ¥ Tl [T 1 T ST AT | LY 1= ST YTl ST T | Y T | LTS X LIa [ EL T T T T ST T Ta | CTL TR BT e T T |

I CT T T T Ta e L Tal L T | L= | T L e | L T Mt T | Tod | B Tl e T Mol (BT | T T T [T i Tl | =T T

S ERy

IOD[ELLT=| L T ECIT= Bl Te LT :{-:]:-:l[-—,-nr—ﬂ



Décembre 1928 N©° 12

PARTIE TECHNOLOGIQUE

Toule correspondance concernant celle partie doit étre adressée au Burean technique de la Revue

Toute demande de renseignemenls doit étre accompagnée de la bande d’'abonné el d'un timbre
pour la réponse

247, BOURSE DU COMMERCE A PARIS

I. MATIERES PREMIERES ET FILATURE

Perfectionnements au mouvement différentiel
pour_bancs a broches

On sait que les mouvemenls dilférentiels dans les bancs a broches sont des
-mécanisnies qui, combinés avec des disposilifs mécaniques convenables; permel-
tent d'oblenir les vitesses angulaires variables nécessaires pour le renvidage de
la méche sur les bobines par les ailelles.

Ces mécanismes comportent des engrenages droils excentrés enlrainés dans
des mouvements planétaires autour d'un axe ou arbre moleur. Dans ce systéme
les réactions ot les variations de vilesse des engrenages sont direclemenl com-
muniquées au pignon d'angle de commande des ]JO])[llb‘b, ce pignon élant soli-
daire d’une douille tournant folle sur un arbre.

Les diverses picces consliluant ce mécanisme sonl renfermées dans une
boile ou carler portant une couronne dentée dite «roue dilférentielle» qui com-
mande les variations de vilesse de tout le systeme planélaire intérieur: le carter
étant étanche, les, organes travaillent constamment comme dans I'huile.

La Société des Ateliers de Construction de Bitchwiller vient d'apporter a
ce’ mécanisme des perfettionnements brevelés qui consislent:
1° dans le montage du train salellite sur un seul palier central, ce qui permet

de réduire l'encombrement et les {rottemenls au minimum,
2° dans I'équilibration rationelle des organes dont les mouvements sont symé-

triques.
3° dans le dispositif de graissage qui assure une parfaite lubrification des sur-
faces de frottement.
Description

La fig. 1 est une’vue, en coupe longitudinale par I'axe, de ce nouveau
mécanisme différentiel, la fig. 2 montre schemallquemeut les mouvements angu-
laires des différents cngrenages et la fig. 3 est une vue en perspective de ce
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mécanisme, la boite carter étant coupée suivant son axe longitudinal et la roue
satellite étant partiellement enlevée.

Ainsi qu'on peut le voir sur les fig. 1 et 3, sur Farbre: moleur 1 de la
machine, est calée, au moyen de la clavette 2, la grande roue de commande 3
portant une denture inlerieure. Cette roue est en prise avec le pignon droit” 4,
solidarisé avec la douille 5 au moyen de la clavette 6. La douille 5 esl excen-
trée par rapport a l'arbre 1 et est solidaire de la roue 7, de méme centre qu'elle
et portant une denture intérieure.

La roue 7 est en prise avec le pignon droil 8 concentrique a l'axe de l'ar-
bre 1 et solidaire d’une douille 9 tournant folle sur Parbre 1 et sur laquelle est
claveté le pignon d’angle 10 dont les déplacements angulaires sont commandés
par le mécanisme différenticl et qui commande les mouvements de bobines.

Le mécanisme est renfermé dans un carter formé de deux cuvettes 11 e
12 assemblées de toute maniére convenable, el, par exemple, au moyen des vis
13. La cuvette 11 est solidaire de la couronne différentielle 14 et elle porte,
intérieurement, une lunette excentrée 15 dans laquelle vient se loger le roule-
ment a rouleaux 16 mainlenu en position entre les deux bagues 17 et 18.

Les réactions longitudinales des engrenages sont limitées au moyen des
portées dressées sur les dits engrenages et a l'aide d'une bague filetée 19 main-
tenue -en posilion sur le pignon 4 par une vis 20. Une bague 21 [ixe la position
longitudinale de la grande roue 3. Enfin les deux bagues 22 et 23 sont fixées
sur l'arbre moteur pour servir de butées au carter et maintenir celui-ci dans la
position choisie.

Il est facile de se rendre compte que, d’une part, grace au dispositif de
prise des engrenages par roues a dentures intérieures et pignons droits se dépla-
cant 4 l'intérieur de ces roues, ef, d'autre part, grice au-montage sur un seul
palier central du train satellite, on obtient un mécanisme extrémement ramassé,
d'une grande douceur d’entrainement pour les organes conducteurs et occupant
le plus faible encombrement possible.

On se rendra comptle également que le plan médial de la couronne 14 pas-
sant sensiblement par le centre de gravité du dispositif et les points de prise
des deux jeux d'engrenages élant diamétralement opposés, les réactions de la
couronne sur les portées et des engrenages sur la douille du train satellite
s'équilibrent dans les meilleures conditions possibles, ce qui a pour effet de
réduire considérablement les [rottements d’ailleurs trés fortement alténués par
le roulement & rouleadix 6. L’équilibration peut enfin, le cas échéant, étre par-
faite par l'adjonction, sur une des parties du carler, d'une masselotlte en fonte
de masse convenable.

Le graissafe de ce mécanisme différentiel est particulicrement simple et
efficace : le carter étant étanche, la hoite reste remplie d’huile. L’huile est inlro-
duite par l'ouverture normalement fermée par le bouchon 24, et, lors de la
marche, elle se répand, par les canaux 25 et par les pattes d’araignée ménagées
dans les surfaces froltantes, sur toutes les portées du dispositif. Par suite de la
‘rotation du mécanisme, tous les organes baignent constamment dans l'huile. De
plus, grace a I'étanchéité du carter, 'huile est a l'abri des poussiéres et con-
serve plus longtemps son pouvoir lubrifiant, avantagé qui se traduit par une
usure moins rapide des organes en mouvement.

Le montage et le réglage du train satellite se font trés simplement et de
la maniére suivante: X
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Montage et réglage

On ajuste préalablement dans la boite le roulement 16 et les engrenages 4
et 7 et la position de ces derniers est réglée en agissant sur la bague filetée
19, fixée ensuite par la vis de serrage 20. La roue 3 étant ultérieurement mise
en place, sa position longitudinale par rapport au pignon 4 est réglée en agis-
sant sur la bague filetée 21. . '

Le pignon 8, solidaire de la douille 9, est.emmanché librement dans la
flasque 11 du carter et, aprés assemblage des deux parties 11 et 12 du carter,
les bagues de butée 22 et 23, convenablement fixées sur l'arbre, maintiennent en
place 'ensemble du dispositif.

Les dispositifs de siireté du couvercle du tambour
des cardes | o

Il existe un trés grand nombre de dispositifs de sécurité du couvercle des
tambours de carde et de nombreux brevets ont été pris a cet égard.

Fourche de courroie avec dispositif de sdreté au Tringle de contréle de ia courroic avec diepog_;itif
couvercle du tambour de sOreté
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L’eflicacité de la plus grande partie de
ces dispositifs ne dépend cependant que de
la position de la fourche de la courrole,
c’est-a-dire que, quand la fourche se trouve
au~dessus de la poulie fixe, le cquvercle du
tambour ne peut pas éire rabattu et que
quand le couvercle est rabaltu, la machine
ne peul pas étre mise en marche. Or, la
position de la fourche de courroie seule ne prévient pas les accidents, car, quand le
tambour est en marche et que l'on raméne subitement la courroie sur la poulie
folle, il continue de lourner pendant quelqucs minutes, tandis qu'il n’y a vien qui
puisse prévenir de rabaltre le couvercle.

Voici un dispositif qui agit, non seulement par la position de la fourche de

courroie, mais par la rotation et le repos du lambour. Voici comment il fonctionne.
(fig. 1 et 2): ‘

. Fig. 2 vue en élevation
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Les fils de crépe constituant cetle nappe ou ruban se trouvant ainsi débités
en morceaux ayant comme longueur maximuwm la longueur des trongons. Les
extrémités de ces morceaux sc trouvent libres en raison du parallélisme des lils
pléalablemeht obtenu. La longueur a donner a ces morceaux est d’environ 4 %,
mais on peul dépasser ce chlffle Cette fagon d’opérer permet d’obtenir sure-
ment des morceaux de fils de crépe n'ayant pas une longueur exagérée et en-
traine également lobtention de morceaux de longueurs plus Taibles.

[.e découpage de la nappe ou du ruban en, lrongons d’égales longueurs
peut se [aire avant le passage a la cavde en opérant, par uemple, sur le ruban
produit par Ucfilocheuse du type Garneti. On peut également faire succéder les
opérations dans l'ordre suivanL: effilochage, cardage, Jdécoupage, cardage.

L’obtention de morceaux de fils de crépe assez courls ayant subi un com-
mencement de délorsion et bien dégagés les uns des autres est donc le résultat
auquel doivent conduire les trois opérations précédentes: passage a l'ouvreuse-
eflilocheuse, cardage, el, éventuellemenl, découpage, ces opérations étant com-
binées pour donner des morceaux de fils de longueurs sensiblement réguliéres
et avec le minimum de déchet.

4 les morceaux de fils de crépe de longueurs réduites ayanl subi un com-
mencement de détorsion au cours des traitements précédents et bien dégagés
les uns des autres sont alors ‘traités par de T'eau bouillante. Cetle opération doit
¢tre pratiquée axec les précautlions suivantes:

a) les morceaux de fils de crépe ne doivenl pas étre introduils ni mainlenus
dans Peau bouillante en paquets serrés, mais sous forme divisée de fagon a ce
que la détorsion de ces fils ne soit pas génée par leur serrage dans une masse
compacte, mais au contraive soit facilitée par leur agitation dans 'eau bouillante.

b) I'eau houillante provoque un décreusage des fibres qui dide & la détorsion
et il y a intérét a aider ce décreusage en ajoutant a eau un peu de savon.

Si l'opération est bien conduite, aprés 30 a 40 minutes la détorsion est
assez avancée pour que la matiere puisse étre retirée et séchée.

Les fils de crépe ne se présentent plus alors sous la forme de fils, la dé-
torsion a libéré les fibres et apres séchage, ces fibres forment une masse blanche
de bourre un peu feutrée. Il est nécessaire de faire passer celte bourre a la
carde pour bien détacher les fibres les unes des autres.

Le produit oblenu est une véritable schappe, un peu courte, susceptible de
subir toutes opérations de cardage, de peignage, d’étirage el de filature. Il peut
¢ire mélangé a d'autres fibres tethl(,S., comme la laine, pour donner un fil mixte.

Le méme traitement pourrait s'appliquer aux fils de crépe en laine.

A. BONNARD.

WRp— -—q-q.s—-n.-n-ﬂ-"—"
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‘Brevets francais publiés pendant le 4= trimestre 1927

(Suite et fin)

630.114. 3 mars 1927. Sicmens-Schuk- 630 162. 3 mars 1927. J. Botella. Mai-
kert. Commande individuelle électrique son Andréo et Co. Machine fileuse et car-
pour filcuse avee moteur & collecteur & deuse en coquillage pour crin végétal, al-
courant alternatif ou a courant tournant. fa, ou auires __produ@ts sirnila’uirjes' sans

630 147. 3 mars 1927. Farbenin- ¢oucours d’ouvriers fﬂe.urs spécialistes.
dustiiefRmEE R e @ o desialues Mac?l?;gezitﬂiige Iggiu‘ 1123&00(;1035%%0&1;5
brutes et auatres matiéres analogues. feuilles de plantes fibreuses.
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630 221, Mdéme dale. Méme brevetd.
Méme titre de brevet. :

630 331. 5 mars 1927. Gebriider Zim-
mermann. Renvideur & mécanisme diffé-
rentiel et 4 commande individuelle élec-
trique. ’

630 425. 7 mavs
Peigneuse pour crin
mi-fin. -

G630 566. 8 mars 1927. Société Ee-
lipse textile devices. Procédé et appareil
pour le neftoyage du fil.

630 745. 12 mars 1927. E. Gminder.
Procédé pour extraire par voie séche les
fibres des liges de plantes en vue de leur
traitement dans les laminoirs ¢t autres
machines & rouleaux et cylindres.

630 794. 15 mars 1927. Cuprum. So-
¢iété anonvme. Dispositif d’arrét applica-
ble aux broches de métiers & [filer ou de
métiers & retordre.

630 795. 15 mars 1927. Sociéte des
atelicrs de construction de  Bitschwiller.
Perfectionnements apportés au mouve-
menb différentiel pour hane & broches.

630 884. 10 février 1927. J. Berliner-
blau. Disposilif de commande des bro-
ches des banes de {ilature.

630 909. 4 mars 1927. Firme G-I
Grodsscr. Disposilit pour la production de
couches de fils enbrecroisées sur une bo-
bine en forme de bouleille ou de lanterne.

631 039, 9 juin 1926. Ateliers de
constructions Bulfaud et Robatel. Perfce-
tionnements aux baches conlenant des
liquides pour le traitement des textiles
ou autres matieres.

631 082. 17 mars 1927. Farbenindus-
tric. Procédé pour chavger la soic natu-
relle.

1927.» L. Mortier.
végdtal en qualité

631 132. 18 mars 1927. Shacver
Nussbaumer ef Co. Canneticére.

32 557 621 081. 16 novembre 1924,
J. Ronchard. Guindre cxtensible pour 1e
dévidage. ;

631 271. 23 mars 1927. Société also-
cienne Weill et Lévy. Perfectionnement
au montage sur billes des broches de
bancs & broches, des fuscaux de moulins
& soie, cte.

631 375. 25 mars 1927, J. et A, Sutt-
cliffe. Perfectionnement aux pots & ru-
ban et autres utilisés dans la préparation
et la filature des fibres et aulres usages
analogucs.

32 604/622 592. © décembre 1924,
Som_été Sharrer Nussbaumer. Bobinowr
destiné & faire des bobines ayant au

moins une cxtrémité conique.

32 617/609 044. 10 décembre 1926.
J. Hoffner. Purgeur pour fils textiles.

631 561. 14 juin 1926. Société: Tex-
tile et Filature. Procédé et dispositif pour
la préparvation du kapok ou autres matié-
ges textiles analogues en vue de la fila-
urec.

631 570. 15 juin 1926. Dupas, fréres.
Procédé de séchage de textiles et appa-
reil relatif au dit procédé. g

631 635. 24 juin 1926. E. Meyer. Per-
feclionnements apportés aux machines #
carder. .

631 658. 14 février 1027. Société d’¢-
tudes et de constructions industriclles et
mécaniques et M. Farque. Tube métal-
lique perfectionné pour filature ot tis-
sage.

©631 972, 2 avreil 1027. B. Meyer. Ta-
velle extensible.

632 043. 6 juillet 1926. J. Degrange.
Constitution de fils ou de tissus par mé-
lange de diverscs matiéres textiles végé-
tales.

632 150. 5 avril 1927. Fairbairn, Law-
son, Combe and Barbour. Perfectionne-
ments aux cardes ¢t machines analogues.

632 196. 5 avril 1927. Champlain Silk-
Mills, Perfectionnements aux machines
pour la préparation de la soie.

Soie artificielle

630 267. 26 mars 1927. F. Scarpa.
Pot turbine pour soie artificielle et son
procédé de fabrication.

630 279. 4 mars 1927. Arnold Print
Works. -Traitement de matiéres cellulo-
siques.

630 306. B mars 1927, Ateliers de mé-
canique dc précision d’Alsace. Filiere
pour la fabrication de la soic artificielle.

630 552. 8 mars 1927. Brysilka. Lid.
Procédé et dispositif pour laver et condi-
tionner la soie artificielle enroulée sur
des bobines ct organes analogues.

830 815. 15 mars 1927. IL. Dreyfus.
Perfectionnements au traitement des dé-
rivés cellulosiques et des produits fabri-
qués a laide de ces dérivés.

630 929. 16 mars 1927. M. Guimet
Procédé d’encollage particulierement ap-
plicable & la soie artificielle.

630 944. 16 mars 1927. I. Iwasak
Procédé de fabrication de soie artificiel-
le et autres filaments en appliquant un
courant électrique.

631 194. 27 mars 1927. Société pour
I'industrie chimique & Béle. Produit @
base d’acétate de cellulose.

631 343. 24 mars 1927. H. Dreylus.
Perfectionnement & la fabrication des
dérivés cellulosiques ct produits en ré-
sullant. '

631 344. 24 mars 1927. H. Dreyfus
Perfectionnement & la fabrication de fi-
laments ou fils de dérivés cellulosiques et
tissus en résultant.

631 469. 26 mars 1927,
fabrik Gerber Wansleben.

-

Maschinen-
Machine - do

-lension pour la soie artificielle.

631 637. 9 aolit 1926.. J.-D. Zdano-
witeh. Perfectionnement & la fabrication
de la soie artificielle et des matiéres ana-
logues.

631 674. 18 mars 1927. L. Linkmeyer.
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Procédé de bain de précipitation pour la
fabrication de la soie artificielle & la vis-
cose. :

631 721. 24 juin 1926. J. Bernard.

Nouvecau procédé de préparation de com-
posés cellulosiques dits de viscose em-
ployés pour la fabrication de pellicules,
filaments textiles et produits analogues.

X

| Analyses de brevets

Perfectionnements aux couvertures de
cylindres

Brevet francais 629 581

L’invention consiste en un nouveau
manchon sans joint & base de cellulosc
obtenu avec tout dissolvant cellulosique
présentant la caractéristique, lorsqu’éti-
ré, plié et embouti, de pouvoir rester sou-
ple et de présenter un certain degré de
plasticité et une surface unie et polie.

—t() —

Arrét automatique des broches de
bobinoirs

Brevet frangais 629 ¢46

D’aprés cette invention, le ‘porte-bro-
che pivote entre deux positions extrémes:
dans unc des positions, le galet faisant
corps avec la broche vient en contact avec
le disque rotatif d’entrainement de Ja
broche contre lequel il est préssé par un
ressort et il entraine par suite la broche.
Dans l’autre position, ou position de frei-
nage, le galel de friction étant écarté de
son disque d’enirainement, le¢ plateau-
support de la bobine vient frotter contr:
un secteur de frein fixé au bati de-la ma-
chine et qui arréte la rotation de la brn-
che. :

"Le déplacement du porte-broche pour
I'amener de la position de rotation a la
position de débrayage-freinage est pro-
voqué par une came & pente douce agis-
sant sur un galet porté par le porte-bro-
che. Cette came elle-méme est actionnée
par un dispositif de tranmission élastique
comportant un ressort & boudin réglable
sur unc tige de traction mue par le co-
dre porte-fil et qui vient actionner 1'or-
ganc de commande de la came avec 1'é-
lasticité voulue.

—€0>—

Retordeuse~-moulineuse
Brevet francais 629 677

Cette machine est basée sur le prin-
cipe suivant:, Si les fils des différentes
bobines & retordre sont bien conduits de-
puis le dévidage de celles-ci jusqu'au
moment de torsion par un dispositif

tournant a la méme vitesse que le plateau

sur lequel sont placées les bobines, 1'ef-
fert de traction sera presque nul et la
torsion se¢ fera 3 la réunion des fils par
le mouvemént de rotation du dispositif

de retordage. Le retors suivra une cour-

se, passanbt par deux vouleaux qui fonl!
I'office de casse-fil: il ira s’enrouler au-
tour du moulin au moyen de la rotation
de ce dernier. Le brevet donne D’explica-
tion et la description de ’appareil qui a
pour but de supprimer la Doubleuse-as-
sembleuse.

— )} ——

Nouveau dispositif d’étirage
Brevet francais 629 681

L'invention consiste dans l'interposi-
tion entre le premier ct le deuxiéme ey-
lindre d’étirage, délivreurs ef intermé-
diaires, de ‘cylindres de faible diama-
tre dont lc poids et le soulévement peu-
vent varier & volonté suivant le ruban ou
la méche & faire passer. Chaque paire de
cylindres ainsi interposée u sa vitesse
propre et peut produire une partie de 1'é-
tirage total. On obtient ainsi une progres-
sion plus réguliére et plus étendue, d’olr
gain en production et en qualité. La dis-
tance entre le deuxiéme et le troisidme
cylindres {intermédiaire et alimentaire)
est conservée assez grande pour permet-
tre la détorsion des meéches.

D’autre part, le cylindre supérieur de
pression, entrainé par friction par le cy-
lindre inférieur, a son poids réglable a le
fois par un mouvement de monte et bais-
s¢ et par un mouvement d’oscillation. I
résulte de ce dispositif une possibilité de
retardement du cylindre supérieur sur le
cylindre inférieur et la rétention qui en
résulte sert & régulariser le passage des
fibres flottantes, c’est-d-dire des fibres
flui, plus courtes que l’écartement exis-
lant cntre les deux cylinidres, ont quitié.
le premier et n’ont pas encore atteint le
seconidd. Quant aux fibres longues, elles
ue peuvent étre brisées sous ce pingage
aussi léger qu'il est désirable. On peul
done avec ce systéme employer des fibres
de toutes longueurs dans le méme étira-
ge sans avoir & faire varier I'écartement
entre les cylindres ainsi réglés une fois
pour toutes.

—g0>—
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Rouleau supérieur pour étirage de la
laine peignée
Brevel francgais 629 687

D’aprés cette invention: 10 on a prévi
un chemin amovible particulicr sur in-
quel la garniture de feutve est fixée;

20 le rouleau tournant libremend
sur son axe est fermé de tous colés el
porte sur sa surface cxlerne, cylindri-
que ou conique, un chemin portank la
garniture.

—<€0>—

" Nouveau systéme de renvidage
Brevet francais 629 7206

L'invention porte sur un systéme de

renvidage dans lequel le curseur & anneaux.

est entrainé par un étrier guide-fil équili-
bré au moyen d'un anneau centrifuge, de
manidre que le premicr agisse & une dis-
tance convenable de la bobine de fil, et que
le fil guidé autour du bord d’un plateai
entoure, au-dessus de celui-ci, la hranche
Jd’une ailette tournant librement. Le porte-
bobine pourvu, le cas échéant, d'une rai-
nure en hélice, tourne sur 'axe de com-
mande -en sens contraire de la rofation de
la broche, la bobine ¢tant maintenue dauns
sa position sur la bobine en surmontant
l'action de son propre poids. e curseur i
anneaux est pourvu sur sa paroi de butée-
appropriées destinées a limiter le mouve-
ment de montée de Panneau d’équilibrage.

—0>—

Défibreuse pour palmier
Brevet francais 629 860

Cette défibreuse comprend cssecnlielle-
ment une sériv de vouleaux aplatisseurs
placés les uns & la suite des autres. L
pression entre les roulcaux peut étre ré-
glée au moyen de ressorts dont la puis-
sance va en décroissant depuis Uentrée dv
la machine jusqud la sortie. Ces ron-
leaux sont assemblés de facon & ce que
les axes de deux paires de rouleaux. des
éléments consécutifs soient perpendicu-
laires I'un a ’autre. Un disposttif de train
d’engrenages par roues dentérs et pignons
d’angle assure la rotation des roulcaux
aplatisseurs. Unc distribution d’cau appro-
priée permect entre chaque paire de rou-
leaux un arrosage de la feuille de palmirr
dans le but de faciliter le défibrage. Ce-
paires de rculeaux forment un ensemble
rigide supporté de distance en distance par
des pieds de forme quelconque. '

—«0>——
Commande individuelle élect.rique
pour métier
Brevet francais 630 114

L’invention porte sur une commande
individuclle électrique pour métier aves

moteur & collecteur & courant alternatif ou
courant tournant sans ventilateur. Ell»
donne un moyen permettant d'établir la
rommande électrique par réduction de la
longueur- de coustruction, méme dans les
cas oli 1'on ne doit pas dépasser la lon-
vucur de construction usuclle dans la
commande par !ransmission. [./économie
Jdespace est réalisée du fait que le ventfi-
latcur du moteur & collecteur est suppri-
mé, de sorle que le moteur est plus court.
De plus, le moteur rvec¢oit 'action d'une
ventilation étrangére, ce qui permet de ré-
duire la longueur des parquets de tdle
sans modifier la puissance ct sans toucher
au diametre. Une autre réduction de la
longueur peut encore étre obtenue du faif
gqu'on se sert d'un moteur pourvu d'un
long arbre sur le ¢6té de la commande, ar-
bre sur lequel on fixe les roues d¢ comni-
mande pour les autres parties de la ma-
chine, ainsi que le premijer tambour.

—&0d>—

Dégraissage de la laine brute
" Brevet francais 630 147

[Vaprés cette invention, on emploie
comme solvant soit le eyclohexone ou ses
homologues, soit ces solvanls avec une fai-
ble teneur grasse ou en mélange avec d’au-
tros solvants de la graisse. On lave ensuite
A I’cau la laine brute avant ’extraction de
la graisse. On peut séeher la laine hrute
avant Dextraction.

—kO>—

Appareil a travailler le crin végétal
' et ’alfa

Brevet francais 630 162

Cel appareil comporte un arbre de cou-
che qui porte deux tubes concentriques.
Le premier de ces tubes porte a son ex-
{rémité un dispositif de transmission en
forme de T dont le croissement corres-
pond & D'axe de rotation. Sur l'autre se
trouvent fixées les hobines qui se dérou-
lent.

—k0>—

Décortication des feuilles des plantes
fibreuses :

Brevet francais 630 211

La machine comprend deux tambours
{ournant en sens inverse montés sur des
axes qui se trouvent dans le prolongement
l'un de D'autre ot pourvus & leur périphdé-
rie de couteaux, de lits -fixes entourant
unc partie de ces tambours — l'action de
cos lits étant combinée avec celle des tam-
bours préecités, les lits de 'un des tam-
bours étant décalés par rapport & ceux de
I'autre tambour et un dispositif faisant
passer convenablement les feuilles d'un
tambour a autre.

—KO0>—

p——_
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Décortiqueuse pour plantes fibreuses
Brevet {rancais 630 221

Cette invention cst caractérisée: 1° en
combinant un tambour rotatif présentant
d sa périphéric des couteaux et combiné
avee un lit placé en hélice. Celui-ci est [ixe
& des supports dont la position peut &tre
réglée ot qui peuvent élre déplacés le long
des organes entourant le tambour rotatif.
Chacun des tambours tourne cntre plu-
sieurs lits.

—«o»—

~

Renvideur a différentiel et 2
. électrique
Brevet francais 630 331

L’invention porte sur un renvideur A
différventiel et & commande électrique in-
dividuelle- combiné avec la téte du renvi-
deur, caractérisé en ce que le moteur ac-
tionne I’arbre principal en passant par un
engrenage avec¢ accouplement & glisse-
ment (accouplement & friction) intercalé
et exercant une aclion compensatrice.
L’acecouplement & glissement est débrayv-
able & la main pour un arrét passager du
renvideur pendant quec le moteur de
commande continue & tourner,

o5

commande

Peigneuse pour crin végétal
Brevet francais 630 425

L’invention porte sur une peigneusc
pour crin végétal comportant des roulcauy
d’alimentation -4 action réglable, tournant
en sens inverse, alimentant une série de
tambours munis de dispositifs assurant Ie
peignage et la proiection de la matiére sur
des secoueurs 'amenant dans le tambour
suivant, aprés gu’elle a été débarrassée de
ses déchets et de scs poussiéres passant au
travers dc ervilles prévuecs A cet effet. La
commande des différentes parties mobiles
de la machine est assurée par tout moyen
mécanique approprié. '

~—g0>—

Procédé et appareil pour le nettoyage
des fils
Brevet francais 630 566
Le procédé consiste &: 1° appliquer un
racloir, peigne ou autre dispositif de deé-
bourrage ou de nettoyage a un fil en mou-
vement dans un rapport el avee celui-ci
qu'il est possible d’enlever de ce fil cer-
taines parcelles défectucuses ainsi que do
la matiére fibreuse,
2° & modifier le rapport entre le dispo-
sitif nettoyeur ou débourreur ot le fil eu
mouvement, de fagon que les parcelles
et la matiére fibreus¢ demeurant dans
'organe de nettoyage se trouvent ainsi re-
tirées du dispositif de nettoyage,
3° & retirer du fil en mouvement en un
point plus éloigné de sa coursc les par-
celles et la matiére fibreuse qui y ont été

rattachées librement ou de fagon & pou
voir en é&tre détachées.

Le procédé peut étre effectué a la
main en appliquant Ie racloir ou peigne au
fil dans une position inclinée en avant pour
nettoyer ou débourreur le fil, puis en tour-
nant le racloir de facon a ce que le fil en
tire les parcelles ainsi que les parcelles
que cet eregane & retirées du fil. La matiére
rattachée librefent peut également étre re-
tirée du fil en un point plus éloigné de sa
course, soit avec les doigts, soit avec un
ramasseur.

—KOd>—

Extraction de fibres par voie séche
Brevet francais 630 745

Cette invention est caractérisée par :
1o un traitement continu des tiges aver
leurs épis, graines, feuilles n’avant recu
aucune préparation et consistant 3 les cou-
per a la longueur convenable pour leur tra..
vail dans les machines 3 rouleaux, puis &
les briser, les battre et les nettoyer.

2° la séparation des morceaux ainsi
coupes a la longucur en deux grouves.dis-
tinets, d’'un c6té les fragments de tiges f:-
breuses ayant une valeur textile, étant con-
venablement hattus, triés et nettovés. et de
I'autre c6té, les épis, graines et feuilles
étant entrainés dans une direction diffé-
rente,

—4LO»—

Dispositif d’arrét pour broches de métier
a filer ou retordre j

Brevet francais 630 794

I’invention est caractérisée par le fait
que la collerette pour la projection de
I'huile est utilisée en méme temps pour le
freinage, en ce sens gu'un chapeau vissé
sur la paroi extéricure du collecteur d’huile
peut étre appuyé sur la collerette en ques-
tion au moyen d’une rotation appropriée.

Soie artificielle
Filiére pour soie artificielle
Brevet francais 630 306
Cette filiére est caractérisée par un col
cylindrique en verre muni d’un fond en
platine ou alliage de platine, le fond étant
percé de petits trous.

—_—0»-—

Procédé de fabrication de fil en matiére
“ plastique
Brevet francais 629 415

I’invention porte sur un procédd dc
fabrication a partir des solutions des déri-
vés cellulosiques remarquable en ce qu’i
la sortie des appareils donnant la forme
désirée & la solution, on coagule cette so-
lution dans un bain aqueux, puis le pro-
duit est poli et rendu transparent en le sou-
mettant de préférence immédiatement
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aprés la coagulation & un séchage dans de
I’ajr chaud & unec température appropriée.

—COP—

Bobine métallique pour soie artificielle
Brevet francais 629 455

Cette bobine est obtenue par embou-
tissage de trois pidces prises dans une tolce
en métal laminé. I'une d’elle formant corpx
evlindrique percé ou non d’un grand nom -
bre de trous de petits diamétres, les deux
autres formant fond serti aux extrémitds
du dit corps.

—€0P—

Pompe saris soupane 2 dnuble effet pour
soie artificielle

Brevet francais 630 542

Cette pompe comprend un nombi¢
guelconque de pistons jumelés recevanl
des mouvements de va-et-vient au moven
d'un plateau animé d’un mouvement de
rotation sous ’action d'un axe d’cntraine-
ment sur lequel ce plateau peut &tre plus
ou moins incliné en vue de produire ces
mouvements de plansichter. Les pistons
jumelés s’appuient & leur partie sunéricu-
re contre un plateau susceptible de pren-
dre les mémes inclinaisons que le plateau
inférieur oscillant autour de son cenfre dr
facon & rester naralléle au plateau infé-
rienr en consfituant avee les nistons un
parallélogramme articulé. La tige reliant
1les deux nistons iumelés de chaaue groune
passe A frofttement dans un manchon fixe
formant entre ses fonds et les pistons des
chamhres alternativement d’aspiration et
de compression.

Pot turbine pour soie artificielle
Brevet francais 630 267

Ce pot est entidrement embofti dans un
disaue d’aluminium qui peut étre au plus
haut titre et dont le fond présentant uw

bord relevé est encastré par sertissage
dans un renflement de Uenveloppe an

corps proprement dit du pot, tandis qu’a
la partie supérieure une collerette recoif
le convercle et gu’d la partic inféricure une
douille est encastrée & I'ondroit ol le pot
s'engage sur le support du métier.

—e0>—

Traitement de matiéres cellulosiques
Brevet francais 630 279

L’invention consiste a appliquer suv
ces matieres un agent activateur de sol-
vants et & soumettre ensuite & la matiére
conlenant agent activant a DPaction su-
perficielle du dissolvant de la cellulose, Ge
procédé est caractérisé par les points sui-
vants:

{0 ’agent activafeur est un aleali caus-
ticue, de préférence sous forme d’une so-
lution, dont on humeecte la matiére,

20 1o dissolvant de la cellulose est une
snlution de cuproammonium,

3° une forme de réalisation du procédé
ronsiste & remolir les interstices de la ma-
tigre d’une solution d’aleali caustioue, A
onlever la solution d’aleali caustiaue en
excds ot A introduire Ta matiére contenant
le reste d’aleali causticue dans une solu-
tion de cunroammonium cn vue d'une ar-
tion superficielle sur cette matiére.

Extraits de revues

Les renvideurs a différentiel

L’auteur montre les avantages de lu
commande individuelle sur la commandce
par grounes pour les renvideurs et conclui
ainsi: «Fn mettant un plus grand nombre
de renvideurs sur le méme moteur. Ta puis-
sance absorbée devient un peu plus régu-
liere, mais on est entrainé a des transmis-
sions énormes au départ, effet de torsion,
et grand nombre de métiers arrétés cn cas
d’accidents ou de réparations. T’exné-
rience a nrouvé que les groupes de 10 &
12 ‘envidaurs étaient cencore les moins
désavantageux.

Ce aui importe surtout dans le renvi-

deur, c’est que la vitesse soit touiours .la
méme au ‘moment ol le chariot arrive i
fin de course et surtout en fin de rentrée.
Une variation de vitesse de 2% est déja dé-
favorable, & 4% les chariots arrivent tan-

tot péniblement en fin de rentrée, tantdt
avee brutalité, ce aui est trés mauvais pour
les pointes de bhobines et surtout pour leur
dévidage ultérieur.

Deés que les métiers fonctionnent suy
une transmission ol la vitesse varie nota-
blement, les fileurs n'ont d’autre solution,
pour 6viter les rafles ct étre sirs que les
chaviots arriveront en fin de course, qud
de laisser ceux-ci cogner sur les butoirs,
de facon auwd certains moments, quand la
fransmission ralentit, les chariots arrivent
«uand méme d’une- facon satisfaisante &
fin de course.

(les inconvénients ne sc produisent pas
avee la commande individuelle, méme
aquand qn cmploic des moteurs & grand
olissement, lrés recommandables pour ta
facilité du filage. En effef, le grand glisse-
ment n’a lieu qu'au moment de la pointc.




