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2 4 7 , B O U R S E D U C O M M E R C E A P A R I S 

I . MATIÈRES PREMIÈRES E T F I L A T U R E 

Perfectionnements au mouvement différentiel 
pour^bancs à broches 

On sait que les mouvements d i i ï érent ie l s dans les bancs à broches sont des 
m é c a n i s m e s qui, c o m b i n é s avec des dispositifs mécan iques convenables; permet­
tent d'obtenir les vitesses angulaires variables nécessa ires pour le renvidage de 
la m è c h e sur les bobines par les ailettes. 

Ces m é c a n i s m e s comportent des engrenages droits excentrés entraînés dans 
des mouvements planétaires autour d'un axe ou arbre moteur. Dans ce s y s t è m e 
les réact ions et les variations de vitesse des engrenages sont directement com­
m u n i q u é e s au pignon d'angle de commande des bobhies, ce pignon étant soli­
daire d'une douille tournant folle sur un arbre. 

Les diverses p ièces constituant ce m é c a n i s m e sont renfermées dans une 
boî te ou carter portant une couronne dentée dite «roue difl'érentiellé » qui com­
mande les variations de vitesse de tout le s y s t è m e planétaire intérieur : le carter 
étant é tanche , les^organes travaillent constamment comme dans l'huile. 

L a Soc ié té des Ateliers de Construction de Bitchwiller vient d'aj)porter à 
ce ï n é c a n i s m e des perfettionnements b r e v e t é s qui consistent: 
1° dans le montage du train satellite sur un seul palier cential, ce qui permet 

de réduire l'encombrement et les frottements au mininmm, 
2° dans l 'équil ibration rationelle des organes dont les mouvements sont s y m é ­

triques, 

3" dans le dispositif de graissage (jui assure une parfaite lubrification des sur­
faces de frottement. 

Description 

L a fig. 1 est une lvue , en coupe longitudinale par l'axe, de ce nouveau 
m é c a n i s m e différentiel , la fig. 2 montre s c h é m a t i q u e m e n t les mouvements angu­
laires des différents engrenages et la fig. 3 est une vue en perspective de ce 
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m é c a n i s m e , la boîte carter étant coupée suivant son axe longitudinal et la roue 
satellite étant partiellement e n l e v é e . 

Ainsi qu'on j)eut le voir sur les lig. 1 et 3, sur l'arbre moteui' 1 de la 
machine, est calée , au moyeu de la clavette 2, la grande roue de commande ,3 
portant une denture intérieure , (^ette roue est en pi'ise avec le pignon droit 4, 
so l idar i sé avec la douille 5 au moyen de la clavette 6. La douille ô est excen­
trée par rapport à l'arbre 1 et est solidaire de la roue 7, de m ê m e centre qu'elle 
et portant une denture intér ieure . 

L a roue 7 est en prise avec le pignon droit 8 concentrique à Taxe de l'ar­
bre 1 et solidaire d'une douille 9 tournant folle sur l'arbre 1 et sur laquelle est 
c laveté le pignon d'angle 10 dont les dép lacements angM^ilaiies sont c o m m a n d é s 
par le m é c a n i s m e différentiel et qui commande les mouvements de bobines. 

L e m é c a n i s m e est renfermé dans uji carter formé de deux cuvettes 11 e 
l'2 a s s e m b l é e s de toute manière convenable, et, par exemple, au moyen des vis 
13. L a cuvette 11 est solidaire de la couronne différentiel le i4 et elle porte, 
in tér ieurement , une lunette excentrée 15 dans ia(|uelle Vient se loger le roule­
ment à rouleaux Ifi maintenu en position entre les deux bagues 17 et 18. 

Les réactions longitudinales des engrenages sont l imi tées au moyen des 
portées d r e s s é e s sux' les dits engrenages et à l'aide d'une bague filetée 19 main­
tenue en position sur le pignon 4 par une vis 20. Une bague 21 fixe la position 
longitudinale tle la graniie roue 3. l̂ n̂fin les deux bagues 22 et 23 sont fixées 
sur l'arbre moteur |)ouf servir de b u t é e s au carier et maintenir celui-ci dans la 
position choisie. 

Il est facile de se rendre compte (jue, d'une part, grâce au disjjositif de 
prise des engrenages par roues à dentures intér ieures et pignons droits se dépla­
çant il l ' intérieur de ces roues, et, d'autre part, grâce au nu)ntage sur un seul 
palier central du train satellite, on obtient un m é c a n i s m e e x t r ê m e m e n t ramassé , 
d'une grande douceur d'entraînement pour les organes conducteuis et occupant 
le plus faible encojubrement possible. 

On se rendra compte é g a l e m e n t que le plan médial de la couronne i4 pas­
sant sensil)lement par le centi-e de gravité du dispositif et les points de prise 
des deux jeux d'engrenages *Uant d iamét ia l emcnt o p p o s é s , les réact ions de la 
couronne sur les portées et des engrenages sur la douille du train satellite 
s 'équi l ibrent dans les meilleures conditions j)0ssibles, ce (|ui a pour effet de 
réduire cons idérablement les frottements d'ailleurs très fortement at ténués par 
le roulement à rouleaux 16. L'équilibration peut enfin, le cas échéant , être par­
faite par l'adjonction, sur une des parties du carter, d'une masselotte en fonte 
de masse convenable. 

Le graissage de ce m é c a n i s m e différentiel est part icul ièrement siiu[)le et 
efficace : le carter étant étanche, la boîte reste reni|)lie d'huile. L'huile est intro­
duite par l'ouverture normalement fei'mée par le bouchon 24, et, lors de la 
marche, elle se répand, par les canaux 25 et pai' les pattes d'araignée m é n a g é e s 
dans les surfaces frf)ttanles, sur toutes les portées du dispositif. Par suite de la 
rotation du m é c a n i s m e , tous les organes baignent constamment dans l'huile. De 
plus, grâce à l 'étanchéité du carter, l'huile est à l'abri des pouss i ère s et con­
serve plus longtemps son pouvoir lul)rifiant, avantage qui se traduit par une 
usure moins rapide des organes en mouvement. 

L e montage et le rég lage du train satellite se font très simplement et de 
la manière suivante : 
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Montage et réglage 

On ajuste préalablement dans la boîte le roulement IG et les engrenages 4 
et 7 et la position de ces derniers est rég lée en agissant sur la bague filetée 
i 9 , (ixée ensuite par la vis de serrage 20. L a roue 3 étant u l tér ieurement mise 
en place, sa position longitudinale par rapport au ])ignon 4 est rég lée en agis­
sant ^ur la bague filetée 21. 

Le pignon 8, solidaire de la douille .9, est e m m a n c h é librement dans la 
flasque 11 du carter et, après assemblage des deux parties 11 et 12 du carter, 
les bagues de butée 22 et 23, convenablement fixées sur l'arbre, maintiennent en 
place l'ensemble du dispositif. 

Les dispositifs de sûreté du couvercle du tambour 
des cardes 

I l existe un très grand nombre de dispositifs de sécuri té du couvercle des 
tambours de carde et de nombreux brevets ont été pris à cet égard. 

F o u r c h e d e c o u r r o i e a i v c c d i s p o s i t i f d e sûreté a u 
c o u v e r c l e d u t a m b o u r 

T r i n g l e d e contrô le d e l a c o u r r o i e a v e c d i s p o s i t i f 
d e sûreté 

F i g . 1 v u e en p e r s p e c t i v e F i g , 3 v u e en p e r s p e c t i v e 

Fiq . 2 v u e e n é l é v a t i o n 

I^ efficacité de la j)lus grande partie de 
ces dis|)ositifs ne dépend ce[)endant que de 
la position de la fourche de la courroie, 
c'est-à-dire que, quand la fourche se trouve 
au-dessus de la poulie fixe, le couvercle du 
tambour ne peut pas être rabattu et (|ue 
(liiand le couvercle est ral)attu, la macliine 
ne peut pas être mise en marche. Oi-, la 

position de la fourclie de courroie seule ne prévient pas les accidents, car, (piand le 
tambour est en marche et que l'on ramène subitement la courroie sur la poulie 
folle, il continue de tourner pendant (|uelqucs minutes, tandis qu'il n'y a rien (|ui 
puisse prévenir de rabattre le couvercle. 

Voici un dispositif (|ui agit, non seulement par la |)ositioii de la fourche de 
courroie, mais par la rotation et le repos du taml)our. Voici commenl il fonctionne, 
(fig. l et 2): 
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Los lils (le (:i-è|)e (.oiislituaiil celle nappe on ruban se trouvant ainsi débités 
en morceaux ayant comme longueur maximum la longueur des tronçons . Les 
ex trémi té s de ces morceaux se trouvent libres en raison du parallélisjue des fils 
préalablement obtenu. La lougueui' à tionner à ces morceaux est d'environ 4 ; i , 
mais on peut dépasser ce chiffre. (]ette façon d'opérer permet d'obtenir sûre­
ment des morceaux de fils de crêpe n'ayant |)as une longueur exagérée et en­
traîne é g a l e m e n t robtention de morceaux de longueurs plus Tail)les. 

f.e découpage de la nappe ou du ruban (sn. tronçons d'égales longueurs 
peut se faire avant le |)assage à la carde en opérant, par exemple, sur le ruban 
produit |)ar l'eflilocheuse du type (jarnett. On peut é g a l e m e n t faire succéder les 
opérat ions dans l'ordre suivant: eliilocliage, cardage, i lécoupage, cardage. 

L'bl)tentiou de morceaux de fils de crêpe assez courts ayant subi un com­
mencement (le détors iou et bien d é g a g é s les uns des autres est donc le résultat 
auquel doivent conduire les trois o|)érations pi 'écédenles : |)assage a l'ouvreuse-
efTIlocheuse, cardage, el, é v e n t u e l l e m e n t , découpage , ces opérations étant com­
b i n é e s |)our donner des morceaux de fils de longueuis sensiblement régul ières 
et avec le minimum de déchet . 

1" l(̂ s morceaux de fils de crêpe de longut^uis réduites ayant subi un com­
mencement lie détorsion au cours des traitements | )récédenls et bien dégagés 
les uns des autres sont alors traités par de l'eau bouillante. Cette opération doit 
être prati( |uée axec les précaut ions suivantes : 

a) les morceaux de fils de crêpe m- doivenl pas être; introduits ni maintenus 
dans l'eau Ijonillante en |)a<|ui!ts s errés , mais sous forme d i \ i s é e de façon ii ce 
(|ue la détors iou de ces fils ne soit pas g ê n é e par leur serrage dans une masse 
cojnpacte. mais au contraire soit facilitée par leur agitation dans l'eau i)ouillante. 

b) l'eau bouilhuiLe |)iovo(|ue un décreusage des fibres qui ilide à la détorsion 
t;t il y a intérêt à aider ce d é c i e u s a g e en ajoutant à l'eau un |)eu de savon. 

Si l 'opération est bien conduite, a|)rès 30 à 40 minutes la détors ion est 
assez avancée pour (|ue la nuitière [)uisse être retirée et s é c h é e . 

Les fils de (;rê|)e ne se présentent plus alors sous la forme de (ils, la dé­
torsion a l ibéré les fibi-es et après séchage , ces fi!)res forment une masse blanche 
de bourre un peu feutrtie. Il est nécessa ire de faire passer cette bourre ii la 
car'de pour bien d('tachei- les fibres les unes des autres. 

L e produit obtenu est une véri table schappe, un peu courte, susceptible de 
subir toutes opérations de cardage, de peigiuige, d'étirage et de filature. I l peut 
être mé langé à d'autres fibres textiles, comme la laine, |)our donner un fil mixte.^ 

Le m ê m e traitement pourrait s'appli(|uer aux fils de crêpe en laine. 

A. HONNARD. 

Brevets français publiés pendant le 4*"̂  trimestre 1927 
(' s ai h' et /in ) 

( K i d . l l ' i . :Î mars l i>27. Si(^ii iens-Schuk-
ki.'rt. Conuiirmd(^ individuoJlf! é lec t r ique 
pour fileuse ave(; moteur à collectcui' à 
courant alternatif ou à courant tournanr. 

(530 147. 3 mars ld27. Fa rbcn in-
(_lustrie. P r o c é d é de d é g r a i s s a g e des laines 
bi'ules et autres m a t i è r e s analogues. 

030 16->. 3 mars 1027. J . Botcl la . Mai -
soti A n d r é e et ('o. Machine fileuse et car-
(leuse en cot[uill'ige poui' brin végéta l , a l ­
fa, ou autres produits similaires sans 
concours d'ouvriers fileurs spéc ia l i s tes . 

630 211 . 17 mai f020. G. Seymour. 
Machine ut i l i sée pour la décor t i ca t ion des 
feuilles de plantes fibreuses. 
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0;ÎO 221 . MôiiU! date. Môme b reve té . 
M ê m e titre de brevet. 

630 331 . 5 mars 1927. Gebruder Z i i i i -
mermai in . Rcnvideur à m é c a n i s m e diffé­
rentiel et à cominand(! individnello éiec 
trique. 

. 030 425. 7 niitrs 1027.* L . Mortier. 
Peigncmse j iour c r in végétal en (jualité 
mi - f in . 

030 566. 8 mars 1927. Spc ié tc E c ­
lipse textile devicos. P r o c é d é et appareil 
pour le nettoyage du f i l . 

630 745. 12 niat'S 1927. E. ( iminder. 
P r o c é d é pour exira i re jiai ' voie s è c h e les 
fibres des liges de plantes en vue de leur 
trailem<>nt dans les laminoirs et autres 
machines à rouleaux id cylindres. 

630 794. 15 mars 1927. Gupruni. So­
cié té anonyme. Dispositif d ' a r r ê t applica­
ble aux broches de mét ie i ' s à filer ou de 
m é t i e r s à retordre. 

630 795. 15 mars 1027. Socié té des 
ateliers do consti'uction de Bi tschwi l le r . 
Perfect ionnemenls a p p o r l é s au mouve­
ment d i f férent ie l pour banc h l)ro(di(!s. 

630 884. 10 févr ier 1927. J . Ber l iner -
blau. Dispositif de commandt; des bro­
ches des bancs de filature. 

630 9 0 9 . 4 mars 1927. F i r m e G-K. 
Groëssc r . Dispositif pour l a production de 
couche-s de fils e n t r e c r o i s é e s sur une bo­
bine en forme de bouteille ou de lantoi'ue. 

631 030. 9 ju in 1926. Aic l i e r s de 
consti 'uclioiis IJulTaud cl Ilobalel. Per fec-
tionnemenis aux i)âches contenant des 
li([uides pour (ruihMiient des textiles 
ou autres m a t i è r e s . 

631 082. 17 mars 1927. Farbenindus 
trie. P r o c é d é pour cliarger la soie natu­
relle. 

631 132. 18 mars 1927. Shaerer 
Nussbaumei- el, (k). ( «mne t i è r e . 

32 557 0 2 1 0 8 1 . 16 novemiire 1920. 
J . Ronchard. ( îuiudi 'c exl( 'nsii)le poui' 
dévidage . 

631 27 1. 23 mai's 1927. Socié té als:i-
ciennc W e i l l et fjévy. Perfectionnement 
au montage sui' billes des broches de 
bancs à broches, des fuseaux de nu)ulii)s 
à soie, etc. 

631 375. 25 mars 1927. J . et A. S u t l -
cliffe. Perfectionnement aux pots à r u ­
ban et autres u t i l i sés dans la ])réparat io; i 
et la filatui'e des filir(\ et- auti'es usages 
analogues. 

32 6 0 4 / 6 2 2 592. 0 déeend) r e 192(i. 
Soc ié té Sharrer Nussbaumer. ISobinoir 
de s t i né à faire des bobines ayant au 
moins une e x t r é m i t é conique. 

32 617 /000 044. 10 d é c e m b r e 192(). 
J . Iloffner. Purgeur ])o^ir fils textiles. 

631 501 . 14 j u i n 1920. S o c i é t é : T e x ­
tile et Imitaiui'e. P r o c é d é et dis])ositif pour 
l a p r é p a r a t i o n du kapok ou autres m a t i è ­
res textiles analogues en vue de l a f i l a ­
tui'e. 

631 570. 15 j u i n 1920. Dupas, frèr(!s 
P r o c é d é do s é c h a g e do textiles et appa­
reil relatif au dit p rocédé . 

631 635. 24 j u i n 1926. E . Meyer. Per-
lectionnements appo r t é s aux machines à. 
carder. 

631 658. 14 févr ier f927. Socié té d ' é ­
tudes et de construclitms industri(dles et 
m é c a n i q u e s et M. Far((uc. Tube môta l -
li(pie pe r fec t i (mné pour filatui'e et t is-
sa**'e. 

" 631 972. 2 avri l 1927. B. Meyer. T a ­
velle extensible. 

632 043. 6 ju i l le t 1920. J . Degrange, 
Constitution de fils ou de tissus par m é ­
lange do diverses m a t i è r e s textiles v é g é ­
tales. 

632 150. 5 avr i l 1927. Fai rba i rn , L a w -
son, Combe and Barbour. Perfectionne-
monts aux cardes et machines analogues. 

032 190. 5 avri l 1927. Champlain Silk 
Mil ls , Perfectionnements aux machines 
pour la p r é p a r a t i o n de l a soie. 

Soie artificielle 
' 030 267. 26 mars 1927. F . Scarpa. 
Pot turbine pour soie artificiidlo et son 
p rocédé do fabrication. 

630 279. 4 mars 1927. Arnold Pri i i t 
W o r k s . Trai tement do m a t i è r e s ccl lulo-
si([ues. 

630 306. 5 mars 1927. Ateliers de m é ­
canique de préc i s ion d'.Alsace. Fi l ière 
Jiour la fabrication do la soie artificielle. 

630 552. 8 mars 1927. Brys i lka . L td . 
Proc 'édé et, dispositif pour laver et condi­
tionner la soie artificielh^ en rou l ée sur 
des bobines et organes analogues. 

830 815. 15 mars 1927. 11. Dreyfus. 
Pei'foctionncments au traitement dos d é ­
rivés cellulosiques et des produits fabri­
qués à l'aide de ces dér ivés . 

630 929. 10 mars 1927. M. Guimof. 
P r o c é d é d'encollag-e p a r t i c u l i è r e m e n t ap­
plicable à la soie artificielle. 

630 944. 16 mars 1927. I . Iwasaki . 
i*i'océdé d(î fabrication de soie ar t i f ic iol-
le et. autr(^s t i lamcnts en appli(]uant un 
courant éhsctr iquo. 

6.31 194. 27 mars 1927. Socié té pou" 
l ' industrie chimique à Bàlo. Produit à 
hase d'acîétate de cellulose. 

6:Î1 343. 24 mars 1927. H. Dreyfus, 
l 'erfectionncmont à la fabrication ' des 
dér ivés cellulosiques et produits on r é -
suKant. 

631 344. 24 nlars 1927. If. Dreyfus. 
Perfoctionnemont à la fabrication do f i ­
laments ou fils do dér ivés collulosifpies ot 
tissus en résu l t an t . 

031 469. 26 mars 1927. Maschinen-
fabrik Goi'ber Wanslebim. Machine de 
tension pour la soie artificielle. 

631 637. 9 aoû t 1926. J . - D . Zdano-
witch. Perfectionnement à, la fabrication 
de la soie artificielle et des m a t i è r e s ana­
logues. 

631 674. 18 mars 1927. L . Linkmeyor . 
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P r o c é d é de bain de p réc ip i t a t ion pour l a 
fabrication de la soie artificielle à la v i s ­
cose. 

631 721 . 24 j u i n 1926. J . Bernard. 

Nouveau p rocédé de p r é p a r a t i o n de com­
posés cellulosiques dits de viscose em­
ployés pour la fabrication de pellicules, 
filannMits lextiles et produits analogues. 

Analyses de brevets 

Perfectionnements aux couvertures de 
cylindres 

Brevet f rança i s 029 581 

L' invent ion consiste en un nouveau 
manchon sans joint à base de cellulose 
obtenu avec tout dissolvant cellulosique 
p r é s e n t a n t la c a r a c t é r i s t i q u e , l o r s q u ' é t i -
ré , plié et embouti, de pouvoir rester sou­
ple et de p r é s e n t e r un certain d e g r é de 
p las t i c i t é et une surface unie et polie. 

sur lequel sont p lacées les bobines, l'ef­
fort de traction sera presque nul et la 
toi'sion se fera à la r éun ion des fils par 
le mouvement de l'otation du dispositif 
de retordage. I..e retors suivra une cour­
se, passant par deux rouleaux qui font 
l 'office de casse-f i l : i l i ra s'enrouler au­
tour du moulin au moyen de l a rotation 
de ce dernier. Le brev(>t donne l 'expl ica­
tion et la description de l 'appareil qui a 
pour but de supprimer la Doublcuse-as-
sembleuse. 

Arrêt automatique des broches de 
bobinoirs 

Brevet f rança i s ()29 ()40 
D ' a p r è s cette invention, l epo r t e -b ro -

che pivote entre deux positions e x t r ê m e s ; 
dans une des positions, le galet faisant 
corps avec l a broche vient vn contact avec 
le disque rotatif d ' e n t r a î n e m e n t de !a 
broche contre lequel i l est j )réssé par un 
ressort et i l e n t r a î n e par suite la broche. 
Dans l 'autre position, ou position d(̂  f re i ­
nage, le galet de friction é t a n t écar té de 
son disque d ' e n t r a î n e m e n t , le plateau-
support de l a bobine vient frotter contre 
un secteur de frein fixé au bât i de l a ma­
chine et (pii a r r ê t e la rotation de la bro­
che. 

Le d é p l a c e m e n t du poi'tc-broche jiour 
l 'amener de l a position de rotation à l;i 
])osition de débrayage- f re inag i î est pro­
voqué par une came à pente douce agis 
sant sur un galet po r t é par le porte-bro­
che. Cette came e l l e - m ê m e est ac t i onnée 
par un dispositif de t ranmission é las t ique 
comportant un ressort à. boudin rég lab le 
sur une tige de traction mue par le ca­
dre porte-fil et qui vient actionner l 'or­
gane de commande de la came avec l ' é ­
las t ic i té voulue. 

—co>— 

Retordeuse-moulineuse 
Brevet f r ança i s 629 677 

Cette machine est basée sur b; p r in ­
cipe su ivant : . Si les fils des d i f f é ren tes 
bobines à, rctoi'dre sont bien conduits d('-
puis le dév idage de (^ellcs-ci jusqu 'au 
moment de torsion par un dispositif 
tournant à l a m ô m e vitesse que le plateau 

Nouveau dispositif d'étirage 
Brevet f rança is 629 681 

L' invent ion consiste dans l ' interposi­
tion entre le premier et le d e u x i è m e cy­
lindre d ' é t i r age , dô l iv reurs et i n t e r m é ­
diaires, de cylindres de faible diairiè-
tre dont le i)oids et le s o u l è v e m e n t peu­
vent var ier à volonté suivant le l'uban ou 
l a m è c h e à faire passer. Chaque paire de 
cylindres ainsi i n t e rposée a sa vitesse 
propre (d peut produii'e une partie de l ' é ­
tirage total. On obtient ainsi une progres­
sion plus r égu l i è r e et plus é t e n d u e , d'oîi 
gain en i)roduction et en qual i té . L a dis­
tance entre le d e u x i è m e et le t r o i s i ème 
cylindres ( i n t e r m é d i a i r e et al imentaire) 
est conse rvée assez grande pour permet­
tre la dé to r s ion des m è c h e s . 

D'auti'e part, le cylindre s u p é r i e u r de 
pression, en t r a îné par friction par le cy-
lindr(> infé r ieur , a son poids rég lab le à la 
fois par un mouvement de monte et bais­
se et par un mouvement d'oscillation. I l 
r é s u l t e de ce dispositif une poss ibi l î té de 
rcitai'dement du cylindi'(î s u p é r i e u r sur le 
cylindre in fé r i eu r et l a r é t en t ion qui en 
résu l te sert à r é g u l a r i s e r le passage des 
l-ibi'es lloltantes, c ' e s t -à -d i re des fibres 
qui, plus courtes (jue l 'écai ' tciment exis­
tant entr(^ les deux cylindres, ont cjuit'é 
le premier et n'ont pas encore atteint le 
second. Quant aux fibres longues, elles 
ne peuvent ê t re b r i s é e s sous ce p inçage 
aussi l é g e r qu' i l est désii-ablc. On peut 
donc avec ce s y s t è m e employer des fibres 
de toutes longueurs dans le m ô m e é t i ra -
g(̂  sans avoir à faire varier l ' é c a r t e m e n l 
entre les cylindi'es ainsi r ég lé s une fois 
|)our toutes. 
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Rouleau supérieur pour étirage de la 
laine peignée 

B r c v c l Iranvais (i^U (iS? : 
D ' ap rès cctlo invention: I " on a prévu 

un cl iemin amovilde particulier sur le 
(piei la garniture de feutre est f ixée ; 

2" rouleau tournant l ihrenieni 
sur son axe est f e r m é de tous côtés el 
porte sur sa surface externe, cx-Jindr'-
que ou conique, un (diemin jiortant 1.-) 
garniture. 

—<o>— 

Nouveau système de renvidage 
Brevet fraïu. 'ais 02!) 720» 

L' invent ion porte sur un s y s t è m e de 
renvidage dans lequel le curseur à anneaux 
est e n t r a î n é par un é t r i e r guide-fil équi l i ­
bré au moyen d'un anneau centrifuge, de 
manièi-e que le premier agisse à une dis-
tanc(ï convenable de la fiobine de f i l , et qui' 
le f i l gu idé autour rhi bord d'un yilatea', 
entoure, au-dessus de celui-ci , la brauclie 
d'un(> ailette tournant librement. T..e porte-
bobine pourvu, le cas échéan t , d'une ra i ­
nure en hél ice , iourne sur l 'axe de coni -
inande en sens contraire de la rotation de 
la broche, la bobine é t an t maintenue dan­
sa position sur la bobine en surmontanl 
l'action de son projire poids. r>e cursoui' :i 
anneaux est | )0urvu sur sa paroi de butée> 
itppr()))i'iées de s t i née s à l imi ter le mouve­
ment de n u m l é e de l 'anneau d 'équi l ibrage ' . 

-—so» 

Défibreuse pour palmier 
Brevet f rança is 020 800 

Celte d é f i b r e u s e comprend essenlielle-
nient une sér ie de l 'ouleaux aplatisseui'--
placés les uns h la suite des autres. L; i 
ju-ession enti'e les l'ouleaux wut ê t r e r é ­
glée ail moyen de i'(>ssor!s dont la f)ui: -
sance va en déc ro i s s an t depuis l ' e n t r é e di 
la machine juscpi 'à la sortie. C(>s rou­
leaux sont a s s e m b l é s de façon à ce que 
les axes d(̂  deux paires de rouleaux, des 
é l é m e n t s consécu t i f s soient perpendicu­
laires l 'un à. l 'aulre. Un dispositif de ti'iiiu 
d'engrenages par roues d e n t é " s et pignons 
d'ang-Ie assure la rotation des rouleaux 
aplatisseurs. ITne distribution d'eau appro­
priée permet entre chaque paire de rou­
leaux un arrosage de la feuille de palmier 
dans le but de facilifer le dé f ib rage . Ce-
paires do rouleaux forment un onsemhl" 
rigide s u p p o r t é de distance en distance par 
dos pieds do forme rpioloonque. 

— « 0 » — 

Commande individuelle électrique 
pour métier 

Bi'ovcd f rançais 630 i 14 
Jj'invention porte sur une commande 

individuelle é l ec t r ique pour m é t i e r avec 

moteur à collect(Mir à courant alternatif ou 
coui'ant toui'nant sans ventilateur. E l i " 
donne un moyen permettant d ' é tab l i r la 
commande éleciriipu:' |iar r éduc t ion de la 
longueui' do construction, m ê m e dans l e -
c a s où l 'on ne dait pas déj jasser la lon­
gueur d(> construction usuelle dans l;i 
commande jiar transmission. L 'économie 
d'es])ace e s t réa l i sée du fait que le votdi-
latcur du moteur h collecteur est suppri­
mé, de soi'le quv le moteur est plus court. 
Do |)lus, le moteur reço i t l'ai 'tion d'une 
ventilation é t r a n g è r e , ce qui permet do r é ­
duire l a longueur des parquets de tôle 
sans modifier la puissance et sans touchei' 
au d i a m è t r e . I^no autre r éduc t ion de la 
k>ngueur peut encore ê t r e obtenue du fait 
uu'tui se sei 't d'un moteur pourvu d'un 
long arbre sur le côté de la commande, ar­
bre sur le ( |uel on fixe les roues de com­
mande pour les autres parties de la ma­
chine, ainsi que le pi'omior tambour. 

— « o » — 

Dégraissage de la laine brute 
Brevet f rança is 630 14 7 

D"a,|ii'ès cotte invention, on emploie 
comme solvant soit le cyclohexono ou s(^s 
homologues, soit ces solvants avec une fcii-
ble teiu'ur grasse ou en m é l a n g e avec d'au­
tres solvants de la graisse. On lave ensuite 
à l 'eau la laine brute avant roxtract ion de 
la graisse. On peut s é c h e r la laine brulc 
avant l 'extraction. 

« O ï — 

Appareil à travailler le crin végétal 
et l'alfa 

Brevet f rançais 630 102 
Cet appareil compoi'te un arbre do cou­

c h e qui porte deux tubes concentrique^. 
Le pi'emioi' de ces tubes porto a son ex­
t r émi t é un dispositif de t ransmission en 
forme de T dont l e ci'cussement coi'i'i's-
pond à l 'axe do rotation. Su r l'antre se 
trouvent f ixées les bobines qui se d é r o u ­
lent. 

- — « 0 » — 

Décortication d^s feuilles des plantes 
fibreuses 

Brevet f rança is 630 2 I 1 
L a machine compi'end deux tambom's 

buH 'nant en sens inverso m o n t é s sui' des 
axes qui se trouvent dans le prolongement 
l 'un de l 'autre et pourvus à, leur p é r i p h é ­
rie de couteaux, de lits fixes entourant 
une partie de ces tambours -— l'action de 
ces lifs é t an t c o m b i n é e avec colle des tam­
bours pi 'éci tés , los lits do l 'un des tam­
bours étard déca lés par raiiport à ceux do 
l'auti'e tambour et un dispositif faisant 
laisser couvonablemcnl les fouilles d'un 
tambour à l 'autre. 

•—«o»— 
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Décortiqueuse pour plantes fibreuses 
Brevet f r ança i s 030 221 

Cette invention est c a r a c t é r i s é e ; 1" en 
comljinant un tambour rotatif p r é s e n t a n t 
à sa p é r i p h é r i e des couteaux et comli iné 
avec un lit p lacé en hé l ice . Celui-ci est fixe 
à des supports dont la position peut ê t re 
l 'églée et qui iieuvent ê t r e dép lacés \v lony 
des organes entourant le tambour rotatif. 
Chacun des tambours tourne entr(> plu­
sieurs li ts. 

— «o» — 

Renvideur à différentiel et à commande 
électrique 

Brevet f rançais ():50 331 
Tj'invention porte sur un renvideur à 

d i f fé ren t ie l et à commande é l ec t r ique i n ­
dividuelle c o m b i n é avec la tête du renvi­
deur, c a r a c t é r i s é en ce que le moteur ac­
tionne l 'arbre ]>rincipal en passant par un 
en^renase avec accouplement n. glisse-
mcmt (accouidement à fr ict ion) i n t e r ca l é 
et e x e r ç a n t une action compensatrice. 
L 'accouplement à glissement <>st d é b r a v -
ablo à la main pour un a r r ê t passager du 
renvideur pondant que le moteu-r de 
commando continue à tournoi'. 

Peigneuse pour crin végétal 
Brevet f rançais 630 ^2n 

L' invent ion porte sur une peigneuse 
pour ci'in végé ta l comportant des l'ouloaux 
d'alimentation à action r é s i a b l e , tournant 
en sens inverse, alimentant une sér ie de 
tambours mimis de dispositifs assui'ant lo 
peignago et l a proiection de la m a t i è r e sur 
des secoueurs l 'amenant dans le tambour 
suivant. ar)r"ès (lu'elle a été d é b a r r a s s é e de 
ses d é c h e t s et do ses p o u s s i è r e s passant a\
travers d(̂  grilles o révues à cet effet. F.,a 
commande dos difféi'(>ntes pai'ties mobiles 
d(ï l a machine est a s s u r é e par tout moyiMi 
m é c a n i q u e a p p r o p r i é . 

—«o>— 

Procédé et appareil pour le nettoyage 
des fils 

]-{revet f rança i s 6:!0 500 
Le p r o c é d é consiste à: I " appli(pier un 

racloii ' , poigne ou autre dispositif de de-
b(uu'rage ou de ncdtoyage à un fil en mou 
vement dans un rappoi't tel avec (!elui-( . 
qu ' i l est possible d'enlever de ce f i l cer­
taines parcelles d é f e c t u e u s e s ainsi (pie de 
l a m a t i è r e fibreuse, 

2° à modifier le rappoi'î entre le disp<'-
si t i f nettoyeur ou d é b o u r r e u r et le f i l eu 
mouvement, de façon (jue les parcelles 
et la m a t i è r e fibreuse demeurant dans 
l'organe de nettoyage s e trouvent ainsi re­
t i r é e s du dispositif do nettoyage, 

3" à retire I ' du fil en mouvement en un 
point plus é lo igné de sa course les ])ar-
celles et la m a t i è r e fibreuse qui y ont û'v 

r a t t a c h é e s l ibrement ou de façon à pou 
voir en ê t re d é t a c h é e s . 

L e p rocédé peut ê t re ef fectué à la 
main en appliquant le racloir ou pingno au 
fi l dans une position incl inée on avant pou'' 
nettoyer ou d é b o u r r e u r le f i l , puis en tour­
nant le racloir de façon à ce que le f i l en 
tire los parcelles ainsi quo les parcelles 
(pio cet oi'ffane k r e t i r ée s du f i l . L a ma t i è r e 
r a t t a c h é e libr(>font peut é s a l o m e n t ê t r e re­
t i r ée du f i l on un point plus é loigné de sa 
course, soit avec les doigts, soit avec un 
ramassour. 

—«o»— 

Extraction de fibres par voie sèche 
Jîrevet f rança is 630 745 

C(dte invention est ca r ac t é r i s ée par ; 
1" un traitement continu dos tiges av"c 
leurs épis , graines, feuilles n'ayant reçu 
aucune n r é p a r a t i o n et consistant à les cou­
per à la lon8U(vur convenable pour leur tra 
vai l dans les machines à rouleaux, puis ;• 
les briser, les battre et les nettoyer. 

2° la s épa ra t i on des morceaux ainsi 
coupés à la lonauour en deux groupes-dis­
tincts, d'un côté les fragmeuis de t ises fi 
brouscs ayant une valeur textile, é t an t con­
venablement battus, t r iés et ne t toyés , et de 
l 'autre côté , les épis , graines ot feuilles 
é t a n t (mtra înés dans une direction diffé­
rente. 

— « o » 

Dispositif d'arrêt pour broches de métier 
à filer ou retordre 

Brevet f rança is 630 794 

L'invention est ca r ac t é r i s ée i)ar le fait 
(pie l a collerette pour la projection do 
l 'huile est ut i l i sée on m ê m e temps pour le 
freinage, en ce sens qu'un chapeau vissé 

Mir la paroi e x t é r i e u r e du collecteur d'huile 
rx'ut ê t re appuyé sur la collerette on quos-
ti(m au moyen d'une rotation approp r i ée . 

Soie artificielle 
Filière pour soie artificielle 

Brevet f rança is 630 306 
Cotte fi l ière est c a r a c t é r i s é e pai' un col 

cylindri([ue en verre muni d'un fond ea 
filatine (ui alliage de ])latino, le fond étani 
yx'i'cé do jxdits trous. 

Procédé de fabrication de fil en matière 
plastique 

Brevet f rança is 629 415 
L' invention porto sur un p r o c é ( ^ de 

fabrication à |)artii ' des solutions dos dé r i ­
vés cellulosiques remarquable en ce qu';. 
la sortie des appareils donnant la fornu' 
dés i r ée à la solution, on coagule cette so­
lution dans un bain aqueux, puis le pro­
duit est poli et rendu transparent en le sou­
mettant de p r é f é r e n c e i m m é d i a t e m e n t 
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a p r è s la coag-ulation à un s é c h a g e dans de 
l ' a i r chaud à une i o n i p é r a t u r o a p p r o p r i é e 

—«o»— 

Bobine métallique pour soie artificielle 
Brevet f rança is 629 455 

Cette bobine est oblenue par embou-
tissajre de ti'ois pièc(^s prises dans une iôlr 
en mé ta l l a m i n é , l 'une d'elle formaul corps 
cylindriaue pe rcé ou non d'un grand nom -
bre de trous de pefils d i a m è t r e s , les deux 
autres formant f<md s(M'ti aux e x l r é m i t é s 
du dit corps. 

Pot turbine pour soie artificielle 
Brevet f rançais 630 267 

Ce pot est e n t ' è r e m e n t embofili dans un 
disdue d'aluminium qiu peut ê t re au plus 
havd. titre et dont le fond i ) r é sen tan t un 
bord rtdiM'é est e n c a s t r é par sertissage 
dans un renflement de l'envidopne au 
eor|)s nroprement dit du pot, landis qu'à 
la partie s u p é r i e u r e une collerette reçoil 
le couvercle et nu'.à la partie in fé r i eu re um' 
douille est e n c a s t r é e h l ' iuidroil où le pol 
s'(>ngage sur le support du mé t i e r . 

Pompe sans 8ouDf«ne h dnuble effet pou:' 
soie artificielle 

Brevet f rança is 6.30 542 
Cette pompe comprend un nombi'c 

auelconque de pistons j u m e l é s recevani 
des mouvements de va-et-vient au moyeu 
d'un plateau a n i m é d'un mouvement de 
rotation sous l 'action d'un axe d ' e n t r a î n e ­
ment sur leauel ce plateau peut ê t re plus 
ou moins incl iné en vue de produire ces 
mouvements de plansichter. L e s pistons 
j u m e l é s s'apimient à leur partie supé r i eu ­
re contre un plateau susceptible de pren­
dre les m ê m e s inclinais(ms que le plateau 
in fé r i eu r oscillant autnui' d(̂  son centre di' 
façon à n^ster para l lè le au plateau infé­
r ieur en constituant iivoc les nistcms UM 
p a r a l l é l o g r a m m e a r t i cu lé . L a tige reliani 
les deux nistons ium-^lés de chanue eriuu)" 
passe frottement dans un manchon f i x e 
formant entre ses fonds et les pistons des 
chambres alternativement d'aspiration et 
de compression. 

Traitement de matières cellulosiques 
Brevet f rança i s 630 279 

L' invention consiste h appli(tuer su ' ' 
c(>s m a t i è r e s un agent activateur d e sol-
^•anfs et <'i soumettre ensuite à l a ma t i è r e 
(•(uileiiant l 'aaent activant à l 'action su-
Dei ' fidelle du dissolvant de la cidlulose. C e 
procédé est c a r a c t é r i s é par les points su i -
^•ants : 

1» l 'agent activaleur est un alcali caus-
l i f U H ' , d e p r é f é r e n c e sous forme d'une so­
lution, dont on humecte l a m a t i è r e , 

2° le dissolvant de la (tellulose est un" 
solution de cuproammonium. 

3" une forme de réa l i sa t ion du procédf' 
cftnsiste à remplir les interstices de la ma-
lièi-e d'une solution d'alcpli c;iustinue, à 
l 'ulevei' la solution d'alcali caustinue eu 
excès et ;\e l a m a t ' è r e contenant 
le reste d'nlcali caustinue dans une solu­
tion de cunroammonium en vue d'une ac­
tion superficielle sur cette m a t i è r e . 

Extraits de revues 

Les renvideurs à différentiel 
L'auteur montre les avantaces de ]•<'• 

commande individuelle sur l a commande 
par grounes pour les l'envideurs et conclui 
a ins i : «Kn mettant un plus grand immbre 
de renvideurs sur le m ê m e nmteur. l a puis­
sance a b s o r b é e devient un peu plus r égu ­
l i è re , mais on est e n t r a î n é à des t ransmis­
sions é n o r m e s au dépar t , effet de torsion, 
et grand nombre de m é t i e r s a r r ê t é s en cas 
d'accidents ou de r é p a r a t i o n s . Tj'exné-
rience a p rouvé aue les groupes de 10 ."i 
12 Renvideurs é t a i en t encore les moir;-
désavantac-eux. 

Ce oui importe surtout dans le renvi ­
deur, c'est Que l a vitesse soit touiours l;i 
m ê m e au moment ofi le chariot arrive ;"i 
fin de course et surtout en f in de r e n t r é e . 
Une variation de vitesse de 2% est d é i à d é ­
favorable, à 4% les chariots arr ivent tan­

tôt p é n i b l e m e n t en f in de r e n t r é e , tantôt 
avec b rû la i i t é , ce nui est t r è s mauvais poul­
ies pointes de bobines et surtout pour leur 
dévidage u l t é r i eur . 

Dès nue les m é t i e r s ffinctionnimt su,' 
une transmission où l a vitesse varie nota-
liiement, les fileurs n'ont d'autre solution, 
pour évi ter les rafles et êti'c s û r s que les 
chariots arriveront en fin de course, qu« 
de laisser ceux-ci cogner sur les butoirs, 
de façon nu ' à certains moments, quand l.i 
li 'ansmission ralentit, les chariots arriveid 
iruand nu-'me d'une façon satisfaisante à 
fin de course. 

Ces i nconvén ien t s ne se produisent pas 
,ivec la commande individuelle, m ê m e 
uuand lyi emploie des moteurs à grand 
alissement, t rès recommamlables pour hi 
facilité du filage. E n effet, le grand glisse^ 
ment n 'a l ieu qu'au moment de la pointe. 


