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Id'ochos est assez faible ; les frais de main-d'œuvre en sont 
«levés, et le déchet accentué. 

DÉVIDAGE 
Le dévidage usuel des filés vendus en écheveaux est le 

dévidage croisé par échevettes de 1.000 mètres (700 tours 
de lm,428).Le dévidage droit, avec la division de l'écheveau 
en 7 échevettes, n'est plus employé que pour certains 
<irticlcs chinés pour impression à plat de raies de couleurs. 

Les échevettes produites sur les dévidoirs mécaniques — 
avec ou sans casse-fils — ne sauraient évidemment 
servir pour des vérifications de numéros à la romaine, 
quoique de longueur nominale de 1.000 mètres. Les fils 
•(\isses, les bobines qui so terminent et qui no sont pas 
remplacées immédiatement-, occasionnent une certaine diffé­
rence dans cette longueur. On admet une tolérance de 15 % 
o;i plus ou en moins. 

Un compteur permet d'arrêter les dévidoirs après la 
formation d'échevettes ayant de 100 à 5.000 mètres. 

A Lyon et à Roanne, on pratique un genre de dévidage 
i^onnu sous le nom de dévidage à grande ci'oisure ou dévi­
dage Graiit. L a largeur occu]M'>e par l'échevette sur le dcvi-
<l()ir, au lieu d'être de 50 à GO mm, est de MO à 150 mm et 
sa longueur est portée à 3.000 et 5.000 mètres, suivant le 
désir des clients. L'écheveau est muni de deux attaches ou 
ligatures (centaines, capies, ])ianes) diamétralement opposées, 
qui le divisent par entrecroisement en 5 ou 6 parties à peu 
])i'ès égales, de manière à produire l'apparence du dévidage 
<lroit. Ce mode de dévidage facilite les maiii])ulations de 
la teinture. L'écartement des broches de dévidoirs varie 
suivant les Etablissements, ainsi la maison Wegmann et C'^ 
(M:)nstruit des dévidoirs (pu ont 4 écartements différents, 
la longueur totale de la machine restant la même, savoir : 
4,220 mm sur 850 mm de largo. 

.30 broches 123 mm écartemont pour n" 2-10 
40 — «j2 — — 10-20 
50 _ 74 — — 20-50 
60 ^ 61 — — 50 et plus 
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Les dévidoirs sont de 30 à 60 broches pour faire autant 
d'écheveaux, ils sont simples ou doubles ; dans le premier 
cas, les bobines à dévider se placent sur le devant de la 
machine, dans le deuxième, elles se placent derrière la partie 
tournante. Pour le dévidage des bobines provenant du 
gazage, on dispose un râtelier permettant le dévidage 
latéral ou par la pointe de la bobine à dévider. 

Vitesses. — Dévidoirs doubles pour bobines à plateaux, 
c'est-à-dire bobines tournantes : 100 tours par minute. 

Avec bobines de continus : 150 tours. 
— et dévidoirs simples : 150 à 200 tours. 

Production : 40 levées d'écheveaux par 8 heures, du n° 16 
à 34 français, avec bobines de continu en fil simple ; 32 
levées d'écheveaux par 8 heures, en n" 34, en dévidant du 
retors sur bobines à plateaux, broches tournantes, le tout 
par dévidoirs de 40 écheveaux. 

L a différence entre la production théorique et la produc­
tion pratique des dévidoirs est très grande, elle peut varier 
de 50 à 60 % ; aussi l'habileté de l'ouvrière a une très grande 
importance sur la production, et i l est indispensable qu'elle 
serve de base à la paie des ouvrières. 

Force motrice : 12 à 15 dévidoirs simples par cheval. 
— 6 à 8 — doubles — 

MISE EN PAQUETS 
L a mise en paquets se fait à l'aide d'une presse à main, 

ou mieux d'une presse actionnée par la transmission. 
Pour les filés ordinaires et en coton d'Amérique, le paquet 

est de 10 kg aux dimensions de 0™,680 sur 0.220 et 0.250 : 
les écheveaux sont placés sur 5 rangées. 

Pour les fdés en Jumel ou en Géorgie, le paquet est de 5 kg. 
aux dimensions de 0™,320, sur 0,21 et 0",21, les écheveaux 
sur 4 rangées. 

E n filés ordinaires, la torche (ou torque) est composée 
d'autant d'échevettes qu'il y a d'unités dans le numéro. L a 
torche n" 10 par exemple comprendra 10 échevettes et ainsi 
de suite jusqu'à 28. Cette méthode donne des torches de 
Y> kg environ et offre l'avantage d'indiquer à première 
vue le numéro du fil par le nombre des échevettes. 



H ^ F - T E L E - D U P O N T - F L A M A N D 

& P . B O C Q U E T 

r>v-c 

Fiiature du Coton 



l i i : i ' H O I ) L ( : T I ( ) . N l ; i - T R A D U C T i O X i ; n i ) i T i : s 

A I D E - M E M O I R E P R A T I Q U E 
D E I . A 

F I L A T U R E DU COTON 
Oiti'tat;c honoré dune ,\îéjiiil!r il Of poj la Siicîélc l ncjiislricllc Je Hiiiien 

i . i i i i i N . — l ' i i i i v K N \ . - I I K C I H I I S — C I . A S S K M K M S . 

( i i M i i n n . v s n ' M i i n i . — M U i C i ' i K s . — m T I I . I . \ I ; I . H K I . ' I M U S T I I I K c i i r i j N M K i i i ; . 

I ; K I , L A I ; K K l KMl ' I .u l I IKS M M . M I N K S , — l i K T O l U l M . K . — Kl l .Aï l I IK IIKS UKCIIKTS 

C I I X S T U l C i l l l N l lKS l l i . A ï l I I K S . — I I I I I M I I . K S , l l K . \ S K l i ; N K . M K \ i S I S I K l . S 

I l IHINNKKS I M I A T I O I K S S I l i T l l l i l S I .KS I l l ' K l l ATII INS I I K I.A KILAÏI I IK . 

l a n iM.ÏS . — UKVIS K l Fl ' .AIS IIK .MAIIKIIK. 

K T A I l l . I S S K . M K M S IIKS l ' I l IN l lK IIKVIK.N I . 

K.Ml'I.OIS KT V K M i : s l iKS KII .K,^ 

s u i v i d e 

n i l l . l l l I .KS K l lAI ' . I .KS I S I K l . I . K S 

. M I I I K I I I S \'KI 11, I I V I I K A I 1.11.11 K S , .K K X I ' I . I I S I I I N . Kl .1,1 ; I li lo i K S , 

I I 1 A N S . \ 1 I S S I I I . \ S . K I I A I KKACK. I I I M I I I I K I C A T U l \  K C I . VIII \ l , K , K l i ; . 

p a r 

J . - B . H / E F F E L É . P a u l D U P O N T e i L E O N F L A M A N D 

K d i l i i i i i r e v u e et l u i s t ' à j o u r 

p a r 

P i e r r e B O C Q U E T 
Ingén i eu r A. \. 

Di'recleur de Filature 

C I N Q U I È M E É D I T I O N 

I V I A U I . I S S K M K N T S C . C l i N Y 

[Mi';:i.Mi.L-;> - n>i I i,L:;s 

S A I N Ï - D I É ( V O S G I - . S ) 

1 9 3 1 



T A B L E D E S MATIÈRES 

L E COTON 

Nature. Provenance. Production. Consommation 
E s p è c e s \ 
C u l t u r e • 
A s p e c t p h y s i q u e 
C o t o n ( l e s E t a t s - U n i s » 
C o t o n d ' E g y p t e 
C o t o n d e s I n d e s } ^ 
A u t r e s p a y s p r o d u c t e u r s . C o l o n i e s f r a n ( ; a i s e 3 > ' 
C o n s o i n i u a t i o n m o n d i a l e d u c o t o n 2 1 
O u t i l l a g e d e l ' I n d u . s t r i e c o t o n n i è r e 2 î 
C o n s i d é r a t i o n s é c o n o n i i ( j u e s ~-' 

Marelles de Coton. C l a s s e m e n t d e s c o t o n s 26 

T r a d u c t i o n d e s e x i ) r e s s i o n s e m p l o y é e s p o u r l a c l a s s i l l c a t i o n d e s c o t o n s . 28 
B a l l ( ! s . P o i d s . D i m e n s i o n s . E m b a l l a g e 29 
D o u a n e s . T a x e s 3 3 

A C H A T D E S C O T O N S D ' A M É R I Q U E . 3 4 

C o n d i t i o n s C I . F 
C n n i l i l i o n s d u H a v r e 3.) 
C o n d i t i o n s I r a n c o w a g o n 40 
C o m p a r a i s o n e n t r e le.s d i v e r s e s c o n d i t i o n s 4(1 
A c h a t d e s c o t o n s d ' E g y p t e 
A c h a t d e s c o t o n s d e s I n d e s ' i j 
A c h a t d e s c o t o n s c o l o n i a u x '»7 
O p é r a t i o n s s u r l e m a r c h é à t e r m e p 
E ( ^ i r t s 
I n d i c a t i o n s d o n n é e s p a r c i r c u l a i r e s , j o u r n a u . v . C o r r e s p o n d a n c e d e s p r i x 

e n p e n c e , c e n t , t a l a r i s e t f r a n c s 
A r b i t r a g e ? » 
W a r r a n t s 
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DES FILÉS 
Numérotage des Filés 6 1 
T i t r a g e o u n u m é r o t a g e . N u m é r o t a g e f r a n ç a i s 6 1 
N u m é r o t a g e a n g l a i s 6 3 
A u t r e s n u m é r o t a g e s 
E c h a n t i l l o n n a g e . R o m a i n e s " J J 
N u m é r o t a g e d e q u e h i u e s a u t r e s t e x t i l e s 6.) 
U n i l i c a t i o n d u n u m é r o t a g e d e s n i é s 7 1 

Conditionnement " 
Étirages. Doublages 
T a b l e a u d e m a r c h e d e d i l l e r e n t s a s s o r t i m e n t s 8 3 
E c a r t e i n e n t . P r e s s i o n s °i 
P r i n c i p e s r e l a t i f s a u x é t i r a g e s , é c a r t e m e n t s e t p r e s s i o n s bo 
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De la torsion. L o i î l e K œ c k l i n 8 7 

H e l a t i o n s d i v e r s e s e n t r e l e s N u m é r o t a g e s A n g l a i s e t F r a n ç a i s a u 
p o i n t d e v u e d e l a t o r s i o n 89 

De la Force et de l'Elasticité des Fils 9 0 
Q u a l i t é d u 111 o b t e n u | i a r l a t o r s i o n 9 0 
A p p r é c i a t i o n d e l a v a l e u r d ' u n fllé 9 5 
T a b l e a u d o n n a n t l a f o r c e e t l ' é l a s t i c i t é d e s c h a î n e s c o t o n 97 
T a b l e a u d o n n a n t l a f o r c e e t l ' é l a s t i c i t é d e s t r a m e s c o t o n 98 
C o m p a r a i s o n e n t r e l e s c o t o n s 9 9 

F I L A T U R E DU C O T O N 
l i u t . O p é r a l i o n s d i v e r s e s . C h o i x d e s ( l u a l i t é s d e c o t o n 1 0 1 
l i é c c p t i o n . - M a g a s i n d e h a l l e s 104 

Salle de mélange. Brise-Balles 1 0 5 
T r a n s p o r t p n e u m a t i q u e 110 
C o n d i t i o n s d e l a s a l l e d e s m é l a n g e s 1 1 2 
P r i x d e r e v i e n t d e s m é l a n g e s 1 1 3 

Chargeuses et Ouvreuses 114 
O u v r e u s e p o i e u p i n e 1 I t i 
( ) u \ f c n s e ( " r i g l i l o r i . ( t r i l l e s 117 
( ) u \ ' r e u s e s p n e i i n i a l i i i u e s 124 
O u v r e u s e s à g r a n d t a i n l x u i r h o r i / o r i t a l 1 2 4 

Batteurs 1 3 2 
A p p a r e i l a l i m e n t a i r e . R é g u l a t e u r 134 
V ( j | a n t s 137 
( i r i l l i - d ' é p u r a t i o n , d r i l l e . S c h a ? l l i h a u i u 138 
T a m l . n u r s m é t a l l i q u e s 1 4 2 
. a p p a r e i l d ' e n r o u l a g e . f r e i n 1 4 3 
C i K u i i t e i i r d é g r e n e i i r . R e n i a r ( [ u e s ( u - l ' a l i m e n t a t i o n p n e u m a t i q u e 144 
O i s p o s i t i l d ' a r r ê t s i g n a l a n t l a p r é s e n c e d ' u n c o r p s é t r a n g e r d a n s l a 

i i a | ) p e l.'iO 
D i s p o s i t i f s p r é v e n t i f s c o n t r e l e s a c c i d e n t s 150 
R é g l a g e d e s O u v r e u s e s e t B a t t e u r s . A l i m e n t a t i o n . G r i l l e . . A s p i r a t o n 

d ' a i r 1 5 2 - 1 5 3 
C a v e :\. R é g l a g e d e s c r é m a i l l è r e s 154 
S o i n s i l d o n n e r a u x o u v r e u s e s e t b a t t e u r s . D é f a u t s 1 6 5 
N u m é r o t a g e . I n d i c a t e u r d ' é c a r t d e p o i d s 157 
P r i n c i p a u x c a l c u l s d ' n n b a t t e u r 1 5 8 - 1 5 9 
D é c h e t s 1 6 0 
C o m b i n a i s o n d e s a s s o r t i n i e n t s d e m a e i i i n e s d e b a t t a g i ; 1 6 1 
P r o d u c t i o n . i ' ' o r c e m o t r i c e . V i t e s s e . E m p l a c e m e n t . P o i d s d e s m a c h i n e s . 1 6 2 

Cardage. T l i é o r i e d u C a r d a g e 169 

D i l l e r e n t s o r g a n e s d ' ( m e c a r d e 175 
S e n s d e m a r c h e d e s c h a p e a u x . D é h o u r r a g e . B r o s s e i l n e t t o y e r 

1 8 0 - 1 8 2 - 1 8 5 
D i l l e r e n t s d i s p o s i t i f s d e r é g l a g e d e s c h a p e a u x ( S . . - \ . . C . J I . , T w e e -

d a l e s . P l a t t , e t c . ) 186 
G r i l l e s d e b r i s e u r s r é g l a b l e s 1 9 1 - 1 9 4 
E n t o n n o i r - p e i g n e u r . A r r ê t a u t o m a t i q u e 1 9 4 - 1 9 5 
C a r d e m i x t e 196 
C a r d e à p l u s i e u r s p o t s t o u r n a n t s 2 0 1 
( J a r d e s i n i p l i l l é e , s y s t è m e S h i r l e y 2 0 1 
D o u b l e c a r d a g e 2 0 3 
D é b o n r r a g e . D é b o u r r a g e à l a b r o s s e 2 0 4 
D é b o u r r a g e p a r l e v i d e 2 0 6 
D é b o u r r a g e c o n s t a n t e t v i d e c o m b i n é . C a r n i t n r e s p é c i a l e 2 0 8 
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A i g u i s a g e , . \ p p a r e i l s à a i g u i s e r . E m e r i 2{J 
. \ i g i i i s a g f ( i i - s c h a p e a u x • • • ;,• „ .~ ' 
\ i i . ' u i s a L ' e d u t a n i l j o u r e t d u p e i g n e u r . ^ ( • l l e ,,n^9\ 
R é g l a g e ( l e s C a r d e s . T a b l e a u 
( I r a i s s a g e e l s o i n s à d o i u u M ' a u x c a r d e s 
l ' é c l i f l s a u x c a r d e s 
V i t e s s e . P r o d u c t i o n s 
D é f a u t s 
F o r c e m o t r i c e . P o i d s . E m p l a c e m e n t s , 

2 2 2 
'. '. 2 2 3 
2 2 4 - 2 2 5 

. 2 2 9 
. . 2 3 0 

2 3 0 . M e s u r e p r é v e n t i v e c o n t r e l e s a c c i d e n t s '-f 
! • :t........ .1 . . /.-ii-di.c 

2 3 5 
2 3 8 

( i a r n i l u r e s d e c a r d e s . . 
. V i g i i i l l e s 

N i i n i é n i s e t ' i i e i i p l t - u ' i é n i d e s g a r n i t u r e s ( , \ n : ; l H i s . F r a n ç a i s ) 2 4 0 
. M o n t a g e d e s g a r n i t u r e s r,-, '; 
S o i n s à d o n n e r a u x g a r n i t u r e s 
( l a n i i t u r e s r i g i d e s 2 4 0 

2 4 8 

2 4 9 
2 5 1 

Peignage 
. M a c l i i u e s | i r é | . a r a t o i r e s p o u r l e i i e i g n a g e . R é u n i s s e u s e s 
R é u i d . s s e u s e D e r b y „ , 
F l i r a g e à s u r f a c e g a ( U ! h e 
P i - i L ' i i e n s e s . P r i n c i p e d u P e i g n a g e 
P e i " u e u s e l l e i l i n a n u . ( l é n é r a l i t é s . F o n d i o r i i i i ' i i i f i i t 2at i 
P r i L ' i l e n s c I I ( d . s o n . l ' e i g i i e u s e P l a t t '"leo o - 9 
V s p i i ' a t e u r l i o l h . B r o s s e s u i é l a l l i i | u e s C . S i g - S r ï 

i ' c i " n e u s i > . N a s n i i t h . l l é i i é r a i i t é s . F o î u : t l o u r i e n i e l l l 2 ( K I 
N o u v e l l e p i ' i L ' i i e u s f 11 r | l i r r i u L ' ! o n - ' > ' 
P e i g n e u s e d u u h l i - . ~ , ) 
P e i g n e u s e D i d i s o n et l i a r l o w 
P e i g n e u s e A s a L e e s 
P e i g n e u s e N . S . C ^ Q , , 
P e i g n e u s e P . C . d e l a S . A . C M . R é g l a g e s -1 <-Ji» 
R e n f o r e e ( n ' d e | i n i d u e t i o u Vi e c o 
t J i u i v a l e n e e i l i - "„ d e l i l o u s s e et d e l ' é t i r a g e • • 
F a l i r i e a l i ( U i d e s p i ' i g i i e s . N u i i i é n i s , . . . . . . . • • • , • • • • 
K n i p l o i ( l e s p e i g n e i i s e s p o u r r e x t r a e t i n r i c l I u l d i s a l i n n de> m e s 

l i b r e s c o u l e n u e s i l a l i s l e s d é b o u m n ' c s d e c a r d e s - o ) 
l ' e i l - ' u a g e d o u b l e . P e i g n a g e t r i p l e '• ' ' '^ 

2 9 1 

2 9 6 
l e n i s . n o M u i i : ' ^ 

N i l e s s i ^ s . . N u m é r o s . P r o d u c l i o n s 
.300 
3 0 1 
3 0 2 

3 0 5 
3 0 5 
3 0 9 
3 1 0 

Etirages, ( l é u é r a l i l é s . O r g a n e s 

l O c a r l e m e n t s . P r e s s i o n s . 
N i l e s s i ^ s . N i 
D e s d é t a u l s 
l O n I r e t i e n e t s o i n s 
D o n M t ' e s ] a ' a l i q u e s 

Bancs-à-Broches, c é u é r a i i t 

,<ens d u r e i i \ i ( l a g e 
' l ' r a i i i d ' é t i r a g e . P r e s s i o n s 
l i r o c l i e s e t a i l e t t e s 
C h a r i o t p o r t e - b o b i n e 
D i l l e r c u t i e l s î\l 
G e n o u i l l è r e s 
B a s c u l e s '•> l .s 
C a l c u l s d e s d i l l é r v u t s i i i L - n o u s d e c l i a l l g e d u b a n e - a - l i i o c l i e > ;^ io 
C l i a n g e i i H ' i i t ( le N u m é r o I j J ^ 
R é L ' I a g e d u r e n v i d a g e d e s b a n c s - à - b r o c l i e s • - •'^•^ 
F c a r l e i n e n l s . T o r s i o n s ;, .7j. 
l ù i i p i o i d e s l e i n c s - à - b r i i e l i e s 
V i l e s s e s . P r o d u c t i o n s . R e u s e i g n e n i e n l s i,;^-
E n t r e l i e u . S o i n s 
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N i v e l l e m e n t d ' u n h a i i c - à - l n - o e l i e s 
D o n n é e s p r a t i t f u e s . D i m e n s i o n s . P o i d s . F o r c e u u i t r i c e 
M e s u r e s p r é v e n t i v e s c i m t r e l e s a c c i d e n t s 
B j u i c - à - l j r o c l u ' S I n t e r - F i n 

Filage. Métier renvideur ou self-acting 
C o n s t r u c t i o n g é n é r a l e 
P é r i o d e s e t é v o l u t i o n s 
] \ l t ' ; t i e r s r e n v i d e u r s a v e c a r t i r e u i o l e u r à \ i t e s s e c o t i l i n u e 
C a l c u l s d ' u n . s e l f - a c t i n g 
C h a n g e m e n t s d e s N u m é r o s e l d e s ' l ' o i - s i o n s 
B r o c l i e s 
D i a m è t r e d e s c y l i n d r e s . I ->ress ions . E c a r t e m e n t s . Q u a n t i t é s d ' é t i r a g e s . 
D e l a T o r s i o n . T a b l e a u x 
C h a n g e m e n t t l ' u n m é t i e r c h a î n e e n t i ' a m e . D i i n e n s i o n s d( ;s b o b i n e s . . . . 
P r o d u c t i o n s :i 
D o n n é e s p r a t i ( i u e s . E c a r t e m e n t s d e s b r o c h e s 
N i v e l l e m e n t d ' u n m é t i e r à f i l e r 
f l é g l a g e d u m é t i e r . C h a r i o t . T a m b o u r s , l l è g l e . f ^ l a t i n e s 
E n t r e t i e n e t g r a i s s a g e 
D e s d é f a u t s 
D o n n é e s t i r a i i f j u e s 
f i i s p o s i l i o n s p r é v e n t i v e s c o n t r e l e s a c c i d e n t s 

Métiers à filer continus. E m p l o i , ( i é n é r a l i t é s . J l à t e l i e r s . . . . 

( l u i d e - l i l s . C a n n e l é s . P r e s s i o n s 
( i u i d e - l l l s d e d e v a n t . - V n t i - b a i l o n s : l 
B r o c h e s . B r o c h e s à r o u l e a u x S . I C . F 
T a m b o u r s . C o i L i n i a n d e p a r r u b a n s 
A n n e a u x 
C l i a r i o t . F o r m e d e l a b o b i n e 
C u r s e u r s . l * o i d s . I ^ m i i i o i 
l l é t i e r s c o n t i n u s à ( l i e r l a t r a m e 
C o m m a n d e d e s C o n t i n u s . V i t e s s e v a r i a b l e 
D o n n é e s j i r a t i f i u e s . F o r c e , f i l i n i i l a c e m e n t 
C a l c u l s d e s } ) i g n o n s 
C h a n g e m e n t d e s p i g n o n s 
E c a r t c u i e n t d e s h r o c l i e s , D i a n u H r e t l e s a n n e a u . x , C o u r s e e t v i ­

t e s s e d e s l ) r o c h e s 
T i u ' s i o n p a r d é c i m è t r e 
P r o d i n ; t i o n d e s c o n t i n u s . T a b l e a u x 
D é f a u t s d e s b o b i n e s 
f t é g l a g e e t m i s e e n m a r c h e 
E n t i e t i e n e t s o i n s 
D i s p o s i t i o n s p r é v e n t i v e s c o n t r e l e s a c c i d e n t s 

Les grands étirages. P i i n c i i ) e 

C a s a b i a n c a s 
V a i i n i 
J , e B l a n l l o t h 
S y s t è m e s à 4 c y l i n d r e s . T a ; n n i e s s e n 
S y s t è m e C . S . L . S y s t è m e D d ' I n g o l s t a d t 
J a n n i n o k 
W e c o 
I C m p l o i d e s g r a n d s é t i r a g e s . T a b l e a u x 
T ê t i è r e d e g r a n d s é t i r a g e s 

Nouveaux procédés de Filature. H a r t m a n n 

m 

3:>i 
'Alù 
351' 
: i ( i l 

: ; s l 
: i S J 
;;Nti 
381' 

;ilt 'i 

. 3!).; 
U8-3l t9 
U 2 - 4 L 1 4 
0 4 - i ( i . î 

4(11) 
. 407 
08-4( i ! l 
. 4 1 1 1 

. 41:i 

. 4 l ! l 

. 421 

•i 2 .> 

428 

Tableaux résumés des Numéros tenus aux machines 
( p o u r l e s a s s o r t i m c n i s l e s p l u s c o u r a n t s ) 

Réception des filés 
Vaporisage. V a p o r i s a g e à c h a u d 
V a p o r i s a g e à b a s s e t e m p é r a t u r e , d a n s l e v i d e , p a r a s p e r s i o n 

Encaissage 

R E T O R D A G E 
N u n u ' î r o t a g e d e s l i l s r e t o r s 

Continu à retordre à anneaux. C y l i n d r e 

I l à t e l i e r 
C o n t i n u à c a s s e - I i l . s y s t è m e B o y d 
A n n e a u x . C u r s e u r s 
B r o c l i e s 
C o n i m a m l e e t f o r c e m o t r i c e 
T o r s i o n 
P r o d u c t i o n 
C o n t i n u à r e t o r d r e à a n n e a u x p o u r c â b l é s 
C o n t i n u à r e t o r d r e à a i l e t t e s 
M é t i e r s r e n v i d e u r s à r e t o r d r e 
l ' i l s f a n t a i s i e 
R e t o r d e u s e s 

Doublage avant retordage. B o b i n o i r s d i v e r s ; 

B o b i n o i r s à t a m b o u r s f e n d u s 
B o b i n o i r s à g u i d e - I U s e t t a m b o u r s 
B o l n n o i r s à g u i d e - f l l s e t à b r o c h e s 

Canetage 
Dévidage 
J l i s e e n p a ( ( u e l s 

Manutentions accessoires. 

450 

P r o c é d é s L . B . R . 
P r o c é d é N i g r i n . . 

\ . 

L a m i n a g e d e s é c h e v e a u x . 

103 

4 0 0 

' i ( i7 

4 0 8 

i T O 

4 7 9 
4 8 0 
4 8 2 
4 S 3 
4 8 4 
4 8 7 
4 9 0 
4 9 1 
4 9 3 

4 9 5 

4 9 9 
5 0 0 
5 0 2 

5 0 4 

5 0 0 

5 0 7 

5 0 8 

5 0 9 
5 1 2 
5 1 3 
5 1 4 

1 

( l a z a g e 
I ^ i a m b a g e é l e c t r i q u e 
M a c i i i n e s à p o l i r , p e l o t o n n e r , é t i q u e t e r , e t c 
L i s t e d e s c o n s t r u c t e u r s 

F I L A G E DES DÉCHETS 
M é l a n g e . B a t t a g e 
C a r d a g e 
N o u v e a u p r o c é d é d e h l a t u r e d e s g r o s n u m é r o s , U i e t e r 
R e n v i d e u r à t r o i s v i t e s s e s 
C o n t i n u à h i e r . F i l e u s e k b a s s i n e s o u c o c o n n e u s e 
V a r i a t i o n d e n u m é r o s . T r i a g e d e s c a n e t t e s 

MACHINES E T A P P A R E I L S A C C E S S O I R E S 
Cylindres de pression. C o u v e r t u r e d e s c y l i n d r e s 

M a c h i n e s à c o l l e r , c o u p e r l e s d r a p s ; e m m a n c h e r , s e r t i r l e s t u b e s 5 2 9 i 5 3 2 
V e r n i s s a g e d e s c y l i n d r e s . R e c e t t e s d e v e r n i s 5 3 2 
R e c e t t e p o u r c o l l e r l e s f e u t r e s d e p r o p r e t é s u r l e s p a r t i e s m é t a d i q u e s . . a 3 o 

Machine à faire la ficelle 5 3 5 

5 1 5 
5 1 0 
5 2 1 
5 2 4 
5 2 0 
527 

5 2 8 
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Effilocheuse de mèches de préparation 0 3 ? 
Machine à retirer les fils durs des barbes 539 
Appareils de précision. A i M i a r e i l à f a i n - k -s i l i a i r r a i i i m c s 5 4 1 

C d i i l I o i e ( l u u u i i i é r o 
( • « u i l i ô l e ( l e l a ( ' ( i g u l a r i t é 54 ; i 
A | i | i a i e i l à e x a m i n e r l e s l i l s 544 
C o n t r ô l e d e l a n ' i s i s t a n c e 5 4 5 
' l ' o i s i o r u è t r e . - M é l l i o d e s d e d é t e r m i n a t i o n d e l a t o r s i o n 0 4 6 
A o i i a r e i l à e o n d i t i c m n e r l e fil ;>^^ 
A | i p a i ' ' i l s a e e e s s ( u r e s . C o m p t e - t o i u ' S . S t r i j b o s e - o p e 5 4 8 
A l i ' l i r r d e r é | i a r a t i o n s 5 4 9 

Tubes en papier. E m p l o i . U i m e n s l o n s . l ' r i x 5.19 

. M a r h i i i e à r a n g e r l e s t u b e s 5 5 1 

Tubes de bancs-à-broches, Brochettes 5 5 2 
Détermination du nombre de machines composant un 

assortiment 5 5 3 
E x e m p l e s e t p l a n s d e l i l a t u r c s 5 5 0 

Considérations générales sur la construction des 
bâtiments . ( Ï Ï i o i x d u t e r r a i n 5(i 1 

D i v e r s t y p e s î l e b â t i m e n t s . B â t i m e n t s à é t a g e s . T e r r a s s e s 5 6 2 
B â t i m e n t s à r ( ^ z - d e - c l i a u s s é e . S b e d s 5 7 2 
B â t i m e n t d e s e l i a u d i é r e s . S a l l e d e s m a c i i i n e s . C l i e m i n é e s . . M a g a s i n s 5 7 8 - 5 7 9 

Assurances contre l'incendie 5 7 9 
: \ l e s i i r e s i i r é v e u t i v e s c o n t r e l ' i n c e n d i e 5 8 3 

Dispositions des machines dans les salles 5 S 7 
' T r a n s p o r t s d e s p r é p a r a t i o n s e t d e s I l l é s à l ' i n t é r i e u r <lcs l i l a l u r e s . . . . 5 8 8 

Puissance absorbée par les machines de filature — 5 9 0 

F O R C E M O T R I C E 
C l i o i x e t e m p l o i d e l ' é n e r g i e 5 9 5 
l ' r o d u c l i o n d e l a f o r c e m o t r i c e é l e c t r i i i u e 5 9 8 
C a l c u l s d e s f r a i s d ' e x i d o i t a t i o n d ' u n e c e u l r a l e à v a p e u r d e 2 0 u 0 I V N V . . 5 9 9 

Chaudières. C o m b u s t i b l e 6 0 1 

I n t l u e n c e d e s c i i a u l f e u r s . C i r i l l e s à e h a i ' g e n i e n t a i i t o n i a t i i i i i e G03 
l ' u m i v o r i t é . E n t r é e d ' a i r d : u i s l e s f o y e r s 6 0 4 
A n a l y s e d e s g a z 6 0 5 
N e t l o y a g e s 6 0 7 
. M i m e u t a t i o n 6 0 8 
l O i i t r a i n e m e n t d ' e a u 6 0 9 
C o n d u i t e d e v a p e u r 6 1 0 

Machines à vapeur o n 
T u r b i n e s à v a p e u r 0 1 5 

Moteur à huile lourde genre Diesel 6 1 7 
Moteur à gaz pauvre 6 2 0 
C o m p a r a i s o n d e s é c o n o i i i i e s d e c o m b u s t i b l e 6 2 3 

Chutes d'eau 6 2 3 
ï u r b i i i e s l i y d r a u l i i i u e s 6 2 5 
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Application de la force électrique aux machines de 
filature. C h o i x d u c o u r a n t 6 2 8 

I n s t a l l a t i o n s . M o t e u r s 6 2 9 

Transmissions 6 3 5 
P a l i e r s , . S u p p o r t s 6 3 7 
P o u l i e s 6 3 J 
E n r o u l e u r s a u t o i u a t i i i n e s Jî/O 
E n i p l c u d e s r o u l e m e n t s ' à b i l l e s « ' O 
C o u r r o i e s J î ' i 
T r a n s m i s s i o n s p a r c â b l e s 6 4 a 

Graissage. D u f r o t t e m e n t m é c a u l q u c 6 4 8 

C o û t d e s l u b r i l i a n t s e t c o û t d u g r a i s s a g e . C h o i x d e s l u b r i f i a n t s 6 4 9 
O r g a n i s a t i o n g é n é r a l e d u g r a i s s a g e : . 
. M a g a s i n . M a c h i n e s m o t r i c e s . M o t e u r s é l e c t r i q u e s . T r a n s m i s s i o n s 6 5 2 a 60-4 
. M a c h i n e s d e f a b r i c a t i o n 'rVc C ? Q 
B r o c h e s d e c o n t i n u s . . M e s u r e s c o m p a r a t i v e s b S b - o a » 

H U M I D I F I C A T I O N , V E N T I L A T I O N E T C H A U F F A G E 
( l é n é r a l i t é s 6 6 0 

Chauffage des salles de filature 6 6 3 
C l i a u l l a g e à l ' e a u c h a u d e 6 6 5 
C h a u t V a g e i i a r l a v a p e u r d ' é c h a p p e m e n t 666 
C h a u f f a g e p a r l a v a p e u r à b a s s e p r e s s i o n 6 6 / 
t J t i l i s a t i o n d e l a v a p e u r : C l i a u l l a g e d i r e c t , p a r p u l s i o n 6 6 8 

Appareils à humidifier. S y s t è m e N e u 6 7 0 

S y s t è m e à a i r c o m p r i m é 6 7 1 
S y s t è m e m é c a n i q u e . R é g u l a t e u r s 6 7 3 

Nettoyage par le vide 6 7 3 
Eclairage 6 7 4 

MAIN-D'ŒUVRE DANS L E S F I L A T U R E S 
R é p a r t i t i o n 6 8 0 

Etablissement des salaires. P a i e a u x d i f f é r e n t e s m a c h i n e s . . 6 8 1 

M o y e n n e d e s s a l a i r e s d e s o u v r i e r s 6 8 6 

B U D G E T DES F I L A T U R E S 
Achats des machines. Montage 6 8 8 
P r i x m o y e n d e s m a c h i n e s d e f i l a t u r e e t r e t o r d a g e 689 

Prix de revient. Filature de Lousiane cardé 28.000 
broches C h a î n e 2 8 , T r a m e 37 690 

P r i x d e r e v i e n t d e l a b r o c h e 6 9 1 
D é t e r m i n a t i o n d e s é l é m e n t s d u p r i x d e r e v i e n t d ' n n nié. F r a i s 

g é n é r a u x 6 9 3 
. M a t i è r e p r e m i è r e e t p l u s - v a l u e s d u e s a u x d é c h e t s 6 9 6 
R é p a r t i t i o n d e s f r a i s g é n é r a u x p a r k i l o g d e c o t o n nié 697 
D i l l é r e n c e d u p r i x d e r e v i e n t e n t r e l e s d i f f é r e n t s n u m é r o s 689 
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R e p r é s e n t a t i o n g r a p l i i . i n e d e s f r a i s g é n é r a u x , i i e r t e s a r g e n t , i ) r i , \ 
d e f a ç o n , e t c ~U0 

Budget d'une filature 25.000 br.. n u m é r o n n ) y e n lf..-2 . . . . 7 0 2 

Filature de coton peigné 70 . î 
O i i f é r e n c e e n t r e l e s | u i x d e r e v i e n t d u l l l é c o t o n l ' a r d é e l p e i g n é 70ti 

Budget d'une filature coton peigné .lumel 22.000 br. 
i n n n é r o .'in 7 i i : 

Tableau des prix de façon de différents numéros 70 i ) 
Des déchets de filature. P r i x 71 o 

Emploi des filés 7t2 
Procédés pour reconnaître les fils de coton dans les 

tissus " I ' 

V E N T E DES FILÉS 
E c h e l l e s d e s p r i x . E c a r t s 7 1 6 
C o n d i t i o n s d e v e n t e d u S y n d i c a t d e l ' i i i d u s l r i i - C o l o n n i è r e 717 

Législation du travail industriel ' i i 

T A B L E NUMÉRIQUE 
C a r r é s , C u b e s , I t a c i n e s . e t c . d e s i i o i i i b r e s d e 1 à 120 7 2 3 
P o u c e s e t p i e d s a n g l a i s e n m i l l i m è t r e s e t e n m è t r e s 726 
. M e s u r e s d e s s u r f a c e s p l a n e s , s u r l a c e s d a n s l ' e s i i a c e , v o l u m e s 7 2 7 
P o i d s d e s f e r s r o n d s e t c a r r é s 7 2 8 
P o i d s a u m ' d e s m é t a u x e n f e u i l l e s 7 2 9 
T e m p é r a t u r e d e l ' e a u c o r r e s p o n d a n t a u x d i l ï é r e n t e s p r e s s i o n s 7 2 9 

Ecole Sopérieore Je Filature, Tissage e 
M U L H O U S E 

onoeterie 
F o n d é e e n 1 8 6 1 , s o u s 1^ P a t r o n i E e d e Im. S o c i é t é I n d u s t r i e l l e 

L a p r e m i è r e , 1& p l u s a n c i e n n e , l a p l u i i m p o r t a n t e , l a m i e u x o u t i l l é e d e F r a n c e 

F 

. « « M i 

- - w ^ i « à » V ' - ' ' : - ' > - ' ' " * ' ^ ' 

BUT. — L'enseignement donné a l'Ecole forme de futurs chefs de maison ou 

des Directeurs d'usine ; elle leur assure la compétence judicieuse 

qui, dans toule entreprise, est l'élément premier du succès. 

MATIÈRES I - J N S B I G N É n S . I " Filature. - - 2» Tissage. - • 3" Bonneterie. 

HNSEIQNEMENT OÉNÉR.AL. - Mec.nique. - CUudieres . — Moteurs 

Electricité. — Résistance des matériaux. — Marchés de colon. 

Technologie indusirielle el électrique. — Eléments de chimie. 

Blanchimenl. — Teinture el apprêts. — Droit. — Finances. 

Comptabil i té . 

UNE ANNÉE D'ÉTUDES POUR CHACUNE DES TROIS SECTIONS 

Diplômes de premier ou de deuxième ordre. - Brevet d'Ingénieur Textile 

L ' E c o l e fait partie des Etablissements admis par décret ministériel à 

la Préparation Militaire Supérieure. 

Pour tous renseignements, s'adresser à la Direction de l'Ecole. 

U n prospectus détaillé est envoyé sur demande. 


