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broches est assez faible ; les frais de main-d’occuvre en sont
¢levés, et le déchet accentué.

DEVIDAGE

Le dévidage usuel des filés vendus en écheveaux est le
dévidage croisé par échevettes de 1.000 meétres (700 tours
de 1m 428).Le dévidage droit, avec la division de I’écheveau
en 7 échevettes, n’est plus employé que pour certains
articles chinés pour impression a plat de raies de couleurs.

Les échevettes produites sur les dévidoirs mécaniques —
avec ou sans casse-fils — ne sauraient ¢videmment
servir pour des vérifications de numéros & la romaine,
quoique +e longueur nominale de 1.000 métres. Les fils
rassés, les bobines qui se terminent et qui ne sont pas
remplacées immédiatement, occasionnent une certaine diffé-
reace dans cette longueur. On admet une tolérance de 15 9%,
e plus ou en moins.

Un compteur permet d’arréter les dévidoirs apreés la
{formation d’échevettes ayant de 100 & 5.000 métres.

A Lyon et a Roanne, on pratique un genre de dévidage
ronnu sous le nom de dévidage a grande croisure ou dévi-
dage Grant. La largeur occupée par I'échevette sur le dévi-
doir, au lieu d’8tre de 50 a 60 mm, est de 140 & 150 mm et
sa longueur est portée a 3.000 et 5.000 metres, suivant le
deésir des clients. L’écheveau est muni de deux attaches ou
licatures (centaines, capies, pianes) diamétralement opposées,
gui le divisent par entrecroisement en 5 ou 6 parties & peu
prés égales, de maniére & produire 'apparence du dévidage
deoit. Ce mode de dévidage facilite les manipulations de
la teinture. I’écartement des broches de dévidoirs varie
suivant les Itablissements, ainsi la maison Wegmann et (ie
eonstruit des dévidoirs qui ont 4 écartements différents,
la longueur totale dela machine restant la méme, savoir
4,220 mm sur 850 mm de large.

30 broches 123 mm écartement pour n® 2-10

40 —- Y2 — — 10-20
50 — 74 — — 20-50
60 — 61 — -— 50 et plus
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Les dévidoirs sont de 30 & 60 broches pour faire autant
d’écheveaux, ils sont simples ou doubles ; dans le premier
cas, les bobines a dévider se placent sur le devant de la
machine, dans le deuxiéme, elles se placent derriére la partic
tournante. Pour le dévidage des bobines provenant du
gazage, on dispose un ratelier permettant le dévidage
latéral ou par la pointe de la bobine & dévider.

Vitesses. — Dévidoirs doubles pour bobines a plateaux,
¢’est-a-dire bobines tournantes : 100 tours par minute.

Avec bobines de continus : 150 tours.

— et dévidoirs simples : 150 & 200 tours.

Production : 40 levées d’écheveaux par 8 heures,du n° 16
4 34 francais, avec bobines de continu en fil simple ; 32
levées d’écheveaux par 8 heures, en n° 34, en dévidant du
retors sur bobines & plateaux, broches tournantes, le tout
par dévidoirs de 40 écheveaux.

La différence entre la production théorique et la produc-
tion pratique des dévidoirs est trés grande, elle peut varier
de 50 & 60 9, ; aussi I'habileté de 'ouvriére a une trés grande
importance sur la production, et il est indispensable qu’elle
serve de base a la paie des ouvriéres.

Force motrice : 12 & 15 dévidoirs simples par cheval.
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MISE EN PAQUETS

La mise en paquets se fait a 1'aide d’une presse & main,
ou mieux d’une presse actionnée par la transmissior.

Pour les filés ordinaires et en coton d’Amérique, le paquet
est de 10 kg aux dimensions de 0m 680 sur 0.220 et 0.250 ;
les écheveaux sont placés sur 5 rangées.

Pour les filés en Jumel ou en Georgie, le paquet est de 5 kg.
aux dimensions de 0m,320, sur 0,21 et 0m 21 les écheveaux
sur 4 rangées.

En filés ordinaires, la torche (ou torque) est composée
d’autant d’échevettes qu’il y a d’unités dans le numéro. La
torche n° 10 par exemple comprendra 10 échevettes et ainsi
de suite jusqu’a 28. Cette méthode donne des torches de
% kg environ et offre I'avantage d’indiquer & premiére
vue le numéro du fil par le nombre des échevettes.
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qui, dans toule entreprisc, est 1'élément premier du sucecés.

MATIERES ENSEIGNEES. - Io Filature. -- 20 Tissage. == 3° Bonneterie.

ENSEIGNEMENT GENERAL. — Meécanique. — Chaudiéres. — Moteurs.

Electricité. — Résistance des matériaux. — Marchés de coton.

Technologie industriclle et électrique. — Eléments de chimie.

Blanchiment. — Teinture et appréts. — Droit. — Finances.
Comptabilité.
UNE ANNEE D’ETUDES POUR CHACUNE DES TROIS SECTIONS
Diplomes de premicr ou de deuxiéme ordre. - Brevet d’Ingénieur Textile
L'Ecole fait partie des Etablissements admis par décret ministérie] a
la Préparation Militaire Supérieure.
Pour tous renseignements, s’adresser a la Direction de 1'E.cole.

Un prospectus détaillé est envoyé sur demande.
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