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~ LE METIER

a FILER SELFACTING

qui sont produites en 2 temps principaux,

he entrante,) en méche d'une fines-

nce et d'un numeéro déterminé.

pour former un corps trans-
forte torsion le renvidage

est p
Les travaux effectués d:
Le corps formé par le fil dar
tantot de bobine, (Chaine) selon la des
Le‘ temps nécessaire' pour la for

Les mouvements produisant le travai



Ier Temps.
1o Période: Sortie du chariot, étirage des cylindres, torsion du fil.
la maindouce (torsion sup-

brayage des cylindres et de
oté de la friction de dé-

' 2me Période:  Demi-tour de arbre a 2 temps, dé
plémentaire pour forte torsion sous l'influence du co pteur, et par suite, embrayage arr
tour) Embrayvage de la friction de détour ot :

fil par le rabaissement de la baguette,

o

et le secteur.
des scrolls, relevement de la ba-

position primitive.) suivie par la

Jme Période:
reléveme e l:

r & planches.
ue de devant et d’ar-

ur de l'arbre a

Vo Planche. 4m péri
5m¢ période




Ve
7

ORGANES PRINCIPAUX.

[ Planche. L'arbre moteur porte 2 poulies motrices, fixées au moyen de clavettes, portant elles mémes sur
leurs canons, qui forment boites, chacune une pﬁﬂﬁﬁ folle. La transmission communique 4 lintermédiaire d'un
renvoi a poulie fixe et folle(non représenté: moteur la commande, et cette disposition permet une détente
absolue de la machine. La poulie fixe moteur est venue de fonte avec le cone de friction du
détour, garni de cuir, ; folle sur une boite, fixée sur arbre moteur.

te avec une roue dentée, formant corps avec
a excentrique.) La friction de détour engréne
si le volant de détour. Celui-ci recoit sa
arbre moteur. L'arbre de détour porte

ssant sur lui et guidée dans un
avec un pignon d'angle, fou

a laide des scrolls et

ettant son mouvement

par roues ii u ommande des cylin-
dres. Celui-ci porte o1 nanchon a griffes met

I#e et 1™ Plancl
de tambours, passant sur




ce, lixé sur son arbre. Ce dernier meim

placé dans la tétidre et dm‘a par
se lixant au

fois un

I** Temps.
SORTIE DU CHARIOT.

« cvlindre étireur porte a eoté du manchon a
pignon d’ étirage du chariot interchangeable. Celui

: mmndant par roues intermédiaires le
olle du manchon 2
rillets 4 escargots, dont un est

renvoi sur arbre de secteur et

louce sont placés chaque

» de renvoi aux batis du

s barillets ou poulies de

a griffes de maindou-

porté par l'é-
par la tringle
poulies fixes




DEMI-TOUR DE L'ARBRE a 2 TEMPS.

Changement du 1¢" au 2™¢ temps.

Le chariot, arrivé au bout de sa course: (IlI™ Planche.)
presse 1 éement ) pap I fourche de dépointage dans le chassis sur le galet du levier &4 équerre et
pousse la tringle de dépointage, compressant le ressorl spirale sur celle-ci et
place le galet de sureté sous la fourche d’embrayage des scrolls, #€e qui prévient
un embrayage prématuré par une raison quelconque.¥

le surcelui-ci et le plateau fait un demi-
6z du 2™ temps, ce qui produit:

1.) Le débrayage du ma
méme temps le guide de la fou
2.) Le débrayage du manchon
de T'arbre a 2 temps, et la tension

i de Farbre & excentrique, qui est en

douce (et des scrolls) a 'arricre

u des scrolls.
3.) Le déplacement des courroies des p

courroies et des ressorts 4 boudin [mais retard
d’avance et avee torsion supplémentaire. )|

ce de l'excentrique guide-
anl sans mouvement




TORSION SUPPLEMENTAIRE.

. la mission de maintenir les courroies Sur
;  donner une
Le compteur au devant de larbre moteur o nécéssaire pour pouv oir
les poulies fixes et d empécher la friction de d , ;
torsion supplémentaire aux N a forte torsi

o V dev le I'arbre moteur, mettant par
Le mouvement du eomptem est ¢ ; :

. vier du compteur, retenu
engrenagesen mouvement une . ;

t maintenant embraver
par un ressort t i

hroches: Le

rochet

n de son




RENTREE DU CHARIOT.

Par suite de Pembrayage de la friction des scrolls le chariot commence a rentrer. (V™ Planche.)
Pour éviter une rentrée inattendue ou prématurée (par cause d’accident pr. ex. ) est appliqué au devant de la tésicre un ¢
chet, qui se prend, aussitot le chariot sorti, derriere un goujon carré d’une équerre, boulonnée au chiassis, Il ne décla
moment déterminé de Pembravage du cone de scrolls. Alors seulement la tringle, reliant le crochet (par levier a équerre ot
verticale a coulisse) d la fourche de I'embrayage du
grice a cette disposition on peut au
la friction des scrolls. ' :
La vitesse de rentrée est un
dée, dictée par la construction spécial
secteur par une chaine [ou corde] a
et prenant sur une roue a chaine |
proportionnée a celle du -
chemin un écrou, se
le corps du fil renvide
non représenté et dont
et qui commande les broc
chaque aiguillée d'une longueur
d'une quantité de fil toujours égal

Nota bene:

de guide derriére I'arbre de maindouce
Ce dernier recoit donc une vitesse
s d'un pas égal, sur laquelle fait
§ basse. A fur et 2 mesure que
ms linfluence d'un régulateur
eur, qui se déroule du barillet
“Eentree, se raccourcie a
teessaires au renvidage
formation.




FORMATION DE LA BOBINE. |
tité de fil a renvider, 1a commande de

AT S et commandé
nné plus haut

i ; eur, mentio

la vis du secteur par roue d'angle est exécutée par un mouvemer_lt.I‘egulat )

D % . . o . . et la uan
Pour garantir un déplacement successil et en rapport ave q

lui-méme par le jeu de la contre baguette.

IVee Planche. Pendant la rentrée du chariot la baguette ré ecoit son
vertical par la régle guide-baguette ou regle de formatlon.
profil a la forme, que doit obtenir le corps du fil &
forme par le mouvement, octroyé a la baguette
scendante. La contre-baguette, sur laq elle |
contrebalancée pendan
sion par les fils

uvemént a I'intermédiaire du levier
o Elle correspond dans son

de la charniére de la réegle
éme la couche de fil a-
certaine pression, est
' iant de prés la pres-
ois calibres. Elle
. déterminée du
calibres, reliés
: L'écroun




DEMI-TOUR DE L’ARBRE a 2 TEMPS.

Changement du 2™ au 1¢ temps.

Le chariot, rentré complétement, vient presser avee le galet de l'arbre de baguette sur le plan incliné du ba-
lancier et abaisse ce dernier. Ceci permet a l'arbre a4 2 temps de faire son second de
I'embrayage des manchons de cylindres et de la maindouce, le déplacement des ¢
poulies fixes et le débrayage du cone de serolls. Pour
travail, le nez, fixé a larriére du chassis, éxerce u
scrolls et garanti ainsi son débrayage absolu.

mi-tour, d'ott résulte
ourroies des poulies folles aux
secondenlexeentrique de maindouce et de scrolls dans son
- pression sur le galet du levier d'embrayage du cone d

es

& sol, ce qui fait descendre le le-
gt e fil. La sortie commence.

rminées de la bobine
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(\/t:‘t'[t‘ machine
productions.
Le renvoi foun
Les batis de I
ils constituent ainsi u
Ces batis sont
L'allonge du pr
tous les supports ser
Ces disposition
de renvidage, ainsi
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. permettant ainsi d'obtenir de fortes

s par les patins du chassis;
des arbres du mouvement.

anchons d'accouplement;
st en deux picces.
des arbres.

Le chariot e
entretoisés par des do
mable.




soit par I'arbre moteur, sojt

) nOuveme 3 &
I'arbre moteur. it pour | Vrer

; B nde spéciale.
Les chariots sont planchériés en bois, sur dema P

. ro1le g | al fal‘ (’”l(’nt é(‘”“i} l(‘ b l(‘
I 9 O & ort Olltaux llS son p l )Ires :
<08 lllull)()lll‘S ('()"]Il]i”ldﬂnt l(’rh ])l ‘0C h(“ﬁ 2 Ont h V4 ’ S

urs ax@g i
qui sonlt a graissage par bague. l.es axes sonten lcr, trem ,

courts el tournentdans des coussinets arotule, Pes ep

4 Ay
) : o i servenl de couvre-roues, dans |e .
Les supports des roues du chariot portent des piéces, qui se but ¢ EVitep deg
accidents. N. B. Les supports sont a roulement libre. : :

Les plates-bandes sont en fonte, les er

apaudines et les collets en bronze et a graissage contin,.
sont mobiles. , ;

les ('O"e{s

Le porte-bobines a 3 étages est muni de
nicres en fer, il est disposé pour double- et ple
Les guide-fils ont des entonnoirs en porcelaine. I
Les guide-fils ont un mouvement de va-et-vient spécial.
Larbre moteur & double courroies porte quatre [iﬂuiiﬂa
Les poulies de guide de la corde de tambours du ba

ne tension constante de cette corde, Weaky
e posséde un manchon de sureté, p

Po

es en porcelaine sur lattes en bois, garnies (e
i 5 Cor-

nt dans les traineaux des sy pports de eylingy,
' . S,

ies est en fer forge,

sont munis d'une poulie de

Le ‘MW&kmtard des cylindres 4 Ia sortje
: Le mouvement d'avance des courroies fonctio;
chine travaille avec le compteur, ce T
ce but sans effectuer un déme
Le mouvement d'avance
déplacant les courrojes, -

Le compteur pour donner ype torsi

par I,al'bl‘e de ta

Le métier porte un

I arbre 4 ex

Le mouven

pendant, et possed

Poulie a ter

pour I'entrainemen

La régle de

reposant sur un €

croisement des fil

IL.a chaine

l.e mouve

interchangeables.

Le rochet

L'enclique

Des plans
rentrée.

Un mouw

L abaisser

également muni

ralenti, et par si

Un appareil aut

spécial de regle

: Toutes ne

Un mowm




I arbre & excentrique est & deux temps, et le crochet d’arrét des excentriques est réglable.
Le mouvement de dépointage, variable par une téte de cheval a rechanges, ainsi que le renvidage est indé-
pendant, et posséde sa commande spéciale par corde, munie d'un tendeur.

Poulie & tendeur pour la corde unique des scrolls de rentrée; arbre des scrolls porte un quatriéme seroll,
pour entrainement de la main-douce a la rentrée du chariot, aux métiers de grandes longueurs seulement.

La régle de formation de la bobine porte partie mobile a charniére avec coulissean vertical réglable,
reposant sur un calibre spécial, di tégle; cette partie mobile a pour but de changer le
croisement des lils sur la bobine a formation.
La chaine de d ' par un mouvement relié aux calibres.
nt ari¢ par des galets de la chaine de dépointage

Le mouvement

sont en fer taillé et trempés.
 des serolls, a lieu instantanément.
au bout de sa course de sortie et de

5; nos meétiers sont
également m
ralenti, et par s
Un appareil aut
spécial de régle et

Toutes nos m
Un mouvement d
Toutes nos machin
Les traineaux des supports
Le premier et deuxiéme rang
et cinquiéme rang seulement aux collets e
Tous les engrenages sont protégés par des
Une porte de fermeture, qui empéche I'acees des
spéciale .

btenir un empointage

par un dispositif
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‘our une paire de machi

":»’?!rt'

» » » » B .
porte-cylindreg WMene . 8 :
chariots g

généraux.

Renseignements

P g 1t
—"; e oches, mu
» laiguillée: . ol el
Longueur de l'aig N
¢ la machine:
Longueur de .
de la tétiére et les bouts:

:ylindres
gab s ngs de cy G
pour machines 544 :*n; avee roller-motion
adr

G

* . 45 » sans

' | T .

’ 45 » avec .
»

»
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' : 'l" ;tem(;l]t ajouter pour Fallong,
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inlié par e
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620 Inm

870 mm
985 mm
950 mm
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