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ciable. Ce rouissage est parfois atteint en trois j o u r s . ' I l est m ê m e important de 
s u r v e i l l e r ro|)éralioti \)ouv ne pas (i(;[)asser le point j u s t e . 

Mais, i c i , eojiime pour d'autres texti les le reudeuient eu fibres et en espè­
ces est faible. Toutefois les possi])iHlés <|ui se sont i-évélck^s dans les essais de 
L a Pl io , essais s u b v e n t i o n n é s , ne se sont pas rencontrés [)arto.it car le ( u ) u v e r -
nement g(';n(>ral a blo(|ué celte plante avec d'autres, accus(5es de pousseï- mal et 
de ne pas payer. I l reste donc au moins quant à la végétation une certaine 
incertitude (pi ' i l est important de faire disparaître au coui's d'essais comparatifs 
à poursui\re pendant un nombre d'années s u l l i s a n l . 

C e s renseignements nous oui rii' fcuirnis pai- les comple-reiulus (hi C o n g r è s . 
1). ! ' . 

Nouveau métier à retordre avec dispositif anti-balion 

On sait (|ue, dans les métiers actuels , le l i l formi^ g é n é r a l e m e n t u n ballon 
dû il la force centrifuge <|u'il subit par l 'elîel de la rotation rapide tle la l)r()ciie. 
Or, ce ballon formé par le l i l doit vaincre de la part de l 'air une résistance 
consi(l(M-ai)le durant la j-otaliou ra|>ide de la bioche, résistance (|ui protiuiL des 
elîets fort nuis ib les pendant l 'envidage du l i l . 

L e l i l a surtout tendance à occuper une position tangentiei le (|uand on 
augmente la vitesse de rotation de la broche précisément parce (|ue la résistance 
a l 'air devient trop grande. (Je p h é n o m è n e constitue un grave inconvénient car , 
dans c e l l e position langent ie l le , le l i l se place contre la c irconférence de la 
bobine et se m ê l e aux spires (|u'elle porte. I l est alors f o r l e m e n l freiné en se 
dévidant car le f r o l l e m e n l s u r la surface de la bobine augmente ra|)idement et 
i l subit de ce fait une forte tension (|ui [)eut é v e n t u e l l e m e n t a l ler jus(|u'a la 
ruptu rc;. 

A v e c les mét iers actuels i l est donc pour cette la ison impossible d'augmen­
ter le nombre de tours de la broclie . L'a|)pui tangentiel du l i l dévidé contre la 
c irconférence de la bobine de l i l ne ]^eul être évité en elTel dans les anciens 
métiers (|u'à la condition (|ue la \itesse de rotation de la broche, c'esl-a-dire la 
force centri fuge prtxUiite par sa rotation, fasse fonction i)ien détei'minée par l'ap­
port à la résistance à l 'air devant être vaincue par le ])allon formé j)ar le l i l . 

Dans un dispositif r é c e m m e n t breveté |)ar la F i r m e <]arl l i a m e l , on t r a ­
vaille de tel le sorte , lors de la toi'sion du l i l , <|u'on produit dans les alentours 
de la bobine de l i l un remous d'air vert ica l se propageant dans le m ê m e sens 
(pi'elle tourne et tlont la vitesse de rotation est ('gale, ou tout au moins pres(|ue 
égale , à celle de la broche. 

P o u r obtenir ce l 'ésultat on fait tourner avec la broche une clociie ferint'^e. 
On sépare a insi l 'air qui e s t a l ' in ler ieui- de la (doche de l 'air and)iaut. Lorstpi 'on 
imprime une rotation lapide à la cloche, l 'air se trouvant à l ' intérieur ne restera 
naturellement pas stationnaire mais sera entraîné par le frottement des parois : 
c'est ce fait qui constitue la caractéristi(|ue du nouveau dls[)0si l i f . 

L e moment de la résistance de l 'air est ainsi brisé eflicacement et c'est 
uni((uement la force centri fuge du l i l (jui se manifeste encore pendant la rotation 
(le la broche. 

A l i n d'éviter (|ue la partie du l i l , foi-mant v r i l l e , due à la rotation chï la 
bobine, ne rentre dans l ' intérieur de la cloche et y produise des effets n u i s i b l e s , 
on a m é n a g e un crochet de guidage a la sortie de la cloche. Ce crochet remplit 
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une double I fonct ion: i l évite avant tout (|ue la partie du fil faisant v r i l l e ne 
rentre dans l ' intérieur de la c loche, puisque ce crochet l ' a r r ê t e ; ensuite i l per­
met au l i l de s 'enrouler s u r sa tige droite ce qui provoque son freinage pendant 
son envidement . 

Comme on peut le voir par la l igure ci-con­
tre , la broche i, c'est-à-dire la bobine enfilée 2 de 
lacjuelle le fil se dévide de la manière connue est 
entourée d'une cloche 4 close de toutes parts (|ui 
repose s u r une bride de la broche. Cette cloclie 
est munie à son extrémité supérieure d'une ouver­
ture 6' j)our le passage du ( i l . E x a c t e m e n t au-dessus 
d'elle est f ixé , s u r une sorte de têton un guide- l i l 
7 qui parlicipe à son mouvement de rotation. L ' e x ­
trémité du guide-f i l , recourbée en guise de cro­
chet , forme une t r a v e r s e , un o'illet, e t c . , dest iné 
à guider le f i l : sa tige vert icale se trouve exacte­
ment dans l'axe g é o m é t r i q u e de l 'ouverture de 
sortie 6. 

L a cloche renferme donc , comme nous ve­
nons de l ' indiquer , la colonne d'air qui entoure 
la bobine et l 'entraîne dans son mouvement g i r a ­
toire . 11 ne peut donc plus se produire de résis­
tance (|uelconque de la part de l 'a ir dans l ' intérieur 
de la cloche et i l n'y a plus aucun rapport entre 
le ballon du fil, la v i tesse de rotation de la broche 
et la résistance de l 'a ir . L a conséquence est que la 
vi tesse de rotation peut être augmentée à volonté . 

I l est v r a i ([u'un ballon se forme n é a n m o i n s 
dans l ' intérieur de la cloche, mais l 'envergure de 
l 'arc de cercle formé par le fi l est l imitée par la 
paroi intéi'ieure de la cloche et i l s'y produit u n 
l é g e r frottement entre le fil et la dite paroi l o r s ­
qu'on dévide le fil. Mais ce . frottement est tout à 
fait insignif iant et à peine perceptible, de toute 
façon i l ne produit aucun effet n u i s i b l e . 

L e s avantages de ce procédé pour dévider le 
fil, a i n s i que ceux du dispositif , sont importants , 
é l a n l donné qu ' i l devient possible de le d é v i d e r 
pour a insi dire sans aucun frottement. 

L e fil ne subit p l u s , comme dans les m é t i e r s 
o r d i n a i r e s , u n grand effort de traction n u i s i b l e à 
sa qual i té . O n peut en outre, à volonté, augmenter 
la v i tesse de rotation puisqu' i l n'est plus n é c e s s a i r e 

de t e n i r compte du fait d'avoir à va incre la résistance de l 'air de quelque nature 
qu'el le soit . On évite de plus que la partie du fil formant v r i l l e due à la rotation 
de la broche , entre dans l ' intérieur de la cloche. On peut enfin placer les broches 
s u r le m é t i e r a u s s i rapprochées <|ue possible et gagner a insi de l 'espace. 

1). P . 
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ou l)ases des métaux lourds ou des métaux alcal ino-terreux, y compi-is l ' a l u m i ­
n i u m , le m a g n é s i u m et le z i n c . -

V o i c i un exemple de ce tra i tement : on ajoute 20 kogs d'acétate de cellulose 
dans 80 kogs d'acétone dans lesquels sont dissous 180 gr . d'acide sléari(|ue et 
on agile jusqu'à obtention d'une solution c l a i r e . On file celte solution suivant le 
pr()céd(i de lilage au sec . On obtient une soie à l'acétate d'un lustre n o r m a l . On 
plonge cette soie sous forme d'écheveaux pendant quelques heures dans un bain 
de chlorure de b a r y u m à 1 % et ensuite on lave . A p r è s s é c h a g e , le filament 
présente un lustre nuit m o d é r é . Ce procède est e m p l o y é et breveté par la S o c i é t é : 
Rhodiaseta. 1̂  

Brevets français publiés pendant le 4""^ trimestre 1930 
(Suite et lin) 

()i)4 7:io. 2\) a v r i l A . T u d o r . 
P c i ' I C c l i o n n e m e n t s a p p o r t é s a u l i ' a i f c -
n i c i i l d e s î n a l i è r e s f i b r e u s e s . 

6!)4 8 t 5 . t " m a i 1 9 3 0 . S o c i é t é J o l n i 
Alackie s o n s l ^ l d . I ^ c r f o c l i o n n e m c n l s r e -
lali fs ' à. l a m i s e e n r u i e l i c r d u f i l d a n s 
1rs m a c h i n e s I c x i i l e s . 

( i i)- ! S/i1f. 2 m a i !«.):!(). S o c i ( ' l é T h o -
iiias R y d e r a n d s i m s L t d . l ^ e r f e c l i o u n c -
iiUMils api)'.M'tés a u x m é t i e r s à f i l c i ' c o n -
l i i i u s . 

(i!),") (i m a i l ! ) ; iO . 11. R c i ' g . M a -
l'hiMi' à (li'ii-hai'HfM' s e r v a n i à r e x l r a c l i o i i 
(les f i l ) r e s d e s f e u i l l e s d e s p l a n t e s 
y u c t a c é e s et a u i r e s analog-uos. 

0 0 5 5.'î7. G m a i 19.30. D e r e g n a u c o u r t . 
Hi'dclies p o u r i l i é l j e r s à f i l e r et à r e t o r ­
dre. 

6 9 5 5 9 8 . l ' j m a i 1 9 : ! 0 . V ( u i T r u m -
Jiach. D i s p o s i t i f de s e r r a g e d u f i l a v e c 
i ' ; i?Ho-f i l o s c i l l a n i p o u r m é t i e r s à f i l e i " 
cl à r e t o r d r e . 

0 9 5 5 : Î 7 . 10 m a i I 9 : i 0 . S o c i é t é A c é -
l a . ( i . m . h . I f . P r o c é d é et d i s p o s i t i f ] ) O u r 
r i i u i i i c ( ; i a l i o n u n i f o r m e des f i l s . 

0 9 5 79/1. 17 m a i I 9 : î 0 . S o c i é t é : A n ­
ciens E t n b l i s s e m e n l s R y o - C a t t e a u . D i s ­
posit i f de f o r m a t i o n d a n s l e s m a c h i n e s 
à bobines c r o i s é e s à v i t e s s e l i n é a i r e de 
renvidage c o n s t a n t . 

0 9 5 8 5 1 . 19 m a i 1 9 3 0 . W i s s n e r . M é -
l i c i ' à t i s s e r c i r c u l a i r e p o u r , l a f a b r i c a ­
tion de c h a p e a u x et a r t i c l e s en f o r m e 
de c l i a p e a u x à, d i s p o s i t i f de l e v a g e r o t a -
l i f p o u r l e s p o r t e - f i l s de c h a î n e et à. 
i iDiti l irr v a r i a b l e de f i l s de c h a î n e . 

0i»5 8 7 3 . 2 0 m a i 1 9 : î 0 . S I e r h e c q . D i s -
p u s i l i f à v a r i a t i o n a u l o m u l i q u ( î de v i t e s ­
se a s s u r a n t le d é r o u t e m e n t s a n s a u c u n e 
s u r l e n s i o n de l a m a t i è r e à d é r o u l e r . 

0 9 5 1 0 3 . 2 6 m a i 1 9 3 0 . P f e r d e m c n -
g e s . P r o c é d é de t r a n s f o r m a t i o n de l a 
c o m m a n d e à c o r d é s d e s b r o c h e s d e s 
m é t i e r s à f i l e r en c o m m a n d e p a r c o u r ­
roie . 

09() | / i S , 27 m a i 1 9 3 0 . S o c i é l é : A n ­
c i e n s E l a b l i s s e m e n t s R y o - C a t t e a u . D i s ­
p o s i t i f de freinages ))our b o l i i n e s de m o i i -
l i n e u s c ' ^ . 

0 9 0 2 4 1 . 7 s e p t e m b r e 1 9 2 9 . S o c i é l é 
R a r m e n i V I a s c h i n c n f a b i ' i k . A - ( i . M a c J i i n e 
r e l o i ' d e u s e de f i l à a n n e a u c l à (lout)le 
l a c e s p é c i a l e m e i i l d e s l i n é e a u r e t o r d a g e 
de la soie a r t i f i c i e l l e . 

0 9 0 2'.»4. :'.() m a i 19:50. K i r m e : C a r i 
l i a m e l . P i ' o c é d é c l a p ] ) a r ( ' i l i i n u i ' r e t o r ­
dre 1(> f i l d a n s les m é t i e r s à r e l o i ' d r e . 

()90 3 3 7 . 3 1 m a i 1 9 3 0 . K e y s e r . C o u -
l)lage c e n t r i f u g e p o u r l e s r o u e s de c o m ­
m a n d e des b r o c h e s d i ' m a c h i n e s à f i l e r , 
c â b l e r c l m a c h i n e s t e x t i l e s s i m i l a i r e s . 

S o i e a r t i f i c i e l l e 

0 9 4 3 0 9 . 2 3 a v r i l 1 9 3 0 . S o c i é t é : R a r ­
m e n M a s c h i n e n f a b r i k . A - G . P r o c é d é et 
d i s ] M i s i l i f ] ) o u r la f a b r i c a l i o i i de la soie 
a r l i f i c i f d i c s u i v a n t le p r o c é d é c e i i l r i f u g e . 

0 9 4 5 0 4 . 1 " a o û t 1 9 3 0 . ( i r o n i e r . R r o -
c h e p o u r l a s o i e a r t i f i c i e l l e . 

6 9 4 5 1 6 . 2 5 a v r i l 1 9 3 0 . S o c i é t é 
G l a n z s t o f f - C o u r l a u l d s G . m . b . H . P r o ­
c é d é p o u r le t r a i t e m e n t h u m i d e de l a 
s o i e a r t i f i c i e l l e . 

6 9 4 5 3 1 . 2 5 a v r i l 1 9 3 0 . R o u r g e o i s . 
P e r f e c t i o n n e m e n t s à l a v i s c o s e p a r a d d i ­
t i o n de i ) r ( ) d u i t s p e r m e t t a n t d ' a u g m e n t e i ' 
le p o i d s de c e l l u l o s e f i x é e p o u r l a f a b r i ­
c a t i o n de l a s o i e a r t i f i c i e l l e et p r o d u i t ? 
s i m i l a i r e s . 

0 9 4 5 7 0 . 2 0 I a v r i l 1 9 3 0 . D r e y f u s . 
P e r f e c t i ( m n c m e n t s à l a f o u i ' n i l u r e des 
m a l i è r e s t e x t i l e s . 

0 9 4 0 1 4 . 2 8 a v r i l I 9 : î 0 . R I e i l i l e r . D i s -
j ) o s i l i f p o u r l e s c h e m i n s à r o u l e a u x de 
s é c h a g e d e s p e l l i c u l e s , r u b a n s , f i l m s o u 
a r t i c l e s s i m i l a i r e s en c e l l u l o s e . 

6 9 4 2 8 5 . 2 2 a v r i l 1 9 3 0 . F u r u s l u i I J I -
s i m i et T o d a . Pro'^édé de t r a i t e m e n t de 
l a s o i e a r t i f i c i e l l e . 
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()<.»4;541, 2:5 a v r i l 1 ! ) : } ( ) . W o r k s . A p -
p a r i ' i i p c r m t ' i l a i i l de s é c h e r t ics f i l s o u 
b a n d e s d 'un e n d u i l e i de r é c u p é r e r les 
s o l v a n t s v o l a t i l s c o n l e n u s d a n s c(;t e n ­
d u i l . 

; Î7 48.-)/()7() 6 5 8 . 3 ( i c l o h r e i<)2t). 
F a r b e n i n d u s l i ' i e A - G . P r o c é d é ] ) o u r l a f a ­
b r i c a t i o n de fi lsi , r u b a n s , p e l l i c u l e ^ : , f i l m s , 
e l c . 

6 9 4 8 7 ! ) . 2 m a i 1 9 3 0 . D r e y f u s . P e r -
f e c t i o n n e m e n l s a u t r a i t e m e n t de l a c e l ­
l u l o s e . 

6 9 4 8 8 0 . 2 m a i 1 9 3 0 . D r e y f u s . P e r -
f e c l i o n n e m e n l s a y a n t i r a i t à l a f a b r i c a ­
t ion des m a l i è r e s t e x t i l e s . 

6 9 4 9 5 ( i . 3 m a i 1 9 3 0 . B r u l l . B r o c h e 
j ) o u r l a s o i e a r l i f i c i e l l e . 

6 9 4 9 7 i . 3 m a i 1 9 3 0 . S o c i é t é : A c m é 
R a y o n C o . P e r f e c t i o n n e m e n i s a u x p r o ­
c é d é s de t r a i t e m e n t d e s f i l s de c e l l u l o s e 
et a u x a p p a r e i l s p o u r l a m i s e en œ u v r e 
de C(is ] ) r o c é d é s . 

6 9 5 0 3 8 . 9 a o û t 1 9 2 9 . S o c i é l é M a n ­
q u â t f r è r e s . S y s t è m e d ' a m o r ç a g e m é c a ­
n i q u e a u t o m a l i ( i u e et s i m u l t a n é des f i l s 
de s o i e a r t i f i c i e l l e s u r l a t o t a l i t é des b o ­
b i n e s d 'uTie l a b l e de f i l a t u r e . 

()94 8 8 1 . 2 m a i 1 9 3 0 . D r e y f u s . P e r -
f e c l i o n n e m e n l s a u trai t(>menl o u à l a f a ­
b r i c a t i o n des d é r i v é s c e l l u l o s i q u e s . 

6 9 5 4 9 0 . 13 m a i 1 9 3 0 . S o c i é l é |)our 
l a f a b r i c a t i o n de l a s o i e R h o d i a s e t a . P r o ­
c é d é p o u r o b t e n i r u n e f f e t m a t s u r le.'-; 
f i l a m e n t s a r t i f i c i e l s . 

6 9 5 8 4 0 19 m a i 1 9 3 0 . S v a t e k . P o t 
]»(mr l a f a b r i c a t i o n de la s o i e a r t i f i c i e l l e . 

6 9 5 8 4 4 . 19 m a i 1 9 3 0 . D r e y f u s . P e r ­
f e c t i o n n e m e n t s à, la fabrica; t ion des r u ­
b a n s d ' e s t e r s ou d ' é t h e r s de c e l l u l o s e . 

6 9 5 8 4 3 . 19 m a i 1 9 3 0 . D r e y f u s . P e r ­
f e c t i o n n e m e n t s à l a f a b r i c a t i o n de m a ­
t i è r e s a r t i f i c i e l l e s à l 'a ide d ' e s t e r s ou 
d ' é t h e r s c e l l u l o s i q u e s . 

6 9 6 2 1 1 . 2 8 m a i 1 9 3 0 . C o m p t o i r des 
T e x t i l e s a r t i f i c i e l s . G u i d e f i l - p o u r f i l a -
lui'C de soie a r t i f i c i e l l e . 

6 9 6 2 1 9 . 2 8 m a i 1 9 3 0 . D r e y f u s . P e r ­
f e c t i o n n e m e n t s à, l a f a b r i c a t i o n des f i l a ­
m e n t s a r t i f i c i e l s ou p r o d u i t s a n a l o g u e s . 

0 9 6 3 0 6 . 3 0 m a i 1 9 3 0 . S u t e r . P r o ­
c é d é p o u r l a f a b r i c a l i o n de f i l s f i n s é t i ­
r é s d e s d é r i v é s c e l l u l o s i q u e ' ; et en p a r ­
t i c u l i e r de l a s o i e d ' a c é t a t e . 

Analyses de brevets 

T r a i t e m e n t d e l a f i b r e d e c o c o 

R r e v e l f r a n ç a i s 6 9 4 7:!0 
L e p r o c é d é est l e s u i v a n t : api 'ès t r a i ­

t e m e n t p a r de l ' a l c a l i , on f r o t t e , on l i s s e 
c l o n p o l i i l a m a t i è r e d a n s l a m a s s e j u s -
( ju 'à ce ( ] u ' c l l ( ! p r é s e n t e u n e s u r f a c e l i s ­
s e . L a m a t i è r e e s t f r o t t é e s o u s f o r m e de 
b o u l e serréf î de f a ç o n à l a b o u c l e r . A p r è s 
t r a i t e m e n t à l ' a l c a l i ef r i n ç a g e , l a f i b r e 
est c a r d é ( ! ave(- un(! d e n t u r e s e r r é e d a n s 
de l ' a i r c h a u d ] ) e n d a n t l e s é c h a g e . 

Procédé p o u r f r J e r , r e t o r d r e e t câbler 
d e s f i l ls d e Win, d e c h a n v r e e t d e j u t e 

R r e v e l f r a n ç a i s (i94 8 l 5 
L e s b o b i n e s s o n t p r é p a r é e s p o u i ' le 

d é v i d a g e c o n l i n u à p a r t i i ' d ' u n r a t e l i e i -
] ) a r d é p ô t de f i l s u r l a b o b i n e d a n s u n 
m é t i e r à f i l e i ' ou a n a l o g u e , de m a n i è r e 
à l a i s s e r , l o r s q u e In b o b i n e (;st r e m p l i e , u n 
b o u t de f i l Whv^'. p a r t a n i de la ] ) a r l i e de 
f i l s i l u é e - d i r e i d . e m e n t c u n l r e le f u s e a u 
de la b o b i n e . 

l ^ l u s i e u i ' s l o u r s de f i l ;-(ml e n r o u l é s 
d ' a b o r d a u t o u r d u f u s e a u c l e n s u i t e a u ­
t o u r de l ' e m b a s e de l a b o b i n e , p u i s c e l ­
l e - c i est e n v i d é e c o m p l è l e m e u t d(! m a ­
n i è r e que les s p i r e s q u i e n t o u r e n t l a b a s e 
f o r n i e n t le bout de f i l l i b r e . 

— 0 — 

P e r f e c t i o n n e m e n t s a u x métiers à T l e r 
c o n t i n u s 

R r e v e t français 0 9 4 8 4 0 
L ' invenl ion paiir s u i ' un métier dans 

le((U(!l on obtieni u n nu)uvemenl de for­
mation de canneltC's de métiers à f i ler 
f ins en divisant le mécanisme complexe 
.nécessaire en dif férents nu)uvements 
s i m ] ) l e s et distincts a y a n t chacun leur 
commande distincte el e n c o n c o r d a n c e 
récipro(|ue. L e m c c a n i s n K ! c o m m a n d a n l . 
le levage du l'ail poi'Ie-guide ou ] ) o r f e -
curseur et en conta(d avec le renvidage 
IKMidanl la pose du f i l e s t rendu indépen­
d a n t au moyen d'un mécanisme à déclic , 
d(> telle sorte que chaque fois (pi 'il a r -
i'iv(î au sommet de sa course asceiuiante 

1 o p è r e sa descente immédiatement avan! 
(|ue le f i l a i t terminé un tour complet 
sur l a p o i n t e de la canette. Les ' canettes 
ainsi obtenues ont toutes les caractéris-
tifpies d'une canette d(> métiers à f i ler 
f i n s . 

M a c h i n e à t r a v a i l l e r l e s y u c c a s 

B r e v e t français 6 9 5 138 
L e s f i b r e s à décortiquer sont ame­

n é e s pai' des paires de rouleaux entre 
les(]uelles sont disposés des outils de t r a ­
vai l et l e s feuil les sont t i r é e s le long de 
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(•('S Duliils di ' l i ' a v a d u u en I r a v c i ' s de 
c e u x - c i . ( les o u l i l s sdtil , c o u s t i l u é s p a r 
des i x ' i g n i ' s de t i e l t o y a g e el d e s bi 'osses 
l o u i ' u a u l d a n s le s e n s d u d é | ) l a c e n i e n l des 
J 'eui l les . L e l i ' a v a i l e s l Caci l i lé p a r u n e 
c h a s s e d ' e a u é n e r g i ( i u e r e l o u l é e à I r a -
v e r s des l u y è r ( ! s u r i e m l é e s de t e l l e s o r t e 
que l ' e a u e l ' f e c t i i e en m ê m e t e m p s le n e t ­
toyage des o u t i l s . L e s f e u i l l e s s o n t a m e ­
nées a u x o u t i l s p a r des a i g u i l l e s o s c i l ­
lantes a u - d e s s o u s d e s q u e l l e s se d é p l a c e 
p c i ' p e m l i c u l a i i ' e m c n t à l e u r p l a n u n r u -
han de t r a n s p o r t a m e n a n t l e s f e u i l l e s 
aux d i t e s a i g u i l l e s . 

B r c c h e p o u r métser à f i l e r e t à r e t o r d r e 
B i ' c v c l f r a n ç a i s 6 9 5 5 3 7 

Get le l i i 'oche est c a r a c t é r i s é e ; p a r le;-
|ioinls s u i v a n t s : 

a ) le fût est p r o l o n g é à s a base p a r 
une d o u i l l e ou n o i x à, l ' i n l é r i e u r de l a -
(pielle es| d i s p o s é u n r o u l e m e n t à l 'ou-
leaux c o n c e n t r i q u e e x t é r i e u r e m e n t à 
r i ' x i i ' é m i l é d ' u n e c T a p a u d i n e de gi'a.nde 
longueur*, le p i v o t a x i a l d u f û t é l a n l l o g é 
à l ' i n t é r i e u r de c e t t e c r a p a u d i n e a u fond 
de l a t p i e l l e i l e s t c e n t r é . 

b ) l ' e x l r é n i i t é s u p é r i e u r e de la c r a -
l^inidine c o n s t i t u e le c h e m i n i n t é i ' i e u r du 
r o u l e m e n t à r o u l e a u x . 

e) u n e b a g u e e n t r é e à f r o l l e m e n l 
doux d a n s l a d o u i l l e o u n o i x de la hase 
du fût c o n s t i t u e le c h e m i n de r o u l e m e n t 
e x t é r i e u r . 

— ® — 
Disposi t i ' f d e s e r r a g e d u f i l p o u r métiers 

à f i l e r o u à r e t o r d r e 
B r e v e t f r a n ç a i s 6 9 5 5 9 8 

J i ' i n v e n i i o n j ) o r f e s u r u n d i s p o s i t i f de 
serrage d u f i l a v e c c a s s e - f i l o s c i l l a n t p a r 
le(juel la m è c h e a m e n é e à u n e b r o c h e 
est seri 'ée f i x e m e n t en c a s de i - u p l u r e d u 
fi l en v u e d ' i n t e r r o m p r e s a l i v r a i s o n . 
L ' i n v e n t i o n est c a r a c t é r i s é e en ce que 
le c y l i n d r e de s e r r a g e d i s p o s é e n t r e l e s 
c y l i n d r e s l i v r e u r s et le r a l e l i e r dont l ' u n 
est s o l i d a i r e d u c a s s e - f i l o s c i l l a n t p r é ­
sentent des d e n t u r e s e n g r e n a n t l ' u n e 
dans l ' a u t r e et d e s é v i d e m e n t s en f o r m e 
de s e g m e n t s , de s o r t e q u ' e n f o n c t i o n n e -
mont n o r m a l l a m è c h e e s t g u i d é e l i b r e ­
ment à t r a v e r s l e s d i t s é v i d e m e n t s , t a n ­
dis q u e , l o r s de l a r u p t u r e d u f i l , e l le 
est s e r r é e f i x e m e n t p a r l e c a s s e - f i l o s ­
cil lant e n t r e l e s d e n t s des c y l i n d r e s de 
«(irrage (|ui r e ç o i v e n t u n m o ù v e m e n i de 
rnfaf i o n . 

H u m e c t a t i o n d e s f i b r e s a r t i f i c i e l l e s 
B r e v e t f r a n ç a i s 6 9 5 7 3 7 

I j ' i n v e n i i o n est c a r a c t é r i s é e p a r l e f a i t 
que l e s f i l s s o n t g u i d é s s u r des o r i f i c e s 
(Mi'oits de t u y è r e s d e s q u e l l e s le l i q u i d e 
h u m e c t a n t s o r t s o u s p r e s s i o n . L a q u a n ­

t ité d e l i i | u i d e c é d é e es l r é g l é e s o i t 
p a r le l ' é g l a g e d e l a s u i ' p r e s s i o n d e v a n t 
l e s t u y è r e s s o i t p a r l a v a r i a t i o n de la r é ­
s i s t a n c e de p a s s a g e des l u y è i ' c s . L a 
t u y è r e esj . c a r a c t é r i s é e p a r u n e p e i ' f o r a -
t i o n é l r o i l ( i de l 'orif iccs d e h o p i e l l e l e s 
Mis e n l è v e n i le l i ( | u i d e s o i - l a n t . 

— ® — 
P e r f e c t i o n n e m e n t s a u x b o b i n o i r s à f i l s 

croisés 

B r e v e t f r a n ç a i s 6 9 5 7 9 4 
L ' i n v e n l i o n est c a r a c t é r i s é e en ce (pie 

la ( l i s l a n ( i e e n t r e l e s g é n é r a l r i c e s de c o n -
tac l d u l a i n l j o u r e n t r a î n e u r et de l a b o ­
b i n e en f o r m a t i o n e s t l ' é g l a b l e (d r e s t e 
c o n s t a n t e ou v a r i e s u i v a n t u n e loi d é t e r ­
m i n é e à l ' a v a n c e . A cet e f f e t , l ' é t r i e r 
p o r t e - b o b i n e est m o n t é a r t i c u l é s u r u n e 
p i è c e a r t i c u l é e e l l e - m ê m e s u r un s u p -
j ) o r t f i x é a u bàl i du m é l i e i ' et il s ' a p p u i e 
c o n s t a m m e n i s i i i ' u n e i ' a m ] i e , de foiMiie 
( l é l e r m i n é e s u i \ a n t la lo i d u m o u v t m i e n t 
à r é a l i s e r , d ' u n l e v i e r r e n d u i m m o b i l e 
j i e n d a n t l a f o r m a t i o n de lïi b ( d i i n e , le 
m o u v e m e n t de ce l e v i e r d é l e i ' m i n a n i 
d ' a u t r e p a r t l a c h u l c s o u s l ' a c t i o n de l a 
p e s a n t e u r et l 'arrêt de l a b o b i n e l o r s -
(|u' i l e s l l ' c n d u m o b i l e p a r le d é c r o c h a g e 
d ' u n l e v i e i ' a u x i l i a i r e s o u s l ' a c l i o n de l a 
c a s s e d 'un fil ' , ce d é c r o c h a g e )Miuva.nt 
êli 'e a u l o m a l i ( p u ' o u pr(JVO(]ué n a l u r i d -
l e m e n l . 

Système d ' e n r o u l e m e n t d e f i l s , d e 
mèches, d e r u b a n s , e t c . 

B r e v e t f r a n ç a i s 6 9 5 8 7 3 
IV i n v e n t i o n e s t c a r a c t é r i s é e en c e 

(pi(! l a v a r i a t i o n de l a f o r m e de l a I r a -
j e c l o i r e de l a m è c h e o u d u f i l d é r o u l é 
d é t e r m i n e a u t o m a l i ( p i e m e n l u n e \ a i ' i a -
t ion c o r r e s ] ) ( i n d a n l e (1(> l a v i l e s s e de l ' o r ­
g a n e pi 'ovocpuint l e d é r o u l e m e n i , ce (pii 
p e r m e t , s a n s s u r t e n s i o n de la d i l e m è c h e , 
de m a i n t e n i r c o n s t a n t e l ' a l i m e n t a t i o n 
p a r v a r i a t i o n , s a n s ;"i-coups, de la v i t e s s e 
de d é r o u l e m e n t . 

— ® — 
T r a n s f o r m a t i o n d e c o m m a n d e à c o r d e s 
d e s b r o c h e s e n c o m m a n d e p a r c o u r r o i e 

B r e v e t f r a r u ; a i s 6 9 6 l o : i 
Cette i n v e n t i o n est c a i - a c t é r i s é e p a r le 

f a i t que l a c o u r o n n e à goi'ges j i o u r la 
c o m m a n d e i i a r c o r d e s e s t enl( ;vée d u 
c o r p s ( l u f u s e a u e! q u ' e u r e m p l a c e m e n t 
de c e t t e c o u r o n n e u n e p o u l i e p o u r l a 
c ( m m i a n d e p a r c o u r r o i e e s l m o u l é e s u r 
](! c o r p s d u f u s e a u . 

F r e i n a g e p o u r b r o c h e s d e m o u l i n e u s e s 
B r e v e l f r a n ç a i s 6 9 6 148 

L ' i n v e n l i o n e s l c a r a c t é r i s é e p a r le 
d i s p o s i t i f s u i v a n t : c h a c u n des s a b o t s de 
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i r e i n d e s d i t e s l i r o ( d i e s e s l e o i t i m a n d é 
j ) a r u n e ])édale p o u v a n l se i n a n œ u v r e i ' 
a i s é m e n l , a u p i e d el m o u l é e de l e l l e m a ­
n i è r e q u e , d è s q u ' o n a u r a c e s s é d ' a g i r 
s u r e l l e , e l l e b a s c u l e a u t o m a t i ( i u e m e n t 
.-ous l ' a c t i o n de l a p e s a n t e u r a v e c l e s a ­
bot ( p i ' e l l e c o m m a m l e d l i b è r e a i n s i l a 
l i r o c h e • c o r r e s p o m l a n l e . T o u t e s l e s p é ­
d a l e s d ' u n m ê m e m é l i e r sont en o u t r e 
m o n t é e s s u r u n s e u l a x e a u l o u r duqu<'l 
e l l e s p e u v e n t t o u r n e r l i b r e m e n t et les 
p é d a l e s de f r e i n de brocdies de l a r a n g é e 
a r r i è r e , c o m m a n d a n t les s a b o t s c o r r e s -
] ) o n d a n t s p a r des l i g e s ('droites', [ l a s s e n t 
a i s é m e n t e n t r e l e s b r o c h e s d(! l a r a n g é ( ! 
a v a n t . 

— ® -

MétSer à r e t o r d r e l a s o i e a r t i f i c i e l l e 

B r e v e t f i 'an( ;a is ( j y o 2^11 
L ' i n v e n t i o n p o r t e s u r u n m é t i e r à. 

d o u b l e l a c e à a n n e a u x c a r a c t é i ' i s é e n ce 
q u e l e s d e u x r a i l s à, a n n e a u x s o n t a c t i ­
o n n é s p a r u n i ! m ê m e l i g e t r a c i r i c e et 
s o n t i ) l a c é s s u r u n e c h a r p e n l e ( p i i , s a n s 
a p p u i s , g l i s s e en s u s p e n s i o n à des I r i n -
gl(>s de g u ! d a g ( i et e n ce q u e l e s b o b i n e s 
d é b i t e u s e s s o n t s o l i d a i r e m e n t a c t i o n n é e s . 
L e g u i d e - l i l e s t a d a p t é à l a c h a r p e n t e 
c o m m u n e q u i p o r h ; l e s b a n c s p o r l e - a n -
n e a u x . L e s ' t r i n g l e s d(! g u i d a g e de l a 
charp(>nle s o n t p l a c é e s e x t c r i e u r ( ! m e u l 
a u x b r o c h e s . L e m é c a n i s m e ; de c o m -
m a n d ( ; des b o b i n e s d é l ) i t e u s e s , d e s b a n c s 
p o r t e - a n n e a u x et d e s b r o c h e s e n v i d e u -
s e s - d é v i d e u s e s de f i l est a b r i t é d a n s u n 
c a r t e r c o m m u n q u i e s t a v e c a v a n t a g e 
p l a c é a u b o u t de l a m a c h i n e . 

— ® — 
C o u p l a g e c e n t r i f u g e p o u r l e s r o u e s 

d e c o m m a n d e d e s b r o c h e s 

B r e v e t f r a n ( ; a i s (i!)(3 Xil 

L ' i n v e n t i o n p o r t e s u r le c o u p l a g e des 
r o u e s de c o m m a n d e des b r o c h e s d a n s tes 
m é t i e r s à f i l e r , r e t o r d r e o u c â b l e r q u i 
p e r m e t d ' a r r ê t e r l e s r o u e s de c o m m a n d e 
j ) e n d a n l ( jue l ' a r b r e c o n t i n u e à t o u r n e r . 
E l b ; e s l c a r a c t é r i s é e en ce qu(; l e s p a t i n s 
de c o u p l a g e c e n i r i f u g e s s o n t m o n t é s s u r 
l a p a r t i e r é c e p t r i c e , c ' e s t - à - d i r e s u r l a 
r o u e de c o m m a n d e et , p o u r a s s u r e r u n 
m o u v e m e n t de d é m a r r a g e s u f f i s a n t a u 
d é m a r r a g e deg b r o c h e s , i l s s o n t m a i n t e ­
n u s a u m o y e n de r e s s o r t s , p a r e x e m p l e , 
en c o n t a c t a v e c l a p o u l i e de c o m m a n d e , 
de te l le s o r t e q u e l a f o r c e c e n t r i f u g e des 
o r g a n e s de c o u p l a g e c o m m e n c e à a g i r 
des l e d é b u t de l a r o t a t i o n de l a r o u e de 
c o m m a n d e et v a g r a d u e l l e m e n t en a u g ­
m e n t a n t j u s q u ' à s a v a l e u r i n t é g r a l e . A 
l ' a r r ê t d ' u n e b r o c h e , l a v i t e s s e p é r i p h é -

r i ( ( u e de la l'oue de c ( m i m a n d e Ijaisse; 
aussit(M(, l a f o r c e c e n t r i f u g e déci 'oit et , 
|)ar s u i l e , l ' e f f o r l d ' e n t i ' a î n e m e n l . d(; 
t(dle s o r l e q u ' u n e f o i s hc b r o c h e el l a 
r o u e de c ( m i m a n d e a r i ' ê l é e s , le f i ' o t t e m e n l 
des p a t i n s de c o u p l a g e t o m b e à sa v a l e u r 
m i n i m u m . 

Soie artificielle 
Procédé p o u r l a préparation d e f i l s 
d'acétate d e c e l l u l o s e s u i v a n t l e procédé 

d e f i l a g e a u s e c 

B r e v e l f r a n ç a i s «i),5 4 U l 
L e p r o c é d é e s t c a r a c t é r i s é en c(; ( p i ' o n 

d i s s o u t d a n s la s u b s t a n c e de f i l a g e , 
: n a n l le f i l a g e , d e s s u b s l a n c c s n(»n v o l a ­
t i l e s o u à p o i n t d '( 'd)ul l i l ion é l e v é c l (;n 
ce (]u 'on é l i m i n e à n o u v e a u c e s s u b s t a n ­
c e s p a r u n e o p é r a t i o n de l a v a g e d u f i l a ­
m e n t t e r m i n é . 

— ® — . 
Système d'amorçage mécanique d e s f i l s 

d e s o i e a r t i f i c i e l l e s u r u n e t a b l e 
d e f i l a t u r e 

B r . e v e l f r a n ç a i s (iUS 0:îS 
O n a d p ) i n t à l a b r o c h e u s u e l l e r e c e -

\ a n l c h a ( | u e b o b i n e u n e e m b a s e de f o r ­
me c\e (ui t r o i u ' o n i ( p i e c o n t r e 
l ' e x l i é m i t é l i b r e (b; l a q u e l l e l a b o b i n e 
s ' a [ ) p l i q u e p a r u n e de s e s j o u e s q u a n d 
el le est m o n t é e s u r l a bi-oche, a f i n de 
c o n s l i t u e r u n s u p p o r t c o m ' e n t r i ( p i e à hi 
b o b i n e . C(; s u p p o r t c o m p o r l e u n e s a i l l i e 
d a n s le b u t de' f a i r e f r e i n s u r le f i l et de 
l ' a r r ê t e r en c r é a n t u n e foide t e n s i o n . 

B r o c h e p o u r s o i e a r t i f i l c i e i l e 

B r e v e l f r a n ç a i s <.),50 
L ' i n v e n t i o n j i o r l e s u r u n e b r o c h e u l i -

l i s é e j)Our l a l a i n e e| le c o l o n et c a i ' a c t é -
i-isée en ce ([Ue le i ) o n l ( d ( p i i r e l i e le 
c o u s s i n e t à l a p a r t i e du l o g e m e n t de 
bi 'oche se t r o u v a n t e n - d e s s o u s de h( 
n o i x p r é s e n t e u n s e c t e u r p r o f i l é , de 
s o r t e q u ' i l est ] i o s s i b l e , m a l g r é l a c l i a r g ( ; 
p l u s g r a n d e s u p p o r t é e p a r la b r o c h e , de 
r e l i e r d 'une m a n i è r e l'igide le l o g e m c n l 
de l a b r o c h e a u b a n c à b r o c h e s . . 

— 0 — 
Procédé d e t r a i t e m e n t d e s f i l s 

d e c e l l u l o s e 

B r e v e t f r a n ç a i s 6 9 4 9 7 7 
J / i n v e n t i o n est c a r a c t é r i s é e en ce que 

les f i l s s o n t t r a i t é s en p a q u e t s en r e f o u ­
l a n t l e l i q u i d e de t r a i t e m e n t à t r a v e r s le 
p a q u e t p e n d a n t qu(; c o l u i - c i s ' a l l o n g e , 
le l i q u i d e é t a n t m a i n t e n u s o u s p r e s s i o n 
l o n g i t u d i n a l e . 



1 4 L A F Ë A N C E T E X T I L E 

c o n g e l é . A u s é c h a g e , le c r i n a r l i f i c i e l 
s u b i t u n l ' é t r é c i s s e m e n t , ( j u i p e u t a l l e r 
jus(.|u'à 2 0 ' / , s i b i e n ( p i e , s i l ' o n v e u t 
( i l ) l e n i r d u ; !00 d c i i i e i - s . la m a c h i n e doit 
('•Ire d i s p o s é e ] ) o u r f i l e r du 2 5 0 d . O n 
p ( m t é g a l c ' m e n t o b t e n i r d u c r i n a r t i f i c i e l 
a v e c de la soie à l ' a c é t a t e el de la soie 
a u c u i \ r e . O n f a i | é g a l e m e n t d u c r i n ar'-
l i f i c i e l a v e c â m e en l i n , en c o l o n ou l i u i -
le a u l r e m a l i è r e l e x t i i e . 

H a y o n R e c o r d . l o : î | . :!. 
- - 0 ~ -

L e f i l a g e à s e c d e l a s o i e a r t ' f i c i e l l e 

A f i n d ' a r r i v e r à d e s v i t e s s e s de f i l a g e 
a u s s i g r a c d e s (pie p o s s i b l e , l ' a u t e u r r e ­
c o m m a n d e de r e f r o i d i i ' les f i l i è r e s , le 
c o u v e r c l e de la c ( d l u l e de f i l a g e et la 
b o u g i e f i l t r a n l e d i s p o s é e d e v a n t l a f i l i è r e . 
De p l u s , i l e s l bon de f a i r e en s o r t e que 
l ' a l m o s p h è r e g a z e u s e r é c h a u f f é e s o i t 
i ' m e n é e de fa(;on à se m o u v o i r p e r p e n d i ­
c u l a i r e m e n t à l a d i r e c t i o n d u f i l . A c e l 
( ! f f e l , l a c e l l u l e de f i l a g e c ( m i p o r l e , e u u n 
o u p l u s i e u r s e n d r o i t s s u p e r p o s é s , des 
o r i f i c e s h o r i z o n t a u x o j ) p o s é s p o u r l ' e n -
lré(! e t l a s o r l i e d u Jet de g a z , de m a n i è r e 
(|uc, en c e s e n d r o i t s , ce j e l l è c h e le f i l 

( I l s u i v a n i u n e I r a j e c t o i r e f o r m a n t un 
; ingle d r o i l a v e c la i i ' a j e c l o i r e d u f i l . 

K u n s I s e i d c 1!):M X o 2. 
— ® — 

Métier à f i l e r l a s o i e a r t i f i c i e l l e 

L ' a u t e u r c o m p a r e le m é l i e r à f i l e r à 
une b o b i n e p a r t u y è r ( \l q u ' i l e s l e m ­
p l o y é eu .\méri([ue , avee; 1(> lyj)(> de m a ­
chine» oîi i l y a 2 l i o b i n e s i )ar l u y è r e . 
a i n s i (|ue cela se j ) r a l i ( p i e en K u r o j x ' . L e 
p r i n c i p a l a v a n t a g e d u | ) r e i i i i ( ' r type es l 
de d o n n c i ' u i i e ' ] ) l u s f o r l e p i ' o d u c l i o n p a r 
u n i t é de s u r f a c e ; (_>ccupée p a r l a n u o d i i n e 
et d'être m e i l l e u r m a i ' c h é (pie r a n e i e i i 

P u i s i l e x a m i n e l a q u e s t i o n des a v a n ­
tages q u ' o f f i ' c l ' e m p l o i des g r a n d e s bo­
b i n e s et le fait d ' o p é r e r s u r b o b i n e s 
p e r f o r é e s . I l m e n l i o n n e les r o u l e a u x de 
g u i d a g e qui a s s u r e n t un e n v i d a g e r é g u ­
l i e r de l a soie sur les b o b i n e s . D'après 
l'auteuP, les b o b i n e s en a l u m i n i u m a i ; -
l u e l l e m e n t en u s a g e p o u r r a i e n t b i e n 
ê t r e r e m p l a c é e s p a r des b o b i n e s ] ) e r f o -
r é c s , f a i t e s en tf)l(; de f e r r a b a l l i i e r e ­
c o u v e r t e d ' é b o n i t e ou de c a o u t c b o u c 
l i u r c i . 

K u n s t s e i d ( > 19.30. 12 . 

II. TISSAGE - BONNETERIE - TULLES 
DENTELLES - BRODERIE 

Cannetière à renvidage croisé pour tissage 
de soie artificielle 

L o r s q u ' o n f a b r i q u e d e s c a n e t t e s s u r m é t i e r s à a n n e a u x , m é t i e r s à a i l e t t e s 
ou r e t o r d e u s e s a n a l o g u e s , l e m o u v e m e n t d e m o n t é e d u p o r t e - a n n e a u x o u d u 
b a n c à b r o c h e s s e f a i t l e n t e m e n t e t l e m o u v e m e n t de d e s c e n t e r a p i d e m e n t . O u 
| ) r o d u i t d e c e t t e m a n i è r e d e s c o u c h e s , d i t e s de r e n x i d a g e o u de r e m p l i s s a g e , e n 
e n r o u l e m e n t s de f i l s de f a i b l e p a s et d e s c o u c h e s c r o i s é e s e n e n i - o u l e m e n t s 
a l l o n g é s a g r a n d p a s . C e s c a n e t t e s s o n t m o i n s e x p o s é e s à l a r u p t u r e , m a i s m a l ­
g r é c e l a e l l e s s o n t f a c i l e s à d é r o u l e r c a r l a c o u c h e d e s é p a r a t i o n f a v o r i s e ce 
d é r o u l e m e n t . 

Q u a n d o n r e n v i d e d e s b o b i n e s d e t r a m e , o n f a i t v a r i e r l a c o u r s e d u g u i d e -
fil e n r e c o m m e n ç a n t c o n s t a m m e n t e n t r e u n m i n i m u m et u n m a x i m u m . C e b u t 
e s t a t t e i n t d u f a i t q u e l e t a m b o u r à c a m e , p r é v u p o u r l a c o u r s e d u g u i d e - f i l , 
e s t l u i - m ê m e c o m m a n d é p a r u n a u t r e t a m b o u r à c a m e c o u r b e e n z i g - z a g i r r é g u ­
l i e r : de c e t t e m a n i è r e , l e c o m m e n c e m e n t de l a c o u r s e c h a n g e c o n s t a m m e n t , 
a i n s i (|ue l a g r a n d e u r de c e t t e c o u r s e m ô m e . D e s b o b i n e s à t r a m e d e ce g e n r e 
p e u v e n t ê t r e r e n v i d é e s d ' u n e f a ç o n t o u t e p a r t i c u l i è r e m e n t f e r m e . 

O n f a b r i q u e é g a l e m e n t d e s c a n e t t e s s u r d e s m é t i e r s à filer à a n n e a u x a v e c 
c o u r s e d u m o u v e m e n t de b a s e a u g m e n t a n t u n i f o r m é m e n t p o u r a d a p t e r de c e t t e 
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manière le renvidage à la bobine munie d'un pied conique. L a variat ion de la 
course se l'ait de manière qu'un tambour excentrique soit poussé axialement 
progressivement au moyen d'un excenlr i f [ue de tète ac l io imé par un arbre de 
commande, de sorte (jue ce tambour excentrique agit progressivement avec une 
excentricité toujours plus grande sui' un étrier qui porte le r a i l à broches c h argé 
d'nn contrepoids. L ' a r b r e de commande porte, en outre, dans ce li iétier, une 
came qui est mise en rotation lentement par un m é c a n i s m e d'avancement e l 
(pii abaisse par une tige particul ière le tambour excentrique et assure par là la 
formation de la canette. 

l'mfin, on fabrique des bobines croisées cy l indri( [ues de lel le manière que les 
couches séparées soient déplacées dans une faible m e s u r e . Ce déplacement se 
fait en uti l isant deux guides courbes coopérants : ce mode de renvidage doit évi ­
ter un e m m ê l e m e n t des couches de fil séparées lors du renvidage e l du d é v i d a g e . 

Dans la canetière à bobinage croisé , dont nous al lons parler , on peut 
obtenir une canette de formation aussi lâche que possible, qui a s s u r e , m ê m e 
avec de grandes épaisseurs de bobinage, la facil ité d'obtenir des teintures u n i ­
formes. Cette cannetière s'est montrée d'une application | jart icnl ièremenl avan­
tageuse j)our la soie art i f ic ie l le . 

L a canette à envidage c r o i s é , qui a u n diamètre d'au moins 7 %i e s l bobinée 
avec un angle de pas du l i l d'au moins 15" et elle présente , par consé(|ueut, un 
fort croisement , de façon analogue aux bobines c r o i s é e s . L e s couches de fil sépa­
rées, placées s u r des surfaces coniques ( jui forment la canette, sont bobinées 
les unes à côté des autres à dos écartements i r r é g u l i e r s , ces écartements osc i l ­
lant pér iodiquement entre un m a x i m u m et un m i n i m u m . 

L a canette à renvidage croisé écjuivaut ou surpasse la bobine croisée connue 
en ce qui concerne sa faculté de se l a i s s e r pénétrer par la te inture , car elle 
peut être renvidée de façon e x t r ê m e m e n t l â c h e . L a formation régul ière des cou­
ches s'exerce a u s s i dans le d é v i d a g e du fil qui se fait francheiuent et sans sou­
lèvement g ê n a n t de p l u s i e u r s couches. L a canette peut être fabriquée avec torsion 
simultanée du fil et elle est beaucoup plus appropriée pour le tiévidage du fil 
i|ue la bobine c r o i s é e . E l l e constitue, par c o n s é q u e n t , une forme de bobinage 
particulièrement appropriée non seulement pour le transport de grandes quan­
tités de fil mais a u s s i , comme dit j)lus haut , pour la facilité de teinture . 

Dans la canetière en quest ion, la canette à renvidage croisé est l'abri([uée 
sur des disposit i fs dans lesquels la bobine croisée est m o n t é e s u r une broche 
qui tourne et le guide-fi l est a n i m é d'un mouvemeut de va-et-vient à course 
régulière et c o n s i d é r a b l e , de sorte qu ' i l se fait un fort croisement avec l'angle 
de pas m i n i m u m e n v i s a g é des s p i r e s du f i l . E n outre , le guide-fil reçoit pro­
gressivement un mouvement d'avancement v e r s la pointe de la broche, mais 
avec une vitesse i n é g a l e , osci l lant [)ériodiquement entre un m a x i m u m e l un 
minimum. C e c i produit un certain d é p l a c e m e n l des couches séparées et assure , 
malgré la formation r é g u l i è r e de la canette, une certaine stabil ité de cette canette. 

L a canette croisée peut être avantageusement faite directement s u r les 
retordeuses, un retordage du fil se pi'oduisant en m ê m e temps. E n opérant 
ainsi, la course du r a i l à anneaux ou à broches est maintenue é g a l e , tandis que 
sa vitesse d'avancement osci l le pér io diqu ement entre un m a x i m u m et un m i n i m u m . 

Sur un m é t i e r à anneaux, à ailettes ou analogue, le r a i l à anneaux ou à 
ailettes est fixé au moyen d'un organe de l i a i s o n , par exemple , d'une courroie , 
il un disque qui est monté s u r u n r a i l . Ce r a i l reçoit d'un disque excentrique 
se trouvant s u r le bâti du mét ier u n mouvement de montée et de descente à la 
cadence de la formation des couches, la course étant choisie re lat ivement grande 
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en vue d'ohtenk' un croisement accentué. L'organe de l ia ison est enroulé pro­
g r e s s i v e m e n t s u r le disque, s u i v a n t la mesure ^ e l 'avancement du r a i l à anneaux, 
de sorte que le l'ail à anneaux s'élève lentement avec sa position m é d i a n e . L a 
b a r r e , s u r la(|uelie le disque est monté pour r e n r o u l e m e n t progressif de l'oi-gane 
de l i a i s o n , reçoit , outre son mouvement de m o u l é e e l de descente, encore uu 
autre mouvement addit ionnel périodique d'avancement et de recul en vue du 
d é p l a c e m e n t ou d é c a l a g e du f i l . 

L e disque servant à r e n r o u l e m e n t e l au l 'accourcissement de l'organe de 
l ia ison est avantageusement mis en rotation par r e p r i s e s , au moyen d'un m é c a ­
n i s m e à v is sans lin se trouvant s u r la barre montante et desceiuianle , par un 
m é c a n i s m e t l 'avancemenl [)ar c l iquets (pii est é g a l e m e n t dis|)osé s u r celte b a r r e . 
L a roue commandant l 'avancement reçoit un mouvement d'avancement à chaque 
course de la barre au moyen d'un cl iquet d'avancement par fi'ap|)emeut d'un 
l e v i e r à cl i(|uet s u r une barre-butée se trouvant s u r le bâti tlu métier et cette 
roue est maintenue contre une rotation en sens inverse par un cliepiet d'arrêl . 

F o u r a s s u r e r le mouvemeut addit ionnel de la barre montante et descen­
dante, en vue du d é p l a c e m e n t ou décalage tlu l i l , on monte s u r elle un dis([ue 
excentri(|ue tournant lentement (|ui fait o s c i l l e r [)ériodi([uement la longueur 
e l îect ive de la barre entre un m a x i m u m et un m i n i m u m . A cet etîet, la bai-ie 
peut être en deux part ies , l 'une étant é levée et abaissée s u r l 'autre au moyen 
d'un excentr ique s u p p l é m e n t a i r e . 

L e ( i l dest iné au disposit i f retordenr peut être l ivré par une bobine montée 
horizontalement . Toutefois , l 'ut i l isat ion d'une retordeuse double est avantageuse, 
c a r , étant donné la grande uuisse de la canette à renvidage croisé , de grands 
nombres de tours se présentent , de sorle que la rotation s u r la bioche à anneau 
est faible . P a r c o n s é q u e n t , dans certaines c irconstances , i l est nécessaire de 
c o m p l é t e r la rotation ([ui se fait s u r une bobine l i v r e u s e m o u l é e é g a l e m e n t s u r 
une broche retordeuse . 

Nous al lons maintenant donner la description de celte cannet ière . 

Desciiplion 

Dans la planche ci-contre, la fig. 1 représente en élévation latérale une 
partie du disposit i f retordeur double avec une bobine de cannel le croisée conique 
aux deux e x t r é m i t é s . 

L a ïig. 2 est une vue analogue à la l i g . 1 avec une bobine de cannette 
croisée établ ie sous forme de boutei l le . 

L a f ig . 3 est une vue eu |)lan correspondant aux ( ig . 1 e l 2. 
L a ( ig . 4 est une vue partiel le d'un disposit i f retordeur montrant, en é lé­

v a t i o n , le disposit i f de commande du r a i l a anneaux et la ( ig . 5 montre le disposit i f 
de commande en é lévat ion latérale . 

L a ( ig . 6 représente les couches du (il et l e u r formation par rapport à la 
cannette. 

Dans ces dif férentes l i g u r e s , la broche i montée s u r le r a i l à bobines 2, 
porte la bobine a l i m e n t a i r e 3 qui tourne i-apidement. L a broche 1 est c o m m a n d é e 
s u r sa noix 4 par une courroie 5. L e fi l 17 est tiré au moyen des cy l indres d é ­
l i v r e u r s i 4 en passant par le guide-fi l 18 au-dessus de la tête de bobine (|ui 
tourne et i l reçoit de ce fait une torsion corresj jondant au nombre de tours de 
la bobine. L e fil 17 est ensuite a m e n é en passant par le guide-l i l 19 par le c u r ­
seur 12 s u r l 'anneau retordeur 11 de la douil le réceptrice 7. 

L e mouvement de montée et de descente du r a i l à anneaux 10 est assuré 
par la came 22, au moyen d'une barre 27 et de la courroie 21 passant s u r les 
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poulies de guidage 45, kk. L 'extrémité de la courroie 21 est (ixée à un disque 
.?2 monté à rotation s u r la barre fixe 2?,. U n disque 3^, auquel est fixée une 
autre courroie est monté coaxialement et l ixement avec le disque 32 . fj'autre 
extr émité de la courroie est de nouveau lixée s u r un dis((ue '2\) monté s u r la 
barre 27. Ce disque 29 e s l mis p r o g r e s s i v e m e n l en rolal iou par reprises au 
moyen d'une vis sans l in 3k par la roue de commande d'avancemeii l 33, pai- le 
frappement du l e v i e r 3^t s u r la butée 37 sol idaire du bâti du métier , de façon 
(|ue la courroie 30 soit de plus en plus eni"oulée le long de la périphérie du 
dis(|ue 29 e l , par là , fasse tourner les discjues 31 et 32 é g a l e m e n t de façon cor­
respondante. De la m ê m e manière , la courroie 21 est enroulée s u r le disque 32 
et par consécjuent le r a i l à anneaux iO est [)rogressivemcnt relevé, m a l g r é les 
mouvements de montée et de descente scjparés. 

P o u r obtenir un d é p l a c e m e n t ou décalage des couches séparées , la barre 
27 n'est pas levée et abaissée directement par la came 22, mais par l ' intermé­
diaire d'une barre 26" e l d'un disque excenlr i([ue su pplément aire 39. L a rotation 
de ce disque excentri( jue 39 produit un mouvement relati f de la barre 21 s u r la 
barre 20, (|ui se communique é g a l e m e n t du disque 29 par l ' i i i lermédiaire des 
courroies 21 et 30 au r a i l à anneaux. 

P o u r obtenir un fort croisement , on choisit re lat ivement grande la course 
du disposit i f de variat ions , tandis <|ue, d'autre part, pour obtenir un bobinage 
d'épaisseur ap[)ropriée, le mouvement |)rogressif du commencement de la course 
est c h o i s i très lent, en ce que, par exem[)le , i l n'est pas actionné après chaque 
c o u r s e , mais seulement après un certain nondjre de courses de la roue de com­
mande (l 'avancement. 

P a r le mouvement relati f du disfjue 29 monté s u r la barre 21, s u r lequel 
se trouve la courroie 30 transmettant le mouvement , un décalage du commence­
ment (le la course est effectué après chaque mouvement de montée et de des­
cente et ce décalage a pour résultat un entrelacement part icul ièrement intensif 
des couches de fils s é p a r é e s . 

S i un disposit i f retordeur double est uti l isé , le fil i l est tiré de la bobine 
a l imentaire 3 tournant rapidement montée s u r la broche 1 et reçoit ic i un mou­
vement de rotation s u p p l é m e n t a i r e , tandis (|ue la broche à anneau .9 tourne avec 
un plus petit nombre de tours . Cette broche à anneau .9 est avantageusement 
c o m m a n d é e par la broche tournante i de la bobine a l i m e n t a i r e , au moyen d'un 
cordon 13 |)assant s u r une poulie i 5 . L e s c y l i n d r e s l i v r e u r s Ih sont actionnés 
|)ar la poulie au moyen d'un m é c a n i s m e à v i s sans fin 16. T r> 

Technologie du tissage 

La formation des Lisières dans les tissus façonnés 

Certains art ic les façonnés demandent à être t issés avec des l is ières en u ni 
ou en calicot et exigent une commande indépendante des lames du h a r n a i s , ce 
(]ui oblige à se s e r v i r des exentr iques toile fixés s u r l 'arbre des cames . 

Ces l i s ières , c o m p o s é e s de quelques l i s s e s seulement , fixées s u r des l iteaux 
placés en avant ou en arrière du h a r n a i s , ne sont rentrées que dans les l i s s e s 
n é c e s s a i r e s et en rapport avec leur nombre pour ne pas g ê n e r la marche du 
h a r n a i s : a u s s i ces l i teaux doivent être d'une longueur excédant celle du h a r n a i s . 
L e rentrage de ces l is ières se fait de di l férentes façons , en unis à un ( i l . en 


