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MONTAGE ET REGLAGE DU METIER

SELFPACTING

On commence par tracer les lignes des arbres
moteurs ainsi que celles des bAtis des bouts pa-
ralleles avec la ligne de transmission: ensuite
on trace les lignes du porte-cylindres en équer-
re (soit 90 °) avec les lignes des arbres moteurs
suivant planchelO. '

Aprés cela on place la tétiére, les porte-
cylindres, les bAtis intermédiaires et les bAtis
des bouts, tout en ayant soin que la tétiére et
les porte-cylindres correspondent avec les lignes
tracees; pour les baAtis des bouts il faut bien
veiller a ce que la distance entre la ligne du por-
te-cylindres et celle du centre de l'arbre de main
douce corresponde rigoureusement avec les mémes
parties de 1la tétiere. Les patins de la tétiere
doivent eétre poseées strictement en sens parallele
avec les bAtis longitudinaux. |

Aprés avoir attache la ficelle d'un cdté au

" b&ti du bout on la passe par le cenire des collets

du 1€r cylindre se trouvant dans les batis longi-
tudinsux de la tétiére pour la fixer au bati du

bout oppose.
Le porte-cylindres est aligné suivant le fil

d'alignement avec le oalibre (fig. 18 pld2) et

ensuite nivelé en longueur avec une régle fig.27

pl.12) qu'on pose sur 3 entretoises ou morceaux

LG 3.7.31 ;i 66
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26 pl.12) de méme hauteur; voir

en largeur, le porte—oylindree sera
12; le niveau d'eau (fig. 11 pl.12); on
© £il d'alignement aux bltis des

fait traverser par le centre des go) -
paralléle avec le fil du

de t,uyawf (f ig o

bouts qu'on
lets de l1a main douce,

cylindrt-

Quand la tétiére, les bAtis intemédiains,

g du bout et les porte-cylindres sont
;fznbﬁ;nés, on commence par tracer {.ea lignes
des patins intermédianires au moyen d'une latte
sur laguelle on indique la division des patins,
en partant de la ligne du centre de l'arbre mo-

teur et on reporte cette division sur le sol &
1'arridre du porte-cylindres et devant, a 1l'en-
droit de la sortie compléte du chariot; on trace
alors les lignes des patines et pour chaque ligne
on indique la distance que les patins doivent
dépasser & l'arriére la ligne du porte-cylindres;
les patins sont placés sur la ligne respective
et on les pose au niveau dans les deux sens et
en ligne droite sur le c6té, ainsi qu'a la hau-
teu;zdéteminée du porte-cylindres (planches 10
et 22),

Si la machine est montée sur un plancher en
bois on peut la fixer de suite avec des tirefonds;
81 par contre elle est placée sur un betonnage ou
une magonnerie quelconques on trace d'asbord tous
les trous de fixation, de la tétisre, bAtis inter-
”‘diair",“ des bouts, asinsi que ceux des patins
g;“:tl:g.ﬁ&:ei‘aasﬁrlh déplacement des parties en

e des trous des boulons de

scellement. Ensuite on replace toutes les pléces
et on les monte suivant les indications données

_3...

les différents boulons.

S'il s8'agit d'une série de selfactings a
monter et pour gagner du temps, on fait bien de
se préparer des gabarits des differents trous de
scellement suivant planchel3, ce qui facilitera
le travail du tracement et de la taille des trous.

Laminage

-——————_— e

On met le 2°He cylindre cannelé en place en
le réglant a4 la longueur, de manidre 4 ce que le
milieu des entretables corresponde avec les trous
de pression; ensuite on place les supports de cy-
lindres bien en équerre avec les cylindres canne-
lés en tenant ocompte que le jeu des collets soit
bien partagé autant du cdté gauche que du cdté
droit des supports; ces derniers sont contrdlés
au 1T rang par le fil d'alignement et le cali-
bre; (fig. 18, pl.l12) finalement on contrdle le
niveau des supports en plagant deux bouts de cy-
lindres dans les collets des cylindres alimen-
taires et étireurs et on passe avec le nivesu d'eau
d'un support a 1'autre.

Les autres cylindres cannelés peuvent &tre
mis en place tout en tenant compte qu'ils ne coin-
cent pas dans les supports et qu'ils marchent

légerement; aussitdt que les cylindres cannelés
sont réglés a 1'écartement prescrit, on place
ensuite les chapeaux de cylindres de pression et
on régle les noix en conséquence. Les différentes
piéces de 1la tétiére peuvent &tre montées.
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Toutes les parties frottantes, supports,
coussinets etc. doivent &tre bien nettoyés et
graissés avant leur mise en place; jusqu'a la .
mise en marche tous les trous de graissage doi- =
vent &tre couverts pour les préserver de la pous-
siére ou d'autres impuretés. s R S

Plus haut en posant tous les boulons de scellement;
L

;1::3 t:ut est de nouveau bien monté et niveld on
'11. €8 boulons au moyen de ciment et aussitdt
au 1 St devenu sec on contrdle alors si tout est
resté bien au niveau pour serrer Pinndoment il e
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Hbmmnwﬂ“.“wwg: mwo m/m de hauteur, ce ﬁhm
cheva ma St facilement en dessous pour Paipe
permet de _unmm patins intermédiaires; il est Ron-
1e montage : noaﬁpwanamg sur les chevaletg ot
jveau soit en longueur, comume en wmﬁmoﬁ.“
1a planche de devant est dressée en ligne awuwﬂo
suivant le £il d'alignement; m_un.wm —_— OPeration
on place les supports de lattes d'arriére aveq
1eurs lattes et ensuite les ﬁwmemmuwmnaam des corg-
paudines aux dimensions prescrites sujivant pl.10;
en méme temps on fixe alors les entretoises et ]eg
plates-bandes des collets. :
Pour placer les broches on devisse les pla-
tes-bandes porte collets de leurs lattes en bois,
Le chassis du chariot est préparé sur les
deux patine prés de la tétiére et réglé au niveau
dans les deux sens; on descend le chariot dans le
chassis et sur les patins pour régler provisoire-
ment 1'inclinaison des broches sur chaque patin et
on place le chariot a 1a hauteur voulue correspon-
dant avec la mesure verticale, du haut de la tan-

gente des cylindres jusqu'a la pointe des broches,

planchelQ, g
Le chariot avec son chassis sera ensuite

réglé sur toute la longueur en ligne droite au
moyen d'une ficelle attachée aux deux bouts a une

mis au n

distance égale. On tend de méme une ficelle sur

toute la longueur pour le réglage des broches et
on les régle 4 distance c-a-d. & chaque entretoi-

S€ 8u nombre de degrés voulus; cette opération se

fait successivement trois fois pour que les bro-
ches soient placées rigoureusement en ligne droit
et & 1'inclinaison exigée,

sorte-cylindres et que les broches sont réglées
i1jstance voulue entre leurs pointes et le cylin-
dre étireur on place les arréts de chariot de
l'arriére; la méme manipulation se fait quand le
shariot est complétement sorti pour les arréts de

-5 =

Aprés que le chariot a été placé contre le
&

~hariot de devant.
L'arbre de tambours du chassis est placé

ainsi que les tambours prés du chassis et inter-
médiaires qui sont au niveau et & distance égale
des broches, planchel8 fig. 7. _

Alors on place les supports de baguette,
les tringles de baguette et de contre-baguette
avec leurs abat fils et pidces du mouvement de
liaison qu'on reégle avec les calibres (suivant
fig. 2, pl. 18 ) par rapport aux broches; ensuite
on régle les abat fils & la position déterminée

avec les calibres (fig.6 planche 18 ).

Autre méthode pour le montage du chariot

g - 4

Si les patins sont bien nivelés et fixes,
on place le chassis du chariot ainsi que les par-
ties du chariot avec leurs supports et les roues

sur les patins intermédiaires; ensuite on procede
au rassemblage provisoire des joints; aprés cette
opération on commence au premier patin le réglage

du chariot 4 la hauteur déterminée du porte-cy-
lindres au moyen d'une latte A indiquant la hau-
teur et en plagant le niveau d'eau sur les tra-

verses B du chariot; on régle le niveau et la
hauteur avec les vis C et D, tout en ayant soin

que les jantes des roues de chariot soient bien

verticales (calibre fig. 1); on procdde de cetie
méme manidre & chaque patin. ( Planche 10) o
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insi que ceux des join
shariot 8U Ghﬂfzistiiﬂsﬂs croisées et on :::ld
1¢ devant du chariotl pour pgy.
hﬂf’iot est bien en ligna
ariot contre le porte-gy.
pousﬁﬂtigl:hﬂu moyen du calibre, fiz.
g devant est bien en hﬁ:uteur.
g avec les G}'lindr?f cannei;s.

_ st placé ensuite au miliey deg
L:tcg?;‘;f’:u: delplx bouts-at a la tétidre, 3
sme distance du porte-ayl INGres &% ST
la me Yattes O aprés cela on fixe les plate-ban.
e pie—cr‘apnudines avec les charnieres, de ma-

deEIP: supports de lattes d'arriere avec leurs

f:tt:s ot les entretolses de devant munis des tj-

rants de rime; les plate-Dandes porte-collets
tretoises rehaussées egn

sont placées sur des en ‘
bois H pour pouvoir placer facilement les broches

dans les collets et crapaudines sans dévisser les

plates-bandes des collets.
Quand toutes les broches sont placées, on

descend les plates-bandes porte -collets sur les

entretoises en fonte et on les fixe avec des bou-

- T =~

bjen au niveau et on contrdle en méme temps avec
le devant du calibre la distance de la ficelle K;:
{1 faut faire cette opération au moins deux fois:
1a distance en hauteur des oylindres aux broches
gst I‘égléﬂ AU moyen d'une latte L et le nivean
d'eau; le l"églﬂgﬁ se fait a Ghﬂ.qua aupport de
roues de chariot & l'aide des vis 0 D; la latte L
est 4 mettre au niveau;alors les broches sont & la
hauteur parce que la partie M de la latte L repré-
sente 18 hauteur déterminée. Maintenant on passe

au montage des tambours et des baguettes.

Montage de la tdtidre et du chassis de
chariot ainsi que des arbres de main douce
- -2} ]

On place & présent toutes les pidces de la
tétidre, l'arbre des scrolls, l'arbre vertical,
1'arbre transversal, l'arbre des leviers guides
courroies, l'arbre moteur, l'arbre i excentriques
et 1'arbre de détour, ainsi que le secteur, la
regle guide baguette avec les calibres, le régu-
lateur de 1l'écrou de la vis du secteur, les pou-
lies de renvois de la corde de tambours, le ba-

lons.
rillet, 1'arbre de main douce etc,.
Réglage des broches
On commence le réglage aux deux extrémités . mmzazs P
et au milieu en mettant les plates-bandes du ? | e
i Le réglage commence par 1'

4 la mesure déterminée (planchel@) de la planche

de devant; ensuite on régle une broche aux degrés

el -
"
pig
AT

voulus et on place le calibre J sur la b
on le régle de maniére 4 ce que la partie supé:
rieure soit bien au niveau; alors on tend la £
celle K et on passe avec le calibre & chag
toise et on régle au moyen des tirants -;},:F

2 plates-bandes jusqu'a oe que le calibre 80

- B
o |*-'*-f‘_'r_
e o
i

| S

ques; ce dernier sera placé de maniére & ce qu
la roue de friction de détour de 1'arbre moteur
R e X G P Tk SN
R e AR ulapaer 3 e

ait suffisamment de




ol

Aprés on procéde au réglage du cp,

"~ L n
~8t de chariot, de la tetliere et dy o:mmm_w..“ﬁ dig,
ju'au réglage de la fourche de Qmﬁawsﬁmmn.uwrﬁp
et calibres. "8gl e

Pour le réglage des calibres, régle
de cygne et secteur, voir la planche 22 » Co)

Nous arrivons & preésent au placeme

nt
courroies (commandant les poulies de H.E.E.Mmp
teur), et a H.mmﬁ:mm:ob de la corde co mo-~
dant le mouvement du detour, pour p mma n.

gﬁm,.nwm__- e
a la -

Mise en place des cordes

1° Corde de guide sous le chariot en Plagant ¢
charioct au bout de sa course de sortie,

2° La corde de main douce dans la tétidre a celle
du haut & droite, b= celle du bas & mmﬁa:a.

3° La corde de main au bout droit, a= ce

rde de lle du
haut & droite, b= celle du bas & gauche,

4° La corde de main douce au bout

auche, a= celle
du hsut a . :

gauche, b= celle du bas a droite.

5° La corde de main douce suppl émentaire, a= celle

mc haut & droite, b= celle du bas & gauche. ._.._
\voir planche 15) ._

......

Quand toutee ces cordes sont mises en
on fait frire

allonger les

s Dy T

au chariot quelques sorties ma!..w

cordes et ensuite on les régle.

6° La oorde dy secteur, a= celle du haut & drodsse

b= celle du bas & gauche, (P1, 16)
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7° La corde du barillet.

g° La corde des tambours, planche 1%, Ensuite on
£ait marcher les tambours un moment & vide et

on contrdle s'ils marchent bien ronde et sans

vibration; pour ce but on découvre le chariot
pour pouvoilr bilen surveiller la marche,

9° Les cordes a broches ne s'appliquent pas toutes
a la fois; d'abord on place le 1€r tiers du nom-
pre total A& cbté des supports de tambours et on
laisse marcher les broches un moment & vide; on
procéde de la méme maniére avec le 2eme gt }e
jewe tiers. Si toutes les broches ont marche 3
vide pendant une Jjournee et gu'elles sont bien
nettoyées et graissees on met les cylindres can-
nelés en fonction pour se convaincre de leur mar-
che correcte et apres cela on procede finalement
34 1a mise en train de la machine compléte.

10° La corde des scrolls ainsi xwm celle du contre-
scrolls (planche 14%)

Pendant la mise en marche a vide, il ne faut
pas ménager le graissage de tous les arbres tour-
ants et les lubrifier au commencement avec du pe-
trole et ensuite avec de l'huile pas trop epaisse.
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* | OQutillage pour selfaoting
’ v m . — o === .
o llw_ : haﬁ,_rng,¢;a_ b 1. Machine a fraiser les collets des broches
- ] ~tylindres o 2, )Pince a démancher les cylindres cannelés pour
: SRS : 3 3,) collets divers

3 < c| 2 Hm b, Fil & pioss

it N e s PR 3l 5. Jeu de clefs & manche et & canon.

‘ - | e 3 3 clefs doubles : 6/8, 8/12, 12/16, Hm\mo
2 w i 20/27, uM\ro 40/54

| clefs minces :20/27, 32/40

%

A canon : 12
a manche : 5%, a tige 27.
6., Calibre pour regler les baguettes et contre-
e Tt . _ baguettes,

| wa, S ] 7. Calibre pour regler les rayons des abats-fils
8

R 1o

..m.q...ﬂn.U.n des halins

‘oton JPession a [evrers

ﬁ%iﬂai_ fﬂhﬁuwﬁﬁ_ rJHWﬁH!ﬁ .omwudwmﬁocwﬂwmwmdwmmmnmﬂﬁmsm:amammnq:
A PR b L ) lindres et les noix.

HN.WmHP a plomb toﬂﬂ surface

11, Niveau a bulle d'air
12. Calibre pour niveler la contre-baguette
; 13. Calibre pour les tambours
Fro1 58 14, Degrés de broches
B Fy.dv R 15. Calibre & ooulisse
BTy e 16, Métre
18, Calibre vo:& placer en ligne les supports de
cylindres.,

19. Tourne-vis
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T ey | % M ﬁmqu“ 20, Calibre pour régler les fils de baguettes
& Al LR, IR 21. Pince
_ ;umv A wMW& h 22. Chasse en métal blanc
| | | > 23. Chasse pour cylindres
e " TN T e 2k, Marteau
E - 25. Poret
| R — W 26, Tubes & nivelage des porte-cylindres

27. Latte de nivelage
. = S A A 28. Bois des collets de cylindres
3.0 ) R AT R T T GO 29, Calibre du col de cygnes
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* Disposition des poul {es
i/ i 'E.t l'"r‘r'-d
vt i A1 Jides
50 *t..JJ..:hquijt = de main douce 4 1a
1 . . - 1'...1:'1-*_‘,_;,;1
’;-”j' )
/ A
1y __L-:ﬂ-_-_-ﬁ_:_1..11‘..11..;1.'.‘.';15111_11_111.._19_‘. ';;.— . ;
=ition de la corde pour la COMma ng e Poulie et cordes g Ry,
D18spoO= des tambours & 3N la t8tidre et
AR AT Ty Ty ill.xlltq{ &t e bf]!.it
e ~ = LT
1-::':{_""‘._.3“

jy ——

—

W mageen =
\ Torsiol
o« |
N |
L".

isposition c:}as cordes de main- i 215

Disposition de & douces supplémentanires - NB. Les B 5 e

7 1a sortie du chariot lies ont la méme disposition que celle .
(/ ,._:,#f; T T S O T T, dans la taAtiére, mais elles Bont déplaceea(

5 de 3/8 de tour vers le porte-cylindres.
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Position & 1a fip
du chariot et

Disposition de la corde pour la comma

nde dy
secteur
S R A N L N A A R A R AR AR RRBR BB RS . o

S . | :
H e ) Fin de la rentrée

A J

SR

Ny sTrroiy SRR LR LR R

| [Tel) ({e)
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=

L

| |Position apres le
*, & crolsement pendant

vaen B
Launki.
1L 111y

v e RN
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i

Positio
de b

re —_.-.n.ﬂ 8 m..‘m..n.._ Maﬂm

@ S1lon supplémenta ire

Fg 4

Position & la £in de la
1 rentrée du chariot avant
.@ l'empointage,
NB. Pour la position & la
fin de la rentrée et

apres 1'emp,, voir fig,1

L

N des abat—f;
8guette et ﬂozﬁ“m

Uette dans )eg dif-
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les différents calibreg.

Reglage et fonctionnement
de la friction de dépointage

=Es==es

- ¥ J
Calibre pour re= jj/

ler 13 bagUEttE;f‘

Y, 1° Sortie du chariot

Quant la friction est débrayée 3
A doit toucher le levier B, le 1511.;. cﬂd:cu::le
dirigé par l'excentrique F,

a

Ré%l e des éct.tdgs-

), indres cann.e e 2° A la fin de la sorti

’{piess.et‘de la hau- ¢ avant le dépointage

)| B " e g}:ngm- Pendant que la tringle D est poussée en ar-
: R / riére par la fourche E, le levier G doit retenir H
E'inclinaisc}n le levier B il doit avoir suffisamment de Jeu
hﬁs breches f entre la rondelle A et le levier B, environ 3

// m/m quand la friction est débrayée,

3° Pendant le dépoint

Le levier O suit la course de 1'excentrique
F et est réglé de manidre qu'il y ait environ 3
n/m de jeu entre le levier G et le levier B au
moment que la friction est débrayée; le galet G
qui se place pendant cette période sous le levier

71g. 7.

Réglage des s
tambours |

» ol ¥

L2 .'f"'!:-'l i

. ! | de la friction des scrolls doit soulever-ce dit =~

Régla
glage des levier d'environ 3 n/m,

rayons des
abat-filg

Cl i’ I

g ! l

o 1
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o La position normaj - du col de CYgne est gé-
. ; ’ o
M %S ~nt rée par w.”_._.___.:Dﬂjm. N M#._. :
0 o IEES La figure 2 sur Planche Cl=contre indique 1g
@ sition normale des organes qQui commandent la for-
m 1 ? Jq des bobines et Cannettes,
= 1| ] N 51 par un défaut quelconque e G0rps qui se
> [ i..w.f% /fm ide normalement cylindri \U€ recevait une forme
"__ _ N P ....__“m re nv 1Qe LI - 2 ] : 2
= I | !,..T_...__..,... _ g ue et allongée, soit Par le haut, mop_.; par
o PN W > Ut corriger ce défaut comme suyit -
| | o R, -____...____._., . : w\l_,rh.n ..r..xu__”lw m._ﬁ—.. L.w.i. __.l__,IH‘.WJ_..W.m
b | 58 _,;._}wuh %] . N ettant d'abord que la bobine recevrait une
i ! . s e Admetiant ; , ; uj t i
- | | L ¢ conique et mwkﬁﬁmmm par le haut,, Sulvan s
® | £ L forme cCoOnN: ;
o | | . & I TR reconnaltra par cela que le col de cygne A
e HilkefE s portant le tourillon B sepait déplacer en sens
| | R & N - ortant 4 : : : n-
o SR Oal B le 12 flache pour que le £1l e pebees A o
. B 118 .3f 3 5 . . ‘coushes trop écartées vers 1a pointe de la
| e WA vider en co vertical au
b -t iy 5 3 Tz broche. Le sabot S relié par le levier ¢ o
- 26l azz S & L_.__r.:_.,,..:u: B serait 4 descendre A sa position p
k- ,_..,, .z A5 R ssaan laquelle le soutient le galet du haut
o |l ] liem £: & ab itive dans laquelle e, et qu'il a df
R || PR & P de la glissiére pendant la rentrée, Povabiegit.
“.. - .. e " e 3 - s e
| | | o - : __‘u_mpﬁ_qmmm- onn
3 ] . pe 0 i itter le mouvement de
H | | nF Vo quitter par g t a raccourecir
e 'S . . &8 8k . ine de depointage es
| | . - = 3 Vo a ﬁujm ne
N B s 16 1 en résulte que la baguette et
S \| | T i €n conséquence. J .. ider maintisndront i
o 1M 54 I E - B st ‘es fils & renv .. .
5 r]_}w\ 78 o ¥ £ rmkow a vis des tubes en papier, ou se pro
W | | m .._.,1.. o ”u.ﬁ WS4 50 ﬂwﬂﬁ@b vi9 A ﬂ,w. :
% | = s ok DA cédera le renvidage. jue 1a bobine recevrait
-._ - ., Tyl . . . 3
° SR . i Admettant par contre r..wm ar le bas, suivant
& i K.
ﬂ.u ...H_..__rn_w du ,_.rv___,wn _n..u._..q..,b..-.._."m. u._.n__u.__,M.M- ~ .fqu..,__n_mm__ H-OHJHHN ﬁOﬂHHrWﬁm m.ﬁ. .uWHpozmm HU ﬁ-ﬂlmpﬂtﬂi
Y 1 _...H_ o bre du {07 r:m..mm.nw.m.“ _P.. " . ...H__..QH- elnn sens con
o 12y canter du {87 cylingry ek R g 3 51 faudrait opé
- o o -
% Lt Dupatinau porte i Fho e
! |} [
2 | : -
= 3 "
® ‘e
E w
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llaﬂiéfe ae garnir les cénas de frléi.inn
de leur cuir

Lo T -, -

On trempe le cuir: dans de 1'eay froide Jus-
' ce qu'il ﬁ.fl.t. atteint une certaine Souplesse
o ensuite on fJ:xe le bout A par trois vis a
figpdroit Barque pav o Le cuir est & appliquer
Jutour du céne de fagon d Ce que sa partie infa-
cjeure de son grand.di?.metre vienne s'adpter en
D sontre le pf.‘tit diametre du c@ne. vis A vis

jes Jjoints B et C,

Ramenant le cuir vers E on coupe son bout en gbser-
vant bien a ce qu'il vienne s'appliquer a la partie
Aet on le fixe comme celle-ci par 3 vis C, A 1l'ai-
de d'un marteau en bois et d'une t8le placée entre
le cone et le cuir, ce dernier est & enfoncer jus-
qu'a ce qu'il couvre en plein le cdne. Les bavures
produites par cette opération sont & applanir,
Avant de passer les autres vis de fixation, le cuir
doit étre bien sec pour le tourner aux dimensions

Voulues,
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our caler et décaler le cdne de
. +ion du détour et les poulies fig .
frictlo sur 1'arbre moteur

R ]
e — —
| — iy e G S g e

APPHI'E il I

—
-...l-"_l__-_.-_.nl-

Cet appareil est compose de 2 cheva] gty en
bois qui sont reliés par ¢ entretoises en fer,
oi

e chevalet porte un CDUSSineF b plomb_pmr
le calage et le décalage on emplole une gépj, de
bjites en fonte et des crochets en fer.

Calage du cone

La clavette est ajustée et logée 3 1 'avance
dans la rainure respective de l'arbre MmO teur poyp
recevoir le cone et les boites d et e, Ensuite ¢p
pose 17arbre tel qu'il est préparé dans les goys.
Sineis des chevalets pour procéder au gal ige . Pen-
dant que l'ouvrier est en train de caler le cdne
au moyen d'un chassoir et d'un marteau, un ajde
l'assiste en serrant 1'éorou £ vers la bride b

: £~ ¥ Y \ A 1 A £
JUSQU'a ce que le cOne se trouve A 1a place déter-
minee,

Pour le décalage on ge
qul sont acecroches

'
l'autre pout Par la bride en

Sert des crochets a,
Aux bras du gdne et relies a

fer b placée au de-
vant ik v placee ¢
cale f: 1‘51‘1«;:‘? roteur; pendant jue l'ouvrier dé-
COne qidﬁ’ IR - .
) EEI“’ OGG‘J e 5 - & * AV & |
clef les 2 foiets P & serrer avec 1.

iler le décnalage.
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Formules

L

Torsion sans compteur TT32 + 11) = 31 3 0

0x8018#x4’_5_0xMxV115#
Torsion au o/B F="27 %15 x pa m
orte torsion il faut intercaller }e Mappony

Pour f
des roues 72

22
avec compteur 1 X 40 x C___M ‘
g 20 x 1 x Voh x L “:j:u

Etirage du chariot

.F

xR9

x 80
W—_T——IW"BTE““‘?*’?" % Dey

L -f = Etir. du chariot f-L = Refoulement dy cht,

Etirage des cylindres i xal x tayvl
III x reyl x et

Denomination
I54 = Diam. du tambour IS2+1 1/2 Diam., de la mrde
Diam.de la noix de broche

n =

pa = Pignon sur l'arbre moteur

D = Circonférence du cylindre étireur

L = Longueur de l'aiguillée en ¢/m

I = Diam, du cyl, étireur

lII = Dism, du cyl.alimentaire

132 = Diam. de la poulie de main douce au fond d“
gorges |

11 = Diam, de la corde de main douce

3%

O = Tours de main douce par sortie

J = Tours de cylindres par sortie

f = Fil livré par sortie
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