
Calculs Mécaniques, 

TITESSES, PRODUCTIONS, ÏTO. 

CATALOGUE ILLUSTRE. 

Dobson & Barlow Ltd., 
B O L T O N , 

A N G L E T E R R E . 



PLANS 
D E 

FILATURES DE COTON. 
E T C . 



5-7 

L O N O 

T T I C E 

9 - 0 

>2§ 
5-7 

. , - Ï 6 ' . 3 F , . L 
500 R E V S . 

H O P P E R B A L E B R E A K E R 36 W I D E 

H O P P E R F E E O E R A N D 
P O R C U P I N E O P E N E R . ' • • • > 1 2 . 4 » 1050 R E V S 

U Ï 6 - 9 

S I N G L E S C U T C H E R 3 8 L A P 

0 0 0 R E V S 

7-10* 

1 

D O U È L E V E R T I C A L O P E N E R . P O R C U P I N E 

s . 

1 I I 1 I I 
ri 5^4 ¥ 

420 

SINGLE OPENEP, W,T» HOPPtR FfEOER EXHAUST OPENER N'?. MODÉL'MIÀPS 
J « 1.APS JC(_ 

OPENER WITH 2 CniNOEHS AND HOPPER FEEDER LAPS 



REVOLVING FLAT CARD 
3a"0N W I R E 

PULLcrs 1853" F A S T A N O L O O S E 

- 5 - a 
MIXED CARD 

••"ON WIRE 

4J ^ J ^ ^ 

2-0 
R I N G S P I N N I N G O R 

D O U B L I N G F R A M E 

D O U B L E R 

S L U B B I N G F R A M E 

l o i 3-

2 3 
DRAWING FRAME 

I S ' R O L L F . R 

INTERMEDIA 
R O V I N G 

tNTERMEDIATEl 
Rovmc 

I N T E R M E 0 I A T E ^ 2 - 1 
ROVING " ï - l f 

I N T E R M E D I A T E O R 
U P R I G H T S P I N D L E R O V I N G F R A M E 

W I N D I N O F R A M E 

l ' O U I C K T R A V E R S E 
D R U M W I N D I N G F R A M E ' 

- aU lCK T R A V E R S E - p 
D R U M - G A S S I N Q - F R A M E ^ 

L O O S E 

2 k 3 F A S T ANO 
L O O S E 

S L I V E B P L A T E 

m 
^ „ ' , J - 1 6 l 2 ; * F a i T «NO 
l-Z-l*- 2 0 0 B t V S L O O S E 

I. -B'-O 
SLIVER LAP MACHINE 

1 8 ENOS 0 - L A P 

COMBINQ MACHINE 
« H E A C S 10i"LAP K" 4 6-

1 - 8'6' ^ 
S L I V E R L A P M A C H I N E 

W I T H > T A B L E 

rCJ^t^^T ANO L O O S E 

'4-6 H ; 

a i 
D R A W A N D 

L A P M A C H I N E 

e HEAUS 10;"LAP 

SINGLE BOBBIN s 
R E E L 

40 HANKI 
1 2 - 6 - -

b] 7 ; i ; 
j J LOC 

AND 
L O O S E 
125 R E V S 

SINGLE HAND 
R E E L 

40 HANK 
3i" GAUGE 

I M P R O V E D R E E L 

80 HANK 13-4' °4ja;i; 
'3'," GAIIOL ^ - l * FA=T AND 

L O O S E 
250 PEV5 

[20-

B U N D L I N G P R E S S 

D o y B L y o B M 4 i 

P 4 0 - H A N k - l 3 ^ i l - V | i " 5 T ANO L O O S E 

150 REVS 3Î CAu 

350 R E V S 
2 9 

1 1 
BANDING 
MACHINE 
i«i SPINDLE 

12«2:' 3-0 

80 REVS I 
•°K1 3-0' 

B A L L I N G 

M A C H I N E 

20 i« " 

D 20 

H A N D BALLINa 
M A C H I N E 

4 2 J 





I f - . ; Il "1 
n 

" H 

P — - " 1 11 t 1 L 

426 

U N E F I L A T U R E D E C O T O N C O N T E N A N T 97300 B R O C H E S , 

pour filer les Nos. anglais 40 à 70 chaîne et trame. 

1 Chargeuse Brise-Balles, avec toiles de mélange. 
2 Ouvreuses Doubles Horizontales, combinées avec Chargeuses 

Automatiques. 
4 Batteurs Simples. 

100 Cardes, de 3ÎS" de large. 
y Bancs d'Ktirage, chacun de 3 sections à 8 tètes par section, 

écar tement tle 16". 
3 Bancs d'Etirage chacun de 2 sections à 8 têtes par section, 

écar tement de 16". 
8 Bancs-à-broches en Gros, de 120 broches, 8" d 'écartenient . 

ig Bancs-à-broches Intermédiai res , ,. 14S ,, GJ" ,, 
52 Bancs-à-broches en Surfin. ., 226 ,, 4J" ,, 

1ère Salle lie Filature—20 Selfactings, de 1366 broches. 
l i " d 'écartenient — 27320 

2 è n i e ,, 10 ,, de 137S broches. 
l i " d 'écar tement = 137S0 

10 ,, de 1124 broches. 
l'i" d 'écar tement = 11240 

3 è m e ,, ,, 20 ,, de 1124 broches. 
ig" d 'écar tement ^ 224S0 

4 è n i e ,, ,, 20 ,, de 1124 broches. 
l'i" d 'écar tement = 22480 

Total 97300 broches. 
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r X K F I L A T U R K D E C O T O N C O N T E N A N T 123:̂ 12 U R O C I I K S . 

pour filer les Nos. anglais 60 à 120, chaîne et trame, cardé et peigné. 

I Chargeuse Brise-Balles avec Mélanges pneumatiques. 
3 Chargeuse Automatiques avec toiles alimentaires. 
1 Ouvreuses Doubles Horizontales, combinées avec Chargeuses Auto-

niatit^es et alimentation pneumatique. 
5 Batteurs Simples 

170 Cardes de 3H" de large. 
2 Machines à réunir . 
2 Etirages avant peignage. 

12 Peigneuses, chacune de S têtes, pour nappes de loA". 
30 Bancs d'Etirage, chacun de 2 sections à 5 têtes par section, écar tement 

de 17". 

10 Bancs-à-broches en Gros, de 120 broches, 8" d 'écartenient . 
25 Bancs-à-broches Intermédiai res , ,, 160 6" ,, 
71 Bancs-à-broches en Surfin, 2 2 6 ,, 4 J " „ 

1ère Salle de Filature—24 Selfactings de 1128 broches, 
ig" d 'écar tement = 27072 

2 è m e ,. ,, 24 ., de 1468 broches. 
i ^ " d 'écartenient = 35232 

3 è m e ,, ,, 24 ,, de 1400 broches. 
i j " d 'écartenient =33600 

4Ènie ,, ,, 24 ,, de 1142 broches. 
ig" d 'écar tement = 27408 

Total 123312 broches. 
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U N E F I L A T U R E D E C O T O N C O N T E N A N T 1105 2 B R O C H E S , 

pour filer les Nos. anglais 6o à I20, chaîne et trame, cardé et peigné. 

1 Chargeuse Brise-Balles avec toiles de mélange. 
2 Ouvreuses Doubles Horizontales, combinées avec chargeuses Auto­

matiques. 
4 Batteurs Simples. 

120 Cardes de 3S" de large. 
10 Machines à réunir . 
10 Etirages avant peignage. 
50 Peigneuses, chacune de » têtes, pour nappes de loj" de large. 
24 Bancsd 'Ktirage,chacunde2 sections, à 5 têtes par section, écartement 

de 16" 
6 l îancs-à-Broches en Gros, de 120 broches. S" d 'écar tement . 

ig Bancs-à-broches Intermédiai res , 160 ,, 6" ,, 
60 Bancs-à-broches en Surfin ,, 226 ,, 4 i" ,, 

1ère Sa le (le Filature—22 Selfactings (le 1426 broches. 1ère Sa 
i ^ " d 'écar tement = 31372 

2ème „ 22 ,, de I I10 broches, 
]g" d 'écar tement = 24420 

3 è n i e ». 22 „ de I uH broches, 3 è n i e 
ig" d 'écar tement =̂  24596 

4 e me „ •> 22 de 1372 broches, 4 e me 
i j " d 'écar tement = 30184 

Total 110572 broches. 
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mm 
1 p r n ' ~ i i " 

M A C H I N E S D E P R É P A R A T I O N . 

Pour 20000 Broches de Renvideurs filant le No. 80 peigné. 

20 Cardes. 
2 Machines à réunir. 
2 Etirages avant peignage. 

14 Peigneuses de S têtes chaque. 
2 Bancs d'Etirage de 3 sections à 7 tê tes chaque. 
2 Bancs en Gros, 64 broches chaque, / ' d 'écar tement . 
4 ,, Intermédiaires, 130 ,, ,, 6 "̂ 

10 ,, en Surfin, 2co ,, ,, 4J" ,, 
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L a ire Salle eontieiu 2o Kenvid. de 1050 br. chaque, i i |"d 'écart . =21000 broches. 
, , 2me ,, , , 16 105.S ,, ,, ig" ,, =T6y2.s 
„ 3me „ ,, 20 ,, lofif) „ ,, iS" „ =21320 „ 
„ 4me ,, , , 20 ,, 1070 ,, , , ig" ,, =21400 , , 

8o64,S 
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I Brise-balles avec toiles de mtlange. 
3 Ouvreuses Pneumatiques horizontales. 

10 Batteurs Simples. 
,S4 Cardes. 
11 Bancs d'Etirage de 3 sections à 7 tètes chaque. 
9 Bancs en Gros, 98 broches chaque, 8" d 'écar tement . 

16 ,, Intermédiaires, 132 ,, ,, 6V' 
26 ,. en Fin 172 ,, ,, 5" >• 
14 ,, ,, 172 „ „ 5" dans la ire 

salle de filage. 
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L a i rc Salle contient 14 Renvideurs de 1284 broches, l i " d 'écart . = 17976 broches. 
, , 2me „ „ 14 ,, „ 1292 ,, i j " „ =18088 
,, 3me „ ,, 20 ,, ., 1056 ,, i j j" , , =21120 ,, 
, , 4me „ 20 ,, , , 1060 ,, ig" „ =21200 

78384 
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U N E F I L A T U R E D E C O T O N C O N T E N A N T 76076 B R O C H E S D K 

C O N T I N U S E T 2192) B R O C H E S D E S E L F A C T I N G S , 

pour filer les Nos. anglais i6 à 2S, chaîne et trame, île cotons des Indes 

et d 'Amérit luc. 

2 Chargeuses Brise-Balles, 
7 Ouvr<;uses Verticales conihinée avec Chargeuses .Autuiiiatiques (-t 

Ouvreuses Porcupines. 
2S Batteurs Simples. 

316 Cardes de 38" de largeur. 
24 Bancs d'Etirage, chacun de 3 sections à 8 têtes par section. 
18 Bancs-à-broches en Gros, chacim de 108 broches. H" d 'écartenient . 
38 Bancs-à-broches In termédia i res , ,, „ 132 6.V' „ 
84 Bancs-à-broches en F i n , „ ,, 164 ,, 5J" ,, 

112 Métiers Continus à fiU-r la chaîne, chacun de 45Û broches. 
2g" d 'écartement ~ 51072 

47 ,, ,. ,, la trame, chacun de 532 broches, 
2j" d 'écar tement = 25004 

20 Métiers Selfactings à filer, chucnn <le io(j6 broches, 
i ^ " d 'écar tement - 2i()20 

Total 97996 broches. 
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l ' N K F U ^ A T U R I - D E C O T O N C O N T I - N A \ * I ' 18400 l i R O C H E S D E 

C O N T I N l ' S E T 22464 B R O C H E S D E S E L F A C T I N G S . 

pour filer les Nos. anglais 12 à iS, chaîni- et trame, de coton des Indes 

et Amérique. 

I Ouvreuse de Mèches. 
I Chargeuse Brise-Balles avec toiles de mélange. 
I Ouvreuse Verticale Simple avec toiles de mélange. 
3 Chargeuse Automatiques. 
3 Ouvreuses Verticales combinées avec Chargeuses .Automatiques, 

Ouvreuses Porcupines et alimentation pneumatique. 
12 Batteurs Simples pour nappes de 40" de large. 

134 Cardes de 40" de large. 
lis Bancs d'Etirage, chacun de 2 sections à 8 tètes par section. 
12 Bancs-à-broches en Gros, chacun de 96 broches, gk" d 'écar tement . 
If) Bancs-à-broches In termédia i res , „ ,, 140 „ 6^" 
24 Bancs-à-broches en F i n „ 232 ,, 5J" „ 

(à commande double.) 
4 Bancs-à-broches en F in ., „ i-Ci broches, 5 i"d ' éca r tement . 

40 Métiers continus à filer la chaîne, chacun de 460 broches, 
2^" d 'écar tement ~ 18400 

6 Métiers selfactings à filer la chaîne, chacun de 776 broches, 
i ^ " d 'écar tement — 4656 

4 ,, ,, ,, ,, chacun de 904 broches, 
lit" d 'écar tement = 3C16 

4 ,, „ ,, ,, chacun de 8S4 broches, 
jh" d 'écartenient = 3536 

4 ,, ,, la trame, chacun de 1080 broches, 
l i " d 'écar tement = 4320 

f> ,, ,, „ ,, chacun <le 1055 broches, 
i j " d 'écar tement = 6336 

Total 40S64 broches. 

I 

i 
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I T L A T l - R E B R I ; S I L I P : N N E ( E N R E Z - D E - C H A U S S E E ) . 

Contenant 9976 broches de continus filant le No. 14 chaîne et trame, 

2 Ouvreuses Doubles, avec appareil enrouleur. 
2 Batteurs Simples. 

40 Cardes. 
6 Bancs d'Etirage de 3 sections à 6 tètes chaque. 
4 ,, en Gros, 80 broches chaque, 8" d 'écartement. 
6 ,, Intermédiaires, 124 ,, ,, 6 § " 

14 ,, en F i n , 160 , , 5" 
14 Continus à filer chaîne, 3 5 6 >• .> 28" „ =49^4 broches. 
12 „ „ trame. 416 „ „ 2\" „ =4992 

9976 
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P L A N D K L A G A R D E R I E D U N E F I L A T U R E À 3 É T A G E S , 
contenant 20064 broches de renvideurs filant le No. 20. 

I Ouvreuse verticale Simple, avec chargeuse porcupine. 
G Batteurs Simples. 

40 Cardes. 
6 Bancs d'Etirage de 3 sections à 7 têtes chaque. 
6 „ en Gros, de 66 broches chaque, icf' d 'écar tement . 
4 », Intermédiaires, ,, 120 ,, 
5 ». ^ .» », 122 

19 „ en F i n , „ 160 „ „ 

444 

; c 

3 

3 
t 

• 

— t̂rC 
; c L — 

3 
.*[ 
t 

• 

4 

t 

• 

; • 

; c 

: « O • 

; ' j c s i c • 

- i 

t 

: 
; c 

; c 

3 

J 
t 

• 

: c - t 

t 

• 

• i 
• • 

G ROOM 
> • 

r ! 

i 

l M I X I N 

• • 

G ROOM 
> • 

f i 

P R E M I È R E S A L L E D E F I L A G E D U N E F I L A T U R E D E C O T O N . 

Chaque salle de filage contient 12 renvideurs de 836 broches chaque, 
ig" d 'écartement, soit 20064 broches. 
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S C U T C H I N G 

R O O M 
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P L A N D E L A C A R D K R I E D ' U N E F I L A T l ' R E contenant 20020 broches de continus filant le No. 14. 

2 Ouvreuses verticales simples, avec chargeuse porcupine. S Bancs en Gros, de So broches chaque, 8"d'écartement. 
8 Batteurs Simples. n „ Intermédiaires, „ 132 „ „ 5 i" 

6 2 Cardes. 22 ,, en F in , ,, 164 „ „ 5J" 
I I Bancs d'Etirage de 3 sections à 6 tètes chaque. 6 Presses à paqueter. 

M I X I N S 

R O O M 

11 
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S A L L E D E F I L A G E D ' I ' N K F I L A T U K I C conlemim : 

55 Continus à hier, de 364 broches chaque, zf d'ccarteineiit ^ 2w2o broches. 
125 Dévidoirs à main de 40 écbeveau.x chaque. 
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U N E F I L A T U R E D E C O T O N C O N T I C N A N T 14800 B R O C H E S D E 
C O N T I N U S . 

N u m é r o moyen 14. 

I Velow à grille et sortie automatique, de 56^'delargeur. 
I Ouvreuse de Mèclies, tie 25" de largeur. 

Disposition brevetée pour la Distribution du coton, dans 
la Salle de Mélange. 

1 Chargeuse Brise-Balles, tle 36" de largeur, munie d'une embouchure 
à la sortie. 

2 Boîtes de Distribution. 
X Boîte d'Aspiration et de Distribution. 
I Ventilateur. 
1 Stalle de contrôle. 
2 Plaques à rotules pour 3 mélanges. 

Salle de liattage. 
2 Chargeuses Automatiques avec Ouvreuse Porcupine, de 37" de largeur, 

10 pieds «le lactice d'alimentation. 
2 Ouvreuses simples verticales, avec soupape. 
2 Boîtes à poussière avec toile sans fin. 
2 Ouvnnises horizontales pneumatiques, nappe tle 38". 
3 Batteurs simples finisseurs, nappe de 3S". 

Carderie. 
57 Cardes, de 50" x 3M", peigneur de 2&'. 
24 Bancs d'Etirage, 1 section à 7 tê tes , 17" d ' écar temeui . 
8 Bancs en Gros. So broches, 10" d 'écar tement , 10" de course. 

I I ,, In te rmédia i res , 132 ,, 6^" ,, 10" ,, 
31 en F i n , :6H ,. 5^" 10" ,, 

Salle de Réparation. 
I Tour de 10" 
I „ de (,". 
1 Meule à aiguiser. 
I Atre de forge et enclume. 
I Machine à percer. 
I Machine à fraiser. 
I Machine à fendre les roues. 
I Scie circulaire. 
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U N E F I L A T U R E D E C O T O N C O N T E N A N T I4S00 U R O C I I K S 

D E C O N T I N U S — S u i T K . 

N i i l T i L T o moyen 14. 

Salle de filage. 

37 Continus à Fi ler , 400 brocltes, 2â" «l 'écarteuient, 5" cie course. 

90 Dévidoirs simples, 40 écheveaux, 3}" d 'écar tement . 

6 Presses à paqueter, pour pacpiels de 10 Ibs. 

I Machine à faire la ticelli- à broches. 

I Bobinoir pour idem. 

I Press hydraulique à pai|netir, pour 40 paquets de 10 Ibs. 

I Pompe pour idem. 

1 Machine à retirer les fiK durs. 

4 5 1 



M E C H A M C S 

SHOP 

B O I L E R 

H O U S E 

n 

J2-0 - i : 0 - -11-0 - 12 0 
79 0 

RÛOU 

I Ouvreuse Double, avec appareil enrouleur. 
1 Batteur Simple. 

2o Cardes. 
3 Bancs d'Etirage de 3 sections à 6 tètes chaque. 
2 ,, en Gros, de 80 broches chaque, 8" d 'écar tement . 
3 ,, Intermédiaires , ,, 124 ,, 6^" ,, 
7 ,, en F in , , . 1 6 0 ,, 5" ,, 
7 Continus à filer la chaîne, 356 broches chaque, 2^" d 'écart . 2492 broches. 
6 „ ,, trame, 416 ,, ,, a j " =2496 

49SS ,. 
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I H . A T U K l - ; K T T I S S A G K . 

Contenant «jîiG broches de continus tilant du No. i6 au No. 3 6 chatne 
et du No. 20 au No. 36 trame: ainsi que 280 métiers à tisser. 

454 

F i l a t u r e et T i s s a g e — S U I T E . 

I Ouvreuse Double Horizontale, avec Chargeuse .Vutomatique. 
I Batteur simple. 

22 Cardes. 
I Banc d'Etirage de 3 sections à 6 têtes chaque. 

3 „ 3 5 -, 
3 Bancs en (iros, 70 broches chaque, S" d'écartement. 
5 Bancs Intermédiaires, 1 1 6 ,, ,, f i j " ,, 

I I Bancs en F in , 152 ,, ,, 5" 
14 Continus à Filer chaîne, 320 br. chatnie, > o u u 

25" d'éco.rtement . . . . . . J 4-l>̂ o broches 
13 Continus à Filer trame, 372 br. chaque, 

2̂ " d'écartement 4S36 

93 I f ' 

3 Bobinoirs de 200 broches chaque, 4J " d'écartement 
4 Ourdissoirs. 
2 Chaudières à colle. 
1 Fncolleuse. 
2 Machines à Rattacher. 
2 Machines à Rentrer. 

80 Métiers à Tisser de 54" de large. 
280 Métiers à Tisser de 36" de large. 

I Machine à Plier l'Etoffe. 
I Presse à Paqueter hydraulitiue. 
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U N E F I L A T U R E D E C O T O N C O N T E N A N T 206QH B R O C H E S 
D E C O N T I N U S . 

No. moyen 20. 

2 Chargeuses Brise-Balles, de 36" de largeur. 

2 Ouvreuses Porcupines de 3 / ' <le largeur. 

2 Ouvreuses Verticales. 

1 Ventilateur d'aspiration, lame de 21". 

5 Boîtes de distribution pneumatique pour distribution du coton. 

2 Ouvreuses horizontales pneumaticjues, nappe de 46". 

2 Chargeuses Automatiques, de 37" de largeur avec lactice d'alimenta­

tion automatique. 

2 Ouvreuses porcupines, dt; 37". tle largeur. 

2 Ouvreuses verticales avec soupape. 

2 Boîtes à poussière avçc toile voyageuse. 

H Batteurs simples, dont 4 In termédia i res , nappe de 46", et 4 finisseurs, 
nappe de 45". 

7S Cardes de 50" x 45", peigneur de 26". 

iK Bancs d'Etirage, chacun de 2 sections à 5 tê tes par section, d 'écar tement 
de iG". 

S Bancs-à-broches en Gros de So broches, 10" d 'écar tement , 10" de course. 

14 Baiics-à-broches Intermédiaires de 12O broches, 6A" d 'écartenient , 
10" de course. 

36 Bancs-à-broches en F in de 156 broches. 5J" d 'écar tement , 7" de course. 

«H Métiers Continus à Fi le r la Chaîne de 384 broches 
2§" d 'écar tenient , 5" de course = 10752 

22 Métiers Continus à Fi le r la trame de 44S broches, 
2j" d 'écartenient , 5" de course ^ 9856 

2or)oS broches. 
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U N I - F I L A T U R E D E C O T O N C O N T E N A N T 20120 B R O C H E S 

D E C O N T I N U S . 

Nos. moyens 14 et 40. 

Salle de Battage. 

1 Effilocheuse à i tambour. 

2 Ouvreuses verticales simples avec soupape. 

2 Boîtes à poussière avec toile voyageuse. 

2 Ouvreuses horizontales pneumatiques, nappes de 40". 

2 Batteurs simples, nappes de 40", dont 2 In termédiai res , et 4 finisseurs. 

L a Garderie. 

65 Cardes 50" x 40", peigneurs de 26". 

10 Bancs d'Etirage, chacun de 7 sections à 3 tê tes par section, 
17" d ' écar tement . 

10 Bancs-à-broches en Gros de 80 broches, lo" d 'écar tement , 10" de course. 

J4 Bancs-à-broches Intermédiaires de 132 broches, 6J" d 'écar tement , 
10" de course. 

28 Bancs-à-broches en F in de 16S broches, 5J" d 'écar tement , 10" de course. 

Magasin. 

5 Presses à paqueter, pour faire des paquets de 10 Ib. 

I Machine à faire la ficelle à grande vitesse avec bobinoir. 

I Presse à paqueter pour 40 balles de 10 Ib. chaque. 

1 Pompe pour idem. 
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U N E F I L A T U R E D E C O T O N C O N T E N A N T 20120 B R O C H E S 
D E C O N T I N U . 

Nos. moyens 14 et 40. 

Salle de distribution du Colon. 

I Maeliine û t re t i re r les fils durs des barbes de filature. 
I Ouvreuse de Mèches , de 25" de largeur. 
I Velow breveté avec appareils d'alimentation et de livraison automatique, 
t Chargeuse Brise-Balles, de 36" de largeur.] 
3 Boîte perfectionnées de distribution pneumatique pour distribution 

(hi coton. 
1 Ventilateur d'aspiration, 
2 Chargeuses automatiques avec Ouvreuses Porcupines, de 3;" de largeur 

avec toile d'alimentation automatique. 
25 Continus à Fi le r de 400 broches, ag" d 'écar tement , 

course de 5"—No. moyen 14, = 10000 
23 Continus à Fi ler de 440 broches, 2§" d 'écar tement , 

course de 5"—No. moyen 40, = 10120 

20I20 broches. 

69 Dévidoirs à main simples, de 40 écheveaux. 
12 Continus à retordre de 420 broches, 2J" d 'écartement , course de 4V'. 
4 Bobinoirs doubleurs, de 100 tambours, de 5" de course. 
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U N E F I L A T U R E D K C O T O N C O N T E N A N T 22400 B R O C H E S 

D E C O N T I N U S . 

Nos. moyen i6 et 20. 

1 Velow breveté avec appareils d'alimentation et de livraison automati<îne. 

2 Ouvreuses de Mèches de 25" de largeur. 

2 Chargeuses Brise balles tle 36" de largeur. 

I Ouvreuse Porcupine de 37" de largeur. 

I Ouvreuse Verticale. 

1 Ventilateur tPaspiration, lame «le 21". 

3 Boites brevetées tle tlisiribution pneumatique pour la distribution 
du coton. 

2 Ouvreuses Horizontales pneumatiques, nappe de 46". 

2 Chargeuses automatiijues, de 37" de largeur, avec toile d'alimentation 
automatique. 

2 Ouvreuses porcupines, de 37" tle largeur. 

2 Ouvreuses verticales avec soupape. 

2 Boîtes à poussière avec toile voyageuse. 

8 Batteurs Simples dont 4 In termédiai res , nappe de 46" et 4 Finisseurs, 
nappe tle 45"-

86 Cardes tle 50" x 45", peigneur de 26". 

30 Bancs tl 'Etirage, chacun de i section à 7 tètes par section, 16" 
t r éca r tement . 

10 Bancs-à-broches en Gros de 80 broches, 10" t l 'écartement , course de 10". 

15 Bancs-à-broches In termédia i res de 132 broches, 6^" d 'écartement , 
course dt; 10". 

35 Bancs-à-broches en F in de 168 broches, 5J" d 'écartenient, course tle 7". 

28 Continus à tiler la chaîne de 384 broches, 2e" d 'écar tement , 
course tle 5" = 10752 broches 

26 Continus à tiler la trame de 448 broches, 2 j " d 'écar tement , 
course de 5" = 11648 ,, 

224{X) 
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M A I S O N F O N D E E E N 1790. 

Adresse télégraphique : . . D O B S O N S , B O L T O N . " 
Codes A B C , Lieber, Bentley's et Western l 'nion. 

Téléphone No. fioi. 

DOBSON & BARLOW LIMITED, 
BOLTON, A N G L E T E R R E . 

C O N S T R U C T E U R S 

Brise-balles et toiles de 
mélange. 

Chargeuses automatiques. 

Ouvreuses verticales et 
horizontales. 

Batteurs. 

Cardes. 

Machines à aiguiser per­
fectionnées. 

Rouleaux aiguiseurs per­
fectionnés. 

Brosses S. débourrer et à 
brunir. 

Machines à réunir. 

Doubleurs Derby. 

Réunisseuses—Étirages 
avant peignage. 

Peigneuses. 

D E M A C H I N E S . S A V O I R : 

Bancs d'étirage. 

Bancs-à-broches. * ' 

Métiers renvideurs à filer. 

Métiers renvideurs à 
retordre. 

Renvideurs pour déchet. 
> Métiers continus à filer, .i. 

anneaux ou à ailettes. 
Métiers continus à retordre, 

.i anneaux ou .i ailettes. 

I Dévidoirs. 
Bobinoirs-doubleurs avec ou 

sans renvid.age croisé. 

Métiers à gazer avec ou sans 
renvidage croisé. 

Machines à faire la ficelle. 

Presses à paqueter 

Aussi Constructeurs de machines pour travailler la laine, la 
laine peignée, la soie et le déchet. Outils, broches, 
ailettes, cylindres, etc., etc. 
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