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PLAN

UNE

1ere Salle de Filatre

20me

3eme

Jeme

"

FILATURE

DE COTON CONTENANT 97800 BROCHES,

pour filer les Nos, anglais 30 a 7o chaine et trame,

Chargeuse Brise-Balles, avec toiles de mélange,

Quvrenses Doubles Horizontales, combindes avec Chargeuses
Automatiques.

Batteurs Simples.

Cardes. de 33 de large.

Banes «'Etirage, chacun de 3 sections a 8 tétes par section,
dcartement de 16”7,
Bancs d'Etirage chacun de 2z sections 4 & tétes par section.

écartement de 16",

Bancs-a-broches en Gros, de 120 broches, 87 d'écartement.

Bancs-a-broches Intermédiaires, [ . 63" -
Bungcs-a-broches en Surtin. 226 s S -

20 Selfactings, de 1366 broches.

" d'écartement - 27320

" 10 5, de 1378 broches.
1" d’écartement « 13780

10 & de 1124 broches.
13 décartement = 11240

” 20 7 de 1124 broches.
1@ d’deartement 22480

o 20 - de 1124 broches.

12" d'écartement - 224%

Total 97300 broches.
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o5 UNE FILATURE DE COTON CONTENANT 123312 BROCHES,
- % pour filer les Nos. anglais 60 a 120, chaine et trame, cardé et peigné.
’ Q
i |
Il = . —
<@
il 3
-
.‘E § 1 Chargeuse Brise-Balles avec Mélanges pneumatiques.
iy om 3 Chargeuse Automatigues avee toiles alimentaires.
H
| I =] 3 Ouvreuses Doubles Horizontales, combinées avee Chargeuses Auto-
..“.“ o matigues et alimentation pnemmatique.
. § & 5 Batteurs Simples
j' ’E:., 170 Cardes de 38" de large.
———— _;I ﬁ ! 2 Machines a réunir.
= ’_‘; -’? I 2 Etirages avant peignage.
== "““i"I « 12 Peigneuses, chacune de § tétes, pour nappes de rod”.
f—ge=ssoad : H g 39 Bancs d'Etirage, chacun de 2 sections a 5 tétes par section, ¢cartement
e ——— R E de 177,
Ta - ‘A._A" - -
— = ‘: ¥ = 10 Bancs-ia-broches en Gros, dv 120 broches, & d’écartement,
i — ":ﬁ HEO| 25 Bancs-a-broches Intermédiaires, ,, 160 " 6” "
Lo 9L :-—-1 f g 71 Bancs-a-broches en Surfin, o 220 " 43" -
3 pe — =, a
e S5 5S |
— * ! 1l 1ere Salle de Filature—24 Selfactings de 1128 broches,
N = = <
i R e Sy ol 13" d’écartement = 25072
: z $ .- =N 28me . o 24 K de 1468 broches.
; T ] j 14" d'écartement = 35232
5 e 1 3éme N 24 1 de 1400 broches.
L:: T & 394 ;‘g 13" d'écartement = 33600
de t: = w3 ! : jéme - 24 " de 1142 broches.
Rl 1] g i s e 18" d'écartement = 27408
-~ : " = 3 H ' promes | J ) | o
£ ‘§ = halBD ¥ 4 2 e—gemy _'| i N
- ,if = 1 T 30 A Total 123312 broches,
e J — Ip o
4 - S O F = kK 14 _—
H -t e W e, e il "f
L3 — —— =] i
S = I B
i 1
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UNE FILATURE DE COTON CONTENANT 1105°2 BROCHES,

pour filer les Nos. anglais 6o & 120, chaine et trame, cardé et peigné.

1 Chargeuse Brise-Balles avec toiles de mélange,
2 OQuvreuses [)oul)lm Horizontales, combinées aveo chargeuses Auto-
matiques,
+ Battears Simples.
120 Cardes de 357 de large.
10 Machines a réunir,
10 Etirages avant peignage.
50 Peigneuses, chacune de b tétes, pour nappes de 10} de large.
24 Bancs cl‘llitirglplzv, chacun de 2 sections, i 5 tétes par section, écartement
de 1

6 Bancs-d-Broches en Gros, de 120 broches, ¥ d'écartement.
19 Banc broches Intermédiaires, ., 160 o (4 =
Go Bancs-d-broches en Surfin . 2206 - 43 a

1ére Salle de Filature—z2 Selfactings de 1426 broches,

14" d’écartement - 31372

2eme . - 22 K, de 1110 broches,
. 3 o
1§ d'écartement = 24420
jeme ba 22 o de 1115 broches,
1" d'écartement - 24596
4tme ., o 22 3 de 1372 broches,

k" d'écartement = 30184

Total 110572 broches.
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CARDERIE

1 Brise-balles avec toiles de mélange

3 Ouvreuses Pneumatiques horizontales.
1o Batteurs Simples.
84 Cardes.

11 Bancs d'Etirage de 3 sections a 7 tétes chaque.

9 Bancs en Gros,

16 ,, Intermédiaires, 132 s D 03"
26 ,. en Fin 1572 7 o 57
4 72 .o 8

salle de filage.

”

I

”

g4 broches chaque, 8" d’¢cartement.

ETAGES.

5

A

FILATURE
Contenant 7838y broches de renvideurs, filant du coton d’Amérique Nos. 32 chaine et 35 trame.
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PLAN DE LA CARDERIE D'UNE

FILATURE DE 97996 BROCHES.

UNE FILATURE DE COTON CONTENANT 76076 BROCHES DE

CONTINUS ET 21929 BROCHES DE SELFACTINGS,

pour filer les Nos. anglais 10 a 28, chaine ¢t trame, de cotons des Indes

et d'Améridue,

2 Chargeuses Brise-Balles,

7 Ouvrenses Verticides combinée avee Chargeuses Automatiques ot
Ouvreuses Porcnpines.

25 Batteurs Simples.
Cardes de 38 de largeur.
24 Bancs 'Etirage, chacun i, sections a > tétes par section.

18 Bances-d-broches en Gros, chacun de o8 broches, 8 d'éeartement.

3% Bancs-i-broches Intermédinives, 0 TRR ('8 0
84 Bancs-a-broches en Fin, [ 1} o 54" ”
t1z  Métiers Continus a filer la chaine, chacnn de 356 hroches,
28 Wécartement — 51072
s . - w  ld trame, chacun de 532 broches,
A" drdcarteinent - 25 0y
2o Métiers Selfactings a filir, chacun de 1ogh brochos,
10 d eeartement - 2tgze

Total 97996 broches

438
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UNE FILATURE DE COTON CONTENANT 18400 BROCHES DE
CONTINUS ET 22464 BROCHES DE SELFACTINGS.
pour filer les Nos. anglais 12 4 18, chaine ot rame, de coton des Indes
et Amérigue.
1 Ouvreuse de Meéches.

4

o

8

6

Chargeuse Brise-Balles avec toiles de inélange.
Ouvreuse Verticale Simple avee toiles de mélange.
Chargeuse Automatiques.

Ouvrenses Verticales combinées avec Chargeuses Automatiques,
Quvreuses Porcupines et alimentation pneumatique.

Batteurs Simples pour nappes de 307 de large.

Cardes de 40" de large.

Bancs d'Etirage, chacun de 2 sections 4 § tétes par section.

chacunde 96 broches, 9} d'écartement.

64" .

Bancs-a-broches en Gros,

Banecs-a-broches Intermédiaires, ,, 4, 130 0

o S "
(a commande double,)
176 broches, 53" d'écartement.

Bancs-a-broches en Fin woon

252
Bancs-a-broches en Fin I
Métiers continus & filer la chaine, chacun de 460 broches,

28 d'écartement = 18400

Métiers selfactings a filer lu chaine, chiacun de 776 broches,
137 d'écartement — 4656

chacun de gog broches,

" " " ' :
13" d'écartement — 3616
2 i M " chacun de 854 broches,
14" d'écartement = 3536
2 o0 s la trame, chacun de 1080 broches,

13" d’écartement = 4320

chacun de 1056 broches,
1}” d’écartement - 6336

Total 40863 broches.
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8o broches chique, 8” d’écartemnent.

Intermédialres, 124

en Fin,
14 Continus a filer chaine, 356

trame, 4106

en Gros,
"

FILATURE BRESILIENNE (E
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”

Contenant 9g76 broches de continus filant le No.
Ouvreuses Doubles, avec appareil enrou'eur.

2 Batteurs Simples.

40 Cardes.

s

6 Bancs d’Etirage de 3 sections & 6 tétes chaque.
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PLAN DE LA CARDERIE D'UNE FILATURE A 3 ETAGES,
contenant 20064 broches de renvideurs filant le No. zo. | 22227 72 Z
1 Ouvreuse verticale Simple, avec chargeuse porcupine.
4g g:ﬁfg‘;*‘ Eitgples ; PREMIERE SALLE DE FILAGE D'UNE FILATURE DE COTON.
6 Bancs d'Etirage de 3 sections a 7 tétes chaque. . ] .
6 ,, en Gros, de 66 broches chaque, ro” d'écartement. ! Chaque salle de filage contieot 12 re.nv1deurs de 836 broches chaque, |
20 I Intermédiaires, ,, 120 o - 4 m 18 d’écartement, soit 20063 broches.
ST Lo wizz . 7 "
19, en Fin, n 160, » Sk " '
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FILATURE contenant 14800 broches de continus.
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UNE FILATURE DE COTON CONTENANT 14809 BROCHES DE
CONTINUS.

Numéro moven 14,

1 Velow & grille ot sortie automatique, de 36" de lavgeur.

1 Quvreuse de Méches, de 257 de largear.,

Disposition brevetée pour la Distribution du coton, dans
la Salle de Mclange.
1 Chargeuse Brise-Balles, de 307 de largeur, munie d'une embouchure
a la sortie.
2 Boites de Distribution.
1 Boite d Aspiration ¢t de Distribation.
1 Ventilateur.
1 Stalle dv contrdle.
2 Plagues i votules pour 3 mclanges.

Salle de Iattage.

2 Chargeuses Aatomatiques avee Ouvreuse Porcupine, de 377 de Largeur,
10 picds de lactice dalimentation.
2 Ouvretises simples verticales, avee soupaps.

2 Boites 4 poassitre avee toile sans fin,
2 Ouvieuses horizontales pneumatiques, nappe de 35°

Batteurs simples finisseurs, nappe de 33,

Carderie.
57 Cardes, de s0? 38 puigneur de 26",
24 Banes d'Etirage, 3 section a 7 tetes, 1377 dlocarteiment.

8 Banes on Gros. So broches, 1 d'dcartenient, 167 de course.

11 N Intermcdiaives, 132 og [ . 1" "
21 s en Fin, MY 5 s e 19" -

Salle de Réparation.
1 Tour de 10"
1 ol 0
1 Meule a anguiser.
1 Atre de forge ot enclume.
1 Machine & pereer,
1 Machine a fraiser.
t Machine 2 fendre les roues.

1 Scic circuliire.

E—————— R

——
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UNE FILATURE DE COTON CONTENANT 14800 BROCHLS

DE CONTINUS—ScrITh.

—
O
z b
|
su3oa

/ \ Niunro moven 4.

SONNAN
a0,
QUYNNING
jl.

BLHDIT JIMAD3I
~310N3g
34OLS NOLLOD
<

g

" zm
ROPE RAGE o2
2o
H
—_— 2 - Salle de filage.
e
P90 3 37 Continus 4 Filer, yn0 braches, 25" d'écartement, 57 de cnurse,
_—
a 2 : .. . vops
e —FL 3 = g Dévidoirs simples. 4o ¢chevaaux, 3§ d’éecartement.
ey 2 ey
. =3 & = 2 - 6 Presses & pagueter, pour paquets de 1o Ibs
C—_— § ——pr—————p ] > Cases & paq , pour pag 5.
R )
mg : - - 1 Machine a fuire Ia ficelle a broches.
m : - .
@ ey = 1 Bobinoir pour idem.

[ Press hydrauligue a paqueter, pout jo paquets de 1o [bs.

1 Pompe pour idem.

t Machine a retirer les fils duers,

n;swu

$3853Hd DHINANNO

[ gy (e e 1~
.[.*j[. Ny T (- - —
EE ], e oy T

0

1

FILATURE contenant 13800 broches de continus.

i RING FRAMES RING _FRAMES
—— o T E‘ -
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FILATURE ET TISSAGE.

Contenant g316 broches de continus filant du No. 16 au No. 36 chaine
et du No. 20 av No. 36 trame: ainsi que 280 métiers a tisser.

454

2]
8o

1 Ouvreuse Double Horizontale, avec Chargeuse Automatique.
1 Batteur simple.
22 Cardes.

1 Banc d’Etirage de j sections a4 6 tétes chaque.

3 " " 3 iA 5 bRl

3 Bancs en Gros, 70 broches chaque, 8" d'écartement.
5 Barcs Intermédiaires, 116 i Y 63" "
11 Bancs en TIin, 152 ., 124 3" s
14 Continus a Filer chaine,

3 Lobinoirs de 200 broches chaque, 43" d'¢cartement
4 Ourdissoirs.

2 Chauditres a colle.

1 Iincolleuse.

2 Machines a Rattacher.

Filature et Tissage—SuiTE.

320 br. chaque, . g
23" d’écartement N .. N } a8 bnoniel

Continus a Filer trame,

2}" d'écartement

372 br. chaque, J 4830 !

931h -

—_—

Machines 4 Rentrer.
Mcdtiers & Tisser de 354" de large.

280 Mcdtiers a Tisser de 36" de large.

1 Machine a Plier 'Etoffe.
1 Presse a Paqueter hydraulique.




A e

1 ] "
P DR N .
£ e jlxm? I
M |
| UNE FILATURE DE COTON CONTENANT 20608 BROCHES
| DE CONTINUS.
: No. moyen 20.
|
2 Chargeuses Brisc-Balles, de 307 de largeur.
2z Ouvreuses Porcupines de 37”7 de largenr.
T 3 2 Ouvreuses Verticales.,
e )
4 i -
%ﬁm “ 1 Ventilateur d'aspiration, lame de¢ 21"
.im"‘m § = J P 5 Boites de distribution pneumatique pour distribution du coton.
AL ram < . -1l ;
ﬁ m%_'— :,_!-.-:T&j: 2 Quvreuses horizontales pneumatiques, nappe de 46"
nﬁo Wt
;m .n:] ’3'35 4 f | 2 Chargeuses Automatiques, de 37 de largeur avec lactice dalimenta
fuiieed 5 g [
KR mg;“ Tz | tion automatique.
S | rE ] =
frees "mugﬂv r] Jf"’ ¥ l ! 2 Ouvreuses porcupines, de 37°, de largeur.
4 — « Xt
E’L]n:’ég.‘ _l 1;2 | 2 Ouvreuses verticales avee soupape.
¥ " ! - A a .
ﬁ .ﬁg.l Jlg,‘:! 2 Boites i poussitre avee toile voyageuse.
_E:; =T 1
ne P oz I 3 8 Batteurs simiples, dont 3 Intermédiaires, nappe de 40", ot 3 tinisseurs,
ﬁ ‘ﬁ ;,:— S ! nappe de 45”.
Xt | o E L4 7 Cardes de 50" x 45", peigneur de 207,
TEmE TR 15 Banes d'Etirage, chacun de 2 sections & 5 tétes par section, d’écartement
..ﬁ.ﬁ . e de 16"
ﬁ .g!'.; i : HarR 8 Bancs-a-broches en Gros de 8o broches, 10”7 d’écartement, 107 de coursc.
L 3 1} PO
u'm %r:} -é - 14 Bancs-a-broches Intermédiaires de 120 broches, 6§ d'écartement,
s i 1 o - 10” de course
Xl T3 se.
g E .1;«1"1 :1 36 Bancs-a-broches en Fin de 156 broches, 53 f’écartement, 7 de course,
1]
L f
::EJ% E{E - 3.3 4 25  Métiers Continus a Filer 1z Chaine de 384 broches
A A0 . 2g" d’écartement, 57 de course = 10752
LDI X 171 | g
% r'g re e 22 Métiers Continus a Filer la tramne de 448 broches,
s e . m 2} d'écartement, 5” de course = 9856
b o .
o
u'm"‘? — 20608 broches.
I
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s
? UNE FILATURE DE COTON CONTENANT 20120 BROCHES
|
? DE CONTINUS.
|
1 | Nos. moyens 14 et 40.
e |
0% |
o , Salle de Battage.
ugg 1 Effilocheuse & 1 tambour.
uie nl s | . R
'ﬁn? 2 Ouvreunses verticales simples avec soupape,
u‘m gg; 2 Boites & poussiére avec toile voyageuse.
Iﬁ% 2 Ouvreuses horizontales pneumatiques, nappes de 40"
rgrg« 2 Batteurs simples, nappes de 407, dont 2 Intermédiaires, et 4 finisscurs.
ISR iy !
TR0 o
il aa‘: ———
i JCX,
: fusqlee
VE 'xﬁfﬁ“‘, La Carderie.
& KL }
Ll s el 6s Cardes 50" x 40", peigneurs de 26",
i 11-4 e E b B TEti h 1 i i
CE ~ to Banes d'Etirage, chacun de 7 sections a4 3 tétes par section,
e = = LT 17* d'écartement
HE o | .
| ‘oonfore
| i rlee o) 10 Bancs-d-broches en Gros de Sobroches, 10” d'écartement, 10” de cotrse.
etk
sl 1 14 Bancs-i-broches Intermédiaires de 132 broches, 6§ d'écartement,
m:r.utzh 10" de course
ey 28 Bancs-d-broches en Fin de 168 broches, 537 d'écartement, 10 de course.
» S r -_—
F] W 5
‘ « (=3 .
: e 2 Magasin.
—F &
= .p;;zt %r 5 Presses 4 paqueter, pour faire des paquets de 10 b,
: 1S &l -] R
'!—-—j\:’ztﬁ z 1 Machine a faire la ficelle & grande vitesse avec bobinoir.
il = =
B 4 ] b 1 Presse 4 paqueter pour 40 balles de 10 Ib. chaque.
" @ — q
— :',—.-{.."*‘ 1 Pompe pour idem.
by - E
I - 459
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UNE FILLATURE DE COTON CONTENANT 20120 BROCHES
DE CONTINU.

Nus. moyens 14 et 3o

Salle de distribution du Coton.

Machine atretirer les fils durs des barbes de filature
Ouvreuse de Méches, de 25" de largeur.
Velow brevetd avecappareils d'alimentation et de livraison automatique
Chargeusc Brise-Balles, de 36° de largeur.’
Boite perfectionnées de distribution pneumatique pour distribution
du coton.
Ventilateur d'aspiration,
Chargeuses automatiques avec Ouvreuses Porcupines, de 35" de largeur
avec toile d’alimentation antomatique.
Continus 4 Filer de 400 broches, 2§ d'écarteinent,
course de 5"—No. moyen 14, 10X
Continus 4 Filer de 340 broches, 2’ d’écartanent,
course de 5"—No. moyen 4o, - 10120

20120 broches.

Dévidoirs a main simples, de o écheveaux.
Continus a retordre de 420 broches, 23" d’écartement, courae de 44"
Bobinoirs doubleurs, de 1oo tambours, de 57 de course.

e e . B o 5 i B P m—
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UNE FILATURE DE COTON CONTENANT 22400 BROCHES

1

DE CONTINUS.

Nos. moyen 16 ¢t 20,

Velow breveté avec appareils d’alimentation et de livraison antomatique.
Ouvreuses de Méches de 257 de largeur,

Chargeuses Brise balles de 367 de largeur.

Quvreuse Porcupine de 377 de largeur.

Ouvreuse Verticale,

Ventiluteur ('aspiration, lame de 21",

Boites brevetées de distribution  pnewmnatique  pour la distribution
du coton.

Quyrenses Horizontles pneumatiques, nappe de 367,

Chargeuses antomatiques, de 377 de largear, avee toile d’alimentation
automatique.

Ouvreuses porcupines, de 377 de largear.
Ouvrenses verticales avec soupape.
Boites a poussi¢re avec toile voyageuse.

Batteurs Simiples dont 4 Intermédiaires, nappe de 367 et 3 Finisseors,
nappe de 45",

Cardes de 50" # 45", prigneur de 26"

Bancs d'Etfirage, chacin de 1 section a 7 tetes par section, 16"
d*écartement.

Bancs-a-broches en Gros de So broches, 10" (écartement, course de 10"

Banes-a-broches  Intermédiaires  de 132 broches, 6} d'écartement,
course e 10"

Banecs-a-broches en Finn de 168 broches, 537 d'écartement, conrse de 57,

Continus a filer la chaine de 354 broches, 28" 'écartement,
couvse de 5" ... = 10752 brochvs

Continus a filer la trame de 348 broches, 237 d’écartement,

course de 57 w1048 0
22400,




ILLUSTRATIONS

DE QUELQUIS

FILATURES DE COTON

DE CONSTRUCTION RECENTE,
DONT LES MACHINES ONT
ETE FOURNIES PAR

DOBSON & BARLOW LTD,,
BOLTON,
ANGLETERRE.




Boutry-Droulers,

Fives-L.ille.

%
3

i
i ‘
:

Paul et Henri Leurent, Avelghem.
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Motte & Blanchot, Roubaix.
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ciété Anonyme des filatures Delebart-Mallet fils, Mons-en-Barceul.
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Van Acker & DBraun, Gand.
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Vigneron Fréres, Loos-lez-Lille. Filature de la Gosse, Epinal
g a , Epinal.
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1 M- FLATURES & TISSAGES,
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Delesalle D TP n g A
-Desmedt, Canteleu. -
| ’ Kullmann & Co., Wittenheim, Alsace.
! e
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Paul Cuny, Molard & Cie, Laveline-devant-Bruyéres, Vosges.
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hlature (1-: Roygem, Gand.

F. Delesalle, Marais de Lomnie.
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Cavrois-Mahieu, Roubaix.

i\'allaert Fréres, Lille.

Paul Requillart, Tourcoing.

Wallaert Fréres, Lille.
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BUIWUNREN
- —

Société Cotonmere @l Hellemmes Ltd.,
Hellemmes, Lille.

Paul et Henn Leurent, Tourcoing.

10
: M’ %I:

3 ‘Al.l,‘

Soc1éte Anonyme des I‘llatures Delebart Mallet Fils,
Fives-Lille.

Flipo Fils Ainé, Tourcoing.
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Galeazzo Vigand, Triuggio.

Industrie Riunite di Filati, Fiorano.
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o
32000 RING SPINNING
SPINDLES sad
PELPARING MATHINTRY
L prisegey
DOSIOA A BARLOW, Lrp,

Sy

Talbot Spinning and \Veaving Co. Ltd

Pl s
28\ Bzenrvx Semming Co,
SecamewmaL YD
ConT amet.
238,000 MULL SPINDLEY
oo \
PREPARING MACGHINISY '
ottt AY
DOBION & BAZLOW Ltp,
soLrom.

ey

Swan Lane Spinning Co., Ltd.

452
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C ConTamn \
99.000 MULE SPINDLES %
AND ALL .
PREPARING MACHINLRY
e
~

Irwell Bank Spinning Co., Ltd.

L we
. DOB! %
= 2o !ﬂ! & Mm.-ol:;

Ltd. (No. 2 Mill).
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Claes Johanssons and Co., Vaeveri Aktiebolag,
Gothenburg, Suéde.

£7 Taoptrem Premdatsoionsy
-

JammEATDs, Frarind
. o b
o Ly L
e e et
e o o

QUL i e

Tampereen Puuvillateollisuus Osa.key}-lt'io, Tammerfors,
Finlande.
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- %8000 mma wmmoLCe
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5 Faomas ba meraes
‘Atuscs, weaico
e

-

Cia. Indl. Veracruzana, S.A., Estado de Vera Cruz, Mexique.
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MAISON FONDEE EN 1790.

Adresse télégraphique: ,, DOBSONS, BOLTON.”
Codes A B C, Lieber, Beatley's et Western Union.
Téléphone No. Gor.

DOBSON & BARLOW LIMITED,

BOLTON, ANGLETERRE.

CONSTRUCTEURS DE MACHINES. SAVOIR:

Brise-balles et toiles de Bancs d'étirage.
él i :
geange Bancs-a-broches. o’

Chargeuses automatiques. . . 3
8 a Métiers renvideurs a filer.

Ouvreuses verticales et

o ontalen Métiers renvideurs a

retordre.

Batteurs. p
. Renvideurs pour déchet.
Cardes. . i )
R . B Métiers continus a filer, a.
Machines a aiguiser per- anneaux ou a ailettes.
fectionnées.

Mdtiers continus A retordre,

Rouleaux aiguiseurs per- A anneaux ou a ailettes.

fectionnés.
3 évidoirs.
Brosses a débourrer et a Dévidoirs
brunir. Bobinoirs-doubleurs avec ou

Machines a réunir. sans renvidage croisé.

Meétiers a gazer avec ou sans

Doubleurs Derby. : 2C
renvidage croisc.

Réunisseuses— Etirages

avant peignage. Machines a faire la ficelle.

Peigneuses. ' Presses A paqueter

{

Aussi Constructeurs de machines pour travailler la laine, la
laine peignée, la soie et le déchet. Outils, broches,
ailettes, cylindres, etc., etc.
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