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Bobinoir automatique
a grande vitesse
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té Alsacienne de Constructions Mécaniques

struit depuis vingt ans des bobinoirs automatiques.
“est dire quelle expérience elle a acquise en Cé do-
quels enseignements elle a pu tirer du fonc-
ement en marche industrielle des centaines de

Tl
STal=

naine e

nes installées par ses s0ins.
e plus récent modéle, le bobinoir automatique BH-13,
' éevidemment profité de cette longue experience
que a laquelle il doit son succés actuel parmi les
entreprises textiles européennes et mondiales. A cet
égard, il n'est pas inutile de rappeler que prés de 300
machines (environ 30.000 broches) de ce type fonc-
ionnent, le plus souvent en triple équipe, et assurent
elles seules toute la production de fil bobiné des

usines ou elles sont installées.

Description et fonctionnement

Le principe _de travail de la machine est connu: des
'?[Eﬂ.d_ﬂ bobinage, en nombre variable selon le temps
de devidage des cops, sont réunies sur un circuit de

fmuLement cmngtit_u:é.- par deux voies paralléles fermées
da thaque extremite en demi-cercles. Les tétes de bo-

E:..mage,lsnlidaires entre elles par une chaine de trac-
-I.:EQ. circulent a8 une vitesse correspondant a |a
ence de nouage fixée, et passent devant un poste

b
i

v :
- d—.--IL_ st e i

fixe ol s'effectuent, d'une fagon ininterrompue et sans
tervention manuelle, les opérations suivantes:

— Ejection du fuseau vide
— Nettoyage du purgeur
__ Recherche du fil sur la bobine croisee
— Nouage (nceud de pécheur)
Embrochage d'un cops de continu a filer

Démarrage progressif du cone pour un nouveau
cycle

Les mécanismes qui réalisent automatiquement ces
opérations sont trés simples et trés robustes, double
qualité leur permettant d'assurer un service continu.
E.?haque machine est livrée avec deux noueurs, dont
I'un est maintenu en réserve pour que |'on puisse, 'e
cas échéant, procéder a un échange gquasi-instantane.
Le noueur est trés aisément accessible et son retrait
de la machine ou sa mise en place a lieu en quelques
secondes (figure 1). Le noueur fait le nceud de pe-

cheur (figure 2) particulierement apprécié pour sa
solidité.

E:tﬂth;:ac_hmer quel que soit son nombre de broches,
e Eérwe par une _seule.nuwiére dont la tache
les cones %a-r""' le barillet d'alimentation et a retirer

lace pleins (figures 3 et 4). L'ouvriére ne se dé-
K Pas et son poste est aménagé de telle sorte

qu'elle puisse, sans fatigue excessive, tenir une ca-
dence de travail rapide (17 fuseaux par minute). Le
barillet est concu pour recevoir les bobines de filature
de toutes les dimensions, ce qui permet, sans grande
perte de temps, de passer d'un format de bobine a
I'autre. Cet avantage est trés appréciable.

Les bobines coniques qui ont atteint leur diametre
sont signalées a l'attention de I'ouvriere par une lam-
pe rouge qui s'allume a leur passage.

Tétes de bobinage

Ce sont des unités indépendantes. Le cylindre rainuré
est entrainé par un petit moteur asynchrone triphase
(figure 5) dont la robustesse est a toute épreuve et
qui ne demande aucun entretien. Ce systeme permet
d’'atteindre, sans aucun effort mécanique et donc sans
grande consommation d'énergie, des vitesses d'enrou-
lement élevées. Un autre de ses avantages, et non des
moindres, consiste dans le démarrage progressif de
la bobine conique que nous avons été les premiers a
préconiser et a réaliser.

La mise en marche et I'arrét du cylindre rainuré sont
obtenus par un microrupteur qui est actionne par
I'aiguille casse-fil.
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e purgeur de fils est, a juste titre, considére comme
n des éléments importants du bobinoir. Pour satisfai-
re les plus grandes exigences nous muntgns, ‘cuntre
supplément de prix, un purgeur de precision a deux

ames larges (figure 6) dont le réeglage est rapide et

L Ll s s

mes de millimétres. Juste avant le renouage, le pur-
qeur est débarrassé de ses impuretés par une pince
ot s'ouvre pour étre nettoyé par un souffle d'air ener-
gique (figure 7).

efiicace. La largeur de la fente est indiquee en centie-

La ou I'epuration du fil revét une moindre importance;
nous montons un purgeur a lame basculante de cons-

truction classique et moins ONereuse.

i
L2 bobine de continu a filer est parfaitement centree
et bien maintenue en place par un cone a pince arti
culee (figure 8). Ce dispositif permet de recevoir sa
reglage préalable une gamme trés étendue de fuse
de filature de sorte que le passage d'un format aun

autre est guasi-instantane. e

conicité (4%2¢
assemblage, refe

navette. Le tube d'enroulement est s?it, en bois,
soit en carton, la préférence allant generﬁalemem
3 ce dernier. Le diamétre maximum des cones est
250 mm ce qui donne un poids net de fil de 2500

grammes.,

BH-13 B : les cones course 150 mm realises sur
tube carton 9° 15’ sont prévus pour |'alimentation
des machines de bonneterie. Chaque téte est mu-
nie d'un dispositif de double paraffinage a com-
mande positive (figures 9 et 10). Le fil est tres
régulierement paraffiné sur les deux faces.
L'échange des rondelles de paraffine est tres
rapide. Le taux de paraffinage est réglable en
agissant sur la pression des disques sur le fil.

BH-13 C: ce modele réalise des cones de course
200 mm. Ces grosses bobines (jusqu’a 4 kilos de
fil) sont surtout utilisées pour les gros numeéros.
L'écartement des tétes est, bien évidemment, aug-
menté en proportion. Les tétes de bobinage (figu-
re 11) sont construites avec un moteur d'entraine-
ment du cylindre rainuré plus puissant. Plusieurs
bobinoirs automatiques de ce type alimentent en
cones des tissages d'articles lourds qui ont pu
apprecier la régularité de leur dévidage dans les
cantres et le gain de temps qui résulte des regar-
nissages moins fréquents.

Figure 9

Figure 10

Figure 11
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Commandes

[ de
1| faut distinguer la commande de la VIlesse

g : SN
-otation des cylindres rainures wat&;g::.& ddee I::-bnﬂbh::'lnaggg
i ' : ce des tetes
celle de la vitesse d avan 98
Sfr le circuit de roulement (cadence de nouage). E

Figure 13

bobinage peut donc comporter une série de machines
ayant chacune un nombre de broches différent. Notre
hureaq d’études se charge d'établir le tableau de mar-
che [hgyre 14) de la future installation en se basant
sur Ieg indications fournies et surtout sur les résultats
d'essais au cours desquels les vitesses de bobinage

E’f les rendements sont déterminés avec le maximum
d'exactitude,

sont indépendantes l'une de |'autre.

i : ' inent les cylin-
b rs triphasés qui entral flin
B ; ourant alternatif a

: | e = - 1 J 5 __
5 rainurés sont aliments ina ice i : | el . _ . Tableau de marche
-<ee tension produit par une géneratrice incOrpOTEs .. 8 | | - 2.

Ddsa selon sa vitesse de \

: : : - £ .‘ 1 s - - 4 i r
4 |a machine. Cette génerqtraC?r : 2 : | - $1 AR Ce ftah}eau montre que le nombre de broches des
~atation, donne un courant alfrequenceslvgrlatb!gz- En o ;_ 3 ““ . 3 .?.{E\‘H-,n_nu,..- h?h!.nmrs automatiques est proportionnel au temps de
\odifiant la vitesse de rotation de Ia.generadrl hiuhi- : £ o} 4 EREAG [N (¢ Gl @ B lla cedence db rouace o que
stient donc une plage continue de vitesses GC la production par machine est proportionnelle a la
500 4 1000 el ERRIER - : g cadence de nouage et au poids des cops (17 % 60 >
est synchronisé au passage des tétes de - . | L-:wl" 0,100 X 0,70 = 71,5 kg/heure).

avance des tétes est commandee par un 5 ~ - = i S En régle génerale, les rendements pratiques d'inst
ie réglable de telle sorie que e . = & g

lations de bobinoirs automatiques BH-13 son
£ I'ordre de 70 %. Ces rendements sont méme dépa
ds/minute. f = i o dans les usines ou le fil, d'excellente qualite
= . - n metres/mi- | _ _ Sl el
=c vitesses respectives de bobinage (e_ net
] et de nouage (nceuds/minute) sont indiguees par
s tachymeétres placés face a l'ouvriere (figure 12).
ompteur de nceuds compléte les organes de
nesure. L'appareillage électrique, tres simple, est
emblé dans une armoire dont |'acces est facile.
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Le nouage
obinage. L
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Depoussierage

e

| es vitesses rapides de bobinage qui sont maintenant
courantes ont pour effet de provoquer un fort degage-
ent de poussieres. Celles-ci peuvent non seulement
a bonne marche de la machine, mais encore
rmer des bouchons qui sont ensuite entrainés a l'in-
rieur des cones. Un dépoussiérage constant et effi-
devient ainsi indispensable. Le dépoussiereur
T 2 construit par les Ets NEU a ete adapte au |4 et
vinoir BH-13. Cet appareil circule au-dessus de la | | - SRORE L i Kh Nombre de Ty
chine (figure 13), souffle sur les tétes de bobinage : g o _ SRS A
aspire les poussieres au sol pour les rejeter pério- e A _ i nachine: Al
quement dans une armoire de récupération. Le __ . T _ i h. auvrigra
néme appareil peut circuler sur deux bobinoirs placés — '
Jout a bout ou cote a cote (circuit en fer a cheval).
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‘e installation de dépoussiérage est livrée sur de-
ande et contre supplément de prix
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Calculs d'une installation

P ] R

Ce sont 'es numéros de fil, les poids des cops de
continus a filer, les productions a atteindre qui déter-
minent le nombre de bobinoirs automatiques a installer

et leur nombre de broches respectif. Une salle de
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Figure 15

Longueur

Avantages du bobinoir automatique BH-13

1) Gréace a l'automatisme le nombre de nceuds a I'heure

* par ouvriére est triplé par rapport a la méthode ma-
nuelle. L'économie de main-d’ceuvre est donc tres
sensible. En régle générale on admet que les effec-
tifs peuvent étre réduits des deux tiers. C'est la un
des avantages essentiels de la machine.

|| faut par ailleurs souligner la grande simplicité et
la robustesse des mécanismes. L'entretien de la ma-
chine est facile et prend peu de temps.

L'ouvriére travailie a un poste de nouage fixe et con-
sacre la majeure partie du temps a un seul point de
garnissage: son rendement est, sans nul doute, bien
meilleur que si elle devait se deplacer et garnir plu-
sieurs points.

Les tétes de bobinage et le poste de nouage sont
construits de telle sorte que I'on puisse instantane-
ment utiliser tous les formats de continus a filer
(sans réglage des broches ni du barillet).

Le domaine d'application du bobinoir BH-13 est trés
vaste: I'expérience pratique prouve que les limites
d'utilisation se situent entre les numéros Nm 5 et
Nm 100. Des fils de coton, de laines cardée et pei-
gnee, de fibres synthétiques pures ou en mélange
sont couramment bobinés sur nos machines.

Encombrement

Les bobinoirs automatiques BH-13 A et B sont cons-
truits a partir de 35 jusqu'a 125 tétes par section de
15 broches. Les bobinoirs automatiques BH-13C
(course 200 mm) utilisent une carcasse identique aux
bobinoirs précédents mais, compte tenu de ['ecarte-
ment entre les tétes qui est supérieur, le nombre
d'unités de bobinage s'échelonnent de 28 a 100 bro-
ches par 12 tétes. Le tableau ci-dessous donne les
longueurs en fonction des différents nombres de tétes.

La largeur est indiquée sur la figure 15.

Longueur | L
6,105 | B,605 | 11,105 | 13,605 | 16,105 | 18,605 | 21,105

des machings

en métres

MNamhbroe de broches

|

150 mm

Hombre de broches

8n Ccourse

28

en course 200 mm
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