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Ateliers de Construction
H. UCM.&‘“S.NQ@MO&? Verviers.

, ,m_r?ndzn ,_,,m_m,WmmOdOZZm POUR LAINE CARDEE

acier trempé.
Tambours en fer blanc, trés résistants, avec plateaux et axes ren-

forcés, tournants dans des supports a frottement doux, d'un graissage facile

et assuré.
: tﬁﬁ a&wnanaa aa la loi sur les Porte systéme en acier entiérement poli muni partout d'un fond en
corps aux extrémités du bois, évitant en cas de chute des bois de cannelle sur les rails, le déraille-
: ment du chariot a sa rentrée.
avec ma minimum de poids, _uml.m—- Cylindres alimentaircs 4 accouplement fileté, indéserrable et inusable,
,ga:gn régulier avec m:_&.wn l'axe reliant les deux cbtés des cylindres pouvant s'enlever seul, sans démon-
ter ceux-ci
wama«nrwamnugo instantanément, Frein au cylindre de livraison délimitant exactement celle-ci
!B acier taillé, ao _ozm:m durée. Cylindres dérouleurs de cannelles de grand diamétre et cannelés

empéchant le glissement de celles-ci

Mouvement de doublz vitesse et de retour du chariot.

e ETS. P 5 sippo Mouvement d’arrét du chariot pendant le dépointage.

arrét du chariot avec tringle de manceuvre tout le

‘Mouvement d
long du métier

Doubles protecteurs aux roues du chariot.

Mécanisme d'artét instantané du chariot pendant la rentrée, en cas
d'accident et servant a la rentrée partielle pour levée des fusées.

Mouvement pour engrener la double vitesse pendant la sortie du
ol charjot & n'importe quel point de sa course.
les o aeler, Commande de la rentrée du chariot par double corde avec tendeur
donnant ainsi perfectionné
i Mouvement d'arrét de broches a durée variable.

Bandes de six broches & collets et crapaudines venues d'une piéce
en bronze spécial, avec rigole graisseuse,

>nno:v~m§m=~ des tambours de broches démontable aisement et per-
mettant d'enlever larbre des chassis avec tous ses organes sans toucher au

, Mﬁa‘.:ucc__..

m&wn corde de volant, navansmi
3 »ﬁa une tension plus grande.
vyage de deux mouvements

Coussinets tournants en bronze pour tambour de broches.
Fourches mobiles a deux encoches pour toutes les longueurs de cannelles.
o Mouvement de serre pointes au secteur pour compenser dans le
. Bz&%mm la conicité des broches.

~ Commande positive de l'arbre a 2 temps avec broche de triction se
Eﬁmﬁmu:ﬂ instantanément en cas d'usure.

Renvoi de commande avec paliers mobiles réglables en tous sens,
92:;2* en bronze et graissage continu a bagues.

S Zoioannn de fermeture instantanée du cliquet pour engager celui-ci
avant que les tambours ne tournent.

~ Corde de vitesse avec croisement invisible et sans {rottement.
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Bl ABCHE N° | H, DUESBERG-BOSSON, Verviers.

SELF-ACTING

TETIERE DU RENVIDEUR

3
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Ateliers de Construction

PLANECHE N° 2 H. DUESBERG-BOSSON, Verviers,

ARBRE PRINCIPAL & COMMANDE
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‘Charniére de jointure pour levier 244

Cheville de jointure pour levier 240-244

uuwcnzn de changement ;

Support ?En milieu de baguette de changement

Engrenage conique en acier sur arbre vertical n° 124. pour mouvoir n° 739

sur arbre a cames

- no&on. friction pour baguette de changement dans couvercle ne 237

Ressort ouvert a boudin pour goujon n°¢ 252
eti mw&a: ou cheville pour disque en acier n° 770
essort 4 boudin ouvert en acier sur arbre no 124
le en acier pour lever disque n° 770
t du haut ,ma larbre de changement
‘bas de l'arbre de changement
e & rbre de changement

%w,mmawﬂng du goujon n° 259
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H. DUESBERG-BOSESON, Verviers,

ARBRE A 2 TEMPS & ARBRE VERTICAL
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Ateliers de Construction
H. DUESBERG-BOSSON, Verviers.

 MOUVEMENT DISTRIBUTEUR & DE RENTREE

Mouvement de courroie motrice

~ droite 54 Patinet suppoit pour levier 703
54 a Ecrou pour patinet 34
56 Axe du levier de détour 703
86 Baguette guide-courroie
87 Demi ceillet pour courroie
93 Axe du levier fourche 716 (guimbarde)
117 b Goujon du levier a encoche 721 (pipe)
140 Patinet en fonte pour appui du levier 703
703 Levier de détour ou grande fourche
704  Goujon pour galet au levier 703
706 Patinet sur levier 703
708  Baguette guide ressort
709 Ressort a boudin pour le détour
710 Manchon douille pour dito 7og
T Charniére en acier filetée pour leviers 703-726
712  Cheville pour charniére 711
7183  Ecrou pour charniére 711
713 a Clef a écrou 713
716  Gimbarde ou levier fourche venu de fonte avec levier d
717 Galet pour gimbarde 716
718  Goujon du galet 717
719 Levier contrepoids de gimdarde 716
720 Poids a détacher du contrepoids 719
721 Levier a encoche de torsion (pipe)
- 751 Goujon d'arrét du levier 721
781 Galet du levier de détour 703
- 925 Ecrou en acier pour goujon 117 du levier 721

arrét

Arrét du métier a tout endroit de sa course

‘Baguette d'arrét (tringle pointue)
Ressort @ boudin ouvert pour tringle
i de réglage

t de baguette sur bati i

e support de baguette sur 8 &

Bande d'arrét de broches
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Ateliers de Construction

H. DUESBERG-BEOSSON, Verviers.

MOUVEMENT: DISTRIBUTEUR & MOUVEMENT DE COURROIE MOTRICE
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Ateliers de Construction

H., DUESBERG-BOSSON, Verviers,

VEMENT DE MAIN DOUCE OU
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64
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353
354
355
409
485
485

CoRE R S

501

e

SORTIE DU CHARIOT

Arbre de main douce en acier

Ecrou a chapeau pour arbre 28g

Engrenage en acier de 49 dents pour 289

Poulie a gorge folle sur arbre 289

Douille en 2 piéces pour coussinet d’arbre 28g
» %I » » » » 289

Couverture d’engrenage de scroll de sortie

Poulie a gorge folle pour corde de sortie sur console 297
Goujon pour poulie 295

Console pour poulie 295

Support en acier pour engrenages doubles
Douille en acier pour 646

Goujon boulon en acier pour 645-646

Bague de réglage sur goujon 282

Bas du pied de porte m«mnmsw.vo:n goujon 282
Talon du pied 485 b

Haut du pied de porte systéme pour goujon 282
Support appui du goujon 282

Engrenages de sortie de 80-84-88 dents

Pignons de sortie de t1-12-13 dents

~Galet du goujon 261 a
Estomac en acier pour giiffon 864

Griffon en acier pour main douce

A




4 Ateliers de Construction
PLANCHE N° & H. DUESBERG-BOSSON, Verviers

SORTIE DU CHARIOT J
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Ateliers de Construction

H. DUESBERG-BOSSON, Verviers.

¢ coussinet du cylindre gauche
- coussinet du cylindre droite
engrenage cadran et buttoir & ressort

pour levier 749
pour douille 335
du leveir 740

919

107

108 a
108 b
109 a
109 b

I10aetd Goujons formant 1

@
B RS oon ooen

MOUVEMENT DU CYLINDRE ALIMENTAIRE

Allonge du couvercle 8 e pour chaine
Compteur de torsion a cadran

Support pour mouvement du Epmgiens
Pignon double 50 et 18 dents pour vis sans fin
Goujon pour pignon double 108 a

Pignon” double intermédiaire 40 et 20 dents
Goujon pour pignon double 109 a
‘arbre du com
Bague de réglage”du compteur :
Ressort plat a boudin en acier pour dito
Indicateur de torsion e
Galet pour indicateur

Goujon pour galet 112 6 ;
Griffon du compteur partie fixe
Griffon du compteur partie mobile
Cadran indicateur avec poulie a
Contrepoids pour compteur
Levier en acier & crochet pour act
Goujon pour levier 16 4 .
Ressort a boudin en a-ier pour ce
Platine en acier pour fixer le r
Boulon-goujon en acier pour c
Douille en acier pour levier 116
Pignon de 40 dents pour mouv
Contrepoids d'arrét du cad

Goujon pour contrepoids

ionner le giffon

Compteur :

Goujon boulon pour af
Galet pour levier 926
Goujon du galet 2
Galet pour levi
Bj r

. »
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Ateliers de Construction
H. DUESBERG-BOSSON, Verviers,
t du Cylindre Alimentaire .
Torsion indiquée sans changement d’engrenages
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RENVOI INTERMEDIAIRE & ECHAPPEMENT
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H. DUESBERG-BOSSON, Verviers,
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H, DUESBERG-BOSSON, Verviers,

Mouvement de torsion droite et gauche sans changer les cordes des broches
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H. DUESBERG-BOSSON, Verviers.

PIECES SUR LE CHASSIS-MILIEU DU CHARIOT l
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H, DUESBERG-BOSSON, Verviers.

PIECES SUR LE CHASSIS- MILIEU DU CHARIOT
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Ateliers de Construction
H. DUESBERG-BOSSON, Verviers

3ig a
318 &
323 a
387
433 a
433 b
454
457
460

461 g& 4 Console dassise des planches de sysiéme aux batis 869

462
483
404
465

PORTE SYSTEME

Cliquet du rochet 323 @ sur tupport 433 a
323 b sur support 433 b
de tension de corde guide sur support 453 b I

il

» »
Rochet & droite dattache et

Plaque en fer pour jonction
Sappert 3 droite pour rochet d'attache et de tension de corde guide sur bati 869

des planches de systéme

Support & gauche pour rochet d'attache et de tension de corde-guide sur bati 869
Goujon a river pour rochets 323 aeth

Goujon & niver pour clhiquet 3i8aeth

Goujon d'attache de corde guide sur bati 869

Cylindre alimentaire fileté droit ou gauche
Cyhindre — pression |
Support & branches d’appui guides des pressions 463 |
Support intermédiaire de cylindre 462

4862 & d Support extérieur de cylindre 462

467
468
469
470
482 o
482 b
482 ¢
455 o
485 b
435 ¢
302
504
869

et de support 466

£ cle pour ¢
Barre corniére avec faces polies pour porte systéme

Plague d'assemblage de 468

Console support du porte systéme goupillé et boulonné a la tétiére

Pieds de buttoir avec coulisse

Plague en acier pour buttoir W
Plague avec disque-buttoir
Haut du pied a coulisse du porte sysiéme :

Bas * s % "
Taioa * s § < |
Lane guide fils i

Bati de bout du porte systéme L

Platine courte pour planche de porte systéme

870
871 Platine ~O:~...~.C® » n » »
895 Console support du porte systéme

8965 &d Support de porte systéme au bati 869
990 Plaque firme ovale pour bati 869

99! Plaque tableau indicateur de partie pour bati 86g
Tambour de cannelles
492 Engrenage de 100 ou 101 dents

493d & g Support a coulisses pour pignons d’alimentation
494 a

494 b
495 Pignons 1ntermédiaires de 6o a 8o dents

Engrenage intermédiaire de 100 dents

Pignons de 20 a 35 dents sur le cylindre

496 Goujon pour pignons intermédiaires 495
497d & g Couvertures pour engrenages de cylindre et tambour de cannelles

499 Axe pour relier les tambours de cannelles (indiquer Ja longueur)

500 Bague de réglage pour axes 499

1030 Fourche de cannelle ordinaire 4 2 encoches long. totale — 545
843d &g Fourche de cannelle ancienne 3 2 encoches long. = 520
844 Support intermédiaire de tambour de cannelles

845g & d Supports extérieurs de tambour de cannelles

852 Fourche de cannelle 4 une encoche
853 » « » »
905 Plateau de 200 m/m pour tambour de cannelle

906 Support intermé liaire de baguette ga6 b

906 a Manchon d'accouplement de baguette go6 b
996 b Baguettes poite fourches de cannelles
1083 & Fourche de cannelle amovible & 2 encoches

084 4 . .

n
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H, DUESBERG-BOSSON, Verviers.

PORTE-SYSTEME ALIMENTATION
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PIECES SUR LE CHARIOT.
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H. DUESBERG-BOSSON, Verviers,

' BAGUETTE ‘& CONTRE-BAGUETTE
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H. DUESBERG-BOSSON, Verviers.
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PIECES POUR
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