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Union Iron Works, West Gorfon, MANCHESTER (Anglelerre)
ADRESSE ,_.mrm.,._ﬁ_,_:o..,m < % UNION » MANCHESTER
L WA | %
ALIMENTATION baqoabﬁmam BREVETEE DE LEMAIRE

our le : 1 lai /
r $ Cardes ¢ laine, et ¢ laines filges

Comprenant les perfectisnnements

! \ ents

de devant et de derriére et m¢ tous 1. -asse-Mdches
et instantanée. ous d'une action siire

METIERS BREVETES A FILER A ANNEAUX poy

brevetés sujy n
; . ants: ¢
canisme des pots, (

R CHAINE

_Pour renvider sur Bo-
bines en bois ou Tubes en
papier, comprenant les
perfectionnements bre-
vetés suivants : Mon-
g Lures ajustables sys/éme

| Walker,pour nettoyeurs
{f tournants de dessus ;
| Anneaux brevetés pour
{ Cviter le ballonnement,
| employés spéeialement
pour le filage des quali-
48 és inférieures de coton
= et les gros numéros de

fil. Cilindres inclinés
pour filage de la laine & torsion faible.

METIERS BREVETES A FILER A ANNEAUX POUR TRAME
Renvidage sur fuseaux en bois
ou tubes en papier pour navetles de loutes dimensions.
£ METIERS PERFECTIONNES A FILER A ANNEAUX
 Pourles filés de laine, avec bouclier Viéde Merrall pr les laines longues.

METIERS A RETORDRE A ANNEAUX
Pour e eston, la laine, les [ilés de laine, la soie, ele.
Appropriés aux fils a coudre,  tricoter, & raccommoder, aux fils de
~ lisse et de lisiere, aux fils pour filets, ete.
. MACHINE A RETORDRE “ TRAP” SYSTEME DU YORKSHIRE,
uwbﬂﬁn ,. Tl _Noa.a LES Erﬁm:ﬂm r?nz,_n
 BOBINOIRS BREVETES, SYSTEME HILL ET BROWN
vec ou sans mougemenls d'arrél, brevetds pour toules classe de lés

renvider sur Tubes en papier et Bobines sans téte. o
GNE Brip DE J. § P. COATS POUR FAIR

G AISON FONDEE EN 1852

MBS FARMER ET SONS

Adelphi St. Iron Works |
mbHLm.._OmﬂHu (MANCHESTER |

1 » MACHINES A VAPEUR en tous genres
nnﬁhxﬁaﬁﬂﬂoﬁuuﬁm&im de machines perfectionnées pour
Cons e ANCHIMENTS, TEINTURERIES,
FABRIQUES D'IMPRESSIONS & APPRETS

spécialité de machines pour la fabricaliondu LINOLEUM

INSTALLATIONS COMPLETES D'USINES

w

d’apprét. — Appareil breveté,
systeme FarMmer et LALANCE, 3
savonner et laver au large, & dé-
graisser, teindre, ete., Fm. :wmﬁ
de coton, de laine, de soie, elc.
— Machines & laver, cuves a les-
siver, machines 4 griller, ma-
chines a sécher, — ﬁoz&.w% en
tous genres, Rames coniinues i
air chaud, Beetles perfectionnés.
— Machines accessoires & humec-
ter, enrouler, mesurer, doabler
ete. — Appareils de leinturerie
perfectionnés. — Machines & ini-
primer, a plaquer, a empeser,
etc, — Machines pour appréleurs
de velours et moleskines. — Ma-
chines spéciales pour
la fabrication des (oi-
les pour reliure, toiles
cirdes, toiles cuir, elc.
— Machines pour tre-
fileries, méiters a lis-
ser la toile métallique.
— Machines pour Fa=
briques de tubes. —
Machine rolalive con-
finue & imprimer les
journanx , woh@oo et
40,000 copies &
I'heare.

Calandres pour tous genre
é

sécher combindes.

otus, références, devis et renseignements
sur nos spécialités, sur demande.
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L'INDUSTRIE TEXTILE

A L'USAGE DE
MM. les FILATEURS, FABRICANTS de TISSUS
TEINTURIERS, APPRETEURS
CONTRE-MAITRES et EMPLOYES de ces Industries

PAR

H. SPENLE, INGENIEUR

AVEC LA COLLABORATION DE

L. BIPPER, PROFESSEUR DE FILATURE ET TissaGe
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DOBSON ET BARLOW
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KAY STREET

WORKS, BOLTON, LANCASHIRE (Angleterre

CONSTRUCTEURS DE MACHINES

POUR NETTOYER, PREP

ARER, FILER ET RETORDEE

LE COTON, LA LAINE

LA LAINE PEIGNEE ET

LA SOIE EN NUMEROS FINS & GROS
" ’ SR

————————

SPE’JCIALITE’S

Egreneuses.
Velours d’0'dham.
Ouvreuses 4 aspirateur. il
Ouvreuses verticales avec cons-
sinet réglable. :
Ouvreuses verticales combinées
avec batteur. ¥ 148
Ouvreuses horizontales.
Batteurs. i
Effilocheuses.
Rouleaux d’aiguisage.
Cardes & hérissons.
Cardes systéme Wellman.
Cardes & chapeaux tournanis.
Cardes « Simplex » avec 110 cha-
peaux tournants et réglage aulo-
- matiqu: des chapeaur. La scuie
carde qui posséde le réglage ai-
tomatique. Succés sans pareil,
700 cardes commandées en peu

S 2 O ~de jours.

Machines 2 réanir.

Réunisseuses Derby. .

Banes d’étirage et Réunisseases
combinés.

Peigneuses sysieme Heilmann.

Banes d’étirage.

Banes a broches. :
\létiers renvideurs selfactings

filer et 4 retordre.

Métiers continus 2 ailetses et a
anneaux pour filer et pour re—
tordre.

Machines & gazer.

Dévidoirs systeme Coleby.
Machines pour faire la ficeile.
Machines a laminer. ;
Apparei!s brevetés pour déplacer

L * log courpoiess 1 1 E f € f B
Bohi‘noir‘g-?l)ouhlm > m&és,
avee easamﬂs;ren&agc eroise,

i lisieres parfaites.
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BUBEAUX & MaGAsing 4T
i, rué de la Grue

A MAGASIN D'EXPOSITION

10, rue Céreg

AP
L )

FONDE EN (870
s.%_,

MAISON SPECIALE POUR LES ACCESSOIRES

DES INDUSTR[ES TEXTILES

MONOPOLE DE VENTE

DES PARCHEMINS, PAPIERS, DRAPS, MANCHONS, CORDES, COTON
4 broches, 4 tambours et s-r:rolls, des premidres fabrications

GGHBHOIES DE TRANSMISSION & CUIRS

Caoutchoue appliqué @ tous les emplois indusiriels

——

MMAU TAQUET DE METIER A TISSER, EN BUFFLE

B. 8. G. D. G. nia%nm'ﬁ ET GRANDE DUREE

v GUIR POUR CHASSE ~TAQUET

’EM& fond, reconnu pour le tissage supérieur a tous autres.

mﬂm 3‘2 m PIECES DETACHEES POUR PEIGNEUSES
BROCHES ET BOBINEAUX
NG ET uﬁmns A TISSER, ETC.

Note de I’ Auteur - Editeur

I étranger étant, depuis longtemps, doté de documents Slﬁlﬂ"
ples et pratiques (sous forme d’Agendas de poche) et propres a
faciliter ses travaux, nous avons voulu, sans toutefois dépasser
les dimensions restreintes du Carnet de poche, présenter a nos
industriels tous les éléments capables d’aider ou de fournir
des donndes précises a leurs directeurs, contremaitres et
employés.

Chaque année nous traiterons un ou plusieurs sujets nou-
veaux et nous nous efforcerons d’y introduire une foule de ren-
seignements indispensables et en rapport avec les progrés
constants des sciences et de I'industrie; ce sera tonjours avec la
plus vive gratitude que nous recevrons toutes communications

susceptibles d’aider ou de compléter notre wuvre de vulgari-
sation,

Nous pensons que ce modeste ouvrage atteindra le but que
nous nous sommes proposé,

Nous espérong que par nos soins et notre empressement &
produire des documents essentiellement pra

tiques et tout d'ac-
t!::;hté tnotre Agenda des filateurs et tisseurs deviendra en quel-
or %
que sorte le vade-mecum de tout ¢eux qui s’occupent de l'indus
trie textile, v

. SPENLE,




PREMIERE PARTIE

MATIERES TEXTILES D'ORIGINE ANIMALE
12 Sole

La sole estle brin avee lequel les chenilles du genre Bombyx construie
l¢ cocon qui leur sert d'abri pour se transformer en papillons . ".llllﬁk""i'
séerétée par des glandes situées preés de la machoire, sort a l'l"r;{n I’i(“- esl

d'une espéce de filiére et se durcit au contact de I'air, La chenille ",(._l{[)ltull_l‘-‘

printemps d’@ufs pondus 'annee précédente. On emploie 1‘('Ululh:u'ium‘“.‘

soiede plusieurs Bombyx que l'ondistingue suivant le genre de m)un'ﬂ;u l'd

gu’ils absorbent. e

4° Bombyx du marier, — 11 ¢st originaire de la Chine qui en g lone
temps conserve le monopole, et actuellement onl'éléve en Chine, au Jul',(.,"{-
au Bengale, et dans les différentes contrees du midi de I'Europe. La che.
nille se nourrit exclusivement des feuilles du murier et vit 4 1'état domes-

tique dans des établissements spéciaux appelés Magnaneries, o

La soie fournie par ce Bombyx est la plus brillante et la plusfine, mais sy
qualité varie suivant les races. .
La race chinoise dite Sina de Héde produit des cocons petits d’un graip
wrés fin et des brins trés recherchés pour les travaux exigeant des soies
fines. La race japonaise a beaucoup d’analogie avec la précédente, la lon-
gueur de ses brins est de 350 métres environ. La race milanaise jaune pro-
duit des cocons généralement gros, dont les brinsde quelques-uns atteignent
une longueur de 800 & 1 000 métres. Les cocons moyens de cette race four-
nissent des brins propres a toute industrie mettant en ccuvre la soie.

La race francaise des Cévennes eslt de bonne qualilé et croisée avec la
race Sina produit une soie trés réguliére, propre a la confection des blu-
toirs pour la meunerie.

F.a BEnesse des brins de soie varie 0,018 a 0,055 de millimétre, ce qui cor-
respond a une longueur de 5 millions de métres au kilogramme, quant i
g3 résistance ¢lle est double de celle d’'un fil de fer de méme grosseur.

Nous résumons dans un tableau 1a production de soie grége des prin-

cipaux pays éleveurs :

CONTREES 1871 1879 1881

France . . 2 872,000 225,000 800,000
Hayne. . . G . 1 506,000 1,276,000 3,5{_:(),11:_;[_1
Bespagne. - . - - gl 7 66,000 40,000 60,000
Turquie d'Europe . ; ] 122,000 136,000 1:;0,01_)“
Syrie . . i i S 140,000 171,000 150,000
Chine (exportation). . .| 867,000 | 4,105,000 3.:;0“,0(;3
BRERT O o 1,101,000 1,000,000 G lQ(i,lJl.

T R P R R ST PR 671,700 240,000 250,000

Avant 1850 tous les produits appartenaient 4 la race des cocons __j:.un:glst [":
2me qualité, mais depuis la maladie des vers la fabrique s est suu;un_tn-; Eh
chée 4 la fantaisie et nos élevenrs francais qui déja produisaient mU‘I“I--‘ “"
en A supporter la concurrence étrangere. La production a,nnuu.‘ll»:H 2
France, qui avait ét¢ en progression jusqu’en 1853, ¢poqueé de la m 76 A

5 [) &
 des vers 4 sole, ot elle s'est élevée A 1,900.000 kilos, est descendue €h b

155,000 kilos, pour se relever ensuite & 800,000 kilos grace aux LN,
remarquables de M, Pasteur qui, & la suite de recherches laboricuses -
rles remédes & apporter.

du ricin originaire de 'Inde,

g rl‘
riginalre du Japo

n Japon.
g memes

g 1010, UI
et jre (
g jgina d
ma-Md“ OI" ges arbre
gseiere €

) 5 -
1 6s pOUr
employes I :
3 imparfalte:men

g prins na
ployés €

A oil par
1istingue du p

, elle se disUOEL 17 rie que

st 1o produit particuiies v sur sa longueu’s 2o o confor-
Lalaln® for. < sinuosit e it recouve L

sa finesse €L 168 20 brin < ef 12 pr é 'dt:j :
1 au mieroscope Ly le rs de :
vu al ndublv lique ¥ . 3 _ ; :—'(ﬂ_’[};’--{,’lltall
mak est- de form B SPEEes e Bt H T sente-

feutrers () >
u tissage. La laine ncore

travers A tvant € 1. En méme i
iti u s Suint cor =
guivant 1es Qosmons qu se une mati LPE ine,ete.:et de
g cetteaine, st SCOELCC domatieres grasses G ULt narades est
sée de Ca antité de suint do < B e Ja finesse
matiéres terreuses. La Ut J'ailleurs, elle angmente avec :
i es égales ¢ a ; tion jaune-brun
{rés variable, toutes choses ¢ < fines une colorati un
des brins, elle donne aux }&meselgasirf;;zaulécrérement jaunatre. O, il est tres
gale et aux plus communes _u‘,([l‘ et oo pureté de la laine et. par suite,
importgnt dletp?lu:rlcgn:3 ﬁ‘ép‘éii‘esuscepﬁble rendement gui a une grande
1¢. JeRUBHAl OF antité de suint est de 20 p. ¢. pour
influence sur sa valeur. En général. la quantite Uil pakogt s s ped
i res, et peut atteindre jusqu 3 T Pt P ;
}:\:Strlﬂinneess.oagllg %gﬁie de ge suint (sels de potasse) est solublf: d:jans 1'ean
froide, c'est ce qui donne lieu dans l¢ COMMErce a deux états principaux de
laine, 1° laines en suint, 2° laines lavees a dos. g
La qualité des laines varie non seulement suivant les climats et les races,
mais méme suivant les pAturages, cependant grace i des croisemenis intel-
ligentson estarrivé 2 améliorer sensiblement les qualités dans les différentes
g%n;.rees, et ¢’est la race Mérinos importée d’'Espagne qul a servi a ecet
et.
Le mérinos pur a le corps bien développé, couvert d'une laine se
> rrée fine
nerveuse et frigée, il pése de 16 & 24 kilos et s ;
30% i et sa toison lavée & dos pése de
apetite r indi
D race indigéne des Ardennes de la Bourgogne, du Berry, de la

Sologne, du Midi fournit des moutons de 15 a 20 kilogrammes et leur toisun

abrins généraiement courts, pese en suint de1 a 2 Kilogrammes

La grande race indigen .

; [ gene de Picardie, de la Flandr 1N

gorlélr'rrllllti‘i des moutons de 30 & 50 kilogrammes et dé]sqlte' e Normaud_;g
es & brins longs en suint . CRGHN 8 25 RN

Ces races ¢ v .
roisées avec leg races eétrangéres, Mérinos lehleY Eté ont
FTTMT IRy NaGrs 2

Drggu}:d(};gxcellents résultats
est d'autant meil
en longueur eure que ses br AR ) :
et en épaisseur, qu'ils ont plus ifliles %%%gé)éusdégaux entre eux
nesse du brin varle g 1oaof e force, de sou-

Hor AL U
t 30, 3 4 Sa longueur ellt‘a variede 44 5 cen?irggtlg én‘ges g
de qui doi tre divisée en deux cate s ‘35
On des Etoffes fonjern bk Deaucoup
Urles tigey -es', 20 laines long

o Ialie Deut alors o
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o g Novmanillo $omplotont SO 1ning
Pk g [‘,"“‘”}q:\;r-nlgli-aj;||||||.-,.||| e Nnos iy Delgne, 1.o
Iiv fabrlogtion dos Lsgsiig ras des dray (rarlatrg qui
biron, atd, ' Varios

On dvalia A 24 miltlon
on Francd, Lo produetion de BRI gt o

necessalre a U'nlimentation da Plnding 1
elrangers pour ohte

franes annuallemoent,
L'Angleteves (Durnlt dog laine.:

e I race Dishloy, CGheviot of Now Kot ot dos i 6L brillantes, tallog

BITUSSICres tollos que la race Bouth-pDown .~ 9 lalnes courtes rudeg of
B Bunsde (il pluslours varlotda, o ‘

(Pologne) & tolson trog fne § 1es provenancos d'Odes

moyanno ; on loy utiiae pour la lf1‘.‘1;u»|’ln, L riessa sont de qualite

m.:‘:-‘""nmu‘m‘ 80 distingue surtout par ses lalnes d

luil‘l::m't:lf':fl.ll;.:q'_r AUl peuvent servir aussi blen pour leg s

Lo Mongele fournit do trés bellos ualités de Mérinog
E Nimtie ning que les provinees do Il,u:-{mr.‘ ;n;lw.:ﬂ;]fj.-f,l:;;"",
blanches ot fermes employées ponr drapoerie ::nuw-.‘r"r'm"s---' ete
'4"?"!’“&'"‘ qul avalt considérablement dégénere so relove actuelle-
:'r‘:tla‘l;tt;&sus laines de la provinee de Léon et de Ségovie sont fortes et ner-
La Berse fournit des laines longue
ont besoin de soutien et de brillant,
Leos Indes aovientalos produlsent des laines d’as 86z bonne qualité em-

Ployées dans la fabrication des tissus ras, v [ e om

E*Algério prodult des laines d’assez bonne qualité, elles gont séches,
lourdes at,par sulte du mangque de solns, elles sont soulllées de sable et do
chardons,

Lo Cap de Bonne Espérance fournit des laines de m
de bonne qualltd,

Lr*Amdérigque da Sad (Rdpubliqué Argentine) a développé considérable-
ment I'dlevage du mouton et amélioré la qualité des tolsons qul étaient
chargées de gratterons, La Plata, Monte-Video et Buenog-Ayres expédient
annuellement de 30 & 35 millions de kil. de laine.

L *Australie produit depuis les laines ordinaires jusqu’aux plus fines,
on les emplele aussi bien dans la fabrication des tissus ras que pour la
draperie fine, sa production tend toujours & s’accroitre, elle est actuclle-
ment de 820 & 830 millions de livres anglaises,

8 R ‘
LU TTRTTETY AL
f-u]llll“jl;ll':' ""'I'_-gl,“_ ’
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doRnviron lo Harnbra de 1A { e
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ol le suppléimond -||ii' ek
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Varie de gon

Olowvs

. il x Ly
W So0 ml oy e

4 i"'”f“"-j. NErveuyos
 BHLDrOmMICrs ligno 1a race Negroti

)
doBaxe, douces
i '] Jite) #
SUS ras que poyyp

es lalnes longues

8 qul s'emplolent dans les tissug qul

érinos espagnols

Outre les différents types énumérés ci-dessus, on emploie encore seltlls
ou mélangés avec d'autres matléres des polls et duvets d’animaux, tels

e . q M -
S m}aa Cachemire, poll d'une certaine race de chéyre originaire, soil du l‘ rIl]lt
~ bet, soit des monts Ourals, est une des matiéres les plus souples dost
wdustrie dispose, aussl 'emploie-t-on dans la fabrication d éml’l'ebl. [gws
)8, telles que chales, cachemire, robes haute nouveauté. Il n'est b
s [a laine enduit de suint, mals il est mélangé  quelques n(:lpe Panl-

s eau de savon enléve facilement, 11 est arraché sur la peau
t et contlent une certaine quantité de polls jarreux. = .-
vet de cachemlire varie de ton et de nuance du blanc au zg le plus

1s foneé; c'est celul du ‘Thibet qul est le plus blanc ¢

lon | de
nt Jancs, soyeux et mélanges
son% I?ga'.ges. pro’-vm-ees du Levant. e
' gogne Sonk qxfi-sinaéres des
aga

ont des ani-

Vg

i1 Auaritife

1%

wment dous, Le Vigogne vis 4 Vétat sauvage €

1'une grande fin S i
Pt l.r‘fnw-; et frréguliers, ginéralement AUre,

A
=

b énéral
plane et un poll g& !
s it une tolson rougge e ¢ .
ﬁmm. ils de t;l:m?esuv;ﬂ;’::n duvet irés fin, susceptible de donRer
mélangiés avec 2t Lrés
s 1ls sont

» - T e ¥V ie L gz
produfts, 118 valenncntds;lmd;:, de 1a Perse, de VArabh %
atx ;

yAfrique.
MATIERES TEXTILES D'ORIGINE VEGETALE.

1% Coton.

- tenue dans les gousses
s duvet qui entoure 1a graine conte : ; ;
d'l];g acgl‘:?'g gitaibhgste aI)Ifr':,!é Cotonnier. f;c:fi a{;t;r_.ci c::it __cllzétdizf: ! 3;!"5 ;égﬁmclét
t principalement dans les I:.{;J. B ’n'.:,,’ es £ o g
g]cﬁ?igg?aulgg,em? Chine, I'Amérique du sud, 'Egypte, les provinces du
i e con e o e o
ale e longueur de la fibre e 10 “ires | r
e . princigale o le Georgie extra. Aussi a-t-on classé les
le Japon, va jusqu’a 45 et 50 pour le Georgie A B o
ux catégories comprenant 1° les colons, long e -
;%?unrs:ens?!e{amentsgvaric de 25 a 50 milimetres, Et les cqwris courte sole
dont 1a longueur des filaments est inférieure a 25 millimetres.
Parmli les longue soie se trouvent les Georgle, longueur 5153 20a 50 lfsn:ulll—1
métres, le Jumel originalre cle:i l'Egyr;te, longueur de 28 4 45 millimeires.
Le Bourbon, Cayenne, Martinique, etc. ; g
Parmi les courte soie se trouvent par ordre de qualité, le Lomsxagg:
I’Alabama, Mobile, Tennessée, puis les cotons des provinees du Levant, des
Indes et du Japon. 1 &
Pour une méme origine les qualités sont variables, ce qui anéce?_,n:;
V'adoption de classements établis sur les principaux marchés colonniers,
tels que Liverpool, le Havre, Marseille, Anvers, Amsterdam; ces classe-
ments servent alors de base aux transactions commerciales,

2% Lin.

Le lin est une plante dela famille des Linées, sa tige est gréle, elle
atteint 60 & 80 centimétres. Il peut étre cuitivé dans tous les pays et la ma-
tiecre textile, désignée sous le nom de filasse, se trouve dans le liber de la
tige comprise entre 1’écorce et la partie ligneuse.

Les lins _les plus estimés sont ceux de Belgigue (Gand, Malines, ete. ) et
ceux de IFrance, principalement du Nord et du Pas de Calais. La Russie,
la Hollande et I'Italie produisent aussi de bonnes qualités de lin.

La longueur de ces filaments varie de 3 & 7 millimétres pour fibres
courtes, et de 35 & 40 millimétres pour fibres longues: leur diamétre varie

~ de 1/50 & 1/140 de millimetre.

3° Chanvre.
_Le chanvre a beaucoup d’analogie avec le lin, maisses filaments sont

~ plus g’&osigargﬁc‘e% L une plante de la famille des Urticées dont la tige atteint

§ de hauteur, I peut étre cultivé sous tous les climats,
) dugteurs sont principalement la France, I'Italie, la

llaments varie de 5 A 55 millimétres. 5
llimetre. S0, lur dlamdtre

v ek S AR ¢
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ont une longuear de 12 millimaétres environ sont trés irrdguliers, diamaoty,
1/33 & 1/t00de pillimatre et peu elastiques, ils ont, en outre, |.|II{‘II!]\'<'“|.-|”

de se désagroger trés facilement a Uhumiditeé, aussl Uemplol e plus fpe.

guent de eelte maticre est-il dans la fabrication de tapis,

étofles d'amey
blements, cordages, ete, .

5° Phormium.

i Le phormiunm ou lin de la Nouvelle Zélande, est une matiére textile que
F'on retire des feunilles battues, tordues et lavées d’une plante qui vient dans
tous les pays chauds. Ses fibres sont blanches, soyeuses et régulicres .\'ui’-
h.*lp‘lvm.:mfur_ mais, comme ecelles du jute, elles se désagrégent facilement
& Phumidité, l'emploi de ce textile en France est moins repandu que celui dy
Jute, bien gu'il soit susceptible de produire des fils et des tissus plus fins
que le premier. La longueur de ses filaments ne dépasse pas 12 millimf-u-gqh
leur diameétre varie de 1/50 & 1/120 de millimeétres. {

6 Ramie.

La ramie est une herbe originaire de la Chine, vivace, se propageant
presque d'elle-méme et atteignant dansles pays ehauds une hauteur df,- 1m35()
4 3 metres, on elle donne jusqu’a trois récoltes paran. Ses tiges, pouar fournir
Ia filasse subissent la décortiquation, opération délicate et qui doit se faire
sur les lieux mémes de production. en prenant la plante a 1'état vert. Cetto
filass~ est utilisée depuis un certain temps déja en Angleterre, son empmi
en France est encore assez restreint, cependant, c¢’est un textile d’avenir
employe seul ou méiangé avee d'autres matiéres. La filasse est d'un blanc
nacre et lorsqu'elle est peignée, elle a I'aspect de 1a soie, on peuten obtenir

des fils trés uns, mais peu ¢lastiques et duveteux, et elle a sur les matieres
précédentes l'avantage de résister parfaitement & 'humidité. La longueur
des filaments atteint 55 millimeétres et leur diamétre varie de 1/20 3
4 1/90 de millimétres.

Nous ne mentionnerons pas d’autres textiles d'un emploi trés restreint
dans la fabrication des tissus.

. Etirage, —Ona

~ rubansou des méches et a les allon

: f.m "m&:‘:"" a pourbut deréunir plusieurs mhans. de manie

DEUXIEME PARTIE.

PRINCIPES DE FILATURE.

i vtre transformées en 018,
i ) o vent, pour étre tra ices en Qe
y atitres textiles doivent, | e L actied off
o dméslé(i'?;eghﬂ; ou moins grande d'opérations diver 1
subir une 5 Giature, < 5 de fillaments de
donne le "frgy:jgy'fi';j:e d'une longueur iru,!éfmiei cg{r}]]'_lfi)?.;gi; {! ;;‘. e e e
oL b s enix par latorsion; 1e oit étre cylindrique.
- : - 1éun]s e“lrb opn p. P - ‘ 20 ,’i,}rlt}‘c’il'*' ns du
maﬁzelt‘ﬁzt:;!ig:g;ueur et élastique, pUuE ge l;:.[éterj(d‘:::{fl"’;l(l:i';j‘zi-‘\'f'fl‘?;i oot
e a laine et du coton, Aol : ns 4 no
filature de la laine € ‘cotm, dont BOus AYORSS o
tiseage, BT e ciale ¢ trouvons les éléments suivanis qui =r-" ="
\ A gpéacialement, noug ; S R o Cardage.  2® Elirage;
gﬁb;lo%etlo%h:e% Earlfe, dans les différentes machines : 1¢ Cardage,,

doublage, écartements, pression. 30 Torsion.
10 Cardage.

i jiore textile, de les

but de deméler les brins de maticre }}e‘.ﬂ;t:lg. B
palrlgllg?ll;%iggt %‘gﬁglrir;er les matiéres étrangeres, de manicre, a formel
unUlr?gggén est un assemblage de Iﬂlamen_t%rimi n’ont d'autre liaison que
: i ochet 0btenu par la pression. : 25
l aéﬂg;)tgsggsl%;‘f; Ifla.qugﬂxe ¥ .precouferte de dents métalligues. rgc«:»urbef;::-
flexibles, montées sur du cuir ou du
caoutchouc; sur cette plague, on applique
la matiére textile que Von fait peénéirer
dans lés dents, au moyen d'une plaque mo-
bile M a dents inclinées en sens inverse.

En imprimant a la plague M un mou-
vement de gauche a droite, les filamenls
se peignent, s'épurent et se rangent parallélement entre cux e_t da_ns_lq
direction du mouvement ; c¢’est ce que l'on appelle Cardage, c_..‘sf._—a-du'e
que les fllaments maintenus par un des organes sont peignes par
'autre.

Pour retirer ces filaments, il suffit de
retourner la plagque M et de lui imprimer
=) un mouvement de droite & gauche; l'ex-

’it“ﬁ_Tln' trémité de ses dents frottant sur le dos
!‘,-’-“,?’{ {{({(;(' des dents de la plague K détache les
e filaments sous forme de boudins ou de

: rubans. C’est ce principe qui a été appliqué
dans les cardes mécaniques.

—
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2 Etirage, doublage, écartements. pression

ppelle étirage, 'opération qﬁi a pour but de faire glisser
les filaments les uns sur les autres, de maniereg réduire la secti%n d;.s
8er proportionnellement; mais, il est

Indispensable de combiner avec I'étirage le doublage, I'écartement entre

 cylindres et la pr i
1. a pression

‘ : \ re & corriger
l}g;‘ ;&gﬁ Gl_éfm,_ts de chacun d’eux, et, bien qu'il retarde d'am;nk

il est indispensable pour obtenir un fil ré
. : X [ gulier.
émt&mems et de la pression, nous expliquerons en

Xt

rols ou quatre pares de cylindres animés da S
: entrée sont appelés alimentaires, &?

e A
SEETC L A




Les Cylindres j

ntaire; et
. S cylindres i
Vitesse D Ylindres

H's 1B infépia
Paralléles A 1o e curs go T
par l.--ltnl-Lh. o lL.u“" AX08; les t‘yLl;’;]ti -“\]f't'u“‘["“»“ el portent :
Dans u]a.m“’ © Poids on pap lnllit"s“l‘el‘leln‘s tournuhm:nl:”? Saneyyy,
Sogg s SYStéme qQ’étipa o € pression . SULICs infapia, o8
Se 1 ansmet 3 l‘illim‘\“htgt" la l—‘\nnlllﬂl'ltl:_\, ”0111-;;
la Vitesse de <

Vient toujours ¢

I'on appelle étivage

délivreurs y le rappope Ul et
E= urs et des cylindres alill’lc%lll‘glllt ; iing
s &1 i
.. Vitesse A e
Cherechc

s done g Vitess

ritasen e (13 es s
vitesse da A. pour un tovp b

e ux cylindres, oy Pouy

slmmmer s

Fig. 3
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Légende :
D Cylindre délivreur.
I » intermédiaire,
A S alimentaire.
d’ bignon cal€ sur le délivreur qui cominande,
d’ Roue de la téte de cheval.
¢ Pignon de change solidaire de la téte de cheval.
@ Roue calée sur 4 et commandée par c.
@ Pignon calé sur 4 et qui commande.
m Marborough engrenant avec

o~

pPignon calé sur le cylindre intermédiaire I.
La vitesse du cylindre D pour uu tour est = D, cherchons la vitesse du
cylindre A dans le méme temps. 1k
Pour un tour de eylindre D ou du pignon d calé sur son axe, la roue d’ fait

d
un nombre de tours représenté par ok
pour un four de d’ ou de ¢ qui en est solidaire, la roue a ou le cylindre A sur

c
lequel elle estcalée, falt un nombre de tours représenté par = et pour

d i
-—d 3 —_— —_—
une fraction de tour T ce cylindre A fait un nombre de tours T % 2

d e
Sa vitesse estégale aw A X v b = i
Vitesse D D s Jx % X POER
L’étirage est égal & e o 1 i | d—-—-—-—X 2
rAX 3 X3
lindres mul*

: deux cy
) au rapport des diamétres des divisé
dlrﬁg g:rl gg?gguﬁittf&a}:ombrgg de dents des roues commandées, AIVEE
tip

r celui des pignons decommande, =~ .., _ g9 miimétres =

. i =30
- plication m,l_mdé;f—gql%.ﬁ 1tgentﬁu. — ¢ = 30 dents. — a = G0dents.
d = 44 dents. 0 AP0 o ag
Létriage E =55 41 X 30 { au

dtan
la formule ci-dessus que le pignon de change

[‘:cﬂ"tement

i y est
o cylindres dyi
eux paires de st coée sul
mais cet écat telner s par la pression f”f.?;ur a 1a longueur des

causé infér r, d'ot
llarp'?gﬁgigggine doit jamais 6tre IS Tooy e Jongueur, d

nt supél‘ie'ﬂr cartement, on
HIeR mz}aj-i:l:??zengi““' . ﬁmes;ntigzarélce: acartements, 1
doit tomi compte ¢galement, pour d6tey la pression, plus
O L

J et de

st appe, de l'élirage rand ; plus -'~_

oo Lo Episse, plus I écartement peul 6Lre & S
a )

. 1a
. eut étre grand; plus la
'étirage est falble, DLUS iggga:?:gfn%ﬁi? peut étre grand ; c'est
pression est falble, B 1S &Pt les machines, les écartements
e qul explique pourduol, G808, 68 S o e anx, eylindres ;
vont en diminuant des cylindres a lindres cannelés, dimi- ,
délivreurs; enfin, les cannelures des cylin S mnant : i
nuent de grosseur, & mesure que les rubans s’afiine -.1. fo 1

Pour exercer la pression sur les cylindres, on emp ole p. u{; 3
sieurs digpositions : - SO ioh s golzant g . .

1° La pression libre s le poids du rouleau supérieur J m% S i
pour faire pression par Ini-méme, telssont les rouleaux d'appel
des cardes, les cylindres d’alimentation dans certains ét rages,
La pression est égale a -

P pression = Poids du rouleau supérienr.

2° ILa pression directe, Dp |
sion s'exerce au moyen de contrar 3 ® Pres-

e contrepoi i
chés a la partie inférieure de -2?&?&3'%%.
cylindres ;

abroches; dans ge | Poids du eylingy P
©as P pression — des selletteg

Fig. 5.

—

e Pression pac 1o ® Contrepoigg,
_C?rgas, des levieyg i :
oo nr
nire |e
ont : D : s
ey S,tel résj . o s
@'Clrage oy 1y gy SONt les press.lmfga.'nca ou 1g
brns : er, Douy baneg
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La pression totale exercée P = =y Hottes
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Torsion.

La torsion a pour but d'enchevéirer les fHaments et de
preés en hélice, afin de rendre le fi) ¢lastique el
pour des filaaments de méme longueur est
& la racine carrée des sections des fils et,
racine carrée des numéros, c'est-d-dire
tours de torsion au d_g‘-cimétrc

T VR
Ia formule — = ——
-

LN

Application mumérigue, La torsion pour de la chaine
n® 80, est de 50 tours au décimetre, quelle sera la torsion a

TN sox /0
V. e

Cette 1oi est d'une application suffisamment exacte dans la pratique pouy
des filaments de méme longueur, mais on ne peut I'employer lorsque |
fraite des matiéres de longueurs différentes; la torsion, dans ce cas, es
inversement proportionnelle a la longueur des filaments et dépend (e
1'élasticité de ces filaments et du plus ou moins de erochet qu’ils possedent,

La torsion se donne 1° au moyen de manchons ou frottoirs comme dans
les bobingirs; 2° an moven de broches et d’ailettes comme d_‘aus‘ l.es,,F-'iﬁ"'f* a
broches; 3° au moyen des broches seuie§ comme dans les l}]r_;lu,:l‘b'g ’,'1"{
muli-Jenny et renvideurs; ;0 au moyen d'anneaux et de curseurs comme

ers continus a anneaux, 5 : e
dalr:; :gf‘s%?ise donne généralement de droite & g‘fmche, n)]aa‘sdl_n:u;ljdunﬁ
réunit deux ou plusieurs fils gue ’on nomme Retors), on leur donne
torsion en sens inverse ou de gauche A droite.

Fig. 6.
Tors gauche.

werien

e Il'h l”\|un|‘| A
sL_PESiStant. cette ¢, P°
lnversement llm'"""""I.:_T'"
le i |I
NOmbyre
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par Sﬂl[(‘, Proportionne)
que T et T' étant 1e
pour deux fils de numeéros N et

a
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“N, 0N aury

]iii]ll_‘ Peignde
donner 3 de la
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TROISIEME PARTIE.

TITRAGE DES FILS.

11 est néeessaire de pouvoir comparer entre enx des
on méme de matiéres diff‘rentes ; ¢'est dans
numérotage ou au titrage,

Titrer un fll e'est chercher un numéro, leqg
port qul existe entre Ia longueur et e poids Az
I'nn la longueur, 'autre le poids, ¢t Fon
stante l'un de ces éléments pour en déduire
l'autre, Malheureusement, il n'a pas été pos
4 un mode de titrage uniforme pour tous les o idant, ¢
des principaux centres industriels de I"Earope ont réae
différentes reprises a4 Vienne, Bruxelles, Tarin 2t en dernier
Paris. Tls ont jeté les bases d'un accord qui serait fort désira
vue des transactions commerciales, aneune sanefion
rendu ces résolutions obligatoires, elles n’ont pas enex

générale : néanmoins, aprés avoir passé en revue les
de titrage, nous indigquerons briévement celui qui a £ié ado
Paris.

1? Witrage francais du coton, La base du numérciage est u

longueur de 1,000 métres avec un poids eonstent d= 500 grammes; ain
un fil de:

ce but e

% A ,000 métres pésent 500 grammes.
2 2% 1,000 — 500
3 31,000 - 500

28 28 X 1,000 — 500 —

Cette longueur de 1,000 métres porte nom d’Echevean, ehague &chevean
est divisé en 10 échevettes de 100 métres chaecune, ces échevettes sont faites
al'aide d'un dévidoir d’un périmetre de 42435 et faisant 70 tours.

Le numéro d’un fil d’apres ce qui préeéde indiqgue done lg nombre 4'4
cheveaur nécessaire pour Peser 300 grammes.

g On désigne sous le nom de gros numéres le fls des nunéres 4 4 20
numeros ordinaires, 3

mi-fins, &
fins, —
et au dela,

F On détermine le numéro d'un fil
divisant l¢ poids constant 500

1
1 =
1

N le numéro du fil & chercher,
Q le poids constant,
P le poids de Uéchevean,

le numéro No — Q

un_m dé Nn%l =50,

Pratiquemen ggt?- eviter les calculs, on se sert d'une Romaine. on sus-

1 alguille, I'écheveau do

eoton. La base du numeérotage ost un fil
680792 avee un poids constant de u
longueur de 840 yards porte le
un de 80 tours du
120 yards par tay

&

i
|
§
¢
!
i
!
;

en pesant un écheveau de ea fil et en
Iramines le poi ® o 4 4
gnons par g S par le poids trouvé, si nous dési

P ainsl un échevean pesant 10 grammes, par exempie sorz

0t on cherche le numero et e
vgullle qui se meut surun cadran gradue indigue &

reee




F 20 Z4
Tableau des polds en grammes d'un écheveau pour Tableau oompara.tl; desfnumérfcs anglais et des
un poilds constant de 500 grammes. Bumoros fraceais.
- W - P E
| - — a 4 2 2 w» 2 a1 2 = - A g
z | roms || POIDS || = @ ) gal 8 g2l a2tz 3l 231221 2 3
= 2 POIDS ® POIDS @ POIDS g4l 8 2 123| 5 215 2| 5 2 ¢ % 8. B
a3 & ] = T = s = B ) o5 = g Bl 2 = o o a2 e
.g en -;_;.: en = en ‘g en ggf g o4 gg = = 5 2| 3 = = = = =
Z | grammes || 2 grame.SJ Z | erammes || 2 | grammes pEs VLA 9 EE " A4 T 1R g =
R i
: . T | 0.841 | 22 18.63 62 52.51 110 | 93.17
1 300 26 19.231 | 51 9.804 76 6.579 | ; 1.603 | 2i 20.33 64 54.24 120 | 40464
2. 0 21 18.519 53 9.615 77 6. 494 3 2.560 | 26 232,02 66 55.90 130 | 440.44
3 166.667 1} 28 17.857 4 53 9.446 78 6.410 4 3.388 | 23 23.72 68 57.60 140 | 118 58
~ o i F B A W 2.850 79 6.329 5 | 4.285 | 30 | 25.48 70 59.290 § 150 | 127.05
5 100, — 30 16.667 55 9.00 80 6.250 6 5.082 § 32 27.10 72 60.93 160 | 135.52
s 83.05% Jf 31 16.439 1 56 8.928 81 6.173 7 5.920 | 34 28.80 14 62.68 170 | 143.99
7 71.429 32 15.625 51 8.772 82 6.098 8 6.776 | 36 30.49 76 64.37 180 | 45246
8 62,500 33 15.152 58 8.621 83 6.024 9 7.623 38 32.19 78 66.07 190 |  1€0.93
g 55.556 34 14.706 59 8.475 84 5.952 10 8.470 40 33.88 80 67.76 200 | 16940
10 50, — 35 14.286 60 8.333 85 5.829 1 9.313 42 35.57 82 69.45 210 | 177.87
1 45.455 36 13.889 61 8.197 86 5.814 12 10.16 44 37.27 84 .15 220 | 186.3
12 41.667 37 13.514 62 8.065 87 5,747 13 11.01 46 38.96 86 72.84 230 194 84
13 38.462 38 13.158 63 7.936 88 5.682 14 11.86 48 40.66 88 74,54 240 203.28
14 35.714 39 12.821 64 7.812 89 5.618 15 12.70 50 42.35 90 76,23 250 21.75
15 33.333 40 12.500 65 7.602 90 5.556 16 13.55 52 44.04 92 11.92 260 220.22
16 31.250 4 12.195 66 7.576 91 5.495 17 | 14.40 54 45.74 94 19.62 270 28.69
: : 5 7.463 )2 5. 435 18 15.25 56 47.43 96 81.31 280 237.16
17 29 412 42 11.905 67 .46 92 9.435 ; : - ol
- 3 7.353 93 5.376 19 16.09 58 49.13 98 83.04 290 245.63
- SgEh b o9 i 20 | 16.94 60 50.82 100 84.70 300 254.10
19 26.316 44 11.364 69 ;?fg 34 g..—:m . .04 . 294,
20 . 8 1.4 70 A4 5 .263
.94 2:;.80‘.} 46 10.869 71 7.042 96 5.208 Tableau comparatif des numéx:os francgais et des
22 22.727 47 10.6G38 72 6.944 97 5.455 numércs anglais.
23 21.739 48 10.447 72 g.gég gg ?fanf
24 20.833 49 10;204 g . 9. o wr 2] L w0 W - @ w 3 w
25 20. — || 50 10. — || 75 6.667 || 100 R £al 8 3155 3 3 281 %213 3 s 2
88l 8 P las 8 = g 85 8%18 2| 88
e numéro anglais indique le nombre de Hank nécessaire pour 453 Z & - 28 2 3 2 & = .9 3 8 E =
 Les naméros anglais sont aux numéros francais dans le rapport dc _ :
a AR N° anglais ek é A8 22 26, 62 . 110 430, —
N it i e b e T T P 2 36 | 26 | w3 | e 5§ 120 | 1us
@0l 'on tire N°frangafs = N° anglais X 0 847 4 .72 :
g : N° francais 5 .90
' o Nanghnis=———r— | 5 48
- : ' . - .26
Titrage francais de la laine peignée. La base du numérotage est, 2
Tielms, un fil d’une long de 700 métres avec un poids constant de 1 kil. g i
Chaaque écheveau est divisé en 10 échevefles composées chacune de 50 tours i
dont le périmétre est de 1740 soit 70 métres. £
insi n® nt 1 écheveau de 700" pése 1 kil, 12
nl SRR el R 13

2
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H o8t fagile de trouver le numdéro motrique étany donnd e | :
ide Reims : ainsl du suméro 80 pour 100 motres indique 80 ‘; _I'lllllm..
Hidlres au thgi_‘amnwi ¢'est-a-dire du numérg ;‘n::. RN 100

Invepsement délant donné un numdéro métriane. Ay
eorrespondant aux 700 matres, N suffit de lii\l'li::'l‘ll::lllljtllllllzr'lli\ll II e amaro
et de multiplier le quotient par 10 Ainsi do la trame 0 ]l .[. “I"‘”" par 7
poad i " HREro 84 corpog

Liago
abk O

84 X 10
T

Titrage francais de la laine cardée A Reims ]
3 b . . 4 ns, la base dq
@st un 1l d'une longueur da 1000 motres avee un p(.'mql fameérotaga
1 kilogramme. ® canstant e
" 3 1 écheveau de 4,000 motres 1888 1 kiloor .
2 2 s X 1,000 --1 % lj \“l]_i—:ldmln“'
30 30 — X 1,000 — q 8
L’'écheveau est doncde 1000 meétres se subdivis:
¢ . 3 S S@ ¢ ivisant en 10 ech avettac

A Elbeuf, la base est une longueur de 3,600 métres avee m; ,';ﬁ.',-f{;' )
ilant x:e guujgt'unl:\m-s. Cette longueur ou Livre de compte est diviges g

quaris de 900 métres chacun et le quart se ivise en ek el
e 5.8y g & g e subdivise en 4¢ sons de

Ainsi on ditqu'un il a 4 livre 8 quarts 4 sons: ¢’ i
4 n dit ¢ 2 3 que S0ns; c¢'est-a-dire que ponr
poids de 500 grammes, il a une longueur de: " % Raur: u

3,600 + 2,700 + 360 = 6,660 métres,

'l‘lu-_age anglais de la.lafne. — La base du numeérotage est un fi] d'une
lnngugur de 960 yards ou 512 métres avec un Poids constant de 1 Jivpe
anglmsg ou 453 grammes, Cette longueur de 560 yards portelenom de Manic
et se divise en 7 lays, composeés chacun de 80 yards. Le numero indigue
done !e novmbr'r: de Hank nécessaires pour Peser 453 grammes. .
d'oa Fon tire N* francais = N° anglais X 1.13.

Ainsi du numére 56 francais correspondra A du 47.5 anglais — et dn

== 120 pour 700 métres.

numéro 70 anglais correspoﬁdra & du 79.1 francais.

Titrage du lin, — Le lin se vend au pPaquet de 100 échevaux ; I’'écheveau
est de 3,600 yards ; le baquet de 360.000 yards ou 329,184 métres ;on a done
adopté en France le titrage anglais pour le numérotage du lin.

Le paquet de numéro 1 oun 329,184 métres pése 540 kilogrammes,
2 270
3 135
16 33.750
20 27
45 12
54 10

Vitrage du chanvre, jute, phormium, — On emploie également le
titrage anglais. L'unité de longueur est I'écheveau de 300 yards, soit
274 métres pour un poids de 453 grammes ou livre anglaise.

Alnsi numéro 1 est 1 échevean de 274 métres pesant 453 grammes,
3 58 -

1 AR

5 3 -~ 458 -~

: 10 10 —_ 453 —_
Witrage de la soie, — La soie est dévidée en flottes de 400 aunes, lc

g}er ou grain est le poids que 1'on y rapporte.
Laune vaut 120 métres, le denier ou grain pese 0,053 grammes.

~ On dit que la sole est a :
Sl :: denlers, c’mt-i-_um-gg meétres pesant 10 X 0,058 grammes.

: 20 X 0,058 -
hourre de soie ou déchets de sole est titrée comme tous les 0118 8pé-
» €'est-a-dire par 4,000 métres au kilogramme. E
nventionnel, — (C rés do Parls ;sas.)m U
o | m&& { [y A | | -
BVe &ﬁwivi on 40 Sllovatios.

23

sles, retordus, écrus, cie, est de 1,000 melres
o,

néro du fil simple.
tion du numéro du i st s Averp
it par 10,000 métres pesés par gramome avec

s69 par 50 milligrammes,

118 doul
spotage des | f
i kl?ol:z?“zﬁ; me mn?t;:;:: 2]2&1};
X B et A t.)UO metres, pe

faculte d'essal par
Conditionnement.

: i Pat § o aetofo = (,_
ndi 2 ‘opération qui consiste adé
sonditionnement 4 'ope i A de

Sondh, P Jmd’unr: matlére textile ef, par censéquent, 1a

n
on donne le , a
nt, afin dela ramencr a Ia condi

s ométigr 1
termitrll&r Liefn‘?::tﬂg{ﬂr{l’eau qu'elle contie
oy rdinaire et mnrcllandt-,' f . /w8
et condition ordinaire variesuivant Ie_s mati ,r(,.-; henah

C?(Ext‘gr une certaine quantité de vapeur i! ecau ajoutée apr
ié'tﬁ'mm«.l-u, ¢’est ce que L'on appelle llepr:w.
. rige est de 11 p. ¢. pour la sole. )
e 18 1/4 — la laine peignée,
— 1a laine cardée.

Ie coton.
Ie lin et chanvre.
le jute et phormium,

xtiles, elle consisie
L5 desslecation

- éloupes. ?
[ nce, dans les centres indns-

aux de conditionnement créés en Frand , dans | 8 | 3
trlItdelees g??ﬁ: pays producteurs de soie, sont administrés soit par les Cham

i 4 P icipale. Ces bureaux sont :
7 e Commerce, soit par I'autorité municipale. Ce b 1t
blgﬁrﬂenso Aubena’.s, Avignon, Fourmies, Lyon, }Ia’.l‘a&i'%lle, .\Iontghgart.
Nimes, Pa{ris, Privas, Reims, Roubaix, St-Efienne, Tourcoing. Valence.

L




j ' dern bain
o eef fusqu’a 12 jer barld- ., 14 de
T yon diminue au”’;i‘lé c?e celle du p r?-glm“ée a 1 amleaiﬂe
; o quant!té 48 555G pou pros 16 TG e et el reconnait v Ventre les
Ll : La quar oy elle €8t & X aggine ment. O0 ttant €
(.L) l T*\‘l‘“ ' "‘u\] H I ) \ '{r[x l l*l g n”‘ﬁf;’ 0 o aeiﬂ anu;g{ug:,]lgléglgnée ett en la fro
3 W i ’ jal ues al n pre suint.
FILAT ”mggsd%]srﬁ‘ssﬁ% ‘el contient encors A oyen des laines
URE DE LA LAINE PEIGNE e ains. 1 elle COTE i
EE. {ng. S - Rendeme issage.
ma dégraiss
‘ aprés
La prt‘“]it‘l‘e \‘Qndi[ion que liUI\’L).IIt remplir les 1: b F y .
glniage’i lt:’;;St tll‘r_‘lre longues et nerveuses, eéﬂ é-QI_;t“ :.‘:]i‘:f;}l'\"f:‘l‘]"ril]f"l'ﬁ au . AUSTRALIE 0.53
"1S€ & aule gue 1’ e 30 rendre o B SRy Me meéeha s g e I R !
P E € que l'on peut se rendre compte de la qualite d’una I‘:;];{S'. .Ill]'. o sulnt o e ok g Y 0.76
daf e = w et 08 A
Triage X . '
La premiére opération de la filature est le tria qui ' int n Aumteun ot 0.63
s a > = = % b a2 2 i > Fls = .I s i X § y Il su"n i 5 . -+
Séparer les différentes parties des toisons par n;ualit(e‘ 'ﬂlll pl“ll:":;:mpllt de i E ApBies ool LA S 5
les numeéros les plus élevés, les plus NEerveuses pour chaine et og ?1 i BUENOS-AYRES
;Jt:llli_' tl'alme, lpms, on met a part les qualités inférieures et 1es pailica. .“t]r“"“' | : P oég
rarties les plus fines d'une toison sont les longees du cou, les dpaylec o5 ? WRUIBE o ioe  SuR e 0.73.
Hancs, le dos, le haut de cuisse et le ventre, e i E £

¥ L . " - - -
Les laines a chaine doivent é

AdOS. L]

tre plus élastiques que leg aines a trame
auxquelles on demande surtout d’étre creuscs,lamsiqml neeprlelallltllt-; f};lél “:l.”l’.
chaine le dos et le ventre qui sont composés de meches lrop faibles, i

Comme laines A ehaime on pbrend, de préférence, les Port Philippe
édelmde en Australie, les Buenos-Ayres, puis les laines francaises de
Champagne, de la Beauce, du Soissonnais : ;

Cmpme laines 4 trame_ Jeos Adelaide, Sydneyen Australie, les laines de
Russie, de Hongrie, de Bourgogne, ete.

Le triage se fait a la main, en étalant des toisons sur des claies.

Un trieur produit environ 150 kilogrammes par journée de travail.

Séchage et Ensimage.

g graissage, la laine passe dans_ une
grﬁrﬁ}glgsc(ﬁ;se en tole, on elle est géchée au
moyen d'un courant de vapeur amenee %ar
des ventilateurs. Elle est ensuite ensimee,
c’est-a-dire lubréflée avec 2 & 4 p. C. di;l_s__qn :
poids en huile d’olive, afin de faciliter le e
glissement des filaments les uns sur les st
autres et d'eviter leur rupture pendant le _

~cardage. Cetle opération se fait en a.rrosant, R

e —

Désuintage.

i i .la laine étendue par nappes, el
Lorsque la laine est en saint on la passe au désuintage qui a pour but Wm ek ; ¥ A §1s A i AE i
d’enlever par un trempage de quelques heures dans de I'eau tiede (30 & 40°) = _ i
la partie soluble du suint. L’ean de desuwintage est recueillie et vendue

- Cardage.
des maisons spéciales pour en extraire la potasse, ; ' B

Nous ne reviendrons pas sur les principes
au cardage. 11 s'agit de paralléliser les f

Dégraissage.

Lalaine lavée a dos, comme la laine désuintée, est soumise au dégrais
sage, quia pourbut 4’enlever les partiesdusuint quin’ont pas q'te dISSDi‘J}E{S
par I'eau, ce sont principalement des matiéres grasses que ’on pourrait
traiter soit par le sulfure de carbone, soit par la benzine ou par les gavqn&;.
Les deux premiers agents sont des dissolvants trop énergiques et ti_op.f,_uu—
teux, les savons 4 base de soude sont efflorescenls et durcissent la lfur}tf,
e'est pourquoion emploie, de préférence, les savons mous a base dep-o.t"lsf}(;:

Pour que la laine soit dégraissée a fond, il est indispensable de faire ‘c’“_a_
soudre le savon dans des eaux potabies, c'est-a-dire débarrassées de.?l sk
caires qu’elles renferment. A cet effet, on a des réservoirs speclatuécmréé
lesquels on fait arriver 'eau destindeie au éiégfalssagﬁe; cette eau est €]

himiguement et rendue propre a dissoudre le savon. : e
ﬂhUn gégralssolr se compose de trois ou quatre grandes bassi?tg 02:1 ‘iﬁﬂfns
~ fond, dans lesquelles se trouve l'eau de savon. Celle eau est p]l-:ﬂn aat pIO-
~ eonecentrée suivant la nature des laines et la températu;e_duﬂ st et
~ portionnelle & 1a quantité de savon ; ainsi, pour des laines fi Ly b
ans la premiere bassine dite de trempage jusqu’a 12 kilogrammes de s o
g e ar ture du bain s’éléve jusd
AL g lalnde etl;?n;:rrg?ﬁ%ﬁ;gs il suffit de 4 a 5 kilo-

dis que, pour des , 1

; :?;l ‘tiemgérétgre du bain peut étre abaissée & 45 degreés.,

AT Tamboyy davanttrain
ek

ments et de former un ruban,

N

fi’F gaﬁle sangfin,’

ylindres alimentajres
Briseur, m.ntalreaﬁ_{ :
EG Cylindre égratteronpeyy

lures, .

¥ Netloyens o




Ta
bleau des vitesses d'une card
L-

Dive e
Il”"“"lln'llt

>

Déslg
lgnation des Organes
3 Diamaétra

POy
1,000 m

-!.‘lll{;‘ '|'

Tabla : 2
Cvylindres d“““__“"‘“-! ...," M i ; e ———
Briseur . 4 g . . 0,045 0.76 R A
. . it - J . (o
l‘-H!.r.ttr;‘..u“.-”,- " 0, 300 0,150 %
'J\-\r'illlt'flal]“ 0,100 _'.""-J » o
“'«l\v'|'|.lilu-1|[- f (. 600 "‘:” 0
Nettoyeur . : 0, 200 143 » /
Communicateur . 0,110 5.0 :
Grand tambour 0. 450 whd 2
‘lll-;‘\-'_i.l!lr‘H.]-', ; : . . » [ 1.200 h;"l_”” ¢
1** halayeur ’ : Y v | 0,200 !:” " - @
Aulres bal: Y * . . . . oz 0.111( 21 .80
itres balayeurs " AR a1
Pelgneur . . . . . 4 ll._||(| 310 v i " o/ ‘
v*."i‘.l”'. 2 2 : . . . . 0,570 'q“ : .“a
Py L 0,300 'IL.';.T‘.:“ , ’.4:{ : @ o
3 £ g s T¢ v % .
Le grand tambour fait 96 tours par minute, - A S 0
3 w—
On emplote actuelle \ R y P
B e aats i'vllllnlei!r“--“ r‘:.tll'rllil:,ll;‘}lll‘:'l ;.fv::lrs auntomatigques qul ont pouy bt
skt Wi Sy ; ) &5 < ‘ntaires 1 quantité constante y 1
b“;; *{lu Ie ruban sortant de la carde est plus régulier, e de laine oy . .
glnge, - :.-,,k,, o .
Py oy i‘* ; l‘_’u reéglage dolt se falre de telle facon, que tous les cylindy k
Vécart 1t “[l‘iﬂdlllvlvs entre cux, leur écartement, ainsl que la f lrulm; 3 3
dcartement des dents des garnitures, all - : ; i lorce of
pelgneur, garnitures, allant en diminuant du briseur au
Défaats. — Le principal défaut a éviter consiste dans les 1 ;
ouvent ; & i y ¢8 boutong qui
I '.‘ ent provenir d'un réglage defeclueux ¢t d'un débourrage Insuffisant 2
des tambours, des travallleurs et des nettoyeurs. i !
L.es l':!llj'rlll'lfh‘ peuvent élre dues 4 un trop grand ctirage entre les rou- :
leanx d’appel et le peigneur, ou d'un cylindre gqui tourne faux rond, i
L.es grosseurs proviennent d'inégalités dans Ualbmentation ou de faux g-'- ;
ronds dans les eylindres,
production, — Pour une carde d'une largeur de 120 d'arrasement la
production varle de 50 A 55 kilog. par jour,
— Le débourrage du grand tambour 8¢ fall 3 & 4 fols par

Débourrnge,

jour ; eelul du pelgn nt, ¢l celul dos travalls

leurs et nettoyeurs suiv
Alguisage, — A pour bt de donner da mordant

moayen de cylindres garnis d'émert et anlmes de deux n

de rotatlon, 'autre de translation.
1er Eticage.

' 18
Les rubans de laine sortant de 1a earde gont rogularises m-ls““a:l|!{|!n|i:::llbl0
f!ll"“ll leur donne de 1 consistance en jo% sotmettant L un premi !

AR 0
nr banoe drotivnge, Par la combinatson di duuhlugm: Mil:"l;"v ‘(%‘,‘f-‘”mun
enroule sur les bobines des rubans (e seetion plus regulielte

join le¢ bane d'Etirage.)

aur a pen pres aussl froquemime
ant 'état des lalnes.

aux garnitures, ol
ouvements |'un

Lissage .3
1l 1

ching appelée Eisnouso, (1 7

ﬁ‘:r::: coniposy do denx pagsines i do

it dégralssés A un
degralssolr, I

. Les rubans 80
1o méme but que e




29

foud, cylindres sécheurs et d‘ml] chariot, Les bassineg contiey

de savon, 3 a 8 kilogramnp , ]
24 g g b : ! rarrivée du segm ent de euir.
grammes de laine, et Jg o, U 100 ;08 ; ir un ped avant l'arrivce _ £ 4o DY,
bain varie de 40 & 55 degreg LoCragy,, le| -k qu pelgneur etesg]lé‘;gnne de 32 millimétres entre 1a part}i ef,mf{’r",“,‘,{,"_
sont nullement étivés et le’-“l‘ 'S Pihg ‘a ot INE dlstﬂlccylmdre arracheur ; pour fes [a,nes‘{rJP;,1jr‘,spoin :;..1;:
douze bobines a I'entrée of le ’f“" . acnolrele lglnes courtes ou diminuera; plus la distance entre 1es
a la sortie. : v W0 Ltera, pour e8

2¢ Etirage.

En sortant de la lisseuse 1a laine
un ou deux étirages avant d'étre :'-'“"“"\"” ‘
a deux étirages apres peignage (_!‘f-.le‘;ln-.: a
nes sont toutes semblables, il n'y;, . Chi-
tion que dans 1'étirage.
Ainsi & l'un des passages on doyyp,.,
trois el 'on étirera de trois, |a sw'ti' e
yuban sortant sera done la méme . .\
d’un ruban entrant. = cellg
A lautre passage on doublera de tro;
I'on étirera de 3.25, la section dy 1-1115-"[
sortant sera donc diminuée dans le z-um.jr'ﬁl s
3.25 el

Jae ——,

ade varj, §

Peignage,

Les rubans ainsi formés contiennent |
encore des boutons provenant du cardage, Premiére position. — Fig. 10

des gratterons, des pailles, etc. 2 e
Le peignage a pour but de fractionner oy nAchoireset le cylindre arracheur sera grande, moins celui-¢ci entrainera

méche un ruban convenablement preparc, 1€laineg et réciproquement. A sa partie inférieure 'alimentation doitétre &
peigner cette meche sur toute sa longucnr [0 millimétres de la partie inférieure de la machoive, elle do it descendre
avec ume régularité parfaite, en cnlevey Juand ia macholire s'ouvre ,
toutes les impuretés et inégalites sans y
laisser le moindre bouton ni fibre au-dessous
d'une longueur donnée et reconstituer un
ruban continu avee ces fragments ainsi
prépares, tout cela par des moyens aulo-
matiques. . .

Ces opérations peuvent étre effectudes
£0it a l'aide de la peigneuse a mouvemcn!
continu, soit 4 l'aide de la peigneuse o |
mouvement intermittent ou peigneuse Heil- |
mann. @

Lés peigneuses 4 mouvement contint |
Lister et Holden peignent géncralement ot |
gras, el nécessitent un cardage parfait, sans |
houtons, difficile a obtenir des laines lines:

5 elles produisent jusqu'a 150 kilogrammes

pour étre conduites, PAr Jour et présentent peu de difticull:

La peigneuse & mouvement | : ;
_ : uy ntermitient Heflmany tres
?“’M:mﬁ%:“&:;mm‘a‘m?u%*f,,m%sgsgn{%‘é’"é;;‘;;;1;' s |
_ vous donnons ci-dessous I'épure des organes ne o Hature,

et son fonctionnemen T lon Lro 068 Organes esgen S achine,
pelgneur, o POUr 168 quatres positions.aiftirenies un: tsb

Le peigne nacteur doit _dans sa positlon Inférieure aussi prés qua :

. == 11 faut une dlstanais"dei 172 foms :
ts du pelgneur, pour latne entre teUeS entre log machoire:
IEUr, pour i T bl oW tenr et -
vent se fer, ‘ 8 les ajguilles. — (Possible du SeG ‘arrachage.
e A : . La brosse doit entrer  aictill _
remicre b gaement le rouleau de b i f‘?%&iﬁt‘gll;leu Qu Eaeign eur st




*

£y
pelgnenr faisant 30 & 82 tours par minute, la 1),
”m’ h-mmw'?m“ fait nécessairement de 6o 4, .
chage ainst que '

Trolsiéme position. — Fig. 12.

cetle machine produit 35 4 40 kilog. par jour, grace & des modificali,
ont €16 apportées par différents ingénieurs ; on évalue a 81 P. C. la pro:
en peigné, 19 p, ¢, la production en blousse.

: i : . --. F". 13'
w h m‘ﬁe Vinventeur de 1a 1"

Pl i mse (qui peri s

L d'ung fagon plus parfall &8

/98, $a production virl :
46 60 & 70 Kkilog. 1"

€5 M,

i donne d'ex

guse

1R

A

: siar yarie 4¢
ofols 11 est plus gros ou 1"1”? ’}”" ,f%}.og%ﬁf??rwt, i1 est
0 o : ww ¢e ruban e , 4 cet elie 3
ansformer € g o3 o qui on
es. 1l AUS El“r?gslnt'{s;gm par une dizaine de machines q
essivement t X e Vétirer :
jgeret de 1 ©h " " e laine;
-hox polill?]i.’ail‘e Jos mélanges de laine;
Le glll-bo

5 3 les rubans; > sl Sabre-
g ou 3 6Lirages R I;ijln{:;nlrr; llr-s' rubans on méches arrondies et icgere
0 L trans £ b

ofrs pour ¥ e
g::?ggr‘gues au moyen des frottolrs
m

Gill-hox,

Fig. 14.
LEGENDE.

A Cylindres alimentaires.

P Peignes A 2 rangées de dents. Chacune des extrémilés de ces peignes
est engagde dans les filets d'une vis., :

P’ Peignes ramenés a leur point de départ par d'autres vis a filets
doubles.

D Cylindres ddlivreurs.

G Entonnoir.

E Enrouleurs sur lesquels se forme la bobine B.
M Manchon sur le cylindre délivreur.

On réunit an gill-box de quatre & six rubans pour en former un i 1a sortie.
La vitesse du cylindre cannelé est de 9 & 10 metres par minate; celle des
barettes varie de 160 & 190, et I'étirage varie de 443, e 3

La production se détermine d'aprés la vitesse du oyiindre délivreur
3?51'3'%&?&3&‘1’@& de ;gsﬁ:}u& e TS sertant du slls
) } o - Ste
serait done de 10 & 75 kilog. 3?0“.“103 La production par téte de gills

L : e
Au prémier pass

. M | . F 18 mais 'on a deux dtirages an &
561.1120 3&1,?&“‘“{3“ te (que 'étirage pour chacun &
v  Défeutrewr. ;
davee un




3

9g: on fait ser denx rubans & la méme table el 1'g
gghm‘ &)i o méche. Avantages, praduction double L-|' ,“]I;I;_' form,
m’mmntepour déronler de la bobine sur le ratelier, sde ca

Pobinoir,
f"“”“ﬁ*:a

R

-:ﬁ?
|

T R TR

TR R T

B e s

e

- —

—""/ = Gylindres

étireurs
—

Frottoirs

it

P
‘, Peignes

|

Doublage
cent. carre

Largeur
Longueur
Diameotre
extérienr
Alguilles au

e millim. | millim. millim. millim.{mil_l_im.'
i)

Ltirage double :
defeutreur. 4t 130
simple a
frottoir. / 180
chine
" chute. = 150 130
Bobinoir double
meche, 2

» 4

» 3
3

4

— » 60

130 230 90

o
—
L5 |

b
]

25 72 105
25 T2 105
25 72 105
» 25 12 105

» 25 12 105 ‘

» 4 25 12 105 ton 42144.50

» 3 22 12 105 ) {20.40,14.50

Le numéro des rubans et des méches varie & chagque machine, suivant
le numéro de fil & obtenir. Pour avoir ce numeéro, on se sert d’un dévidoir
d'un périmeétre de 4w40; pour les deux premieres machines on fait faira
5 tours ou 7 metres, pour les autres machines a dowble méche on fait
12 1/2 tours ou 35 metres. Ces échantillons portés ala romaine indiquent
les numéros suivants lus sur les divisions pour 500 gramimes ou i la livre.

Tableau donnant les numéros des méches aux machines
de préparation.

manas

40115.50
40145.50
.28/ oy 5

.20114.75

=
-t
I s

enen fn Ot en
oo

B i

-
X 80 Sl s DN

en e
& B

—

BOBINOIRS

Numeéro du fil
Défeutreur
Machine de chute

1¢r passage

2¢ passage

(®passage
F!nlsséu r

19.50
21 »
23 »
24 »
26 »
27.50
29 »
8¢9
32.50

27.50 |35 »
31,50 |
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Calenls des étirages ot Productioy «

e de préparation = 2Ux
~ Le numéro des rubans se chango oy
i g S . ange en fais: S
~ du pignon qui commande le cylindre n””h,:f‘l_rl.‘j“ 18r 1e 1oy,
Plus le nombre de dents de ce pienon w‘r-l.“". e
- fournira et,par conséquent, plus le nuniéro Sur-f .r)n.l:mr plus
N le numeéro de méche obtenu. & gros,dong ¢
: g 2 s cherche,

16 nombre de dents du pignon qui commande

l]i;h.l

I'alj
N de i I

M;W- : les ;'tllll]l_‘ll[:m';-,\‘ o1

e _- b-?re %e dents du pignon cherché. |

- mamg=traX =
~_ La production de ces machines se détermi

. ‘ 10 > Les ) termine d’s

- MQ::? vitesse des eylindres délivreurs. 1

G uméro 6 indique 69 X 35° a B

Pres le numerq de
oy II

_ la livre ou 69 X 70 au kil

S0It 4,83

s e 48.30 °* dans une
L AD ¢ % 45K 13

 lournée de 12 heures ou 720 minutes elle est de 1“,0 L .

- tomme chaque téte fournit 2 m 48.30 25 16 mais
Mo X2=4 Rpartete

'w_ﬁ-_m_mihm&hpmduclmn en poids est donc de

R -

eches la production théorique réelle est o

s ARSI o | T

M E A s 0
m?gg‘.‘:m Al TiEtier a filer qui a 3 fonctions A ren-
y R 48€, = O emploie le métier renvideur on

- Métier renvideur.
€ral du métier. Nous n a descr]
de la marche du ‘Iﬂéﬂe:z‘*.-ous bornerons & une descri)
= cylindres d'étirage (il yen a géncralement |
- VOEE SUE 1é Sommet de la broche B; pendan!
i. a gauche d'une quantité légeremen!
ng‘ 1es eylindres ; il y a tirage suppl’-
g Vm_ fin de %? eourse, les cylindres
s AL continuent a tourner pout
abpelle 1a Torsion supplémentaive. Avan
Pires qui se sont formees
imet de la broche, c’est IV
L baisser la baguette B
€ B se reléve. La reit
tourne de gauche
lie de renvoi v
ite, La vitesst
riot, la chaint
: -Al qu'e“,g
calé le tani-
la rentroe

) e moteur sur lequel est calé.

Meétier renvideur.

Légende,

es déllvreurs.
inclinées de 15 A 18° faisant 5,000 & 6,000 tours,
A arbre des broches.
vement de va-et-vient horizontal.
sortir le chariot,
nte et décroissante destinée d faire rentrer

Qq dant l'_e‘ détour et relice d 1a
s 0 @ et destingd don-




= qandes est indispensable pour indique,
“Une M‘mﬂ.&wgwm de numeros et de torsion l;;“,;lh.

e varle de 108 14. — La longueur de L'aiguillée vy,

log
|

(<] Cle
.‘,“l“‘ g
Cl'g .

de I '”.\q ’

{
{
-

_ﬂm rlre dbs formedozrs ’—_““ e
' _|

lméro du fi1, Bl
change P ('}

08 pour dcs|
in solt e

P P T 10, P £ s
¢ n des eylindres. Plus le plynon sera petil moii
calie sur lei ‘22?320/” ¢t plus la torston sera grande.
res fourng' tirage di chariot on diminue le nombre de dents de la
Pour “"fﬂgﬁtg’&ugplgnon (i commande 1a roue de main douce, et réci-
0
roue M 8

nement. ¢ la régle est proportionnel awr numéros.
chet qu[,,?ég;tui}.-,l métier de chaine en trame, il faut changer la tor-
dw chariolt qui sont plus faibles pour la trame que pour Ia
. on change également le rochet si le fil est de numéro différent et les
“?‘"‘;ﬂ‘?@%’s sur lesquelles repose la régle. o
L auetion. La production d’un métier se détermine d’apreés le temps
i aire pour fournir ung aiguillée. Ainsi il faut par exemple 58" pour
Sfé’gff{re 4 alguillées de chaine 80; la longueur de fil renvidé par aiguillée
m56., :
esg;ge:[iz heures de travail ou 43,200 secondes la production sera de
4< 43,200 X 1.56

= 4,648 métres théoriquement,

58 i :
En pratique, il faut compter 80 p. c. de la production théorique, soit
3,700 meétres. 3 ; ;
Un métier & filer en numéros moyens doit produire par jour et par
broche pour Trame 3,600 & 3,700 métres.
Chaine 3,800 & 3.900

Etirage et torsion au métier a filer.

ETIRAGE :
Torsion

Numéro

entre
les ¢ylindres

: au centimétre
au chariot

75
78/80
80/82
82/84
85/86
00
100
107
114
120
125
130
135
140
145
AR

10.50
10 & 11
10.4 & 11
10,25 & 11.17
11 a 11.3
11.50
11.50—11.75
11.50—11 .80
12- ‘_'12.1.0
19
12,20
12.50
12.50
12.50
g

13.50

-

.

.

-
.

o 1 L0 =200 DD W
gEp. 8222kEER. 555

.

e e e e e (e b e e e e e e e
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Des métiers coutinus a anneaux,

i quelques anndes les métior
outes les flatures. 118 Brgec !
pour la fabrication de
le de production, di
fon de main-d ]

S continus & anneaux se répandent
entent, en effet, des avantages incontes-
S e numeros moyens : Augmentation
Autlon de 'espace occupe par les machines,
1 \cile des métiers, ete. Ces maehines
Pratique pour la trame par suite de la faible
ekt ture de fils, mais dtant donnes
“quelques anndes, il faut espérer




pir e a bague, et ie sntrainé par la broche
s monvplr sur la bague, et le fil en | k.
wcumul'_rli:lit:f‘;eﬂéumm”, leguel produit par suite 12 torsion, ma
entl‘l-'vmf aﬂ?‘r{:in}‘jlc cnrsenr reste en retard sur la broche de
jats © asure de sa formation,
ensonler o "riri‘n'r?;?!;u’x fils sur ces métiers n'est pas uniforme par suite
Lﬁtgmrg;{?na[ion’de dia vetre de la bobine, _ma.i‘--; Ia 'A.'an::,t,;r,;;-. P,iqu“'}'
dgs:b‘tte ﬁ)rﬂ}lu'“ n'y a pas une trop grande différence entre les diamétres des
vides et pleines. R e i
hobfnﬁ:ﬂ:mre de I'anneau A ne doit pas f!f;p:m:ej certaines rJ.1m f;.{:l‘:‘f)ﬂ‘-,, -.‘L
L({,;‘dg du/cu peeur doit étre de plus en plus faible ; au fur et 4 mesure que
}g pnumé'm dévient plus célevé, il varie également avec la vitesse des
bl’OCl’lBﬁ: ar la vitesse i;." ("V]Iﬂ!]r-"" (‘ann“h:" COmIme
oduction se calenle par la vitesse des cylindres cannelés comme
po’[ﬁ' fg; autres machines, elle varie de 134 8 éeheveaux par jour, ¢'est-a-dire
de 4,900 4 5,600 métres. ' ] ) i :
Le’ nombre de tours moyen de Lorsion au métier continag est e meme gqu’an
métier renvideur.
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. ‘ ' | ' | Ba.t.tem'Fi-‘!!g-g ;Jola.nt.
aGINQUIEME PARTIE, | | |
FILATUHE DU COTON. - _
Mélanges

gme lot doivent étré mélangées pour foy
leﬁgﬁmdcgnmﬁlgage e fait sur un ensemble de 10 412 . :Ifl La |‘
dans un local pouvant étre chauffé et aéré. On mélange qu Rl
& des cotons de qualités differentes, ¢'est vne guestion difficile lorsiqug
Jes filaments ne sont pas de méme longueur, ceite operation se fait ajoy

' @mt le battase, soit avant le cardage.

ni de dlﬁ‘érentes gqualités de cofons suivant
.mp! les numéros a produire.

mﬁ- a 4 Déchets des déchets,
a 10 Premiers déchets.
sm Gotans de 1'Inde, de la Chine, du Japon purs ou mélangcs
- enflre eux ouavec du déchet.
A m Louisiane, mobile, Georgie ¢/s. Cotons de I'Inde des meil-
leures qualités Aménque el Indes mélangés. Jumel pur oy
~ mélangé.
in k Louisiane, Jumel pur, Louisiane et jumel mélangés. Cotons
sea 2 hgll.&mé%que gu Sud.
el pur, Bourhon, Jumel et Gaorgi nges,
539% m Geo l‘ziﬂ s orgie ¢/s meélangés

4
e
iﬁ
ﬂﬁ

; Onvreuse et ha.tteurs,
nens do coton dotvent ¢tre dégagrépds, clest-a-dire battus ol
: ; : atiéres étrangeres qu'ils renferment. Les
pwsages BBUI‘ les colons fins deux passages

Iouvreuse Lord ou l'ouvreuse

fploie les batteurs & un ou

la distance de la regle
! endant pour des
es on augmente

Ganna liasa,;x{;:1 i‘

a nappe soria

_de)?lrenonsl ha
un kilogra




“°

t_‘ 460, colle des envouleurs de 49385, le poids de { 0
1 kilogram o

1 lre
fREE

4,385

SOrtany g,
or Gtirage = done lo »
. 460 :

ra o 3
sl i POIdS sera gpq) , il Cardage.
OIS pratiquemient de 315 grammes par metre courant, o, . ; —— :
de déchet, ! diiits. |
le dé i n
Shinetion, Ter minute 18 Baltour ci-dessus fou| gros el moyens, un. ; jggins, la carde
d 5 IC it 4mqq: i | 4 mi-fing et ins. s recons de Higgins, ard
metre etant 315 grammes, I8 poids par minute esy l';m: i 1e noyg, o dee nunléfﬁ”es’“ém"ploymﬂ gont : la carde 3 h;‘{f f;ﬁ;;::w,j,“,; a6 fait aulomAti-
15350 et en 12 heures 993560 soit pratiquement 950 l\-il.nqm.,'l’“': B 2L (kg s Les catl‘a 8 O chapeanx ; le débourrage des chapeat
En modifiant les vitesses et le poids de la nappe entrant 1,‘ S Dar jou, - mixte Ol:,al';ilde du débourrenr Wellmann. + 10 rapport des vifesmas don
EW: nt la production. » ON Inn(fil]{.' “.-'ll| ; Ue,rnﬁl:age a une carde se dﬁt‘il'lﬂifﬂi [-:"’[l]{l‘i‘,r!d,[! 2 TA.
- Un batteur guvreur peut produire jusqu'a 1,500 Kilogramme L- ca%r?elés Sappel et des cannelés alimentaires.
: - nisseur — » 1,000 S, . A
T eng oy e S Pour les cardes & hérissons I’étirage sera ——==
i Crighton simple 1,500 & 2,000

M ess 16.338
o —  double 3,000 & 3,200 3 _: L A -
- | ifesse s}é alimen-
m -. “‘“‘R a d,es Vreuse ) e dos batt . s varier I'étirage de la carde on fait varier la "‘tp"f’??“1}-,‘3.'2,(”.?32;];{-@1  Pius
| o lonvreuse Platt. il 7 Po uén changeént le pignon qui commande ld rmfe {"d.\'li{‘.qu 51;;5 ik
.. 43 : 4 ltgl;r?trnon est petit, plus l'alimentation est faible et 1a SSEe

i ora g1 .t inversement.
B d’appel étant la meéme, plus 'étirage sera grand et invers
Vitegs,

i W * s HnNEros

& £ ']:_i-‘”t?i!l’ﬂ{ﬂ‘, POy i :

Le on 8 tant jes b Leurs yASSo A U Caraags e 5 O e Bty
t 3 i ; ‘el; 'l[iri:;;': l':r”:lji“ (,l'l un ‘3”71"135-5‘1 sUIvi fjl’»J ]J 'j"ﬂ‘n:é ¥

c‘4 i : : - -

W85

-
i

13.25

R

— 100.86

 ORGANES | Bours 1 -
: parminute metres

parminute

Batteur ouvreur ——

millim,

i ol -
gy o e R P e A 44 o

o

=

0. —

& 2.513
11.050 2.603
19.091 3.896
1300' T )]
5.250 12,528
39.300 12.957
b 12.300
48.530 16.

S

3
5
i}

zz2°%

o e e

»

»
3.120
J.292

18.355
17.804
19. 400
19,500
»
»

e

Carde a Hérissons.

; »
- 1.460




Tableau des vitesses d'un

DESIGNATION DES ORGANES

m % e 6 A
m e Y e A

Diameétres
avec
garnitures

e carde & hérissong

e —
Vitesse j la,

Nombre de
tours
par minute

Cly-

Conférence

0.150
0.040
0.255
0.235
0.22p
1.200
0.173
0.097
0 500

0.045

S

146

155
24,510
49,093
35,784
08, 630
2.013
70,480
12,980
13.257

0.310
1.240

La80
2,500

By o

TR

Tableau des vitesses d’'une carde mixte

' piameétres | Nombre de

tours cir-
conférence

——————"
Vitesseala

avec
GNATION DES ORGANES
oy garnitures parmjnute

0.145
0.160
264.545
177.535
521 .554%
508.680
4£.70%
92.002
12.398
13.257
16.138

= .M
Rouleall alimentaire. ;ﬁ gt
o e 051 .
L T - g
Intermédiaire . . - . - B . -
s R R -22( o
Grand tambour . . . - Raey § g
Travailleurs . X B g ; B 293. %
Nettoyeurs . - - - T o 1.593
Peigneur . . . . . o . e ; 94.095
Cannelés d'appel 1°* . . . . . = - "’:8
Cannelés d’appel 2° . - . . « « - 114.45

; starmi y A ids de 1a
La production théorique d'une carde se détermine d’apres le poids de 12
nappéj entrant et la vitesse des cannelés alimentaires, €n déduisant de 40 a
70 grammes par Kilog. entrant pour déchets obtenus a la carde. - :

Ainsi, le poids du métre de nappe entrant étant de 400 grammes, 1a vitesse
du cannelé étant de 0.16, il entrera dansune journée de 12 heures ou 720 rpi-
nutes 0.400 X 0,16 X 720 = 45080, en déduisant pour déchet6p. c., il sortira
45.080 — 2,704 = 42¥376. :

Pour les cardes & chapeaux, on peut arriver & 36 kilog. environ.
hérissons, travaillant des €oLons de I'Inde ou similaires,
on peut pousser la production jusqu’a 50 et meme 60 kilog.

Le numéro du ruban, & la sortie, se détermine en prenant une longueur
de 5 metres comme unite.

Pour les fils de numéros ordinaires, les rubans sortant de la carde
passent par trois bancs d’étirage successifs dont 1’étirage va en augmentant
de 6 a4 8ou 9, et les doublages de 6 ou de 8,

Pour les fils de numéros mi-fins, on soumet le coton a cardage en gros
cardage en fin, et trois passages d’etirage. :

_ Popr des fils fins on soumet le coton & un passage & la carde, un passage a
}gﬂ]r ggg,' un passage a la bobineuse, & la peigneuse et trois passages a

Dans le cas du double cardage, on diminue ] i
%;zgéd (}grgg;);igigeg é}géca{'de enf fin eil: les gMn?&lEei 13{[&?)?;"?6128‘:3:;5%1%‘;

. ralement pour le premi ¢ &
sog; ?‘g‘ 11.:301.:;' le seclond des cardeg A cha;geauxl.er Cardai R
ntissant 'alimentation ou en travaillant de oS
(1)]11 peut arriver & avoir en simple cardage des pr‘;isuli‘t?gﬁsi g}xgp?oi%égt
eaucoup de ceux obtenus avee le double cardage. -

Banc d'étirage.
Le bane d'étiva - - L3 : :
o/ttt et i . g ot 4 tamies
pressions et'éuxm‘ ent peu entre eux, seuls les écartements, les

Bmmﬂﬂ t,héﬁrfqﬁe d'un bane d'étirage se déter-
rubans entrant, le doublage et la vitesse du cylin-

sse du cylindre deélivreur connaissant ’
Imentaire est de 57012 o
A U'entrée 6 rubans dont

5




' 25
Ln#mm_gmémenmtes\dﬂnc '6’::-““ POULr 5 motrec
i e X ?N‘ S0
grammes ¢ métre entrant.
et gg 5,013 X 720 = 865600, et pratiqy,
Clne

. s
on est done 24 gr.
arrets, elle est de 60 kilog. nt,

Banc d’étirage.

AVAARVAARRRA MV R

\
y

Peignage.

Adngl que pous 1'avons dit prémI:-'rnmr.nt,_]u coton destiné aux s fips
nese at pe]gn;lge, Los peignuuses f'.”li}l'ljyl"f‘h' f«‘.!)nF de deux 1”_,;_;:,‘ diffe-
enls: L peignense a4 mouvement intermittent de Heilmann et 1a peigneuse
lg,bmouvemunt continu de Hubner. :

Nous ne reviendrens pas sur la peigneuse Hetlmann dont 1e fonetionne-
ment a &té donné quansd nous avons traité la l:l;_m“-.. de la laine ; disons
seulemem que le tambour peigneur ne porte qu’un segment ,_5,_,,_,{,5 et un
gegment de euir, au lieu de deux, COmine dans la peigneuse a laine.

Le réglage de cette machine se fait d’aprés les mémes principes gue pour
la peignense A laine.

Le tambour peigneur fait 65 tours par mipute, la table d’arrachage ainsi
que la machoire fait nécessairement le méme nombre de coups — DRINETo
entrant, 7 pour 5 métres — numéro sortant, 35. — Production 20 kilog.
déchet 20p. C.

Peigneuse Hubner.

Fig. 24.
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A. Plateau circulaire
X. Galet d’alimentation
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S, Platean destind
B. Cylindres d’ar
. Manchon.
¢. Dolgt pour g
D. Entonnoir,
. Gylindres d'ap
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be o antatlon se régle par I'inclinaison pye
"'du'gyﬂgg;ﬂgnde-ﬂes pubans, 1. longueur de 1'aiiy., !
. a Vinclinaison de ce plateau. Le ps-‘igr_lt'lll‘ t!t)lt &tre angsi r"'l|
- quepossible de la turbine, Lo pelgne annulaire doit étre incling .
qu'l reste environ 9 millimetres du ruban au fonds des dents, .!'f"”"
 inférfeur d’arrachage doit étre & la hauteur de la partie de I':u.,hfl”"i'
auel tourne la turbine et aussi rapproché que possible qug -
: eourt.
_ Les rubans produits par gotte machine sont généralement tordys et ip

mﬁt
Tableau des vitesses de Japeigneuse Hubner (petit mode]e

m‘ . =

101y

CS1
]
le :I Doy,

|

1

NOMS DES ORGANES

de turbine
celle de

Diamétres
Tours pour
d’arbre moteur
Tours pour

la turbhine =

circonférenciell

£

l

9.83
23 4
0.95
1.93

o

[ =
(SN

(o) Ber) DO -

0 By =1 1D
cuot e

QQ.C'GD
-
fesiieat
e |
=

gm-—:

BZES

~ Cylindre arracheur et
~ Chonduhaut. . ., ., . . .
: Cylindre et-mmghon du bas, .

“intérieur
¥ m’d e ! . = - - .
; H I! L0 “Hﬂﬁe * & sia »
amM

.

1.62
Y
1.36
0,510

DO == hD

tournant . | .

ook e A

%m"' o “15165 5 o tours par minute.
& i mm;‘g" ﬁ. : 5 m Plateau_ Le ne de Chaque saban
¢t ou blasse, Par journée de 12 heures de traviil

i i Clirage pa ancs
€Nt & 4 banes & broches
- VANECS superfins.
8 Enméches régulicres

ent de rotation
68 et variables
entre 1¢
chaque
4o Mou-

i
!

~{nférieur aw

panc A proches.

Fig. 25.

LEGENDE.

Cylindres d'étirage.
. Broches,
A. Ailettes solidaires des broches.
Bobines traversées var les broches,
Engrenages commandant les pignons ealés sur les broches.

n.
K. Chariot animé d'un mouv eyl :
R, Engrenages montés uvement vertical alternatif.

lesquels sont solidal
Ces mouvemen
mouvement différe
se compose d
moteur d'a

sur le chario mandant Jignons sur
R TN led pigonR T
‘emplol de deux ednes combinésetdun
: vement de rotation de la q .
rd, ‘ ‘A la roue différentielle par I
- Mo: \ * RN * qui, commandant le
ment & la roue d IANE ranalenk




o “.'mmgndes d'un banc A broches,

l’”x‘-’i“" A 42
gl oo At Seer,,
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TIPS
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Le mouvement vertical du chariot doit étre d’autant plus faible que le nu-
méro de meche est plus fin, par conséquent 1e nombre de dents du pignon C
qui commande 1a crémaillére est proportionnel aux racines carrées des
meros.
nu[fa jrmchet de la bascule Ik est de méme proportioninel aux racines carrées
L Far, 8.
dgf{,%}&?,?,ﬂmfllgré I'exactitnde des ealenls indiqn(‘g_r*i-eles-'?n.ﬂn il peut arriver
que les banecs A hroches ne fonetionnent pas régulicrement. 12 Si la méche
en sortant des cylindres se coupe ou se casse, ¢’est que la vitesse d’envidage
des boblnes est trop grande, il faut alors diminuer la différence entre
s Vailette e 3 ine. i

le nombre de tours gg {amt?lginétettled?lg?gag. en diminuant le
nombre de dents du pignon D qui commande la roue différentielle. Si, au
contraire, le tirage est insuffisant on augmentera ce nombre de dents.

90 L,orsque les meéches ne se renvident pas en hélices juxtaposées, il faut
modifier 1a vitesse du chariot : angmenter le nombre de dents du pignon c
si les spires se confondent et diminuer si les spires sont trop écartées.

30 Lorsque la meche devient de plus en plus lAche &4 mesure que les
pobines augmentent, ¢’est que la vitesse d'envidage diminue trop d'une
couche a l'autre, par conséquent la courroie avance de quantités trop
grandes, il faut done augmenter le nombre de tours du rochet R.

Vitesse moyenne des broches des bancs & broches.

Banc en gros 400 A& 500 tours par minute,
intermédiaire 650 — o
en fin 800 & 900 — —
superfin 800 & 1,000 — -

La vitesse des cannelés se calcule d’aprés le nombre de tours des broches
et la torsion & donner aux meches.

Emplol des bancs & broches.

Numeéro Torsion
DESIGNATION DES FILS de par
meéche décimetre
Nes 4 A 10 (déchets) 4 passage . . . 0.9 A1l 32 A 34
Nos 14 a 24 7, 1) cige R 0,502 0.52 2.6
2h A e 2.1 5.8
Nos 27/29 chaine . = -
R e 1~ o | SR 2.6
28 f O R A 1.5 1.6 4.4
L S 8.—23.25 4
- NoF 27/20 chalne g
' 36!38 trame I Indes { 1“' - Ml i Bt 0.45 3.1
: 28 a8 1.,— 1.4
_ g R C, 1.4
No¢ mi-fins jumel S TR R 1 2.58
&0 11 R '.__f""_-ti B ; : ¥y Ney At 2«3l 2,14.. '&-""
_ §2 B R BN e R 5.60
Y Ry A G 8.10
v oe oy O RR




52

. La produetion dépend du nombre de tours des
torsion ot du numéro des meches. 28
: naissant le nombre de tours des broches et 1a torsion pay 4,
on en dédult la longueur fournie par les cylindres, par min{u :]"
journée de travail; production en poids est égale A la lonyq, M'US 1,
par 2,000 N (N étant le numero). gueur gjy;."

~ Ainsi un bane en gros produisant du Louisiane n°® 0,52, vitacen
ghes 450 tours, torsion 2.6, 1a production séra pour 12 heures - e de

broches

"I]H(.”.‘

S brg

-?—z-.m décimbtres liveés par les eylindres en 1 minute et ey -

] il

produisent 12,456 métres dont le poids est de 12,456

Pratiquement la production sera de 7 kil I S
i ra de omeétres 2
En général on prendra peur : e
- les bancs engros 60 465 p. c. du
-~ intermédiaires 65 p. c.
— fins 15p. ¢.
—  superfins 80 p. c.

produit théorique.

Filage,

plole comme pggrﬁ%r . entau métier A filer: on .
reviendrons Plsmrlamea:%fnéuer renvideur etle métier continu 'Nouim-
qul peuvent se présenter - e géllllil;lagecgitc:stmachines, ni sur les calé-]f::
» DOUS 5 nterons d p e 1A
“nis sur les vitesses, torsions et rent;iemen(i?s.donnel e e

N ~ Métier Renvideur,
- Dansle métier a filer le coto y
MM seulement de 1a t!; rg?o %E sze’&'; 3;: compteur de torsion attendu

it pendant I'arrét avant le dé € pendant la sortie du charlot

; pointage,
Production g
g cthn d_n__n\métlor a filer chaine 2'7/29.

Ltirage entr

—

Numéro €
Le numero

Nombre

purée d’

production par broche et par jour

—

Tableau donnant

R—

total. .

de tours de torsion par cenfimetre .

e les cylindres .

»

ntrant étant de 34 pour 100 meétres.
gortant sera. . AL

une ajguillée 18",

differents fils.

53 grammes.
pratique 47 gramimes.

la torsion et la production pour

Nature
du fil

Numeéros

Nature de coton employé

Tour de

< i
torsion par |

décimétre

| Production
| parjouret
| par broche
|

450

f,500

Chaine

Déchets et Indes
Louisiane et Indes
»

»
Amérique
»

b

]
Jumel et Fernamboucq
»
»
Jumel et Georgie
b
»

»
Georgie L/S
»
»
»
Déchets et Indes

b}
Louisiane et Indes
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~(es s n’ L rien ll'il].‘an]” S

) 5 tableau ci-dessus non & o

1104 chilff ﬁ?&uvarie suivant 1a longueur des fillaments e

oo d-edgctiondepcnd non seulement de la nature des

g:ul\iflrgl?nais encore de la vitesse des meétiers et des localités,
1

Métlers continus & anneaux,

2 ' sage plus répandu pour 1p
S »s de métiers sont d'un usage p pour le ¢opq
u%‘i,hlagﬁ:};ej le principe de leur construction étant le méme, Jl(_lll;ll"l-!: e
Eons 4 l'article qui en traite a la filature de la laine peignée. Ve

rableau donnant la torsion et l.:s. Production
3 pour différents fils-chaine.

Nedefil | 10 | 14 | 16 20 30
Torsion

par
décimétre 60 82 93

100 110
Production

i2heures {365 gr.1235 gr.[170 gr.|120 gr.1100 gr.l 90 gr. | 80 2

Le nombre de tours de broches est de 7.000 par minute environ.

SIXIEME PARTIE.
PRlNCIPES DE TISSAGE.

. file dont 1es

lte de Pentrecroisement Adillr? .l a ej Ja lon-
f;lf;?g?neflt éntre eux et dan bt l:r:gg‘égrfl: les autres
y ou simplemer o nom de fils de

3 fils rectiligne

kg B 'ayance pard s
e dihp%ﬁ%&h? e i cEe ?rigs' premiers portent
ueéul; p;grpendlculairemcnt dans les
insereés

oroisements avee 1es

- i eg entrecroisenme et B

Uifar U&l il bl fan dattquel on destine les tissus,
L'art ) |

Ve ‘usage Pt g -5 dessins
3 ri¢es pour 'usag isures, soit des des
| og mieux appropr it des coles ou Croisures,
matiéres 168 T L, an grain, soit de
lors S0
o1 Obtient a

; i ‘e 25
a eroi des duites avec 1€
e Oélorqir?eiqz itoelgd(;l’?ermwe au mode8 ?izs;rgjtsgﬁriﬁes ;.'zs.s-m. i :
b < g (livisent en armure Y 3 2 h fien
' i jsement qui donn
Lo g armmcfb e tissuw un mode de croiseme iRl r g L
o s Croisu rest dans cette catégorie qué s il
G e scialement 4 nous o
Ly jont nous aurons plus sp A s Tiais
g fmeli?énffg@%gzs(dessin un mode de crg:usemcginltdc([gu}lgJ s ffentilgers
1'3?5362%3& petits dessins tels que les granités,
. i les tissus
it i servent de base & 14 fabrication de' tous les
rmures qui serven ) ; < i
soﬁeqsllqgflll?ass%mplole seules, soit qu’'on les combine ou gu
' 10 Teile,
défil:f-;res fondamentales. Elles sont au nombre de quatre. 1
e bt an av la chaine en 2 nappes €gales par fils
o La toile s’'obtient en divisant la ch : i A
1mlpairs et fils pairs, et en insérant la trame dans chicune de ¢
ou foules.

jour g he a droite et les

ine se complent toujours en allant de gauc : . s

dll]:{‘tegsfllili g?l;t?? de bas en hpaut, Larmure de la toile peut donc se représen
ter de la maniére suivante

00O C OO O

123456']6

pouf fissu

en supposant une coupe faite dans le sens de la trame, les circonférences
réprésentent les flls et les lignes sinueuses les duites.

La premiére duite passe sous les fils impairs et
deuxiéme duite fait l'inverse; ¢’estle cr

sur les flls pairs, la
présenter graphiquement les er

] oisementle plus simple, mais pour re-

! : oisements la coupe indiquée ci-dessus serait

a%%xcf%s]?]mg 3urtoult 8'll s’agissait d’armures ou de dessins é endus, on est
igé d’employer un autre mode de représentation d ; S

effet, on fait usage de | g bl

papier de mise en carte on papier quadrill r
sont tracées des lignes verticales et horiz 44 . I et

ontales plus accentuées formant
eéntre elles des carrés appelés dizaines Ces dizaines s '
CAITES Ou rectangles selon ue ! € Eilidivisent en
sont égales ou différe G0y suhdly

) isions en largeur et en hauteur
ntes, alnsl on a du papier de 8 en 8 S
GO 5, § i B g vt cgales e Hauteur o
dlvisées en s e 0en 42, etc.. suivant que les dizaines sont sub- ,

8 parties en largew

n hauteur,
__10 o

oo tédﬁ‘"".‘*“ﬂ!ﬂer&f | _




20 Encolleuges,

Articles forts nos 5 920,

Em)‘l - * - -

o S S

Parement au lichen
te de eulvre

0 . .

Articies moyens nos 23 4 a5.

Kﬂ\l. . 8 & 2 3
mnm- . qu &ty . . . . . X : i { ; > p 1”0 ”“'(‘C{
Sasiuent au lohen . | i } G : 1
Sulfate de cujype AR B s
Glyoérine blonde . | : o 0.200

: S 0.150

100 'fl'lj‘u_\:.
14 815 ki)
0,800
0.200
0,300

Parementg sont excessivement variableg
€ pour leg Proportions employéeg,

o operg _ €& luj, i
Coton __:,;:.Nmme -p‘t‘mﬂa laine, ; °t mouage 5o fon¢ pour e

métier artiele :
POUr Ia. fyjos ig'afglques 1 coton différe de copyi
2 trouyer & POsttion deg excentriques des
: €n d bk

t dans Je métier méme
el de Jeg 1eéver. Le métier
des lameg n'est pas aussi

S€ prés les momes,
_ ts, le mouvement du
Isser 1a ¢oy

on, s L
a Jajne ont sensible

« (Foir au metjer

NEUVIEME PARTIE.

URES ET DE TISSAGES. — COMPTABILITE.

LAT
ETABLISSEMENT DE FILATUR FILATURE.

Disposition des batiments d'une filature.

ions ez-de-chaussés”
o de econstructions ‘a' TeZ g
ents ge composent 1 e 3 des batiments 2 Grarges.
; k%ﬁlgt%ggsgfa%]emem le perme;, deg;&é@g&fﬁ ly(ft; r:gindre,—«‘:’&f 12 ma-
¥ ' 3 fautle, Ja g R *hine a autps’ exige moins
SREND f *hine a Pautpe’ exige !
La surveillance y es 3 ter d’une machine " il e
oduits 4 franspor ; S i avec ecetie dis
e rrices dﬁz%lffndgel's d'incendio sont mas g§fln—dnb"’airll§ pour leur bonne
5 01;:11 lﬁrlgés machines ont une assise solide indispensabi<
Hnareh. 5 dents de scie,
m%.l;tc{fi‘ture des batiments & rez—de-céh&aa.:]ssg‘at éasdtpe'% Sil;m&gcehg%{ua ik
inclinée entiérement couverte o ingr oo dirigée vers
» A - L —
‘éviterles rayons du soleil. i i e ion o
sl‘,%uriféguatggsdea plafonnée inter;ttaurzlglgreltfa %etar}' f , 'L‘t:e g?ffgié:p;me, i
; 3 g 3 i
TiRg od e pilaf%nr?eegg1lselinn%li'b§§0; claevlait de chaux; di afin de metire la
ur 3 , iperat
gxﬁf" g%g‘bsr(; e o A e tare lema:L §l~e‘e1 | fonte espacées de
Les sous-pentes sont supportées par des. 139002:.13!’“;‘)0 T e
7 métres dans le sens de la longueur et de 350 & & : i I r; atriat e
geur. Ces colonnes servent également a supporter la tr ax‘
ny: chauffage et de vapeur. ; : : SR
Ieit‘-:i?{?}i-ggnert dan% lesésalles de ﬁlai‘gt:i]e,i elg:% tgﬁgﬁgﬁtﬁ?ﬁuﬁn121‘21“;
S (qu deg 2 : 0 ¢
autant que possible en meéme temp u o
" facili 1 ; température la plus ] 25t A
nable pour faciliter le travail. La Pers i R b ey
! hunidite le plus conven: dic
25 degres centigrades, et le degré d’hip : RiDie. fi fart iroy Kaa 1 nt
i 'e. Si ce degreé est plus faible, i fai I 3 1 :
T b L vapewr ¢ns la salle ou faire usage de pul
soit arroser, soit lancer de la vapeur €wns la salle aire Bebr e
vérisateurs ou d’aéro-humecteurs, Ungemps Se&: r 9;1511"13&1‘?%& gézcouqdes
les meéches et les fils deviennent cassa et produis
vrilles.

\

Deétermination des prix de revient,

5
ig 'é d nombre de
a transformation de la laine brute en fil exige un EIE‘S aran e A
m;‘nlpumtions qui ne se font pas toujours toutes dans un mémg ét&bllﬁis;;ee
ment, Ainsi il existe des ateliers dont la spdeialite est‘ de. pren rgi i
brute pour la livrer peignée, d'autre alors la transforment de peigné
i ' Y de ces
Nous supposerons une organisation de cette nature, et chacun L
établissemagts-, pelgnage ou filature travaillant & fa on, c'est-a-dire rece
vant la matiere et la transformant pour le compte de uys, § g
Nous indiquerons la composition des machines nécess lires pour '& 3 ki\fr'e
e;ahugsemanlts-. ml Snmmédépensée: pour les créer et la méthode & suive
ur déterminer les pr revient. .
po&; mﬁ%ﬁitﬁ b 1,_ 3 r, elt fournir tous les éléments et renseigne-
1s aux d Ses de transformation de la matiére premiere, &
' ete. de marchandise produite. Ilentre dans
atiére premiere, laquelle sortal’étatde.
11 m&aﬁm quantite de déchet -




 ouvriers et, en gine

e EI: m"fﬁgggem Premidre ;

m‘ﬁgﬁr mﬁ-‘éﬁdeu Ia matiére premidre ot 1a sortie
mﬁmqﬂ% Sé?lﬁ%utmlﬂ exact ainsi que jog "y i
8 o € achines, les prix deo fac endeno

1, toutes les dépe aCon ou gatn;
t{_&s {l la co - K .“'Il,
des produits, | Pl ¢

nq €éléments :

me 3 : f
£8 uments indispensa nses et recetles (e Ures na
: :__’ ermettent d'établir bles, ajou de ] [

1e prix de revi
B prix de revient se compose dgg}

i Eedrais i V1

ym&mﬁ‘e’s e!‘aux,

t amortissements,

différence P
:'iente de§ filés et deegn(’i;ld%llem“ a
P ent de | évaporatlon Al
Dlousses, balayures, ete. A
ns zag,lg.nnee 500,000 kii. ié
e po?& ILy a 70,000 kil de g >
ELE vendus 25 009 fy g .
 ai ;Iére mm angsédcet‘te Somme Feprésente 1y
déeh S a1 __'1 b c}g;:%adg_s déchets bl‘ut%'p!rli:'r!
y Perdus, (2OIre, que si 14 m- e
1 : rése teun Oi { -tl n][l“l‘l'l'
kﬂ.h | véritagleds de 10,000 kil, de ce

. ‘ k ( lte
gl , la perte Ieelle est done
s de my ﬁxdﬂ poif.les C:f;ﬂl'és; en 001150;:%(3[:1::-('
ur onte ﬁ% __Mntém “que Uon deyrgif ajouter

achgy

[s. soit

ais aend -
1t Se com-
du et dn prix

des sommos Payées aux difrs.

, Chauffage, €clairage,
-Darations de matéricl.

103

i 16 ci dessus 243,000
- ( 1] 3 Cl= ¥ ’
matériel déta .

e ‘bt '--.: { 1 ‘rur G'I'iéll‘iffzflz.f‘:,-
tours, mach pes de 80 chevaux, gent "i f'il‘s‘. 1,., i85 dgri 116,000
. L ST o R I N VS 25, 000
gsion ek A% . o Con AN G T T
{ atelier de réparation . . 20 060

patiments, su per

t h{‘]%ie .1.860 'mt‘:.trc's cl:u‘r'-?s a 40 franes le metre
waprdy w4t 4 Sl

. . 72,000
Total . . 1Iv. 455 ,006)
P e e e

Prix de revient d'un peignage & fagon.

plaprés ce quia été dit, nous avons a déterminer les sommes pavées pour

main-d’ceuvre et frais généraux et a y ajouter Vamortissement et les
intéréts.

1° Main-d’euvre.

On compte 300 jours ouviables dans l’'année.

s R R S
Dégraissage, séchage .

14 ouvriers, fr.

ClarteRNe . .. .

Etirage et lissage .

S T R R
Préparation aprés peignage.
Ate?ief de préparation .
CORIORIRMEes . . - . o« v g4 elies
Ouvriers divers (chauffeurs, graisseurs, ba-
layeurs et manouvriers) . . §

® WoonWwwoy

20 Frais généraue.

butions et assurances . . .
on, employés, frais de bureau
&_ . . - - - . . . . -
sage, ensimage, savon, soude
de ecardes.” cylindres, courroies, drap, parchemin,
Bolres divers . . . . ¢ .

. . . - - - - .

Total . .fr.
Récapitulation.

RS

- . . . .

Total . .fr.

i i T A A Al M, S

ioon ot ol »

il
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Intérdts ?p. €. sur fr. 455,000,
- 2 P. €.osur fr, 60,000,
Amortissem. 10 p. ¢, sur fr. 455 000,

'l"tl[«‘lif ,'
t 1250

et par kilo de peignég ——
300000

= fr. 0-237,

Soit un prix de revient total de fr. 0-466 4+ 0-237 8
- — In.

Composition d'une filature de laine

(- 103 bar

(10,080 broche.
Nous avons va que : S),

Une broehe de métier 3 fi}
8F produit par jour 34
~ 5 3,850 motpac .
0 = 3,65 “L__“'”b de chay,
D peut évaluer Q’apra :
00 mitres de f Prés cela la production moyenne Q'yye

d'un numéro | 8 T0.00¢ fil:
Erammes par jour et par hroche,noyen de 70,000 metres 5, Ju'ﬂ,mf'. i

D'aprés ees caleuls
Py g o Co?n!:ﬁeﬂillamr% de 10,0_89 broches Produirajt - )
et » Celle filature metiraj 3‘0%1;- P. c. d’évaporation plus 4 12 J“’”'H“
ot s composition re, B nellement en wuyye, 575 kil ail‘l Li .
| . elgngé
2 défeutren
s &rs a ité.t_es S0it 4 tétes

o ah
— 180 el § .
; & s Sl 2
. e 14,000
e s e
broches 55{1 b{oches & 43 millimetres 16,500
; Wl e 154,000

227,000

997000

110,000
85,000
20,000
25,000
80,000

—————
407,000
_———

ot les

Kllg

de trap.

T R e e e

10 Main-d'ewvre. (300 jours ouvrables),

préparation . 1»: m_wrizrﬁ-:, fr. ::;ﬁf),
Fileurs . « - LR SR A AT 10,800
ﬁgttigchefu-s‘ ¢ i AR 36 g s
Rgg‘i‘%:ﬂrgi‘éﬁﬁi‘fa“?“: e e
104,05

[y = i_iJ.'j,j

’,i" wi

20 Frais générauz.

Contributions et assurances . . . . . . . . . . .0r. ?,—3(.:_»
Direction, employés, frais de bureaux ., . . . . . . 3,500
D R L 0 e Tl e e e 4 e 1. ..;,-4,»,.'
L e R R O B S ij
S e o I P T 3.000
Cylindres, cordes, courroies, parchemins, ete. . . . . . . 19,990
Entretien, accessoires et réparations . . . . g 5,000

Total .. -0, 49,000

Récapitulation.

Coe P b SRR S s R R E (- 104,300

BEBLEOenorauX . L L . AR L R 49,000
Total . - 150,000

La dépense annuelle étant defr. 150,000 et la production annuelle ftant
de 3,700m X 300 > 10,080 = 11,188,800,000 métres ou 11,188,800 écheveaux

de 1,000 meétres ou 15,984,000 écheveaux de 700 métres, les frais de fabrica-
tion sont de

150,000

11,188,800
150,000

15,984,000

= fr. 0,0134 par écheveau de 1,000 métres et
= fr, 00938 par écheveau de 700 métres.

~ Sila filature est estimée fr. 497,000, comme ci-dessus et le fond de ronle-
ment de fr. 50,000, pour un établissement qui travaille a fagon, les intéréts
Gt amortissement sont :
Interets - A 5 p. e, sur fr. 497,000 fr.
{ - Bop.ip. - 50,000
Amortissement 10 p. ¢, — 497,000 fr, 717,050

ﬁ't':_'par écheveau de fil produit.

77,050 4
e == T ) } LY
11,188,000 ,00688 par écheveau de 1,000 métres

11,050 i mw
1"'“"""""‘5’93",1@0 s “; e par écheveau de 700 métres.

Le prix de revient totﬂsk;ﬁfﬁme;

~ Fr. 0,013 - 0,00688
~Tr. 0,00938 |- 0,00

g ..
f==
:

:
i

i

%

:
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On voit d'aprés les caleuls el-dessus
il dépend : 1° de la production; 2° de
qui varient suivant I'installation et
avons pris comme base un amor
ment newf ce qui est done un
d'année en année,

Pour trouver le priz de Revient des fil
Favons iudique

8 1l faudrait g
audébut au prix de fago
premiere plus le déchet perdn,

Jouter o
n déterminé e ]1]'1)(; d:. ;

On peut en pratique évaluer approximativ
de laine peignée e
Jue par ;

que le prix de facon egt 1.
1a main-d'euyre o luli.t-:rr:\-*,'-'# YArig)y,
[eslucalités; 2% de l’.'nnm'!iqa'l-lph & e
tissement de 10 . C. pour u Hent, N
Chiffre maximum et \ !‘, :
“J”“l_-J

Nime None
& matia,,

de 1 kj 0o

log. de fi]
numéro Kilome.

ement le prix
I numeéros courants en mullipliant 1e

101/2 & 11 centimes pour la trame,
el 15 & 161/2 centimes

/ bour la chaine,
Ainsi de Ia trame humeéro 100 ou 70,000 Btr (i
v b Lo Pgraaid ,000 métres au kilc
De 1a chaine numeéro
fr. 8,90 par kil

g

2. Colilerajy
XIr, 0,16 —

80 ou 56,000 metres au kil. cotterait 54

Disposition des batiments q

Ce que nous avons qy g :
Sapplique g o €S constructions poui
Autant que

Possibl
Spardes des € les salles g

une filature de coton.

filature de laine peigne.
doivent 6pre

It par broche
truit, les dépenses de con-

suivant le plus ou moins

filature de coton est de
umidité est indiqué par

de terrain cons
ranes le metre carrgé

'ﬁétali_lques, 1 ventila-
€ de gmg5q largeur,
X plats en hois

- v Bblfge.”
quil dojg di lisge
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P A8 4 de
hes en fine 5 N3 1r hobines conigtes ¢
de 168 broches chacun ]’?ral ; ‘
|c1 /oy 'dlan;’etilf‘i:, allutt::sa‘forr:ls.u,c-lnLufug;,,
£aos ers uré:;jvideurs de 832 broches chacun,
file

oton
gant un assortiment de filature de co
y uwhinoi compo pour numéros mi-fins

rique chaine 34/36.
8 4 brochos o T Trame 45/560.
tlon moyenne par jour 4t2fl) kilogrammes.
e assortiment I. i
fo améff:‘sitg;ﬂ;ﬂg 2 volants, comme assol lﬂmut I. ;
{ B0 e S - hapeaux plats comme assorti-
13&“””;% aires de hérissons et10 chap
13 Cardes P

q P L % Ll‘-_'
1 : FE >s formant un rouleau de
ment 1. ur les rubans des cardes it e
' mi Hachi?;ﬁguf;ggﬁg&l)g de ces rouleaux sont placés derriére les
- 920 & 240

. * = r
. i és mécaniquement, briseu
o e eaux plats en bois débourrés méc: mee
' ejhﬁ gg:fggg %ggsclg%?. du grand tambour, pét tournant a la sortie
- dého 2 C( b '
," ! mhf?eﬁ&%ﬁge pour les grands tambours et pe;g;:lgélm.mem %
e if'étirage de 8 tétes et 8 pots tournants, comme ass Ik
: gaggsd broches en gros de 72 broches avee bobines coniques.
; Bgncs intermédiaires de 1 130 hrggléﬁi chacun. |
oches cha ) . S
i g ﬁﬁ'{g:si?eh;mc broches chacun pour bolflntT‘Sg(ér:lllgl;,;,or;;
Mg rﬁ%?ﬁ:ﬁei?gse de course sur 65 de diamdétre, aileltes avee pre
centrifuge.

12 Métiers a filer renvideurs de 832 broches chacun.

de coton
ant un assortiment de filature
e ompos pour numéros fins.

4,000 broches filant Jumel fin. chaine 60/70.

_ Trame 20;100.
- Produetion moyenne par jour 160 kilogrammes.
P

uvreuse i 1 volant, 1 paire de tambours métalliques, 1 ventilateur,
=-taixe'

: Y la sortie. : 3 -
-Bm:&rﬂg :? éoﬁgg‘f% ?a?'reage tatiiolirs métalliques, 4 venillateur, on

ulage & compression pour nappe de 07950 de las geul' ts en hois débourrés
Cardes 3 2 paires de hérlssons et 10 chapeaux pla

ement, briseur, débourrage constant du grand tambour, pot tour-
a la sortie. :

f it § et peigneurs.
rands tambours et peig eurs £
i’aja&iggg e‘pg::gglg sdg eylindres canneles, 10 c:\ass'.r.—u}l?cge;‘adlg-
pa.r téte, entonnoirs teurnants envidant la meéche en sp 3
rnants.
e de-u(gﬂtétes. :
e s 6 vites de ey lés, 8 casse-méches
) €8 cannelés, L
ﬁd%i;ﬁ%feﬂ;ﬁ{g%&tgw -y e.gl.ng ll'pOts ovales avec mouvement
;] : d .
vient. -

e aNgs do eylindres cannelés, 6 easse-méches
;ur;zaé t%,ﬁa t%gi;ol s de lﬁ’;ﬁg& ovales avee mouvement

ik ta trolsidme pa
bines conlques,

e 1 bt o (L3

Wt W
B e e 4
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1 Bane intermédiaire de 104 broches avee bobingg

:? Banes en fin de 160 broches chacun avee hu]rj“lth- .

6 Bancs superfins de 220 broches chacun ave otk
course sur 63 de diameétre, ailettes a dunbi.-'sipr.‘

12 Méliers a filer renvideurs de 839 broches chape
double vitesse des broches, elirage supplénjém :t! T
des cylindres canneles, -

Le prix d’établissement par broche
Svalué suivant les localités de :

304 34 francs pour le matérie]
10 & 13 francs pour I'immeuble’ (terra

Compie de revient annuel
 de d’une fllatare
EG[t’Kk: l])“l_;l;l..ht:b ﬂlam.d_u_es numéros ordinaires, chaine 27/929
somﬁﬂ's'pu';}é tgtgoz; rﬂgw?il:s _g;‘ecédennnunt, 1nous a\"fmg '
Ussement et les intérats, ¢ Ct [rais généraux, ¢

d'une fillature g,

i rTez

10 Main-d’eupre.
On com ] S
Pﬁmmﬁg;e 3?0 ].Ol.l!-'!: ouvrables dans Pannce,
L e s R :
Burean de réception g s

Att;-.lli_ier de Yéparation . S
ers divers, chautreurs, manouvriérs: ¢

T s
b B —
tc. . 14 —
Total de 1a main-d’wuvre .

2° Frais généraug
g?;:;rtiibuuons et assurance
Hmmet)é:b&mployés, frais de hu'ref;.u :
rre, ..par}ourazaﬁ- ;

Total des frajs généraux ,

Lok .

Toral

ins et mnmu‘umiw

a déle

70 ouvriers, fr,
90

g da |

Charigy .‘lmi g g0
(

'la ﬂ A0 a 1:6” *i- 016

al
5

(‘Ufllll Deut

).

de Cha USS¢p
trame 36

]

=Lin

Y ajouter Uan l-IJ"S

GO, O

4,100

&, 000

9000

I8, 11700
e e—
__—___————

22,000
20,000
60,000
_[‘_E‘\ 10

4,200

34500
. 153,000

—_—

GI1, 117,000

i 153,000

2 1v. 270,000

—_—————

b suivant jes établis-
bﬁ?"he varie également.
aNes par hroche et la

» 188 frais de fabrica-

1-60 le kilo-
16 centimes,
a chaine

_‘ 1.4 P

Gy =~y
Ip: "
rify

| o
1 fﬂﬁggrter annuellement p
i

i
la

35 0008

' 6,40 ;
—— = fr. 043, e
ajouter par kilogramme est de e = fr. 0.43
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fabrica-

net dil

af de 15 kilogrammes, les frais de

ame 36/38 € :
1 tramec ( 0.60, ¢6 f[lli (j.le\u;]';j_“_ le prix

roduction LY
gl e TR I8 .
ar kilogramnme 5 4060=fr 286.
joit procéder pour :t,-.hin
‘amortissement. ;
'amorti prix trés bas, et_.lf,’
chaque broche devra

prix de
de cette tr

mnmons malntenﬂ,nt
= tenant compte

comment on ¢
interéts et de
des intérets et d g 7% 3.
en ns la filature a /u)_ francs rl,_u.tlitro_‘»:i’lp_,
e e t minimum a 8 francs par b M
o our couvrir ces frais:
o - et
a5 p.c.surfr. 40=1fr. 2.

— 0,40

30 Intérét Ao s )

* A tissement 10 p. € 40 = 4.

9 rtisse . G it

[ Total fr. 6-40
S

S par @ somme a
I'de la 311&1[1621}20 pr Odllctlon de 18 kilogl‘amme:: pat i1, la 50
Pou ’

— fr. 0.36, en sorte que le prix de

ajouter par kilogramme est deﬁ—m

Y e G2
s serait de 2-26 4 0-36 = fr. 2-62.
Ooduction de 15 kilogrammes par a

n sorte que le prix de

revient sansaucun bénéfic

n, la somme a
Pour de la trame 36/38, pr

= 2.79, en supposant
de 2-36 - 0-43 = fr. 2-79, e 2 D
deux sorl!;,s de filés; mais gene raif;melle
é inférieure on on y mélange des déchets

revient sans aucun bénéfice serait
la méme qualité de coton pour ces
on prend pour la trame une qualit

: ns. g : ¢
Ouoclll %.'?)gtzis’gg:‘%ssles caleuls ci-dessus le role important que joue la produc

tion dans un établissement, et comment en augmentant cette production
on peut diminuer les prix de revient.

TISSAGE.

Machines composant un assortiment de tissage.

La composition des différentes machines d’un tissage varie suivant la

| nature des tissus a produire et la largeur des métiers.

1 iti { i leur largeur, il
Etant donné un certain nombre de métiers ainsi que .
faut déterminer la production moyenne de chacun d’eux; on en déduira

| ensuite la longueur et le poids de chaine employé par jour dans le tissage

6t par suite le nombre de broches de bobinoir, le nombre d’ourdissoirs et

svaluer
. @’encolleuses nécessaires pour alimenter les métiers. On peut alors éva
| le cont d’établissement du tissage et le prix moyen par métier. D'aprés

i - N ? et 13
les données ordinaires on estime que un métier a tisser en 4/4 revient ¢
1,000 francs & 1,400 francs; un tissage de 200 métiers coaterait done d’établis-

- sement 240,000 franes, immeubles et matériel compris. Le prix de revient

tissage de fagonneés seralt nécessairement plus dleve,
Prix de revient. Décomposition des tissus.

 prix de vevient d'ur tissu

h

gur la flature.
Sﬁl présenter deux cas:
| éem;xmaum;; e

nait exactement la o
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Dans le premier cas on est 5 :
titlon pour en dni\h_'rmlnm'in :-)b“g" 2
Décomposition des tissus.
un tissu, malis généralemen

: Compogerp
omposition ot 1o p.

— Iln'ya pas de reg
t on procéde any ye

ll‘l "hr’
r;l““'“i'l'- :
16 absopy
L'l“'rchl'_\; 81

{0 ¥ oy .
¢ Rechercher 1a face d'endroit ;

30
40

raccourt, le retraijt:
22 En déduire 1'o

10

Nous passeron
d ;‘?%Gmnde im
ace d'endroit. —
qui &, Paspeet 1o pie 02
2° Sens

le sens de la chaine;
la contexture ;

la natur p

ture des fils employés, le compio i
l'Ol,Il'dlssage; & Lédieg
le montage

le tramage,

VI

S rapidement en p
v ifrép
portance. evue ces différentoes questions q
prend géne : ' g
3171315 agréable a 1'pj) alement comme face d’end
€. — On |
dans un uSSangnlnmtt de la maniere Sulvante

oles de rot (lﬂl‘éflgetlgdtl; la lisiére (lorsqu’elle ’jilih'ri 8L Ig
ssu est ('-{-_r”) >4 I { 2X18te) 0

a6, 1eur plus grande 1. oLt PArla diyec
% grande torsion, soit opp, "
ffe dans lesens de 1a chaine f]m*.“llliuall;:.“ bl

roft o Ila

généralement une fp-
me point de reppro me fr:
ge, en notant 3
textiles i

Ange dans le gop
PUis on fait passer sic.
partir du M1 de repere
ntainsi la mise en care

B deiiarn o 1o
pe etd'aigm““s'. qui deman de bea-

compte ¢ :
ques détallst.‘ réduction, raccourt, refrait,

r la nature

' .mtgglt’t(lle Féconnaitre non seulement

: 'tempg on en casde mélanges.
» 12 soje se%r;l-.ﬂ'asment de I'étoffe 4 ana-
1 10F€ en jaune clair, la lainc
€N, 1e ehanvre et 1e coton

Wx'wr; oglu? végotal, et
al & chimigque quanti-
a{’m, avee d'autres
ESL quelquefois diffi-
ﬁ“l‘& le mélange
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art de pouee, soit Ie c».‘ntirrlx‘f t;::’_
guenr comme sur a :[a
des ondulations de A
autant plus prononce

a4 \e (goit 12 qu

, sure adoptée o
g ({;;gl]: il faut tenir ‘iomp;::cz‘z?a -tmpxl'?:giunt
s du retrait. Le raccourc profc o, -

ceourt et ou de I embuvage; c¢ raccourt est d'at rost ainsl que poal
Iatlamb.i papprochées ou les fils plus gros; ¢’es ainst e g
sont p’u-i‘il (,.r-u[ varier de3a 4p. C. jusr;u ;-_lm:»'i [rn,“,],“ _“H” -

¢ 'I' nrochement des fils apres le tissage ’ ,_._“rim
STt cour de Pempeignage, mals latrame, =
ac cir 1 dans le tissu, ce&

1o les duites nt
lefs tissus ordinair :
Le retrait i'Jl‘ovi:]ent ;Ium;“h phaga
| B i b 8¢ F 06 & G 1o aat
eﬁia“‘f—“ bt s fort la tension ia chaine est plus forte, les fils
eur est d’au

tant plus fort que la tension Qu_z la¢
g gerrés et la trame plus fine et plus serree. i ded Mo 2
mg'!nL'aurdi'émqe, le montage et le tramage s¢ déduis g
dessus et se déterminent comme nous I'avons in

diqué aux principes. &
o i o « faire ¢ =
Nous donnons ci-degsous un exemple de décomposition poul faire co
prendre de quol se compose ce travail,

Mérinos écru i5/4. 13/14 croisures (au quart de pouce).

Largeur du tissuau peigne 1m44. Compte 80 ou 24 {ils. 1,150 broches ou
dents, 3 fils en dents,

ourdissage.
Lisidres 12 broches soit 924 fils, chaine laine peignée n° 35 retors.

Fon - 3,378 — ot e n° 80 simple on
Fond 1,126 N sires,

Lisi¢res 12 — 24 — — — ne 35 retors.

1,150 broches 3,426 fils, (Nous compterons pour 'emplol de
matiére 3,440 fils afin de compenser la différence de grosseur entre les (s
de lisiére et cenx du fond,)

Remetlage.

Suivi sur 4 lames de 860 mailles chacune en 1™44 de largeur,

Montage.

Métier mécanique, execentriques de batavia calés & angle droit 'un A la
la guite de 'autre,

Tramage.

Trame laine peignée n* 120 (84,000 m.) Réduetion en trame 76 duites au

“eentimétre. 2

Lorsque Ie tissu est décomposé et que l'on posside tous les éléments

~ indiquds el-dessus, 11 est facile d’en terminer le : 8 les
nous allons établir. d‘ i _gg L9 Pl;lx de revient; ¢'est ce que

Prix do

Nous commencerons
sent en trois parties:
10 Frals g
20 Frals de
8° Frals




112 F .

relevds annuels, Hs sont ndeessalrement subordonnis .

mobiens; nous e donnons el-apres les chifires géncralen, ., ady g
Les frals de montage etde fournitures varient égalomen suls _”*H :

des métiers'et la nature des tissus, 11 en est de méme pour Ia I-“_" la 1a,

Al Hsseur, aln-g

|
o e e fr. 0-466, D
. 2 metre seralt deir X Ay Syt
o rag;)n {’;:fl" (r‘fllliljl’h'aflt du prix de Ia maltiect ¥
pyjen 2 L el b .
¥ ::h'n;hlé de la maniere snivante

‘ : e pris
Lty | . L‘;.“rixd
gora donc dé

1* Frais généraux par jour ef par métiep. . g
{ Emﬂw(!r#q
4, largeur au rot 405, largeur tissé 95 cent., frais par s ¢Ic(;;:gl§:‘é- ”0'-8'" solt 56,000 métres au kil.

G6p.cC.

streg, — Raccourt :
4 eentimétr S P

igne 14 2
ﬁrlig'éﬁg;gw 3,440 fils d’une longueur de 1

Matlers &
: gi M :ﬂ' i :Ll(; : 3,440 x 106
6/4 :;g 1{“.}’ : . polds de chaine —;—‘m—— mnctrid
200 ! 180 4 B ddenet 3 %o ) 20
= 4 g
- 84,000 métres an kil

- = 6 kil. 500 f fr. 6,700 4 8

tres 7,600 duites au metre, 760,000 dﬁuit_e;; p::»qr
44 soit 1.094.400 métres de trame 120, soit

D'aprés la produc : :
‘emﬂ‘h‘klﬁm‘s ;lg?l?l?i:r:f:llei?i({u’:tﬁgg ?l:'{:e?zlmt'“"" on détermine 1,094,400 )2 2
i ; e e T mece, et 1'on o i i = i 2. & -2 g 29.4:
Am“émﬁﬂsgeri?ixnaﬁgo:esiu-ette B | ot Tonen dcauj Poids de trame —-—o = 13 kil. 029 { ¢ 43680 3 9 fr. 19342
éant de HIETIN0s 5/4, production 76,000 duites par i, 2 o i il

{4 . 3\ uites par ur. le e déghet & Yo : -
- b 1.6 duites et la longueur de la Piéce de 100 motres J::'mlf.-j .';,].‘,[.{' Prix de facon établi comme ci-dessus S 46-60
sera falte en M—— q : ! Temps passé enmagasindes filés 3/, sur176-712 530
= 0 0jours —1les frais générayx affectés A cette Total fr. 22862

1608 Seralent done 185 Y10 = fr, 135 i 228~

5 e Le prix de revient du métre de tissu est donc de fr. 2-2872 sans auecun

2 Frois moutage bénéfice,
. et de fourniture par piéce de 199 métres.
Prix de revient d’un calicot GO P /3 20 duites,

S ———
e ———

Meétier 93 Métier 5/4 | Matier ¢/ Le compte de chaine des tissus elassiques en coton se désigne par poriées
7 qui indique le nombre de fois 40 fils contenus dans la largeur du tissu, le
duitage se compte au 1/4 de pouce et il y a 147.6 quarts de pouce au métre.
Largewr au peigne 097, raccourt 4 p. ¢., chaine 27/29, trame 36/38.
e Emploi de chaine 2,400 fils d’une longueur de 104 metres bour une coupe
e de 100 métres, chaine n° 28 soit 56,000 metres au kil.
B
8 2,400 X 104
r Poids de chaine = 4 kil, 3 5
1.50 56,000 2 o .8siaz ekl o fass
1,50 mw= gdeohet 21/3 %, 0 — 1
0,50
Emploi de trame pour 100 meétres 20 X 147.6 — 2,952 duites an métre,

0.00 205,200 duites pour 100 metres d’une largeur d soit 286 -
. de trame 36/38 ou 74,000 métres an kil, e € 0™97 soit 286,344 meétres,

»

(2] gkay

S

.

eemesac s

-

Poids de trame 2---------.--.86'%i
e ¢ T4,000 3-87

—  — déchet 4 % = iy

Prix de fagon. Bobinage, ourdissage,
encollage, nouage, ete,

Tissage i

Frais généraux 1-35 par métier et p
Jour en comptant sur une prodye-
tion de 22 métres par jour sg
pour 4 1/4 T

Temps passe en magasin des

fr. 4-0022 2-80 1e kil fr. 11,35

1
¥

.‘q"d“MM e MW




: gﬁmposit!on de tissus classiques ey Taine
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1° Mérinos simpl 90 70 portées 24 fils — chaine 27/20 — 24 4 30 dultes — trame 36/38 — laize
Uik de 3/4 A 8/4 — sorte courante 3/4.

30 75 portées 22 fils — chaine 28 & 30 — 22 4 34 duites — trame 30 4 42 —
laize 3/4 — sorte courante chaine 27/29 — trame 36/338.,

4° 80 portées 24 fils — chaine 28 & 30 — 26 4 36 dultes — trame 374 42
d6cimg, — laize 3/4. ; i . iy
3 flls Ie 5° 90 portées 28 fils — chaine "_{,}, — 30 4 38 duites — trame 50 — laize 3/
hT'ﬂr-l}ﬂl I 6° 100 portées 30 fils — chaine 50 — 40 4 42 duites — trame 60 — laize 3/

Chalne 75 Trame 90 8 Croisure au 1/4 qe Pouce

ta wm;
C 2 ])I‘ﬁ!"]'p-:, N

Crefonne.

10 Cretonne & grain carré 54 portéesi6 fils — echaine n°® 10 — 14 duites —
trame 12 — laize 2/4 — poids 20 4 21 kil. les 100 métres en écru.
920 Cretonne genre Shirting, 54 portées 16 fils — chaine n°16 — 20 3
28 duites — trame 26 — laize 3/4. — Poids 14 4 17 kil. les 100 métres en éerus
3¢ Cretonne genre Shirting 60 portées — 418 fils — chaine n® 20 — 20 a
30 %uites — trame 26 — lalze 3/4 — poids de 15 2 18 kilogr. 500 par 100 métres
en éeru,

On fait en cretonne d’autres genres trés variés.

Croisé.

- B .

2 Mérinos dounle,

60, 68 et 70 portées — chaine 27/29 — 8 & 13 ¢Otes ou croisures — trame
36/38 — laize 3/4. ;

%gﬁ%e_misureg aui/4deponce cte o
s rellante,

10 60 &4 70 portées — 18 a 22 fils, chaine 27/29 — 18 A 24 duites -- trame
86/38 — laize 3/4.

20 Brillanté fin, 85 A 95 portées — 25 & 28 flls — chaine 50 — 30 duites —
trame 50 A 60 — laize 3/4.

Piqué,

| b A A 1t B oA :

90 4 100 portées — 27 & 30 fils — chaine 40 pour endroit — chaine 30 pour
- fond — 50 duites — trame 50 — laize 3/4.
Mousseline.

90 & 95 portées — 27 A 30 fils — chaine 60° 70 et 80 — 28 A 34 duites, —
trame 60, 70 et 80 — laize 82, 85 ot 90,

Organdi,

50 A 65 portdes — 16 -
AA50 — lalze 80A 85,




Satinettes.

Ces articles des

tinés a 'impres ¢
1* Sorte courante, 70 por:el\_ls]rf,‘ §lon se font -

O
trame 36/3% — laize 3/4 WM~ ohaino 27,9
2* Pour confections
§, robes, ete. 85 A 135 nopr s
& 50 — 30 & 50 duites tramv’:m a 3\7[11 liih < e

3 Pour ﬂmt'“bh‘.men 3 alze 3 &, ch
18 & 30 duites — oy s 54 460 po tées

8 Al“(,\l IS]'[- LI
ne 144 20 — laize 3/4 2 IS — chaine 4,
: pet AL /4. e 14
ﬂ‘:ﬁ}s:;;n_s.?n-s 60 & 72 portées — 43 a 2.‘5 o
Tomiesarm;ne iima 130 — laize 3/4. : chaine 10
et les comptes 1:3|c ;d_e‘ssus sefont également sur des [apreon .
MAES BORLTOUS A quart de pouce, | oV U0s vary)

Tissus & croissures :

)
+

o 30

=6 & 40 n1g

“" l::\r

l?&tl%vl’]tagﬁ (s:glﬁ(s ou leurs dérivés. 1o nomj
Haine et en trame. autremo.

he. Gaia H rame, autreme it
sont corrélatifs Hmetfel Eroisure, formant les deux xnwln:;lwfclglq'ril'r Y
DA Set de telle sorte que CONNAISsant dor.

eux € troisieme, ' e

_lé?sta\:la q 'ﬂ]‘l!‘t'is lequel nous détery

Nollue.%‘, de fils et de duites 3 i'ruui.-

A b lSleDlt‘St'lltl.*l‘(JIJS pour la clari

gel des lignes verticales, les duites

S fils sur les duites ou les fils pris

le duitage an centimdtre eaﬁl-rm:l/g & —

Al = DI - 0O 5
pH 4+ DG = AD? d'0ot DH = =-——

DC
CEPERAE R
He 4 DG AC? d'oit HC = -
AD?  AC® AD?- ACE v
A[‘l’: R —i~ ey et = '_"""_"._f'r‘J-‘f._"[d.‘.; it 1
DC DC ADE 4 AC?
1 1
—+
1 PR
dessus, il vient i6 .

e B
_f,__l/c’ + (2 ¢’est-a-dire le nombre des crofsures
4

racine carrée de la somme des carrés des filset d

H
Pour les sergés de 3 la formule serait k = —

sV 7

s ey
générale le nombre des croisures est égaled — V/ ¢
hre de fils au rapport de I'armure.

D’aprés cette formule connaissant 2 des éléments on trouve le troisiéme

ainsi p k a des mérinos k 2_4’_!«’/ 2L =
PR ST e

V

¢ :V/l’-" k* — c*par exemple, si

Batavia

SEaES o
k = 16 croisures au quart de pouce ou T =23-62au centim.
¢ = 24 fils au centimétre

le duitage au centimdtre est = '/1‘3 X 23,622 — 24 _ 3 1/2 duites

g = I/Qh—-ﬁ
= V?k‘“ﬂq

' & - 1476
k = 16 crolsures au guat't de pouce ou i—’-—%ﬁ:i&& an centimatre,
¢ = 22,0 fils au centimotre -

. n 1 M b |
pour des cachemire d'Ecosse = -E-l/

Sergé de 3

par exemple, si

9809 — 2,38 =~6Tdultsaw contim.
62 —— 3] ot o

- - - & nOTa-
i — z étanl le poIo

s el

¥
o AT S

. ol 1 A
A NS e I

T ]

3 AR
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Cette formule permet dg; j
B ' pe 't également de construir
saus le secours d'aucun ealeul le rapport enten . U AP Dare;
ey ot I rapport entre leg J t"l:-nnlml\J 2l
e 18, che
li.n ﬁeﬂ‘e.t, Ia formule primitive 16 k2 — o2 - Y
gﬂmpqm{a“xc‘dl'l‘és CONSEIUiLs sur 1es cotes 4 1 o o 2utre g,
o agile. Sur une ligne horizontale r ; i
ct;.n l;?ergg;‘e;e‘r!lfant les duites nous | Ons & partiy
div&sio.nsqu-ﬁﬁigil? égales — et sur une régletic mopj. - 0"
v re fois DIUS Jrandes pour des merinos on eyl
nombre de c,.uiiflﬁgt‘l:enlires.Connaissant par exem [-Iu{.'] [l o
* € croisures au centiméltre, on it jes = o nr
a YA 3 it lLA"_i 1i P lalio
Fobhells aces (e I'échelle sur laquelle on 0
Nove donho:s gine x-‘e_:jumie indique le dl_litug'e"
sonnes qui s‘occu-e-atpws deux tableaux qui pourront ¢ i
PENEUES MErNoS et des cachemires q'[eos o LS AU piy.

et t d'un H‘i_‘.n'{-l-f'
§ por : T
]_HIJ'HI.\!M
IS l“'l‘]w]‘u“
S LTrojs 1,
milmwl.-“

Mérinos.

R . ,
apport entre les croisures, les fils et les duites

Nombre g .

e duites au centimtre o

el DL correspondant
X Comptes de fils suivants 3 fils e1‘1 dent l

Compte 72 L

compte 76 aQ 2
0 : O | compte 80 | ¢ i
WRL6AIS{on 22.8 flis| ouginis |onor s

115.30
127, —
139. —

- unifo
e poi

DIXIEME PARTIE

FILATURE DES LAINES CARDEES

La filature des laines cardées a pour but la transformation de la laine du
mouton en un (il plus ou moins grossier, possédant la précieuse pro-
priéte de pouvoir se feutrer et de la communiguer aux tissus tels
que Draperies, Flanelles, Bonneteries, ete... f

Kn dehors du travail des laines naturelles, la transformation de cer-
tains déchets nécessite ¢galemeut une manutention semblable. Tels
sont notamment, les Plogueties ou déchets de carbonisation, et les
Renaissances, qui comportent deux qualités principales d stinctes, les
Mungo et les Skoddy. Le premier de ces termes anglais, usités cou-
ramment partout aujourd’hui, s'applique particulicrement aux filaments
Jaineux obtenus par leffilochage des chiffons de drap foulé; le second
3 la matiere résultant de lefilochage des articles de boaneterie et des
chiffons de tissus peu feutrés. ‘

Sous le nom de Renaissance, on comprend encore la laine Thebel,
provenant des tissus tres légers de laine peignée et les matieres pro-

duites, en général, par le traitement des chiffons des sortes sulvan-
tes: lissus mi-laine, puis la laine Vigogue, qui est constituce par
un mélange de coton et de blousses de peignage.

Les opérations de filage de ces matieres textiles se subdivisent en
deux parties essentielles : celle de la PRE ARATION Ou filage en gros,

‘et ceile du filage en fin.

La FREPARATION & un triple but & remplir : 1° le cardage, qui de-
vra diviser la masse lilamentense, la désagréger pour arriver au paral-
lélisme des fibres de laine et en méme temps leur netioyage; 2° le
nappage, qui sera parfait lorsque la nappe cardée se présentera avec

iformité de couleur et régularité d'epaisseur. Auntant que possible,
ds de cette nappe devra étre pariout ¢gal, par méme umité de
face 3 3¢ le fi age en gros, 'est-a-dire la scparation de la nappe ci-

D  certain nombre égdl de fils grossiers appelés méches ou
ui seront ¢ tis en filés par lopération du filage

page el boudinage, sont insépa-




Transformation des pentes métriqu
d'inclinaison, R on degrag

.E Jl
Faclnes carrées et cubiques de quelques fractions
o Pente Degrés Pente o T e
métrique. d'inclinaison,

0,000 017" 10"

métrigue, 0 BBIG g

[ ——

et el g : ‘
0",080 ke g Vo |y n "
0 .010 035 0 -

0 .08
0 .090 538 0.693
0 .005

U 0 51 30 1 :
0.0 18 40 el g g 3 ? 0.667 ‘ 0.763

e 126 0 0 .100 : : |
e 14301 0 .105 B 0.874 535 | 0.650 | L o
- 9.0% 2 020 0 .10 6 16 30 { :

0 .040 Salh ) 0 .15 6 33 40 “

&0 234 40 0 .120 6 50 30

0050 ' 251 40 0 .125 77 30

0.0 3 850 : 0 .130 724 20
' 386 0 0 135 741 20

34310 0 140 758 10

40 20 0 145

: 815 05 o
05 A B 0 150 8 31 50

| 0.882 |

0.756

0.941 f; 0.926 | 0.950

s i 0.471 | 0.696 | L | 0.754
srés d'inclinaison en pentes

étr! q"?"f

Racines et puissances du nombre -,
Toto F=8.1415020535. .. l/ = T3
meétrique. —=0.31831...
T ni¥= 9, 8696
0.17633 ) n3=31.0063
0.21256 T=005649..,

3
0.24933 - #

S l/ = 1 4646
0.28675 L ;
( : _ Long. de l'arc de 1° (cercle de
e 4 ' | rayon {})=— 52
g 040103 : M@ et e o ‘éif =0,00009088
044523 § Al e

M
Tp———
MERg——— o
! " 2o i <+ a0 eV T R,
4] Ae oMbt e e bl 438 z ¥ 3

=0,00000484




par suite ona [ = :\Z\.m
; Sk
Calcul des intéréts, Amortissement,

‘on a4 engagd Sanless o ;
I'on a engag: un capital ¢ d s une entreprise, qui di

ﬂ%ﬂ“ﬁl e Pal au bout de N années, {1 fan prélever sur les prods
.—. ) s

s _,_.Hm:._.r.: une somme 100 pour 'intérét du capital et
Diviseurs (o l'amortissement de ce capital.
: st le taux de I'intérat

st le ::_...A de 'amortissement,
tte dernieére quantité t doit étre prise telle que les s nines annt
S———————— Jr placées & intérat

EH@Q u@ wmm ho.ﬂ.n-m. ) L q.\;..__.:.:;..tm A un taux _‘m., hw:._ T...\...:. ..n:..\. diflér

36,500 b 8/4 . jpduisant an bout de N années le capital G,

20.200 6 0/0 :
| Temps nécessaire pour opérer l'amortissement

24,333 6 1/4
20,857 1/2 d’un capital.

18,250 3/4 2. U15
16.222 0/0 T glim
14 600 1/4 aux de Pintérér T
13.272 1/2 s : ——
12.166 3/4
11,231 0/0
10.428 B 1/4
9.733 1/2
5/4
0/0 Thrte F
1/4 L jours jours } ans | jours jours jours
H\.‘.__. “., | {34 o » a0 . =
374 o w:.w m,\.m. w: 5 214 | 201
0/0 : g 8 ! 284 g | 341
8.6 283 871 6n : = - s
19 1/4 3.501 : 45 ] 94 8 : le. - -
”_mm: wL. 3 53 N 3 ;;H
de 360 jours. 204 ey
5 1/4 20k ) 8 | 202
G 0/0 5,00 23
1/4 i 250
1/2 A 4 76
a/4 : 13
0/0 | : . 40
1/4 141
1/2 p 216
/4 0 304
0/0 153
1/4 47
1/2 24 944
| 309
121
S04
3256
4
18
132
327
220
167
153
186
2410




POIDS DES METAUX

B o re t des fers a sections rectangulair®.
y - RS 3 b gapar mép’ conran
XI. POIDS DES METAUYX s e

Largeurs en milliméty

%

Polds par métre carré, de feuilles de diverg méta b
| ! ux 16

Epaisseur g ... Fer | Acier | Guivre | Cuivre

en ;
(4 e &} 1y, B—PHG
millimotres | d¢ fer [defontel fondu | rouge | jaune P

Tpaisseur
en
millimaotre:

0.0780.093)0.109 0.11710.12510.140
0.15606]0.187]0.21810.23 0.24910.280
0,234]0.280(0.527]0.35110.37410.421
0.21210.37410.436]0.46710.49910.561
0,390]0.467 0.54510.58410.623]0,701

0.467(0.561{0.654]0.701{0.74810.841
10.545]0.654(0.763(0.818/0.872 0. 052

lomp

L T e
.l.-ma ..N g . « 20 m_..a_o
mai | o | et | a | pu0 | B 0.623]0.748]0.872 0935 ¥ 196
g1z | 2000 [ 81048 wu% ww.mw g0 : 1 0. 701|0.841]0.982(1.0511.122|1.202
38.90 | 36.25 | 20.85 | 4450 [ 42,75 | 54'e | 4.0 0,779 M.Em H.E“ 1100172461402

0.857|1.028|1.20 1.542

e Sl s a4 ; 0.935(1.122(1.309 1,683
Sl Bl | Aol 508 | 43l i 1.013|1.215 1.823
oy o S 96 | T1.20 [ 68.40 | 55 90 A 1.001]1.300 1.963
ghi B.mw wmwm 80.10 | 76.95 | 62 10 1.169|1.402 2.103
o 10 | 89.00 1 85.50 | 69.00 1.946]1.496 2.244

mm.wm 1 ] 03 ..w-,:.
93.36 mwmw WM.MH Sre0 || 94.05 | 75,90 Wwwm wmmm 1.963 32,2 .vh
10114 | 5425 | 10251 | 138 90 | 10260 | 8280 _ . - J1.480(1.776]2.072 (2. 220
wom.ww 101.50 | 110.18 WM.% mmww $9.70 | 14’ ; 1.668|1.870(2.181
i : A . 96 . G r v 2
108.75 | 118.05 | 133.50 | 128/25 | 103 50 _ “wﬁ L.963/2.200|2 451

124 .48 . 2.06712.39912.567
132.26 M..m,”m% wwwww 142.40 | 136.80 | 170.40 \ , 1.79212.150(2.508 [ 2.688
140.04 | 13050 | 141 0 151.30 | 145.35 | 117.30 5.8 1.87012.2242.617|2.8042.091
1aa o9 | 160,20 | 153.90 | 124 20 : 1,048]2.857|2.727|2.021|3.116

147.82 | 13775 | 149
i £9.55 | 16 d
Gm.mc_ 145,00 | 157.40 Sm.mm 162.45 | 131.10 . Aag 2.025(2.430(2.836|3.038 4,051
_ 3. 171.00 | 138.00 j w.nsm 2.624(2.945 (3,155 4,207
g LB 2,617 (3.064 3,272 )26 |4, 362
L w_.m.% m.q: 3.163|3.380{3.615 4,518
etre de tuyan 4 2.88712.8043.272|3.5063.739 4.6745.141

- — Tuyaux en fer MZR.M. de différents fixer 2.415]2.898(3.381 (3.622 4.830|5.8135.796
: Bt J2.40312.99113,490(3.730]: ; $714.986]5.48415.983
_ J2.57113.085]3.599|3.856 : 2715.141|5.666 6,170
2.649(3.178{3.708]3.973|4.238 5.29715.82716.357
Poids J2.727(3.272] 3,817 [4.000(4.362(4,908|5.453|5.098 [6.6446.816
2.804(3.365|2,926|4.207|4.487 |5.048|6.6096.170]6.731|7.011
Parmeétre de longueur. _ 128523 4504035 4,523 |4 612 |5 1885 765 |6 314 | 6.918| 7. 206
e 8.5024,1444,4404.736]5.528(5.920 7.104|7.401
: 8.6464.263 4,507 [4.861|5.409 7.2917.595
. _ 3.739|4.302(4.6744.986{5.600 | 6.855|7.478| 7.750
ik 41 13.104]3.83304.471(4.791[3.110{5.749 7.027|7.665(7.98
i 27213.92614.681 [4,90815.235(5.889 T.198{7.852
: 4.0690(H.0255.360|6.029 7.369|8.089]8.574(8.709
4.799]5,141|5.484[6.170 7.541(8.226 8.912
4.908(b.208|5.609(6.310 7.712{8.413 419.114

5.3751H.733 /6 .460 7.853[8. 600 310517
H,40215,8686.696(7.323[8.055 8. 787 9.519
5.60915.98316,731|7 8. 2¢6(8. 9741 0.343 40722
14(5.726]6.107|6.871 8.308 0. 54319, 024
35.84316.232]7.011 8.669(9.1 T38110.13

Dw=as u‘*ﬁ’l@!—‘\
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POIDS DES METAUX

Polds par mét' courant des fers & sections rectanguy, L POIDS DES METAUX
¢ e f: H?.

c— . |I|I-Fl.ne§r.lﬂ. i waham par metre courant des -'mh..nw a mma.\.ﬁn...unwm H@Oﬁpﬂﬂﬂmmwﬁ..

|

Largeurs en millimatres

g

28 30 32 34 40

tre

@

Epaisseu

en
millimétr
sseur

im

0.21810.224|0,249]0,260]0.27310.2800.296{0, 512
0, 43610.46710.499(0.53610.54510.56110,592(0. 623 1 £3
(.66410.70110.748]0.795]0.81810.841{0.888[0.935[0.98111 0oa ) m.aﬁx
0.872(0.9350.997 1.001{1.122(1.184[1.249{1 3090 qu
1.001{1.1691.246 1.363]1.402|1.4801.,558|1.63; Rl wmm
1.300{1.4021.496 1.636]1.683]|1.776(1.870]1.9 ; , _ 1.792
1.527]1.636]1.7456 1.90911.96312.072(2,181]3. 290 ¥ 2150
1.745{1.870{1.994 2.1812.24412.368(2.493]2.617 e g
1.963|2.103{2.244 2.454(2.524(2.66412,804|2.945 . 5 867!
218112 55719.495]2.649 (2, 727|2.804|2.96013.116{3.272 |3 05| £ oo
12,3092 .571(2.742|2.013|2.999|3.085(3.256 {3.428|: . : 3.583
: 2.991]3.1783.272(3.265{3.5523.759 sl . 3 043,
3.24113.443]3.5443.0463. 8484, 051 : _ 4300
27213.49013.70813.817(3.926 [4.144 [4. 302 : : 4658
3.7393.973[4.000(4.207|4.440{4.674 5.141|5.255 1§ 5.017
4.238(4.3(2|4.487|5.736[4.986 5.484]5 600 B 5.375]
4.503{4.635 9.02215.297 D.82T 5.733
4.76714.908 5.52815.600 |; 6.170 & 092
5.02215.18015.32815.624|5,920 : 6 450
5.297|5.455 5.92016.232{6.544|6.855(7.011 3 808 1018
5.50215.726 6.2166.544|6.871 1.562 ; 7.167 7.790{8.569
1.82715.998 6.561216.856517.198 T.712 7,525
6.092|6.271 ¢ 6.R08|7.167|7.525 8. 063 7.883
16.357[6.544 7.104|7.478(7.802 8.413 8,242
G.0622]6.816 T.40117.790]8.180|8.5(9{8.764 8. 600 10.28
8,969 19.348 10.71

6.886|7.089 T7.69718,102]8.507(8.912{9.,114

7.151|7.362 7.99318.413]8.8:24(9.260|9.465 9,31719.722 11.14

7.416(7.624 8.28918.725]9.161(9.597|9.816 5.67610.10{10.52[11.57

7.681]6.907 #.58519.086(9.488 [9,94010.17 10.03[10.47(10,91{12.00
10.39(10.8411.30{12.43
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T.04618. 1801841518, 88119, 34819, 815(10.28|10.52

8.21018.452|8.69419.176{9.660|10.14(10.63|10.87 [ 10.75(11.22(11.69|12.86
8.97419.47219,971110.47]10.97]11.22 L 11.11}11.59{12.07{13.28|14.49}15.70
0.25419.768110.28110.80|11.31|11.67 s Mw.ha 11.97/12.46/13.71 116,20
9.584110.06§10.59]11.12]11.65]|11.92 S 11.8: 12.34]12.85 14,14 167

9,.816§10,36 HOmQH 11.45(12.00 12.27 “ . 5 2 12.18|12.71(13. 1 ﬂk.vq Hﬂ.m& H.mm
G0NBRINT 22(11.78112.84]12.62 (S 12.54(13.09{13.63|14.99|16,36{17.72 .
B et R 12.90[13.46]14,02|15.42{16,83(18.23/19.63
T R e = 13.26{13.84| 1441|1585 | 17.20{18.75{20.18
S (1010112, 76115.57/15. 17 oSSR 13.62(14.21 | 1480|1623 |17.76|19.24|20.72
11.84112.46(15.00{13.71|14.02 s 13.98|14.58|16.19(16.71|18.2 mm.uw 21.27
12.78118.41(14.05]14 .57 [ : 1493112 .96|15.58]17.14|18.70| 20.25| 21,81

P E hm.% Hu% 14.69]16.33[16.97[17.57|19.16{20.76{22.5¢

: : n 06116.70116.86/17.99{19.63[21.27]22.90 1 x

18.08{10.7; [ e 2 |i5:02|10.08)16:75 (18 42{20 1021 78 2340 i

10,17 : ; 15.77|16.46{17.14|18.85 120,572,281 33. 49123, T SC-00

16.2% - § 16.18/16.88{17.63{19.28{21 .08 22.78] =40 he

16,47 § A gal19.71]21.50[23.20|25 08|26, 88{ 2867

10,82 X wu.mm Mw_.w 30 14421 97 |23.50[ 25 03|27 4620 .28 val:
1 _ AR, 17.90[17.66|18,70|20.57|22. 44| 2430120, 1T}28.04 u._.w_, ﬁfr
17,06} 18.52{19. 09|21 .00122.90 2481126, 721233, 634 e 1
hr palis ol1, 4{21 421297120 d2lat. erkue han aehss.
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VAPEUR ET CHAUDIERES A VAR

\bles donnant les dimenslions des tuyaux g vape
, ur

audiores et cylindres A& vapeur. — M
Chaudiéres et tuyau s do fop o métriques;,
e YAux en tble de fer avec pressio,

—— e —— i

Nombhrea d'atmosphéres absolus

UR

_ , —_—
21/2) 3 3452 i1/2 L i 7

nd diamétre en centimetr

83 5] 39) 331 391

< 26 4
60/ B3| 48/ 40 wm
81| 72 64 pa| 46

2
143| 127| 114 m_u _mmHu
145] 131| 109
164| 147] 193
182] 164

VAPEUR ET CHAUDIERES A VAPEUR.

a 2,

Tables donnant les dimenslons des toyanx 4 vapear,
chaudiéres etcylindres a vapeur. — Mesures métriques.
— Chaudiéres et tuyaux en tole de fer avec pression
fntérieure.

Nombre d'atmosphéres absolas

*N

1 |112] 2 [2172] 3 [31)2

Epaisseur
“en
millimétre
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Le plus grand diameétre en centimétres
|

de dans le feu avec pression extérieure.
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Températures de fusion.
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VAPEUR ET CHAUDIERES A VA

UR

Transformation de 1 kilogramme d’ean en Vapeur s : ors de la

de méme température, daprés la théorie Emomwimw:,? en me.m
la chaleur €dg crau

meétres de mercure (1)

sla \
Température Volume Poids = ¢ ! e

760.0
du du chaudiére 4.6 ﬁ 92.0
&8 degrés | kilogramme | motre cube en degres \I\‘\I\\I\W\\y\\
centigrades | de vapeur d2 vapeur iorades vitesses d’éconlem srature ,
én en centigl ;apeur saturée i la temp
. métres eubes|kilogrammes i delavan exprimée en mMetres. R —

externe en
anime-

tres
lant 1a

kilogri

pend:
vaporisation

\ m- -

_ _ m. nsex-

1 = i _ 2 kE\ 0 __ 1220.0 waww i menﬂ_%%wmm_ummmoun
1 117,201 e 13460 B 9 wmm.o 1193.0 8570 mmmﬂmmmmww vapeur sa-
-201 0.0090 13850 31,38 08.( 1163. s ratu-
# | 60.151 0.0166 14220 32.7 13850 1131.0 840.1  Riyrée aux tempé
b 1] | A.0m 0.0293 14620 | 58D,

360.0 1096.0 788.3 | resde0°, 50°, 100%
20,131 0.0497 15030 b 455 e

& f 792.3
1333.0 1059.0 60.6
12.351 0.0%06 1544 , 35,53 1304.0 1018.0 i
= ) 581,
7.842 0.1273 586 _ 1273.0 972.5
e ). N-NO HQMJ:Q { 273, C (] ﬁwcoﬂ-

5.138 0.1945 ] 1628( o ] 1254.0 921.9

5 1945 | 280 3747 ry 865.6 344.2
3.462 0.2890 16690 4 1203.0 -

2.392 0.4184 17080 39.3¢ 1163.0 .wow.w 0

| 28.%
1.697 0.5900 17449 _ ey 640.3
1.221 1072.0 :

. 0.8196 17830 ; 0 531.2
0.808 1.1136 ~ 1018, .
0.672 1.4859 L5 ._ : 971.0 e
0.511 1.9570 18840 3,38 mw_mw 0

Wiy 0,0
m%ﬁ 2.5381 19150 44.08 712.2
0.0 3.2467 19450 . 592.6
e w‘%ww 19720 : 10 427.1

et 1020 0 .01
0.159 6.2803 wwﬁm 5,58 o X

* 7.6923

g0 : Vitesses d’écoulement de la vapeur d’eau saturée Séche,
0.107 9.3458 , 20480 13
230 g 11935 4

b 20010 o P g SION
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X, — DECRET

~ d'administeation publique .,

& vapeur autres gue celles placé..

gue frangaise,
ire dos Travaux publics,
1865, relatif aux chaudiéres a vy,
sur des bateaux
| centrale des machines & vapeu

., - iﬁggﬁu €L AuUX mesures prescrites |
aln e SEnsrateurs de vapeur, autres que ccux
des baleaux ; 2¢ les récipients définis ci-aprés (Litre ,._

t étre mise en service ¢
| définie. Cette épreuve

Fane ; gﬂbﬂdmm avant sa _,.,.:._
j .‘gaﬂmﬁg destinataire do

d'une nouvellc it

du

et Ewc_w_: .
exigée lorst!
am.uﬂ_: dernict

o1 suffsan
it onc:.t._,._ﬁ__
. membres &
7 ﬁ% agsocit

ol
3 ”_. pat

Art. 8, — Chague chaudicre est wanio d'wn apparc.
ou clape!

i s8alre
pouvolr étre vis
_.; surcharge
efleq live
aovk
L'épreuy
presenge, (
d'aprés ses instruetl
Elle n'est pas
parties, éprouveées sé

places, L.__. tout leury
et dont les joints pe:
Lé chefl de 'établis

les aj

Art,
avee sueces, )
eentimetre carré, la g
Les timbres sont
jour, le mois et 1'ant
Un de ces ti.nbres est placé
mise en place de 14 chaudiére.

:
vité du feu, la vapeur dans
n'excéde, pour aucun cas, la limite ¢l
Le constructeur est libre de repart
d’écoulement nécessaire des deux s

grand nombre de soupapes,

Art. ¥. — Toute chaudiére 25t munie 4"
en vie du chauffeur et gradud de manidre
pression effective de la vapeur daus la chau

Une marque treés apparente indique sur Uédd
que la pression effective ne doit pas depasser.

La chaudiére est munie d'un ajultage termind par ume brade &
centimétres (0,208 de dlamdtre el cin: wmillimalres G380
disposée pour recevelr lg manométrs voriicaleowr.
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= ﬁ.i-.,.h”mm%m qu'it soit, en toute elrconstance, a4 six centl
mofus au-dessus du plan pour lequel Ia condition pré

ﬁmﬁns vemplie. La position limite sera indigude d’une

narente, au voisinage du tube de niveau mentionné o

presc riptions énonedes au mwommiww:ea:am.:_é:af.:.._5:.:__
“ax surehauifeurs de vapeur distincts de la chaudiére;
des surfaces relativement peu dtendues et placées de manicre 3y,
rougir, méme lorsque le feu est poussé & son maximum d’activige
‘e les tubes ou parties de cheminée qul traversent le réservoir g,

envovant directement A 1a cheminée principale les produits e

Axt. 42, — Chaque chaudidre est munie de deux appareils indicateurs
nivean de 'eau, indeépendants l'un de 'autre, et placés en vue de 1'oy.
er ¢h Yalimentation. :

deux indicateurs est un tube en verre, disposé de maniere g

‘ ent nettoyé et remplacé au besoin.
chandiéres verticales de grande hauteur, le tube en verre cst
u E.ﬂﬁ de maniére a reporter en vue de U'ouvrier
¥ tion du niveau de I'eau dans la chaudicre,

-

~ TITRE 1I.

.__l aﬁaﬁnxnsnv vapeur placées a demeure.

!g chaudiére A vapeur destinée A étre em

o SAPANG, i : ployée &

ent étre !_..Mﬂ en service qu'apres une déclaration adressi:
, geénerateur, au Préfet du département. Celle

e 4 sadate. Il en est donné acte. g
opg ek S cte. Elle est commu

iaitre avee précision
.,a.w,.pv.ﬁg.&wnm ou l'origine de

Art, 18, — [Leg chaudiéres comprise
Etre Gtablies
maonté
‘ement d'une chaudiére
travall nécessitant Ia preés

A6 It eat §

metres . 1 d'une maizon
défense,

Ce mur, en bonne et solide
filer |a malson par rapport 4

ans toute
la partie la plus élevée de la
moins de sa hauteur, sans i
metre (1™ en couronne, Il est 84
valle libre de trente centimeéts

L'établissement d’une chandiére
dix métres (10™) oa plus d'une maisc
condition particuliére.

Les distances de trois métres 3@
sont réduites respectivement 2 1
metres, lorsque la chaudiére est enterré
de la dite chaudiére se trouve a un meét
de la maison voisine.

pas partie d’'une maison d habitation.

Les foyers sont séparés des murs des maisons
libre de un métre au moins.

Art, 18, — Les chaudléres de troisiéme catégo
dans un atelier quelconque, méme lorsqu'il fait
bitation.

Les foyers sont séparés des murs des
libre de cinquante centimétres au moins.

a demeure, par les précédents articles, ne sot
diéres pour l'établissement desquelles il aur:
25 janvier 1865, antérieurement & la promulgation

prescrites par les artieles 16, 17 et 18, comme si
struite avant 1'établissement de la chaudiere.

—

Avt, 1, — Indépendamment des mesures générale
au titre 1¢* et de la déclaration prévue par les articles 1
a vapeurs fonctionnant dans Uintérieur des mines son
ditions que pourra prescrive le Prefet, suivant les ca
I'ingénieur des mines.

TITRE HI.

Chaudiéres locomobiles.

Art, 22, — Sont considérées comme locomobiles les chandieres A vapeur
qui peuvent étre transportées facilement &un licu dans un autre, nexigent
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f% devra roprésenter, & toute roqui-
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’i’ugs:ﬁrwm gui, sur t
oent par leur propre foree r

mn.uuu machines routier H,. _ dans t
g _ des ap;

il serait

ent et celles dos ! Art

8 locomotives. ! peur ve
bon état ;A.

A cet efl
V'intérieur \.T
constater 1'ét
parations ou rempk

nt égalemne

len dans les con- '
ehaudiéres et aux réci
81 30) et 31,52,

. Awxt. 38, — En cas daceid
res. le chef de l'établissems
£hargde de la police locale et l :_?
L'ingénicur se rend sur les leux,

%a:.n en constater 'état et W.Tpm reher
uﬂ% sur le tout : :
* Un rapport qu'il advesse an 3?,535. e &

» 5

aﬁiﬁ:::: est transmise A I'ingénienr e ched, 3
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: - xoeption, 16 Ministre pourra confler la suy
E.zﬂﬂ.ﬁu«%«mﬂx _wﬁ:_a:_.w ordinalres et aux conduct

ehaussdes, sous I»s ordres de Fingéntour en chef des
n.ﬁ%ﬁuzg.
.” . 40, — Les appareils & vapeur qul dépendent des servie
gﬁwpﬂmﬂuﬁp gurveillés par les fonctionnaires ot agents

~ Awe. 48, —Les attributions conférées aux Préfets des dépan
~ jeprésent décret sont exercées par le Préfet de police dans toute

de son ressort.
. Art, a%. — Est rapporté le décret du 25 janvier 1865,

 Ast, 43, — Le Ministre des Travaux publics est chargé de I'e
~ duprésent décret, qui sera insére au Bulletin des Lois.

L JULES GREVY,
~ Par le Président de la République :

- Le Ministre des Travauz publics,
A. VARROY.
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TRAVAIL DESENFANTS & DES FILLES MINEURES

EMPLOYES DANS LYINDUSTRIE

- A INA .

SECTION I™.

ACE D’ADMISSION., — DUREE DU TRA

AVA

ARTICLE PREMIER. Les enfants et les filles mineures ne AIVE &tre
m:.:;cmam 4 un travall industriel, dans les man I ..ﬁ.wm._.‘ul
mines, chantiers et ateliers, que sous les condit : i é 12
présente loi.

2. Les enfants ne pourront étre employés
dans les manufactures, usines, ateliers ou
ans révolus.

Ils pourront étre toutefois employés a 1'age de dix ans révolus dans |
industries spéecialement déterminées par un reéglement ‘administ
publique rendu sur 'avis conforme de la commission supérieure ¢i-d
instituée.

3, Les enfants, jusqu’a I'Age de douze ans révolus, ne pourront
assujettis & une durée de travail de plus de six heures par jour, divisée
un repos.

A partir de douze ans, ils ne pourront éire employés plus de dc
heures par jour, divisées par des repos.

S par
chantier

SECTION II.
TRAVAIL DE NUIT, DES DIMANGHES ET JOURS FERIE

4. Les enfants ne pourront étre employés & aucun travail de nuit jusqu’a
I'Age de seize ans révolus.

La méme interdiction est appliquée & 'emploi des fllles mineures de
geize & vingt et un ans, mais seulement dans les usines et manufactures.

Tout travail entre neuf heures du soir et ¢ing heures du matin est con-
sidéré comme travail de nuit.

Toutefois, en cas de chomage résultant d'une interruption accidentelle
et de force majeure, l'interdiction ci-dessus pourra étre temporairement
levée, et pour un délai déterminé, par la commission locale ou I'inspecteur
ci-dessous Institués, sans que l'on puisse employer au travail de nuit des
enfants Agés de moing de douze ans.

5. Les enfants dgés de moins de seize ans et les filles Agdes de moins de
vingt et un ans ne pourront atre employés & aucun travail, par leurs
patrons, les dimanches et fotes reconnues par la loi, méme pour ranges
ment de latelier.

6. Néanmolns, dans les usines & feu continu, les enfants pourront étra
mBum_S_mm la nuit ou les dimanches et jours fériés aux travaux indispen-
sables.

Les travaux tolérds et le laps de temps pendant lequel ils devront étre
exocutés seront détermings par des reglements d’administration pablique.

Ces travaux ne seront, dans aucun cas, autorlsés que pour des enfants
dgos de douze ans au moins. _

On devra, en outre, leur assurer le temps et la liberté nécessaires pour
I'accomplissement des devoirs religieux.

3
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SECTION III,
TRAVAUX SOUTERRAINS,

7. Aueun enfant ne peut étre pz.:zm leg travanx
mines, minléres et carrieres avant I'age d ¢ I

Les filles et femmes ne peuvent Atre admises dans

Les conditions speciales du travail des enfants de d¢
Jos galerles souterraines geront déterminées par des
nistration publique.

SECGTION IV.
INSTRUCTION PRIMAIRE.

3. Nul enfant, ayant moins de douze ans révolus, ne pet g
par un patron qu'autant que ses parents o tuteur justifient qu’il
actuellement une école publique ou privee.
Tout enfant admis avant douze ans dans un atelier devra,
Age, sulvre les classes d'une ecole pendant le temps libre du trav
1t devra recevoir V'instruction pendant deux heures aumoins, s
spéeiale est attachée A 1'établissement industriel.

La fréquentation de 'école sera constatée au moyen d'une feuill
sepce dressée par I'mstituteur et remise chaque semaine au pal
9. Aucun enfant ne pourra, avant l'age de quinze ans acc
admis & travailler plus de six heures chaque jour, s'il ne justifie, }

duetion d’un certificat de Uinstituteur on de inspecteur primaire, vis

i inaire, gquil a acquis l'instruction primaire elémentaire,
e certificat sera delivré sur papier libre et gratuitement,

SECTION V.
SURVEILLANCE DES ENFANTS. — POLICE DES ATELIERS.

40. Les maires sont tenus de délivrer aux C1
. pére, mére ou tuteur u
sur lequel sont portés les nom et prénoms de H.mm:,mbr la date et

B. wah»ﬂs&m.wms domicile, le temps pendant lequel il a suivi 1’
: ..ﬁw.ﬂﬁw“ﬁﬁm_. ou établissement, et celle de 1a sortie.

dustrie ou patrons inserivont sur le livret Ia date e l'on-

i Sa&wiﬂgwnﬁﬁmﬁmﬁ Lenir un registre sur lequel seront mentionnces

Patrons ou che

- 41, Les dications insérées au présent article.
Al itelier Jes ﬂmwﬂomw:bﬂm 86 14

IS d'industrie seront tenus de faire afficher dans

_ présent ents d’'ad-
tion publique relatifs & son mumnﬁ._o%. loi et les réglements d'a

w__r glements d’adm

aux pres inistration publique détermineront les diflé-

. ‘4vaux presentant des can - e e
€88, qui seront ; E5 Causes de danger ou excédant leut
: % Seront Interdits aux enfants dans les aleliers ou ils seron

LS ne pourront Atre
: &ﬁmﬁ memEmEmeE.mm ou dange

=]

loyés dans les fabriques et ateliers

HHIEES par un réglement d'adminis-

ADpliquée & toutes les opérations
S0 des dmanations préejudi-

il est interdit d’employer 105

1es explosibles et dans
que poudre, fulnl-
Lact d'un corps

| qanipaiation de substances cOrrOsives, venineuses cLde cf
ﬂﬂm gaz délétéres ou Axplosibles.

| La méme interdiction &'appligue aux travaux dangerec
| - v

_”ﬁo_m..%_ﬂﬂ_.mmma et le polissage a sec des objets en métal
| et ttage A sec des plombs carbonat
J"'e batiage ou grattage A soc de plombs ¢
m.nmhmmm.__.k_%_mwnm 4 sec d’'émaux & bhase d’
Em verre dits de Sa:ﬁﬁ.m.zﬁ Fa
I 1 étamage au Hﬁm__,‘h__ﬁ_w des glaces;
W e au ure. ks ¥
MLM m_.omm:wwo:m% ac:qm.:ﬁ étre tenus dans un état copstant de propreie et
ment ventilés. . e
aommmmwwﬂmm:a présenter toutes les conditions de sécurite et
unécessalres a la santé des m:?n.ﬁm_ ¢ 1k { :
¥ pans les usines a moteurs mécaniques, les _roues,
lengrenages ou tout autre appareil, dans le nm:.q
E.mmmam_: une cause de danger, mmw,o_.; ey
Lmaniére que I'approche n’en soit possible que p
Les puits, trappes et ouvertures de descente dol
15, Les patrons ou chefs d’établissement doivent,
maintien des bonnes meurs et a 'observation de la déce
Meurs ateliers,
L SECTION VI,

INSPECTION.

[ 16. Pour assurer l'exécution de la présente loi, il 8
linspecteurs divisionnaires. La nomination des Em@mmm

oxyde de plomb,

wwwnw“‘BEm.MwaNw

curs sera faile

:a Gouvernement, sur une liste de présentation dresse€e par la commissic

leupérieure ci-dessous instituce, et portant trois candidats pour chad
emploi disponible.

Ces inspecteurs seront rétribués par I'Etat.

Chague inspecteur divisionnaire résidera et exercera
dans l'une des quinze circonscriptions territoriales deétermine
cglement d’administration publique.

17. Seront admissibles aux fonctions d’inspecteur les candida
ustifieront du titre d’ingénieur de 'Etat ou d un diplome d'ingénie
ainsi que les éleves diplomés de 'école centrale desarts et manufac
des écoles des mines.

{ Seront également admissibles ceux quiauront déja rempli, pendant trois

ans au moins, les fonctions d’inspecteur du travail des enfants ou qui jusli-
leront avoir dirigé ou surveillé pendant cing annees des établissements

_.Em_pmnamwm occupant cent ouvriers au moins.

{ 18. Les insyecteurs ont entrée dans tous les établissements manufaetu-

rlers, ateliers et chantiers, Ils visitent les enfants; ils peuvent se faire
représenter le registre preserit par larticie 10, les livrets, les feuilles de
résence aux écoles, les réglements intérieurs.

Les contraventions seront constatées par les procés-verbaux des inspse-
leurs, qui feront foi jusqu’a preuve contraire.

- Lorsqu’ll s'agira de travaux souterrains, les contraventions seront
onstatées concurremment par les inspecteurs ou par les gardes-mines.
:Hmwm mwwoommémnwmzm seront &.mmwmm.mﬂ double exemplaire, dont I'un sera

a.u ' au préfet du département et 'autre déposé au parquet.
mﬁm__o“m. lorsque les Emﬁmﬁmﬁw auront reconnu gu'il existe dans un
m.mwamuﬂ ou atelier une cause de danger ou d’'insalubrité, ils pren-

RE,,, mﬁmnmm J __wo_muaﬁmﬁca locale eci-dessous instituée, sur I'état dn

ger ou d’insalubrité, et ils consigneront eet avis dans un procés-

dispositions ci-dessus ne dérogent
ww%p constatation et a la uczw%wzwww
. = : :

t point aux régles du droit commuan
des infractions commises & la pré-

-




19. Les inspecteurs devront, chaque
commission supérieure cl-dessons institnd.

ECTION Vv
COMMISSIONS 1
20. 11 sera Instituéd dansg chaque
dont les fonetions seront grat
la présente lol dee 3 servi
prefet du département, sur 1'état du s

___.;.' ;___,: T

1 §
OCALES,

-
0
-

o
A

11O

§

supérieure,

A cet eflet, les commissions locales visiteront les ¢
triels, ateliers ci chantlers; elles pourront se f
meédecin quand elles 1e jugeront convenable, .

21, Le conseil géndéral déterminera dans chaque dépa
bre et la clreonscription des commissions locales: il
an moins dans chaque arrondissement: il en é
les principaux centres industriels on manufactur
nécessaire,

Le consell général pourra également nommer u
bué par le département; cet inspecteur devra tor
tlon de Vinspecteur divisionnaire.

22, Les commissions locales seront composées de cin
etde sept an plus, nommés par le préfet sur une
E,._wﬁwa uw..mm,ooumm: geénéral, 7

ndevra falre entrer, autant que possible, § chaque cr is
ingénieur de I'Etat ou un Emmﬁ:xm. eivil, :Mm__w_mww‘_m:__ de Iin

primaire et un ingénieur des mines dans les régions mi
Les commissions sont r 28 reéglons min

pourront étre de nouvea

liste

{
uappelés a en faire partie,
SECTION VIII,
COMMISSION SUPERIEURE.
ons seront gratu

celte commission
chargdée :

ites, est établie aupres du ministre du c
estnommée par le Président de la République ;

"application uniforme

2° De donner son avis sur les 1

el vigilante de la présent ;
diverses question

fglements a faire et géndéralement surles
8 Intéressant les travaillenrs dges -
4° Enfin d’arréter les listes de pré 8 protégés ;
: £ * ]a not
=w=oqn..._...mm inspecteurs n?_m_o::%_uﬂ.mwwzamzo: des candidats pour la
waque année, __um._u_.mmamsn dela commission supérieure adr
tion e

AUE un rappor t général sur les résultats de
1 sur les faits relatifs A exécution de la E.mmm_ma _mr

Ce rapport devra étre, dans le mols de s0n dépot, publié¢ au Jour

officiel,
(il .
dei‘exéention e o o ondra compte chaque année 4 1'Assembldo naliv

Le Gouv
- Publique destinésa 1a Mwhﬂwpwwz_nﬁ_o; des réglements d’administral

SECTION IX,

e T
ﬁﬁﬂﬂ.ﬂ. directeurs ou gérants A’établissements Industr
m £xenu aux preseriptions de la prosente 1o
cor bubllque relatifs & son éxécution s
reetionnel et punls d'une amende de 5

et 1es patrons qui
S raliments dadmiish

vis devant 1e tribun:
st franon. A&k

..w...p.. en de personnes ¢

o gon chiffre U

g

! qui ont
.| men

enouvelées tous les cing ans; les membres sortants

e¢s manufact
t les patrons é
provenant de la
ant de fausses |

la pelne ne sera pas apj :«,..“.._.M_:c._....w I
rants A’élablissements industy _‘m_.. €
w_m_c"Na—o_a_.mm:__.“;\ ::....::_:
nee, livrets ou ificats conle
une autre personne, :
g des articles 12 et13 de la loi
geront, dans ce cas, applic

1
due
12

tq
ti

e
3

g1
teur

Tipfraction i
! ._Hosm denaissa
o déiivrés pour
Ol e disposition
d’ouvriers,
ae : atrie sont civilement respon
chefs d’industrie son cment respos
ontre leurs directeurs ou gerants. J
E.o:om..uw_mw% récidive, les manufacturiers, directeurs m:\. g
mw_wma industriels et les patrons seront condamnés a
8 2 g
eux cents francs.
E:ncmmwﬂﬂwﬁam amendes réunies ne pourra. toutefois
Wm a rédicive lorsque le contrevenant a €& frappé, dan d0azc B
4 précéde le fait qui est I'objet de la poursuite. _* un premier ﬁwa
t pour infraction a la présente loi ou aux réglements d’administratic
e relatifs & son exécution. ; ik
cﬂw_.mmwﬂ:ngmm du jugement pourra, suivant les ¢
de récidive seulement, étre ordonné par
1e.
nmﬁm tribunal pourra également ordonner, d
ga mmusbnw_ﬂ aux
rtement. ; : A ¥ '3 ¥
am%% Seront punis d'une amende de seize & cent francs _ﬂ,a.,w mamﬁmmmuﬁ_ﬁﬂ
d’établissements industriels et les patrons qui auront mis obstacle ala
complissement des devoirs d'un inspacteur, des membres des w.,mE.E_ut_..nm‘.
ou des médecins, ingénieurs et experts delégues pour une visite ou une
constatation ol
99, L’article 463 du Code pénal est applicable aux condamnations pro-
noneées en vertu de la présente 1oi, e
Le montant des amendes résultant de ces condamnations sers
fonds de subvention affecté & i’enseignement primaire dans le
Vinstruction publique.

n

Al

et 13

du 22 juin

185
ables aux auteurs

des

ables 5

érants d’établis
e amende de

u

excéder mille francs.
dans les douze mois

irconstances et en cas
le tribunal de police correction-

ans le méme cas, I'insertion de
frais du contrevenant, dans un ou plusiears journaux du

SECTION X,

DISPOSITIONS SPECIALES.

30. Les articles 2, 3, 4et 5 dela présente loi sont applicables aux enfants
placés en apprentissage et employés a un travail industriel. i
. Les dispositions des articles 18 et 25 ci-dessus seront _.%E.E:? Eﬂ.n:.u
© cas, en ce qu’elles modifient 1a juridiction et la quotite de 1 m,:.F.s.F._.a indi-

paragraphe de l'article 20 de la loi du 22 février 1851.

- (uées au premier € : L.
 Ladite loi continuera a recevoir son exécution dans ses autres prescrip-

lions. :
. 31. Par mesure transitoire, les dispositions édictées par la preésente loi ne
seront applicables qu'un an aprés sa promulgation. )
 Poutefols, A la dite époque, les enfants déja admis 1 u;..&:m:n gw:m_
. Wmm atellers continueront 4 y étre employés aux conditions spécifiées dans
Larticle 3. i §
82, A lexpiration du délal susindiqué, toutes dispositions contraires a
la présente loi seront et demeureront abrogees. ;
Délibéré en séances publiques, a Versailles, les 26 novembre 18
Vrier 4873 et 19 mal 1574, _
4 o Le Président,
(Signé, L. BUFFET,
. Les Secrétaires,
VOISIN, FRANCISQUE RIVE, LOUIS DE SEGUR,
k. bE CAZENOVE DE PRADINE.
ENT DE LA REPUBLIQUE PROMULGE LA PRESENTE LOI,
‘Mardchal DE MAG MAHON, duc DE MAGENTA.

-3

12,

10 fé-

(Signd FHLIX
PRESID
_ m
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19, Les inspecteurs devront, ehaque annge. egsan

eommission supérieure cl-dessous institnso o
SECTION viIr,
GOMMISSIONS LOCALRS,

20. 1l sera institué dans chaque d¢
dont les fonetions seront gratuites, cha
la présente loi ; 2° de controler le service da | insy
prefet du département, sur 'élat du service et |
rapports qui seront transmis au ministre
supérieure,

A cet effet, les

_,A____:,__

eXdc
&1 communicqu s

commissions locales visiteront leg établigg
triels, ateliers ot chantiers ; elles pourront se faire .
médecin quand elles le jugeront convenable.

21. Le conseil général déterminera dans chacque di
bre et la circonscription des commissions locales: |
au moins dans chaque arrondissement ; il en ¢

les principaux centres industriels ou manufacturie
nécessaire,

Le conseil général pourra également nommer un inspecte
bué par le département; cet inspecteur devra, toutefois a
tion de Vinspecteur divisionnaire,

2, Les commissions locales seront composées de cing mem}
et de sept an plus, nommses par le préfet sur une liste de
arrétée par le conseil mm:o_.ﬂ.

On devra faire entrer, autant que possible
ingénieur de I'Etat ou un ingénieur civil, un inspecteur de
Primaire et un ingénieur des mines dans les régions minicres.
Les commissions sont renouvelées tous les eing ans; les membres so; tants
pourront étre de nouvean appelés a en faire partie.
SECTION VIII,

COMMISSION SUPKRIEURE.
23. Une eommission supérieure, composée de neuf membres dont les
fonetions seront gratuites, est établie aupres du ministre du com

celle commission est nommeée par le Président de la République ;
chargée :

1° De veille

:
ipe

blira
s, 1a

, dans chaque co

T & I'application oo Lo :
généralement sur les

; e année, de la commission supérieure adresser:

FEEEE b ot de la République un TAPpor t général sur les résultats de 1'inspe

- Hon et sur les faits relatifs a lexécution de 1a présente loi.

 offlete) 1PDOTL devra étre, dans le mois de som dépot, publié
| ak® Gouvernement rendra com te cha _ : bléa nati

de I'exécution de Ia Jo] of g ﬂﬂ:.n Adque année a I’Assemblée n:

e e S R C cation admini

| .w.g@;_.wag npié P : lon des réglements d'ac

au Jour

s de la présente ol
| son éxéeation scl
d'une amende de s

el

u as
B parsonn total

gon chiffre

m.wﬁm.guoz publique.

s applicable si les
peine ne ser )

_gﬁ #u‘ ._—p g et les

_ n.&mu:mmﬁ.:n:mm :_
s Of) nﬁmﬂwa a 61¢ le résultat d
gﬁmmmw&mmasnm. livrets azwmm___ _H___ :
B or urune autre personnc.
%:ﬁ...muomw.w_ozm des m:.n_aw-ﬁ ._\_:_.,h .; A
Www.mﬁh—m%:aﬁmwmu seront, dans ce cas, apy
cations . ‘industrie sont civilement r
et mwwm %omuz.m J_E:.m directeurs ou geél
ozasmz y a recidive, les Bm::E_a:: iers,
a5 industriels et les patrons seront

n__wnubna te a deux cents francs. ¥ S

) totalité des amendes réunies ne pours % tontafols e

s ¢dicive lorsque le contrevenant a éte - pé,
B récédé le fait qui est 1'objet de la pou

: Mﬂ.omn infraction a la présente loi ou aux r
a_m._.nsm relatifs & son exécution.

condamnés

" 97, L'affichage du jugement pourra, suivant les circ

de récidive seulement, étre ordonné par le tribunal
nelle.

| Le tribunal pourra également ordonner, dans le

sa sentence, aux frais du contrevenant, dans un ou piuas
département.

mmissions,
5 » s yvisite ou une
on des meédecins, ingénieurs et experts deélégués pour une visite ou u
g%%.ﬂ.m.@%wwpﬁﬂm 463 du Code pénal est applicable aux condamnatio
neées en vertu de la présente loi,

d$ de subvention affecté & i'enseignement primaire da

SECTION X.
. DISPOSITIONS SPECIALES. gt e
! e ik loi sont ....-Huw..__..mpﬂr:.n.u aux enia

2, 3, 4et 5 dela présente loi sont 3 e

e o oot Wt i
dis s articles 18 et 25 cl-dessus s “tité de 1 i
ﬁ%%oﬁﬂﬂﬂw awmo.:zm:w la juridiction et la E:.mr?ﬁ.q_,,mm
an M..ME_E.. paragraphe de l'article 20 de la _.n: m:.mm antros preserip:
.ﬁaw» continuera i recevoir son exécution dans sesé

Sac ne < reSe .-_Jm“a--
I mesure transitoire, les dispositions édictées par la présente loi ne
pplicables qu'un an aprés sa promulgation S SR B
a la dite époque, les enfants deja admis | o i
_,mmmos:m':ﬁ.osn Ay étre employés aux conditions spe
. ispositions ¢ aires a
?aaEE:cs du délal susindiqué, toules dispositions contraire
e ] 2t demeureront abrogees. SR
,=Mwmmwﬂ%%%mch:;EEMEF A Versailles, les 23 novembre 13
bk Le Président.
(Signé; L. BUFFET,
Les Seerétaires, : !
4 FELIX VOISIN, FRANCISQUE RIVE, LOUIS DE SEGUR,
b o " K. DE CAZENOVE DE PRADINE.

5pU JE PROMULGE LA PRESENTE LOT,
DE LA mﬁéwﬂ.ﬁﬂn_ MAHON, dué DE MAGENTA.

m.:,ww.—.&ﬁmw e
de agricull




Mesures de volume,

1 décamétre cube (100 métres cubes) . . . . .
metre cube unité de volume (1,000 décim. cubes) .
déeimetra cube (1,000 centim. cubes) Lo
centimeétre cube (1,000 millim. cubes)
millimétre cube. . S AL aR AT E

XV. — POIDS ET MESUR:

Mesures frangaises. — Mesures légales

Mesures de longueyr. Pour les bois de chauffage.

décastére (10 stéres) .
stere (10 decisteres)
geoistera . ... s

1 myriamétre 10 kilomatres).
1 kilométre (10 hectométres). £
1 hectometre (10 décamétres) . | Lt i
[ oEcunetee (10 metres) . . . . T I
mc‘esi ;,l:}ielﬁ fondamentale du systéeme métriqnc: %
s lapl_'es le quart de la dix-millionicme
€ la circonférence de la terre. en passant
par les poles (10 décimeétres) . :
A décimetre (10 centimetres). . |
* 1 centimétre (10 millimétres
1 millimétre AT Ly

Mesures de poids.

.

tonne = 1,000 kilogrammes.

quintal métrique = 100 kilogrammes.
kilogramme (10 hectogrammes) .
hectogramme (10 décagramimes) .

geécagramme (10 graanmes). . - . o - . .
gramme, unité de poids, poids d'un centimclre
cube d'eau distillée a la température de 4 degres
centigr., déduction faite de la. perte de poids
causée par l'air qu’il déplace. Wt
décigramme (10 centigrammes)

centigramme (10 milligrammes) .

milligramme. . . S

Mesures g€ographiques usuelles.

Mille '
géographique de 15 au degré de 1’

¢ marine de 20 au degré, 3 milles oAl

- 7.420 metres.
marins. . 5.556
u meéridien

Mille mar J
e in de 60 au degré, ou axe 4

-y - -
. 852

1
1.624

200 Conversion des Mgsares étrangéres en Mesures

frangaises et réciproguement.

Autriche-Hongrie. — Comme en

LONGUEURS. _ —. G
France depuis le 1°F janvier 1876,

Métres carrés.

100,000,000
1,000,000
10,000
100
1
0.0
0.0001
0.000001

| carrés.

~ métrique francais,

i Londres (pied)
Pouce anglais, ..., oy

TFathom angl. (2 yard.s.)

& yards) ...

Allemagne. — Usage du systéme
avec: les ap-
pellations ci-aprés :
Stab-Meétre,
Neuzoll-Centimetre.
Strich-Millimeétre.
Kette-Décametre.
Angleterre. —
0.804794
0.025390
0.914383
1.828767

) 5.02041

Furlong (220 yards), .. 20016637
e angl. (1760 yards) 1600, 3140
guce angl. (inoh) 1736 : '

Yard anglais. cooevas

Perche anglaise (5 1/2

Taner e aew

Fuss, pied de Vienne. 0.31610

Klafter (Toise) 6 pieds.

BEAE . a e cae o w s To86.000

Mille marin 1852. 000
Bade. —

Carlsruhe (pied nouv.) 0. 3000
Bavidre. — :

Munich (pied) 0.204857

Nuremberg (pied) 0.303798

. Belgique. — Usage du systéme

métrique francais.
Danemark. — pied.. 0.31333

e MUl (HOue) . «ox gt 7532, 000

Egypte. — Adopte le systéme fran-

¢ais.
Coudse ancienne .. ... 0.535932

Espagne. ~— Adoption. du systém

| metriqe frangais. 4% favier 1839,
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Mesures anciennes.

Pied de Burgos on Bur-

mgl?les 0.27833

% nu 0.20875
JAuue de Castille ... 0.8350

L'aune (vara) 3 pleds ;
deé Burgos . .. ., 0.83490

L'estada (Toise) . | 1.672

Aawn

legua (Licue) 6680, 0(

Ue) ..., 6680.000
ﬂgeue géographique. 5348. 000
| leue marine, , . 5535.000

wfggfiv-vnm. — (Mesures d'Angle-

France. — Mt
Kllomen Métre (Unijte deiéggguelll*)

beue = iiiiics,
- Iharine  ou géographi
5356 (Un 20e de t?amqt};e
- (Un 6oe de degre),
o e S 15453334
blure ,, 200.000
0.32484
1.94904
500,000
1.000
% 5 0.669
(tre e enean 000,000
.l:i;ié'n"j‘. mﬂ{l.m]o
o ), genes
uim, le Y
i, le streep for-
; ; 10,000
1000. 000
__eD_anemark.)

Adde
0.38

- France depuig 1e qor Janvier 1850,

109 ages 25,
cie _gue'"’" Les mesures de superfi-

SUPERPIC <
If‘i!lcnmgmf.
ELLe CArIG (Oua .

¢ lA ngleterre, -‘I:r\'"-t::‘rﬁl[ o).
ALTe) 0 pleds capy ig
Pied carre (144 1|t:|!nﬁ’----" *:B340
carrés) i
B(_Jd. (Perche carpe)
Rood (1210 yards o)
l%t_s). 10 ares 116765
Acre (4840 yards carp-
I€8). 0 hec. 40467
:uluzrzche—ﬂougric. X
Fx_ance apartir du erj
Mesures dliciennes,
Pied carre, 0.0999206
%gjgc?, 57ares 5544,
oiss ;
e eau (1/3 du Jock), 19

.

Comme g,

(Comme | n
anvier 1876

ares

%f.’, 1;abel (Vignobles), 14 ares 3886
Dmfge%&;?:];— (Sgstég]e frangais),
b= Berche carrce omegy )
Egélsigg.n—- Le Fedan, 58 ares f\ﬁS:z:
fgites — Les memes qu'en
Mesures ancien
S n
II:Estadal, 11mzq55 "
L?.allf‘anega,- 64 ares 256,
- Unzada, 44 ares 694,
ance. — Are 100200
Si;lectare, 10,000,
rama 16002,
gfél‘r}l{nde. — Vierkante el 1m2g
B._z ante roede, 1 are .
1}?&%?1‘. 1 hectare,
1859, € —(Systéme francais depuis
Norweége, — ¢
R « —Lomme le Danemark.
Ussie, — 1,9 désaetine impériale

0t les mesures de longueur

CInises au oqpp,
T AU carré (vojp cl-dessus).

"'9“_‘?"1’1@ archéne carre,0,75774

._V “UMES BT SOLIDES.

~ Systéme francais

anvier 1872,

: Kubikstab.
Kanne.

Schopper,

- sHectolitru.

" Le tonneau de biére

1 1859

a1 2 q top
3;:1?582 c{:: gallon) ”? ::f.:?
pojgsean (8 gallons) .. .. 36 ;,‘f.:';
sack (3 boisgeaux) i 109 ;,,‘,
Autriche-Hongrie. — (Comme en
France aul 1“_" jan V“ii.' 1}57{,_,
Mesures ancienmnes. Toise T
he. 3 538232 «
Mggce (boigseau) 61 Lit. .35”')
Mass impérial. .. 1 5
85 1mass.

Belgique . —'(Systéme francais).
panemarik.— Pied cub. _0.03092
T.g pot . 0 litre 96603
1.a tonne (blé)......... 139 1it. 11000
La tonne (biére) 134 3923
Le leste dellarengs 12 tonn.de biére,

Espagne. — Méme systéme qu'en
France depuis le 1¢f janvier 1859,
Mesures anciennes.

Fanega (blé) 5% litres 80
e tahiz(blé).. . ...... 6hectol.576
Arroba Mayor (vin) ... 16 litres 137
Arroba Menor (huile) , 12 litres 564
Coudée cube 0m3470
Pied cube 0 022

France.—Stére,cube de 1™ de coté.
Litre 1 décimétre cube.

Hectolifre 100 litres ou 100 décime-
tres cubes.
Gréce. —XKilo royal, 1 hectolitre.

‘Litre =10 kotylis = 100 mystras =

1000 kubus.

Hollande. — Systéme francais de-
puis 1821).
Kubieke el 123000
Wisse (mesure de bois). . ... istére
Vat (baril100 kan).. 1 hectolitre.

- Kan (litron). 1 litre.

Last 30 hectolitres.

Schepel (boisseaun) . 1 décalitre.
Italie. — (Systéme francais depuis

- 1859.)

Norwége. Tonne de goudron 115 li-
litres 93 (120 pots danois).

Russie. — 'Tschetvert 2 hectoli-
tres 09726.

Tschetvérick (blé) ... 26 litres 2175

.~ Sachine cube (mat

gecher 93 32
Wedro (liquides) .... 12litres 229
Le Botscha (tonneau

40 Wedros) 491 litres 240
Suéde. — Pied cube. 26 litres 172
Turquie. — Métro 10

okes) lguides.... 18 litres 33
Oke (lquides) svue - 4 33
Kilo, pour céréales . 8 27

POIDS,

Turguie. — Quintal (Cantar). 560,408

gramme égal 3 2livres (deux plund).

Neuloth Déeagrammesa
Pfund ni-kilogramime,
Zentner ogramimes.
Tonne...z.:+» .+ 1000 Kilogramines.
Angleterre.—Ton (20 g
Quintal (412 1iv fi™t
Livre avoir du poids
(16 onces)
[, 1.): A~y B
Livre tre é
Once 12°del ) 3
Grain i I8
Autriehe-Hongrie. — (Le systeme
francais a partir du 1% jan vier 1876.}
Ancien systéme.—Centner e
(gquintal S6% L0 0
Pfund (livre 5609, 012
;Jd_.lf_.
Quentchen. ........... ... 406
Danemark.
Livre de commerce 0=.500.
Le quintal, 100 livres. 50%. :
La schiffpund. -livre 'de Bavire,
320 livres), 310%.
Le last denavire 52 quint. = 5200 Ii-
vres, 2600%.
France. — Kilogramme. 10009,
1 /2 Kkilo (livre métrique). .. 5009,
Hectogramimme. . ....-..-.~ {008
Décagramme....-.-----+= 109,
Quintal métrique 100%,
Millier ou tonneau de mer. 1000%,
Poids d'un métré cube d'ean.
Gréce.—Tonos (tonneau).. 1500 kil
150
1 500

20

12U
Cantar 56 320
Oka 230
Hollande. — (Systéme francais
depuis 1824.) :
Pond (livre) g
Ons (once) G 100
Lood (Eros).....-ccuvvuass e oo
Wichtje (esterlingy 0 001
Korrel grain) ;
Norwége. — (Systéeme daneis.)
Portugal. —livre 4959,
Roumanie. — Oke. ... 1%2820
Russie. — Livre dorée, 0% 095174
Poud. (40 livres) 16 3810
Berkowitz (10 pouds). 1683 Sid
Le tonneau de mer ‘
{Berkowitz) a32 860
Le last de navire (2 ton-
neaux) i
La livre d'artillerie .. 4899 108
- Sudde. — Comme le Danemark.

Cheky B0 keske..ovvviinn 3
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liesum anciennes.
Pled de Burgos ou Bur-

Its

téfi"n; S o e

aune de Castille ey

2 AL Ak 0 0 15
Lamxe{\ ara) 8 pi iy
L}&Bm‘gos......... 0.834
estada (Toise) . .. i
mmmgg&glg& o, (‘.t‘.:m:(nfmfl

} ne. H34

Lalieue marine. . q 2 5;1512333

Etais- —
.1 Unis. (Mesures d’Angle-
3 \—“ |
ﬁ‘m‘ : ‘ etre(Unité de longueur)

2 L S e 1

eds

Lieue = iiiiies, "
_ na) 5&%& mou géographique
W -(Un 20° de degre)
WArin.1832 « (Un 6¢° de degre).,
i !‘"‘.&'bnl'usonl : :
mﬂ_ | I 12624

h h s W e N

SUPERFIC 1
Allemay iy
K, eMmdgne . -
1.11‘-- Carre (Quaodp.
e |;1”.”""“-'1'3‘(’. i (\J'l”:
SATE) O pieds cap e
Pied carre \]‘;.;"“ v 40
R carrés) o
od. (Perche
: : carreé
Rood (1210 y;mlqigl-:
U Eb). 10 ares 1'1:]7;‘('1 :
A (;1;3 (4840 yards ("JI|I}.
'6s). 0 hee. 4 671,
. y. 40467
. Auli zc‘}:e-ﬂongric?
Ml ﬁllL'e apartir don qer;
PIL.:Eillles;gliciezllltes J
Lr—f‘ cal'l;e, U.UUQGB(IUH
L Joch, 57 ares 5541,
1sseay / ]
: Aok au (1/3 du jock), 19 ares
Bgtg!i%?a,gl (vignobles), 14 ares 33
Da.neina'.r"k— (Systéme I'ram':ui.r: i
Egypte t.— Perche carrce ymegs,
Esmén; Le Iiedau, B8 ares 0524
25 jlie. — €8 memes ['en
rance depuis le 1er jam':!t; 1:!J'r' 3

(mllmh. en

|.'|!|F

(Comme |
anvier 187 I

- Mesures anciennes,

L’'Estadal, qqms
3 156.
II_.‘f;taI-r'lz:.nega-,_ 64 ares 256.
& nzada, 44 ares 624.

; CéL. —ﬁre 100™200

j ectare, 10
?;ﬁi;;m— Strama 193'"%(.}”0'

€. — Vierkante el 1m200.

- Yierkante roede; 1 are.

Bl}?cfgg’ 1 hectare.
185G " a (Systéme francais depuis

o J

Norwége

: Rilssiege,'_'f‘gomme le Danemark.
109 ares 25 désaetine impériale

Suéde. — 1
€ie. — Les mesures de superfl-

Yom It 1es mesures de longueul

S Al carré (voir ci-dessus).
archéne earré,0.75774

VOLUMES ET SOLIDES.

— Bystéme francais
janvier 1872.

+.... Kubikstab.

4. Kanne.
Sehoppel.
Hectolitre.

Schefrel. .

ibe 6WI110

1 415

a 152
) 28315
(16

1359

{nts) <.+ 1 135

. grallon) -;{‘! ;f} l?

(8 gallons) ... 36 476

kfg buiﬁsnaum...... 109 0430

= riches ongrie. — (Comme en
France au 1 janvier 4876.)

. Tolse
Mosures anclenines s

cube. . / ’ ; .
oA AT 1 Lit, 496

lietiei 1 415
; 85 mass.
elgi ue.-'(Syste\.me francais).
Da%zegtgﬂc.-# pied cub. 0.03092
pot - . .. 0 litre 96603
1391it, 11000

La tonne (biere) 131 3023
Le leste deHarengs 12tonn .debiére.
Espagne. _— Méme systeme qu'en
France depuis le 1°° janvier 1859.
Mesures anciennes.
Fanega (blé) 54 litres 80
Le Cahiz (blé) 6 hectol.576
Arroba Mayor (vin) ... 16 litres 137
Arroba Menor (huile) . 12 litres 504
Coudée cube 0m34 70
piedeube .. ... 0 022
France.—Stére,
Litre 1 décimetre cube.
Heetolitre 100 litres ou 100 décime-
tres cubes.
Gréce. —Kilo royal, 1 hectolitre.
Litre =10 kotylis = 100 mystras =
1000 kubus.
~ Hollande. — gysteme frangais de-
puis 1821).
Kubicke el 4123000
Wisse (mesure de bois). .. .. {stére

 yat (baril100 kan).. 1 hectolitre.
- Kan (litron).

1 litre.

et ... 30 hectolitres.

‘Schepel (hoissean) . 4 décalitre.
Italie. — (Systéme francais depuis

. 1859.)

Norwége. Tonne de goudron 115 1~

;i ".‘,__' litres 93 (120 pols danois).
Elinssie. — Tachetvert 2 heetoli-

tres 09726.
Tgehetvériek (b1€) . .. 96 litres 2473
Sachine cube (mat

gacher g3 682
Wedro (liquides) ... . . 2 litres 229
Le Botscha (tonneau
40 Wedros)
Suéde. — Pied cube.
Turquie. — Maétro 10
i ogkes) liguides ... iiﬁ lltresgg
Oke (Mquides) ,xas8 g

Kilo, pour cordales . 3 27

POIDS,

491 litres 940
26 litres 172

Allemagne.

— L unité est le kilo-

164

gramine Egal A 2 livres (deux pfund).

Neuloth [écagrammesa

pfund demi-kilogramine,

Zentner 5 kilogrammes.

TONNG, or dassses TAN kilogramines.

Angleterré,—1on (24, {65, 068)

Quintal 412 livies .. 50 803

fivre avoir du poids
A6 ONCES) +avsrnidr

once

Livre troy

Once 12

Grain
Autriche-Hongrie

francais a partir dui

Ancien systeme.
(guintal)

Pfund (livre

45352645
028342450

x L i1 7%
241945

5609, 042
§7 o0

Quentchen. ... .- i 400

panemark.
Livre de commerce
Le quintal, 109
La schiffpund.

390 livres), 310%.
Le last denavire 52 quint. = 5200 K-

vres, 2600%.

France. __Kilegramine. 10009,
1 /2 kilo (livre métrigue). . - ST
Hectogramme
DécAETAMME . . - oo xn =" 9.
Quintal métrique ier SR
Millier ou tonnean de mer. { OOP%

Poids d'un mielre cube dean.
Gréce.—Tonos (tonneat.. 1500
Talandos -

S

S

Jivre de mnavire,

Millar
Cantar
Ok i csrr et
Hollande. —
depuis 1321.)
Pond (ivre) «..--- oo
QnE [o0ee): i cranFTtIT 6 100
Lood (gros)...coexvottt Mo
wichtje (esterling! 001
Korrel grain) _ 00ot
Norwége. —  Systeme danois.)
portugal. —livre {959,
Rowmanie. — Qke. ... i":;;-i‘.i}
Russie.— Livre dorée. o5 1095174
Poud. (40 livres) 3310
|10

Berkowitz (1€ pouds).
Le tonneau de mer
(Berkowitz) 933 860

Le last de navire (3L
4065 720

de. — Comng 1o Danemark.
Turgiie.— unintal (Cantarj. Het. 808
Cheky 20 . 3 %4

}-s-nquo‘-_. .

le‘-v-u.fi"--n‘_-s_;_--u:l'.-uqt-v o ', “




Conversions deg Mesures francai
Se
anglajses & °°S en Mesyy,

FRANCAIS, ANGLAIS, FRANCAIS
1 Millimétre vaut 0,03937 pouce. 1 Myriameétre
4 Gentimétre . ... 0,393708 pouce. 1 Métre carpe
1 Déclmetre ., ... 3937079 pouces, : 4

39,37079 pouces,
i Métre....... ;

Valeurs, polds et diamétres des Monnaies
francalises,

3,2808992 pieds,

1 Métre Cube
1,093633 yard_s. 1 Métre cubo.

ARGENT, BILLON.

ey | | O e 2ur.| Poids.
Gonverg[gn gpéciale des MOSHI‘ES agraireg, Valeur.| Poids. | Diam. § Valeur.| Poids,

La perche des eaux et foréts avait 22 pieds de cote, — L'arpent des
eLIOrets était composé de 100 perches, —1,g PEIChe de Paris avait 1¢ Pieds

@ coté, — L'arpent de Paris était de 100 perches, — Lunité nonveyje o,
Yon nomme gre est un carré de 10 metres de cote, — L’ hectare se :
de 100 ares,

eany

Compogs

. Noms des mesures, Pieds car, Toises car, Métres car,
Perche des eaux et forofe ol 484 13,44 51,07
Arpent des eaux et foréts ..... 48400 1344, 44 0108,20
Mcheﬂapaﬁs......._....... . 324 9 34,19
Arpent de Paris $eer b ensesanes 82400 900 3418,07
Ar 947,7 26,32

Hectare

100
e e T el T 94768,2 2632,45 10000

; "‘;R‘_-__éd_!__:ct_;lon des arpe

La tolérance des poids est poulli l’cg*e geﬂjla nlgxgll‘ljtilélg05:11}1;“}:2.;3“&}1.35-:&? llli;.

. liemes sur celles de ! okde 3 pelenEsd B

nts ar hectaros R Bectares ol flar'lcﬂ. lllgf}l'Sc.fx;-l(?t:ﬂlﬂ..tt elie estde 3 milliémes sur 'lfas. EJ-" Lt‘L‘JLliib i'l; inill[i‘gmes

= &l‘pentg, a““‘F’S' I;Ulmur les ailtres. Pour le biua_n, la t:_)[e,:laruu-tl;b‘ -1t{tres

neen 1 ]ml:(ua de 10 et 5 centimes, et de 15 m[lliﬁtl}ea ?llil Ugg Lfmncs'en o

su{glgfh?c }r}incdis est 9 fins +k1]alllus;1eU t:] 1;[{1&;;&13‘, dt"-u-évnt rafcsk G M

Boin : ancs pése 5 kilog.; . argent ; o
EKARES B o 1:};(3;; PRty s pésent 0%,032258 ; et 1,000 fx

e idem posent 0%,32258.

€n arpents | en arpent:
de des eauXx
} et foréts.

—

1,9580
3,9160
5, 8641
7,8321
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_ valears au pair des principales monnales étrangeres,

 d'aprés l’lunualro du bnreau des longltudes NOMS DES

en francs |

':ll_‘

o
L=

[LOUMANIE. V4 dollar (o).

b leys (or) . . 5 2 f 93 i)“!l"“r' = 400 cents

1 ley, 100 bs 7 ) geni & 4

. ey, anis (argent). | 5. 21 Dime — 10 cents

“l'. !lll\'u-m.h rrl # l - bA.‘\E' \Ih_ul':}:

Duro=2 esel‘ldﬁq {(f?'ﬁ.) 2:3.'.“;”! . ] ‘ :&é]’::;) de 30 gros (f”" = 5 4 ’ :

Escudo=10réaux id, [12.980| 2.1, e R BT bk b Juadruple

Peseta= 4 réaux id. | 5.192| SUEDE.

Réal de vellon (argent).| 1.298] o Biicat ¢ | B R,
« A .23 patcory i, Pistole = 2 escudos

b pesetas (argent) . . . Carolin (id.).. el petsi ol g e

Rixdalerspecies= 4 ris- Escudo de oo — 2 escn-

£ ML BRT LE ) e v )— S €

GRECE, L daler riks mynt (ar- dillos o). . . . .

b drachmes (or) . . . .| 1.612] ¢ gent). . 34.0064 5.62{Pesoou piastre= 8r

1 drachme, 100 lepta ; 1 risdaler =100 orc(id.).| .501} 1. de Plﬁ-td argend). .

{arqen“. gL e NOR\VI‘.GE. Réal de plata = 2 me« H‘H

; (argent).
Species daler (argent).|28.949 go
EMPIRE OTTOMAN. Ort — 24 skillings (ar- BRESIL.

MedJidich d’or =100 pi- T R e .| 5.9701 0.77}5000 réis (or

astres (01') — 216122, 61 AFRI E ET A":l}_‘a Milréis = 1000 -1"
L pla.stre-é()paras (arg) .202| 0. Q,FU\,I_, gent) .

: Réi (monnaie de e uu; fei. |
PORTUGAL, i) ]_\:l{lstl'es (0rk < bk s .94 2.92 CHILL 1
2 piastres (argent) . « .5
Coroa=10 milréis (or). 35(55.88 ; Condor = 2 doblons
Mureismmuo yéis (o) .| 1.774] 5.0 ALGER. 5 -~sl,u.1m = 10 p
‘Teston = 100 réis (arg.).| 2.5 0 Boudjou (argent). . . . 1.80] (or). Y
Réi (monnaie de compte) HoYPTE Peso ou piastre (o). . -
9 % Peso = 10 deci imos (arg
~ PAYS-BAS, 25 plastres (or). . . 2.1208 6.39]4 decimo = 10 centavos.
2 3 {1 piastre = 40 pmas Sa
Gumaume{ar) f 6.729120.79 s et Lo Simenl g o PEROU.

i @ L (or) . .494)11. '
: mm!e = '2florins 1/2 PERSE.

NOMS DES PAYS

en

© NOMS DES PAYS

Valeurs
en francs

Poids lé

LOr) .

L A e B ‘_4._.;,-...‘_"’

»

g -§§§i'

q

3
28.
14,
11

5

- o

31 e g e SRS BB

e
u§§§§§

sol (or). 2 ek
1. sol = 10 dinerovs {ar-| i
= 2 t .........2-._'_—-
3. qe(n iﬂﬂtl;iﬁl-“wﬂ | : . Tl(xggan 00 schahis gent) i 23
'ggm'ﬁ“mm A e i " Banabat — 10 schahis i o e .
wfgsﬂﬂ_ .15 g 4 : CPNEBE o s i om e} B2 441Condor = {10 pesas (ary. |

JAPON. GUATEMALA.

e (o) o . ] 1.666) 9. slDollar (or) .
yen (argent) . . . . . 36] 5.3¢ ¢ ot ‘
EaR HEY .. . . .o ) 350 ; AMERIQUE DU SUD. il

INDES ANGLAISES. Peso ou piastre = 10 ré-"{

phur = 4 pagodes (0r). |11.664§36.724 aux = 100 cents.
20.60 ple. = 8-annas (ar-| ILES PHILIPPINES.

%
DONDH de oro = 4 pesos
orye .. « o
LEscudos de or o = ..p e808 l
-

:.*.hwm#n-hl_ﬂ- . T

i

8.2 &, ':aa;m 34

0.98 ha m ¥
Escudme-te oro = 'y pe:.o

146, 718151 . = 100 centavos (or! .

1.604 iaﬂﬁ




XVI. — UNION POSTAL}

Polds et dimensions

Les imprimés, les épreuves d' imprimeris
el d'ajffaires pour la France ¢ :
8 kilogrammes, ni la dimen
epalsseur. Pour |
2 kilogr., malis il n's
Les Echantillons

Pays compris dans l'union postale | Apros ;

._m entiere, A“iiﬁwdmﬂﬂéﬁl‘!;e\c?til Euecayes (1les , Barbade | '
i Canada, Caria » Y iine (voie de Slh"z m t\l..-' -. ' prance ot e
| u | i Or t&a&gms Egﬁslle et en Afrique (moins |ti‘ i‘ ll}. | i Colonies ]I".tlpu:l_"':;
- gholes. . in ei p{);[n €8s ‘Imm;al&'.c;“,, Colonies lhlhw.\ - . .A‘nglt'(f'l'!fi»“‘-'k_i-'-";“'
R ‘e&ﬂ:-ﬁf” ¥ N{ﬁgga?es' Dominique, Eeypi. nes I:.l.ul‘,\“}.mi, ll‘:l‘li't;—'!."r.
 Guyane an; Haitl, Hawai, H alkland ile), la Grenade, Gt (l}’l‘tr‘tlj!"l“”:“"‘l‘“‘“kmr‘
 wrques, g g onduras, Honduras britanniqn Amkr"* E'-"‘-\"" de V'Unior
: aibar, Js muiqmm mlé;ﬁ bureaux indiens en Asie, 2 '\|; |m~-l-‘\llvj~ el S II' 250
Mon Keaﬂ&, @, Lueayes ou Bahama (iles) ) AT | |
| @ Asle ot ! hPaJd_ngAsuay, Pérou, Perse, l'll"[illliqu‘.l.‘ ;
> Sais m_ Turqu t-Dole (y compris I'Hedjaz et I'Yém
| m. istophe, Sain mingue, Sainte-Lucie, Saint-Vin

‘euve, Trinité, Uruguay, Vénézuéla, iles Vi

A i

Timbres-poste, enveloppes et bandes timbrées

Les timbres-poste sont de
e dc., 5cC., 10 ¢., 15 ¢c.,
et 51r.

Le prix des cartes postales est i
A 20 c., pour les cartes postales ave

La Poste vend, au prix de 16 ¢., de
franchissement de 15 c. : et au prix de
d’un timbre-poste de 5 ¢.

Les bandes timbrées pour Venvoi des imprimes ¢
bréesat ., 2¢., et 3 c., On ne peut pas acl i
alafoisetl’ona 4 payer, en plus du prix des timbres, 1 ¢

Le public peut falre timbrer des enveloppes A 3
bandes aic..2c.,et3c. lui appartenant, en payant,
timbres, 2 Ir. pour 1,000 enveloppes, et 1fr. 26 ¢. P
minimum est fixé A 1,000 pour chadquc sorte

Les enveloppes et les bandes peuvent &tre |
denx maniéres: 1° eu feuilles, 2° découpees (dans

vent étre & plat). Leurs dimensions seront, pour fes

om 070 sur om 400, maximunt, g™ 230 sur 9=.350; pour

0 035 sur 0,150, maximum, 0,060 sar 0%, §00 .

On aura soin, dans les enveloppes imprimées, de laisser ia place dw

 Dbre, qui doit se trouver dans Vangle du haut a droite.

plus I

Uaion
pastale

amines

| 25¢. par15 gr.
%0 c. par 15 gr.
- 10 centimes.
par 50 gr.
25

: dans les départementsde la Seine

s ¢t expédiés dans le département ou ils

1axés seulement A la moitié du prix ci- |




‘Mandats-postes

- de fonds peuyent étre falts, au moyen de mandats.pge
‘m’&,i dans les pays étrangers indiqués cl-apres ; DOste, gaj

MONTANT
du droit d’émission
A payer de cha,
par l'expéditeur :

Maximuy,

© PAYS DE DESTINATION

mandaf

Algérie Tunisie .« s -
me (v compris Héligoland),
che-Hongrie, Belgique,Dane-
; ‘ﬂmmmlsl*lslande et les iles
‘Bgypte, Italie, Luxembourg,

ge, Pays-Bas, Portugal, Rou-

illimité

o5 gentimes par 25 fr.| . .
ou fraction de 25 fr. 200 franes

Antilles

1 0/0 avec minimum de
o ; W 25 centimes 500
SRR 80 eent, par 10 fr. | 252
entales néerlandaises , .| Ou fraction de 10 fr. 315
 de 'Amérique du Nord.| 15 eentimes par 10 fr.| 250
: nt, en outre, 8tre adressés aux conditions ¢
dans les villes de I'étranger on la France entr [
Alevandrie, Port Said, Suez (Egypt

és dela valeur ded fr., 2 fr., 5fr., 1010

 1és bons de poste de 1 fr., 211 et
20 ¢, pour ceux de de 20 Ir.

5

déclarées se compose : 1
! du droit fixe de clit e ,
lque 100 fr. ou fraction ¢
pays, savoir:

0, pari0l fr.
.%0 (i gar 100 fr.

la gomme
aises 8U°

Valeurs a recouvrer,

! On pe jivants
Fran

Portia-

dées, dan 2

doit se faire I¢ sment. Pour la Fran
Pays-Bas on peut ns la méme envel
valeurs. — Pour les aufres :

que les valeurs 4 recouvy

poste, sur le méme iret an

enveloppe doit étre affranchie avec vn timbre de
préléve pour les valeu

sur le montant

toute fraction

ou fraction d

50 centimes par ! ¢
prélévement d'u 1xe d’encaissement de 40
maximum d ntimes, du dreit de timbre &
portionnel afférent aux mandats de poste internatio

Transports de petits colis,

10 Colis postaux.

Sont admig au bé ce d - omination de eolis
postaux, les colis sans d rati le sant pas le poids de
3 kilos, la dimension de 6 ceniimétres et le volume de cubes.
Toulefois, aucune condition de volume ni de dimension n'est exigée pour
les colis circulant & Uintérieur de la France continentale ou échanges entre
la France continentale et la Belgique, le Luxembourg et la Suisse. Le

dépot est effectué dans les gares ou agences etdans les burecaux désignés

parles Compagnies de chemins de fer.

Tes colis postaux doivent étre affranchis par U'expéditeur. Sanfle cas de

force majeure, lorsqu’un colis postal a été perdu ou avarié, I'expéditeur a
droit & une indemnité correspondant au montant réel de la perte ou de

yarie, sans t.outefois que cette indemnité pulsse dépasser 13 franes.

France en France, livrables en gare . . 0 60 2 domicile . .
en Algérie, — 110 -
en Tunisie, — 1 10 —

en Corse, - . 08 —

is postaux ne peuvent étre remis & domieile que dans les
d'un service de factage ou de correspondance, La liste
sposition du public partout ol peuts effectuer




pe France & létranger (ex gare).

a Alexandrle 3
| voie de Marseille.
vole d’Halie surla
demande expres-
se de l'expéditeur.
|\ autres localités .

1 10
1 60
110
2 80
3 6o
160

Tarlf des télégrammes.

A la Martinique

Au Monténégro
En Norwége

Pays-Bas . . . :

Portugal (non Llllllpll\ les
Acgores et Madcre i

Les Acores ¢t Madére . . e qucs du la. Fr m,,,

A Pondicl i comprise), ou entre deux

EREEREEO. . L 9 reaux de 1'Algérie ou d«

A . . . . 9 3 Lk Tunisie et, par assimilation,

Saeanegal . . . . . ] ~entre les bureaux frang

o D les bureaux de la princig

En Suéde . D

j : de Monaco, ou entre ces dei-
Ea Suisse . . . ok R oy RO £
Contantinople . . : (avec un minimun de p(_;cep-

.

.

Turquie autres ports . . 9 tion de 50 centimes)

villes de l'interie ,“ 9 o i Entre la France et 1’Algérie ou
: & Tunisie . . . . 0
(avec un minimun de pnru,plhm

: ? de- 1
ais de factage das ealis postaux & domicile, pour I'étranger ou ; L el

- .mr sont paycs par le destinataire.

Entre la France et les pays ci-
dessous désignés :

: postaux circulant & Pintéricur de la France continentale peuven! 5 Allemagne. . . . . ... ..

contre remboursement. Le montantde chaque mbour- ; guitr_lcl:e.‘_
daéyp ¢ cent francs, et la taxe a payer d’avance est de elgique :

PEITE R TR T YR T

{a somme encaissée doit étre payce a 'expédileu @) Gorrespondance fronticre.

0! .dn«e__eﬁs ou k__son domicile.

b) Correspondance générale .
~ Bosnie et Hexzegovme. o i
Bulgarie. .
Danemark. . . . . .
Espagne. . . .
Gibraltar . . S
: Gmnde-Bretagne L
Gréce : |L) d’Asie (intérieur)
1° Gréce continentale {0 60
Iles : oy -
Gorfou e # 5““"_ l “YIJ[ “U ‘."le 0
éphalonie, Tthaque, Sainte- L R ey R
Eaure Zanle, HydIra bhuzm f) S}lr: de Candie et de Chy-

s 8 & @

e | port da ou en port t paye.
ﬂpﬂut exceder la somme de

: u’et a ¢été perdu o _
ondant au montant ; ' des dépéches pneumatiques cireulant dans les
demnlté puisse depasst lrol de Paris et dans Grenelle, Autntlll Passy, L
ontmartre, La Chapelle, L itte 3
,.ésrammes de 50 centlmes pouy élégrammes fermes
ne pfml‘ les cartes-télégrammes avec réponse payee.

Mandats télégraphiques.

8 Mandats télégraphiques est fixé ainsl qu'il swil =
valeur du mandat qui ne peut étre inferieure a1 fr. ni supé-

pour chiaque mot composant o libellé du miandat et
avils au destinaire.

A

b U S

e

i i 18

e

e

et g sl

e e

¥
i s
[ — A Mol I S, AT P s i . '

-



pE FILATURES & TISSAGES

| JELTZER-TEACHER

" ptanch
Y

ester, Kheydt, Bile

NT EXCLUSIF POUR

ce. V'Alsace-Lorraine, Ia Suisse, la Belgi¢

de. la Province e elgique ,
de et la Norwege

o gne du Nord, la Sué

\RD & BULLOUGH
UCTEURS DE MACHINES

POUR

ES DE COTON & TISSAGES
WORKS, ACCRINGTON (ANGLETERRE)

3 m1m0_>_|_._.mm
_nv_ avec tube Bobinoirs, ourdissoirs a casse-fil,
: 2 systeme Singleton.
mb»ga avee ré- Ourdissoirs-encolleuses combinés,
pedale. 3 casse-fil, pour petits tissages.
Encolleuses avee séchage el ey-
; haud avee mou-

ailleurs et nettoyeurs C ;
lindres et a air ¢
vement de ralentissement peur

110 chapeaux 2 chaine.
tﬁg. &mﬂ.@..%hﬂﬂ#om changer les E...E:Emm. sans ar-
s 3 réter la machine el presseurs
s & anneaux pour chaine, i mouvements eir-
ame et métiers culaires et alternatifs combinés.
T X RS 4 anneaux, Appareils 3 cuire la colle en vase
ysteme Rabbeth. elos.
u bane d@'étirage et du panc-a-broches, 3 casse-me che
*aoit 1875 et, & 13 date du 380 juin {886, nous
‘& lindustrie 13 483 (otes Pétirage et 99,710
-i-broches jntermédiaire avee cet arrét.
g, nous avions construit s.ﬂ!@.nnh broches de
htinus A anneaux. ;
ndissement de nos ateliers, de I'angmentation at
tériel, toutes les pieces des machimes de
leur ajustage est antidrement meca=
jon des piéces corres=
i filer, soit

étLjiers eont inus

ande &




GRILLE ARTICULEE Sbowmwz
Iy

Pour tous Foyers industriels, Chaudiéres marines, Locomotjy o ,
YES, o, PUBLICATIONS ANNUELLES

SPECIALITE DE BARREAUX EN FER, A 3 LAMgs ,,,
€

toises variables permettant les écartements ge g a ozs SUCRERIE-DISTILL ERIE

suivant la nature du charbon.

AGENDA DE POCHE

DU FABRICANT DE SUCRE ET DU DIRTILLATEUR

INDUSTRIE TEXTILE

AGENDA DE POCHE DU FILATEUR ET

Renseignements et conseils concernant ce

BUREAU TECHNIQUE :

STURM et SPENLE, Ingénieurs civils, 70, rue Lafayeite, PARIS

DROGUERIE, COULEURS, VERNIS
ET VERRES A VITRES

SPECIALITE POUR L'INDUSTRIE. — USTENSILES DE CHIMIE

MACQUART-LEROY

Rue de Mars, 21 et rue Henri-IV, 14

73

A

ED G2 e 1O BE = pO

= el

REIMS

- DT C2

o i

e e e B G B e

Brosserie, Pinceaux, Eponges et Plumeaux




pOMPES CENTRIFUGES

. DUMONT

PARIS, B0, RUE SEDAINR
LILLE, 100, rue d’Isly

EXPOSITIONS UNIVERSELLES DE
Paris 1867-1878 — Philadelphie 1876
Vienne 1873 — Amsterdam 1883 — Anvers 1883

Plus hautes récompenses déeernées aux Pompes

BREVETS D'INVENTION

mz, FRANCE & A L’ETRANGER
SPECIALITE POUR LES INDUSTRIES TEXTILES

Marques de Fabrique, Dessins, Modeles
PRIX REDUITS

RENSEIGNEMENTS SUR DEMANDE

CABINET DE M.

HENRY DANZER

INGENIEUR CIVIL

Ancien Professeur et Directeur-adjoint de UEcole de filature
et tissage mécanique de Mulhouse.
Membre honoraire de la Société des Sciences Industriclles de Lyon.
Membre de la Société d’Encouragement
pour UIndustrie Nationale, elc,, ete.

MEDAILLES D’OR ET ARGENT
PARIS — 40, RUE PASCAL, 40 — PARIS

>

Qonsultations, expertises, renseignements techniques

coneernant les fils

tissus, bonneterie, broderie, tulles, dentelles

CORRESPONDARCES EN LANGUES ANGLAISE, ALLEMANDE

ESPAGNOLE ET ITALIENNE

TRADUCTIONS de documents techniques et autres.

GRAVURES SUR BOIS
D’aprés procédé nouveau et trés économique

CLICHES TYPOGRAPHIQUES
ENVOI DE SPECIMENS SUR DEMAXNDE
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54, boulevard Richard-Lenoir, — PARIS

REGULATEURS
D'EXPANSION OU A DETENTE

Garanties : Economie de vapeur et marche regu-
liere de la machine sous toutes les charges.

PULSOMETRES
apiston distributeur, syst. br.s. g. d. g.
L’appareil le plus perfectionné en son genre. —
Consommation de vapeur réduite au minimum.

ACCESSOIRES
POUR MACHINES & CHAUDIERES A VAPEUR
Manométres, niveaux d’eau, sifllets, soupapes, robi-
netterie générale, détendeurs de vapeur, purgeurs d'ean
de condensation, graisseurs, thermomatres, py rometres,
controleurs de ronde, indicateurs Richards et Thompson,
injecteurs, pompes en lous genres.

CLAPETS AUTOMATIQUES ’ARRET
Déeret du 29 Juin 1886,
COMPTEURS DE TOURS DE DIVERS SYSTEMES
WONG W XX :\'l‘l}:l‘ xR =~
POUR TOUTES ESPECES D URAGE
Eonvol france de Palbum géndral sur demande
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GUYENET, 83, boulevard Magenta
SPECIALITE

D'APPAREILS DE LEVAG

A bras, a vapeur
et hydrauliques, fixes, roulants on Mottang
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ASPHALTE NATUREL ET CIMENTS

MURS DE CLOTURE ECONOMIQUES EN BETON coMppyy

DEMAY Fitaes, ENTREPRENEURS
4, Rue d'Anjou. — REIMS (Marne)

PAVAGE EN BOIS. — SPECIALITE DE DALLAGES
Maison C. BORISSOW (Fondée en 1858)

CLIFFORD- -SMITH, Succr
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ECONOMISEUR DE COMBUSTIBLE PERFECTIONN

"LOWCOCK”

pOUR UTILISER LA CHALEUR DES GAZ QUI 8E PERDENT DANS LA CHEMINEE

Avantages. — La température de I'ean d’alimentation étant porife ad poi ot
d’ébullition avant son enirée dans les dieres, il en ré-

siite une éc.nomie pmw_m_mmv el les _.\..__:,H..M_..f sont mieux
conservées, grice 4 'absence des dilatations varisbles.
Perfectionnements importants :
Tubes fondus verticalement.
Nouveaux Racloirs a triple spirale.
Appareil de Commande perfectionné.
Nouveau Tuyau de communication inférieur.

de Combustible de
20 a PO %

La forme en pente donnée a ce tuyau permet que la boue gui se trouve dans

'eau et les précipitations résuliant de son chauffage, tombent dans le

tuysu suppl¢mentaire en bas, d'ou elles peuvent &ire purgées facile-

ment. Grace i ce perfectionnement, notre appareil est en méme temps
un § eonomiseur de combustible et un Epurateur.

Zm;r;:i SANS ARRETER LE PONCTIONNEMENT DES CHAUD.ERES

APPAREIL SPECIAL AVEC TUBES EN LAITON
POUR PETITES FORCES

UN AUXILIAIRE INDISPENSABLE A TOUT GENERATEUR

En France : Nous pouvons citer des maisons qui, depeis
Iinstallalion de noire économiseur, mar=
chent beaucoup plus facilem: nt avec frois
chaudiéres que précédemment avec gualre.

SEUL CONCESSIONNAIRE

ARTHUR LOWCOCK, Lo

SHREWSBURY (Angleterre)
SEUL REPRESENTANT POUR LE CONTINENT

A. PLAMBECK, ingénieur
17, rue de Ia Gare — LILLE

‘._m:_._k ot .E...R_.uagsna; sur demande,




FABRIQUE DE DENTS D'ENGRENAGE

SPECIALEMENT POUR L'INDUSTRIE TEXTILE

Chaussage de roue en ecormier et chary,,
ENVO! DU TARIF SUR DEMANDE

BATIS, POULIES ET CYLINDRES EN BOIS POUR USINEg

USINE A VAPEUR

PERROTTE

MODELEUR-MECANICIEN
PARIS, 73, RUE SAINT-MAUR, 73, PARIS

GUYENET, 83, boulevard Magenta, PARIS
qumnamawmnbrmgmzﬂ_bemdmm
Systéme BOHLER et GUYENET

MACHINES A TRICOTER EN TOUS GENRES

Argent grande mudol. o
o, 0. SCHWAB
FILS
BAUME-LES-DAMES

(Douns)

IpQ Al ice 1884.
INES ORDINAIRES & SPECIALES

g DE FABRICA
| FABRICATIO N
— 'O DE LA BONNETERIE

s S AYER ET A CHEVALER
“HMIAT & ALTERNATIVEMENT

1. IALES
e ar les armées d’Afriquo,
&Mﬁg i %og._ 'les coiffures orientales, fc%:
8 il Maring, casquettes ot chapeaux:
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Dessin

MENTIONS HONORABLES g
MEDAILLES DE BRONZE, D'ARGENT, DE VERMEIL ET D'OR
1855, 1859, 1960, 1863, 1857, 1869, 1875, 1877, 1878, 1552, 1853

MAISON FONDEE EN 141849

GUIGUET

I..
Officier de VInstruction publique
U@W@HHQ&.HWQM&-Q.WN.b.r{.\%mqumu. ;
ateur du Ministere de UAgriculture, du Conservato re des Arts et Métiers
De la Société d'Encouragement, d 0 Journal de I’Agricultuare, mg
Graveur de Plcole des Ponts et Chaussées, de I'lmprimerie National
et des Chemins de fer.
45 ANS PROFESSEUR DE DESSIN INDUSTRIEL A L’ ASSOCIATION POLYTECHNIQUE

Pour illustrations artistiques, scientifiques et industrielles.
DESSANS A LAWVIES & NOVR IBREWVEXS

AQUARELLES INDUSTRIELLES. — VUES D'USINES

GRAVURES SUR BOIS, PIERRE OU METAL
Pour 'Architecture, les Sciences et I'lndustrie

| DESSINS ET GRAVURES D'APRES NATURE OU AUTREMENT

Pour Catalogues, Prospectus, etc., ete.
~ WARIS — 21, rue du Cherche-Midi, 21 — PARIS
mghmﬁw DES PRIX : 60, 70. 80 ¢, et 1 [r. 1@ centimdtre carré
. Suivant la nature des dessins
2




METIERS A TISSER EN TOUS mmzmmm
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HODGSoy

CONSTRUCTEUR DE METIERS A TISSE
| BRADFORD
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METI' RS

onis, & une navette, rot fixe

ou mobile, pour Tissus
Laine, Coton, mE? ete.,

&u toutes largeurs, jusqu’a
2m. 85 au peigne.

MEIIERS

révolver ordinaire pour 6 na-
Velles, et a hoites sap-
tantes,

. METIERS
révolver duite duite.

v 1862 :
Médaille d'or, Exposition Londres
Sl 1867
Médaille @or, Exp. univers. payig

1873

Médailile dor, Exposition Vienne
R |y [

dor, auwﬁs_g Leeds

METIERS
pour la fabrication du Lasting
et de la Serge de Berry,
d’aprés les procédés breye-
tés les plus nouveaux.

METIERS

4 boites montantes pour les
Draps, Tweeds, etc., avec
les derniers perfectionne-

- Médaille g'or,

ments brevetés.

R e S,

1878
Mcdaille d'or, Exp. univers. Paris

1881
Médaille dor, Exposition Londres
1885
honneur, Exp. Anvers
m_nvcsgs Londres

Médaille o’

E&e:a d’or, mMuomES Paris
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EXPOSITION UNIVERSELLE 1876

MEDAILLE IVOR

TANNERIE & CORROIRIE

POULLAIN Freres

IS
99. Rue de Flandre. PAR

Spécialité de Veaux pour cylindres; v

mvmomm:& de Buffles pour frottoirs de doua..u“nw : .
Spécialité de Manchons pour peigneuses et Gil oﬁw ,
Spécialité de Cuirs et Bandes pour chasse-taquets;

- Spécialité de Courroies pour self actings;

Spécialité de Courroies pour tissages et moulinages;

Spécialité de Croupons pour courroies; .

Courroies cannelées B. S. G. D. G., inextensibles et
sans glissements;

Lanidres diverses, Boutons P. F., Agrafes P. F., Glu
- américaine.




CHEMIN DE FER DECAU

Construit par les _ ,<

E;_Zw__.%w_‘ _m.w ateliers DECAUVILLE . M —k—h___,
etit-Bourg (Seine-et-0jge g. e ‘

LES PLUS GRANDS ATELIERS DU/

FOUR LES CHEMINS DE FER PORTA
] TIFS

MOND

4. )
700 CLIENTS EN 10 ANS en ont
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endredis, train d
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ADOLPHUS SINGTON & C

MANCHESTER, MILAN, ROUEN, LILLE, AUGSBOURG
SEULS AGENTS DE

MM. PLATT BROTHERS & C° LIM, OLDHAM

CONSTRUCTEURS DE TOUTES LES MACHINES
pour filer el lisser le coton et la laine, {ant cardée que peignee.

- ——
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POUR LA FILATURE pU COTON

. chinrs i z s ok
Machines a égrener les cotons. — Machinrs 2 wcmmﬁ_. Eaxmvw“ww _Mn
aehi 3 mélanger av ‘enysition automatiqu . -
machines 4 mélanger avet dispost ; omatique POUE gt
mc¢langes 4 ...ES;;..,M, eu cing ou 1€ endroits différents dans la salie

L~

gnvreuses yerticales avee O gans alimenieurs. — uvreuses horizon-

«

tales a eylindres avec enroulerie, — Qupreuses «« Erhaust ” 3 Jmmpn».wwﬁ%
{ravaillant en combinaison avec les batteurs. — Batteurs simp m..w - e
bles et triples avec enrouleriv. — Régulateurs brevetes Piano. — Lardes

impi doubles # hérissons, 4 chapeaux tournants. (I'roduction jus—
Mﬁﬂ%wmw%ﬁmm par heure. — Eclairages. — Peigneuses Heilmaon m_m 6 mm
8 téles. — Banes 3 broches en gros. intermediaires, en fin et sorfin 4
collets courts ou longs. — Métiers a filer contipusa aillettes. — Métiers
3 filer renvideurs. — Métiers a filer a uu.pnuﬁ.w_.onamm.wmcdapw et bro-
ches nouvelles prevetées marchant 3 10,000 tours par minute. — Métiers

o

4 filer 3 anneaux pour trame. — Métiers a retordre Selfacting Troiners.

. Motiers A retordre i anneaux. — Dévidoirs. — Appareil pour les
titrages des fils.

Les usines de Messicurs Platt Brothers et Co sont 81 vastes qu'elles pro-
duisent en moyenne par semaine uné filature compiéte de 32,000 broches
avee toules les préparalions ot un t1ssage complet de 200 métiers a Lisser

POUR FILER LA LAINE CARDEE
Ouvreuses, Fchardonneunses, Mélangeuses, Assartiments de eordes
avec continues de Bollette ct autres, Métiers Renvideurs, Retcrdeuses.
POUR FILER LA LAINE PEIGNEE

Toutes les Machines tant pour le systéme framcais que pour le

systeme anglais. — Tissages complets pour (toffes enm coto i
et en aemi-laine. . o

R

Ado!phus Sington et Co fournissent en oulre lauie le ;
la meilleure constructton pour filer et tisser le ::u ?ﬂ.cﬂnh wﬁnﬁu -
la sote el les déchets de saie el la ramie; pour r:ﬁ.q& blanchis 7

teinture ies, impresssions d'indiennes; appréts ete. : E:
MACHINES POUR LA FABRICATION DES _
CHOAICIE AWK IO ILANNIE & I0E WO
ﬂvlﬂagm brevetéees Galloway 2

(seuls agents en France) :

INSTALLATIONS COMPLETES uémwz

DEVIS, PLANS ET RENSEWGNEMENTS SUR DEMANDE
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40 Médailles en Or,

INJECTEUR UNIVERSEL
2o - BREVETE 8. 6. D. G.

o Le 'se;ul%u puisse alimenteravec
- del’eau a 70 degrés et aspirera im.
“de hauteur. Marchant i toute pres-
- sion de vapeur sans 1églage. Pour
la mise en marche: tirez le levier.

\mn&.
Atnoﬂmxcmun pour humeeter
Tair des salles de lilature et de tis-
sage. 93 °/o d'humidité. ELEVATEURS
a jet de vapeur pour élever toute
sorte de liquide, froid ou chaud.

o Pmdmts d'Amlame amérmame.

20 rue de la Chapelle,

Suraté de fonctmnnement ab-
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Vermeil et Argent
PARIS

PULSOMETRE
systéme Koerting, Bté s. g. d. g.
La pompe la plus simple, la meil-
leur marché et la plus sure. Pas de
frais d’entretien, pas de surveil-

lance.
Eco oMmIE DE 40 of° DE VAPEUR SUr

les autres system. de pulsomatres.
CONDENSEURS 4 jet d’ean pour
‘machines a vapeur, Installation
ires simple; économie de vapeur
énorme.
VENTILATEURS pour cheminées.
Powpesiincendie. - ROBINETTERIE,
GRAISSEURS A SIGNAL & ld graisse

solide.
Paide de Tuyaux el Eléments & Ailettes

GRANDE EXPERIENCE
EFFET GABANTI

|




