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GENERALITES

nde souplesse d

‘utilisation,

notre

bobinoir @ guid

lin, erc.

e-fils BH 32 pe

|| est partic

ut travailler tous les fils

uliérement recommandeé pour

; 7,
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D'une gra

laine cardee,
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il

fibranne

aine-pelgnec,

ache ou des Irés SHES

" ,..J.q.....,..mn.... _L__"....u._. ".__

ac faibles a torsion t

AUMEros en laine cardée par exemple

nu, nos bobinoirs sont livrables

."..... =k _. _,l.u .u.. __Jl § n..nu_. _._..I“_ &m...ln_.._ _u __“_ & ﬁ
M ﬁ._”r. q...n..,.ln.. 1er - . I _

u coniques destinees a étre ourdies,

{ifferentes versions

-raduction des bobines cylindrigues ©
”..__r._,._.L._. 1 LML L' | =t
ey m:,:m.__m_:...__.ujﬁ Dmmm:J_U_,..,mw
yUr Courses 125 mm ou 150 mm

les tétes : 250 mm P

| =

333 mm pour Ccourse 200 mm.

. indri u coniques. Le disposititf
production de bobines de teinture cylindrigues O q
talles bobines peut etre rapidement mis hors d'action et ce type de
el O
achine peut alors étre utilise pour le bobinage dur normal
rtement des tétes et courses : comme dans la version précedente.

n de bobines a conicite croissante Type ¢ Bonneterie » (supercone)

pour la

.

tention 4qeé

nour la productio

de course

: peut étre aussi réalisée en course de 200 mm - écartement des tétes 333 mm.

CHirs

g vwar
1S Yol all

DES CRIPTIOIN

ALIMENTATION

Fy = ¥ ila = P i o ; f : 2
bobines de filature de réserve servant & |'alimentation du bobinoir scnt placées :

Ou bien dans un chariot se déplacant sur rail [e long de la machine

a] | i 4 o e = ] 5 : )
ou bien dans des caissons d alimentation fixes longeant la machine dans lab
_ e Das.

Le ratelier de dévidage dont la . :
g 0 la position g ete etudiee Pour reduire g un minimu la fati
m la Taftigue

de l'ouvriére est mun : .
. m.q)_ i N i)
€xecuticn normale, de brochettes 4 ressort « parapluie » pour tubes

de continus de tous f Ate .
e 1D ormot !
s. Des variantes Peuvent étre prévues PO bobi d d
ur bobines de renvideur
F

| S
LODINES Croisees oy autres

DISPOSITIFS POUR LA TENSION, LE PURGEAGE ET LE PARAFFINAGE DES FILS

Nos machines peuvent étre pourvues

soit de tendeurs verticaux a rondelles &
réeglage par contrepoids :

soit de tendeurs horizontaux a disques

Elles sont munies d'épurateurs interchan
geables a fente fixe a enfilage automatique
simplies ou en forme de rosace a fent
multiples.

En cas de necessite d'une épurat

poussée, nous pouvons monter, sur de-
mande, des purgeurs a peigne en remplace-
ment des précédents.

Nous pouvons egalement fournir un dispo-
sitif de double épuration, fente et peigne

en tandem.

Dans la version « Bonneterie », ce bobinoir

est pourvu d'un systeme de paraffinage @

rondelles.

| CASSE-FILS

Lorsque le fil travaillé est interrompu pour une cause quelconque, un systéme de casse-fil met la
bobine en formation hors contact du cylindre entraineur en la laissant tourner librement pour
la recherche du fil cassé. Quel que soit le diamétre de la bobinz, son soulévement est reduit au

minimum pour éviter toute perte de temps lors de la remise en marche aprés rattache

e q-i-rv-r e
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COMMANDE ET MECANISME

i I

¥

Chaque tace de la machine est commandée indépendamment de |‘autre
électrique individuel.

rent a la formati
Deux organes concou ation ar un  moteur

2 la bobine .
Nos machines sont général
- " - ':I Ement IE‘-’UE‘- Cur Chﬁ - i S -
i Cwindre Entrames fISSE, manie Sk P P ngement de vitesse par poulies de rec) ange
roulements a billes, communique a Ig
bobine son mouvement de rotation

sur les moteurs ; il est également possible d'appliquer des groupes moto-variateurs parmettont
de régler progressivement la vitesse d'enrculement

Elles sont munies d'un dispositif brise-rubens brovets
un guide-fil, commande par une vis g
deux filets en acier trempe tournant dens
un carter fermé, dispose le fil sur la
bobine.

-
st 0 ARENCEMENTS SPECIAUX FACULTATIFS

lier ou dégressif suivant la forme de bobine
que l'on désire obtenir.

Sauf pour les tubes a faible alésage, les machines peuvent étre munies, sur demande, des dispositifs suivants

brochettes d'enrculement, a coussinets qu-
tolubrifiants, sont montées a charniére sur un porte-bobine a un seul bras, ce qui facilite les Bl el saipadr il ovacuation des tubes vides

levees ou la mise en place des bobinots ou des cénes. Brochettes spéeciales pour tubes de teinture en tous genres

Pour | 'alé . fr - . : : ; ¢ o : ;
es tubes dont l'alésage est inférieur & 12,5 mm, les porte-bobines sont exécutés en forme Rateliers réglables en hauteur par commands mécanigue

d’'étrier
Tendeurs avec double paratfinage pour machinzs “bonneterie”
Tosiocheties o Riies s i g e Neitiatslire  de il Blebles o morche
arareurs 2 Yirtesse I'E‘g 5 ]

- type a ressort ballon pour tubes cylindri i 26hs ¢
I u u - E i i
y ques et coniques aléses a 20 mm, lachymétre pour indiquer la vitesse d'enroulement.

méme type pour tubes alésés & 125 rm
Dicpositifs de soufflage et d'aspiration

Ty d y
YPe a serrage automatique par bague en caoutchouc pour cones de 4° 20 et de 6" o i
Dispositif humecteur de fils.

type o serrage automa-
tique par griffes larges
pour cones “bonneterie’
de 9° 15 - Ce type de

griffe présente |'avan- “oy I IL l | AVANTAGES

tage de ne pas perforer M
ﬁ E__ —— ﬂl'. - '—'“
les tubes en carton. T "-l f - e l il ‘!E“ ‘I l

: J'-:--‘-n'.':':".--:-'.::i.-*-..-. = D:IHE',. la version « TEfnfu res. un
B ¢

'spositif d'équilibrage des por- i | ' . | = L‘avantage principal de ce bobinoir est sa tres grande souplesse d'utilisation. |l permet en efte
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;i S et un mouvement de _ " - de traiter tous les fils autres que la rayonne continue et fils du méme genre et ce bebiner a d _ i

va-et-vient perm T ; .- 4 : ¥ - . s -
Permettent de réali- L it < vitesses suffisamment élevées les filés a torsion floche.

ser des bobines molles & spires -
Pour lés Auifieros gros 6t mioyans, la-course 200- mm: pernst d‘obtenir des bobines de 3,5 kg a

d2placées évit

2 ant les bords dur
5. o

érable aux étapes suivantes de la fabrication.

4 kg qui procurent un gain de temps consid
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RENSEIGNEMENTS

| Tendeur paraffineur
Tendeur norma

L

™ —
; = I
f l | =

[

Llongueur des machines

tongueur des machines en mm 1870 2920 3970 2020 6070 7120 8170 9220

| 10270 11320 12370 13420 14470 15520
Nombre ‘u1 \ecartement 250 mm) 8 | &

2415 A% an
d 48
bchwEi'.‘,, %1 64| 72\ wmo| eg | pa ol
\ecartement 333 mm) 6 12 18 24 30| s
42

48| 54 60| 6| 7200 7B iad
e |
einture, ajouter 360 mm aux longueurs indiquées

G

Pour les machines de

RENSEIGNEMENTS A FOURNIR DANS LES DEMANDES D'OFFRE

Afin de nous permettre de vous offrir la machi

Ne qui correspondra exa | |
e Ctement a vos besoins
veuillez nous indiquer, dans vos demandes d'c 2

ttre, les renseignements suivants -

Textiles a travailler
Numeros metriques des fils travailiés

Nombre de broches désiré ou

Production a realiser dans les différents numéros

Mode d’alimentation (bobines de renvideurs - bobines de continus)

Emploi des bobines produites (ourdisscge, retordage, bonneterie)
Forme des bobines (cylindrique - conique - supercéne)

Course désirée (125 mm, 150 mm ou 200 mm)

Tubes (cylindriques ou coniques, en bois ou en carton)

Tension et frequence du courant électrique employé pour |‘alimentation des

|| est toujours recommandé de nous soumettre des échantillons des bobines a devider
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CONSTRUITS PAR LA SACM

BOBINOIR RAPIDE BH 11

BOBINOIR AUTOMATIQUE

@ grande vitesse

BOBINOIR ASSEMBLEUR BH 33

Réf. . PT 355 FR. - 7. 57 - 1000




