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SOCIETE ALSACIENNE DE CONSTRUCTIONS MECANIQUES

BEILRORT

COMMANDE ELECTRIQUE

des Metiers a Filer Continus a Anneaux
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ous les filateurs quil ont eu 2 s'occuper du meétier conting a filer s t
. se sont

:I :| / l 1 OI] IIIE]II ] Ll .‘i ll.{._‘u. i {._l.- ‘{-}I].n‘i_;__l t{_:ll
“ : ] o 1-. "'l

varie dans de grandes proportions et atteint des valeurs beaucoup plus fortes lorsq
> o ;‘ ue

le fil s’enroule sur un petit diametre que lorsqu’il s’enroule sur un grand diameétre. On

se rend compte de ce fait par la simple inspection des ballons que forme le fi] ¢

nire le

—_

guide fil et le curseur (Fig. 7 ef 2). Ceux-ci, ‘étroits lorsque le fil s’enroule sur le petit
diamétre, deviennent trés larges lorsqu’il s’enroule sur le grand diametre, et il est
necessaire de prévoir des dispositifs spéciaux pour empécher le mariage des ballons
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. aose manangd sur les surten-
Or le ballon, par sa forme meme, a ull effet amortisseul l“,-‘j ”u“,:ut 1}1:{4“. g
sions momentanées pouvant se produire par le passage d un At s
d’étre trop brusque et de rompre le fil. IO e ins bie
Clest justement lorsque le fil est le plus tendu que le hallon. diminue, fail moins m1n
son office d’amortisseur: il s’en suit que, pour ne pas avoir un trop arand nombre de cas-
ses. on est obligé d’adopler comme Vitesse celle correspondant au I'um'Einnm*nn'-nl sur
le ]!L'iii diamétre. Celte vilesse esl nellement inférieure a celle que I"on ”“””“” ok

malement utiliser sur un diamétre plus grand.

Cette considération a conduit de nombreux filateurs & adopter des tubes de grande

épaisseur afin d’augmenter le diamétre minimum, el par conséquent la vitesse admis-
sible du métier. Ce procédé est déja un perfectionnement, mais 1l est visible qu ainsi

on diminue I'utilisation de la machine. Le poids du fil par bobine est plus faible et oblige

a des levées plus rapprochées.

La vitesse ne pouvant non plus étre variée selon le numéro du fil, la qualité du coton,

ou I'habileté de l'ouvriére, est tantét rapide, tantot trop lente et n’est adaptee aux
besoins du métier qu’en de rares exceptions.

D"autre part, la faible tension du fil sur le grand diamétre fait une bobine peu serrée
floche, difficile a dévider, et qui est, a longueur de fil égale, de volume notablement
superieur a celui qu'on obtiendrait avec une 1

ension constante du fil. (n est par con-
Hi‘!!lh'ril Hh“;t" riL' raccourcir CHCOT

' les levées parce que I'on est limité par le diamétre
des anneaux.

Au tissage, la longueur du fil nar : .
>38¢, 1a longueur du fil par bobine étant plus faible on se voit forcé auy Cours
3T - ] M ; L b
du dévidage de changer plus souvent de hobines e

L 1l en résulte
- une nperte TV
notable. perte de temps

E u T -|.|.]'. . . : = -
niin, I'inégalité de tension du fil cause des filés irreguliers ¢
I3 - - | .:-' | J
au metlier continu de

| | L empéche la production
numeros lhns,.

Les différents procédés me

| caniques qui tendent 4 obyijer
pas donné de résultats satisfaisants,

< CES Inconvénients n’ont

On est done oblio

s lige, avee la ¢ : cani

i _ g ec la commande ‘ecanique des métiers, de ¢ '

venients suivants, qu’il s agisse du hobinage | o
o -

Par cones ou par couche

s eylindriques -
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1 On doit marcher 4 une vilesse Lrés inférieure i 1a vile

| sse admissible pendan
plus grande partie de la periode de travail. : -

. 2° On doit faire

des levies plus fre-

(quentes en raison du

plus grand volume
pris par la bobine in-

sullisamment serrée.

Il résulte de ces

deux faits une mau-

™ vaise ilisat]
sttt +TF+++++++++++++++++:++ & utilisation du
} materiel et du per-

sonnel.
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Des études faites

en vue dadapter la

commande électrique
aux besoins precis des
metiers continus a

anneaux ont attiré no-

tre attention dés I'an-
nee 1898 sur lesavan-
tages de la commande
a vilesse variable.

Nous exposions a
Paris en 1900 un me-
tier continu comman-

dé par un moteur élec-

trique et muni d’un

meécanisme complet de
F1G. 3

Métier Continu commandé par un Moteur électrique avec réeglage
de vitesse automatique (“€xposition de 1900).

reglage automatique
de vitesse. (Fig. 3).
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tours par minute).
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OPHASE, type S
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MOTEUR MON

e ——
e S—
e
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L(‘ moteur [ carad I F ! | i Ih_” |
. ’ = r f“”hl b s
. = . i‘llI“l: 'I:l- !Llrull
- le aucun dispositil comp 3
Il ne comporle aucu '

itesse isole le
. walace de vitesse isole
: B -wivlt',"‘t'#ll'[
| L'n I'nlvr'r'ui}h-ur'rumlr]:nhh‘ direclement pai le levier =
aulres.

moleur de la hone.

I! I -| 'y -it';.-.'l.t- -|. 1[I.I|til1
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ik “’”1 l"I“I“ L e 1 1 I ’ 1

- : s pssals ofliciels de
. 0 dans des essd

insi que le prouve la courbe ci-jomnle obtenue au frein d

dAl11S - ol

: g e sl a remarquer
! ' Propri¢taires d’Apparells a Vapeur. [l est !
I'Association Alsacienne des ropriet: :

ies 'exaclitude el
alleures oaranlies (l'exaclitn
' ©ssal artiaux présentant les meilleures gar
qu elle resulte d'essais imparti:

: - ur des données aussi Serieuses.
bien peu de consltrucleurs appuyent leurs allirmations s :

F1G. 9

Rotor d'un moteur triphasé, type R,

Le moleur normal permet la marche de

puis 650 jusqu’s 1
qui est amplement suffisant pour |

200 tours par minute, ce
a filer le coton.
¢ construction permet |4 marche

4 plupart des continus
Un autre moteur de mén

plus lente (de 500 3 850
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MOTEUR TRIPHASE, type R

a vitesse variable lul est

e moteur triphase quelquefois préfére, malgré son prix
plus élevé, & cause de I'avantage qu'il offre d’une marche 4

vilesse extrémement stable
el pratiquement mdépendante de

la charge et du voltage de la station. i permet le
reglage entre 700 et 1020 tours par minute.

Sans ¢tre plus compliqué (que les moteurs
monophasés ordinaires, il est

moins simple que le moteur type S, son rendement est
tres bon et pratiquement constant. son tacteur de puissance

est excellent.

—_—— e ———

MOTEUR A COURANT CONTINU, type F

Le moteur a courant continu special pour filature de la Société Alsacienne de

Fi1Gg. 10

Moteur a courant continu, type F.
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”..gaunu 4 une vitesse ﬁm %EE

ans ¢lincelles au
Constructions Mécaniques est du type shunt a deux poles. Il marche s

. vitesses uliles.
collecteur. son échauffement est modéré i toules les viles

sur
Le réglage par le champ employ¢ est sans influence sensible H
<ur la téte du métier sert & obtenir la

le rendement. Un

arialion de
rhéostat adjoint au moleur ou place

(euvre.
vitesse. Il est combiné de facon & éviter toute fausse man

, : de conslruction
Pour ce moteur, comme pour les aulres, nous avons {rouveé un mode de

hé s laissant
qui protége parfaitement toutes les parties du moteur el du rhéostat, tout en le

4 S L ‘dinaires.
au moins aussi facilement accessibles que dans les moteurs ordina

REGLAGE A MAIN

Lorsque les filateurs se contentent du réglage de vilesse a main une plaquette munie
de nombreux crans permet la fixation du levier de réglage a la position correspondant

‘4 n'importe quelle vitesse.

SYSTEME AUTOMATIQUE DE REGLAGE

La variation de vitesse automatique se fait 4 I'aide d’un dispositif breveté offrant
une grande sécurité de marche.

Réduit 4 un nombre d’organes trés restreint, d'un volume et d’un encombrement
réduits, I'appareil se fixe directement sur le métier. Sans qu’il soit besoin de s’en inquié-
ter depuis le commencement jusqu'a la fin de la levée, le métier muni de I'appareil
automatique prend a chaque instant la vitesse la meilleure.

Selon la qualité de la matiére premicre ou le numéro du fil

on peut changer trés
facilement la vitesse moyenne.

On peut de plus, soit au commencement de ]a levée, soit & un Eaﬂﬁn_w queleonque,

s a la commande aﬂ moteur sont des w.Em simples el ind¢-
% h.gg %g%ﬁ? _ .

, Vappareil automatique arrivent i 25 9, envi
é de Emm lres supérieure el préférée par les tisseurs. e
La longue expérience que nous avons acquise dans nmn,__qu.ﬂ L. __
de notre compétence et nous permet d’ appliquer a chaque in .
qui permettent d’obtenir les résultats les plus parfaits.
Nous nous occupons également de la commande &mﬁﬂﬂﬁm
"applicalion de I'électricité au tissage, au blanchiment et & I'im
Nous nous tenons 4 la disposition des clients pour loule deman

relative a I'application de I'électricité a toutes les _u_.uﬂnrww mn uqr_
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Filature actionnée par Moteurs a courant triphasé, avec réglage de vitesse a main.
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