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L’INDUSTRIE DES MATIERES TEXTILES A L’EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1900
par E. Delessard



(2) CHAPITRE PREMIER. Filature du coton
(2) Peigneuse coton



(3) Fig. 1. – [Peigneuse Coton]













(9) Batteur



(10) Cardes à chapeaux mobiles ou voyageurs







(13) Peigneuse coton



(14) Fig. 2. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Schéma du fonctionnement du
mécanisme]



(15) Fig. 3. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Schéma du fonctionnement du
mécanisme]





(17) Fig. 4. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Rangée d’aiguilles du tambour
peigneur]



(18) Fig. 5. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Schéma]



(19) Fig. 6. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Mouvement de la pince]





(21) Fig. 7. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Mouvement du chariot]



(22) Fig. 8. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Schéma]



(23) Fig. 9. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Tracé schématique  des organes
de la pression de la pince]



(24) Fig. 10. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Schéma]







(27) Fig. 11. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Mouvement de recul et
d’arrachage]



(28) Fig. 13. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Mouvement de recul et
d’arrachage]



(29) Fig. 15. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Rabat – queues]



(30) Fig. 16. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Mouvement du peigne rectiligne,
de l’alimentation et de la tôle sous pince]



(31) Fig. 17. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Mouvement du peigne rectiligne,
de l’alimentation et de la tôle sous pince]





(33) Fig. 18. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Tôle sous pince]



(34) Fig. 19. – [Peigneuse coton. Système CH. Gegauff. Appareil d’appel ou de sortie]





(36) Bancs d’étirage



(37) Métier continu à anneaux





(39) Fig. 21. – [Métier continu pour trame. Système Vimont et Bazin]



(40) Fig. 23. – [Métier continu pour trame. Système Vimont et Bazin. Ailette]
(40) Fig. 25. – [Métier continu pour trame. Système Vimont et Bazin. Ailette]





(42) Fig. 26. – [Métier continu pour trame. Système Vimont et Bazin. Ailette]
(42) Fig. 28. – [Métier continu pour trame. Système Vimont et Bazin. Ailette]
(42) Fig. 30. – [Métier continu pour trame. Système Vimont et Bazin. Ailette]



(43) Fig. 32. – [Métier continu pour trame. Système Vimont et Bazin. Fraisage]







(46) Grande-Bretagne



(47) Bale-Breaker (déchireur de balle)
(47) Batteur





(49) Banc d’étirage



(50) Bancs à broches





(52) Nouveau mouvement différentiel breveté



(53) Nouvelle grenouillère dite compensatrice



(54) Métier continu à filer (anneaux)
(54) Fig. 33. – [Nouvelle genouillère dit compensatrice récemment brevetée. Brooks et
Doxey Limited, à Manchester]



(55) Métier continu filant sur la broche nue des canettes pour tissage. Brevet Guant et
Ashworth





(57) Fig. 34. – [Métier continu filant sur la broche nue des canettes pour tissage. Brevet
Guant et Ashworth. – Description de la machine]



(58) Métier continu à anneaux à retordre



(59) Fig. 36. – [Métier à retirer les fils durs des barbes. Brevet de Kitson. – Mode de
chargement]



(60) Fig. 38. – [Métier à retirer les fils durs des barbes. Brevet de Kitson. – Machine
perfectionnée par l’application de la chargeuse automatique brevetée de Blaisdell]



(61) Bobinoir, doubloir



(62) Fig. 39. – [Bobinoir, doubloir. Système Hill et Brown]



(63) Bobinoir breveté de Morse



(64) Fig. 40. – [Bobinoir breveté de Morse]
(64) Fig. 42. – [Bobinoir breveté de Morse]



(65) Effilocheuse perfectionnée
(65) Fig. 42. – [Bobinoir breveté de Morse]



(66) Egreneuse brevetée à double cyclindres
(66) Fig. 43. – [Stand de MM. Platt Brothers et Cie. Égreneuse brevetée à double
cylindres]



(67) Bale-breaker



(68) Fig. 44. – [Stand de MM. Platt Brothers et Cie. Bale – Breaker. Mélange]



(69) Fig. 45. – [Stand de MM. Platt Brothers et Cie. Bale – Breaker. Battage. Elévation]



(70) Batteur, quadrupleur, finisseur



(71) Carde à chapeaux mobiles ou voyageurs



(72) Peigneuse coton ; Système Heilmann



(73) Bancs d’étirage



(74) Bancs à broche



(75) Selfacting
(75) Fig. 46. – [Stand de MM. Platt Brothers et Cie. Selfcating]



(76) Suisse



(77) Chargeuse automatique
(77) Fig. 47. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur.
Disposition d’une salle de mélange. Elévation]



(78) Fig. 48. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur.
Chargeuse automatique. Vue de l’appareil]



(79) Ouvreuse à tambour denté



(80) Fig. 49. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur.
Ouvreuse à tambour denté]



(81) Batteur à volant cardeur (brevet Kirchner)
(81) Fig. 50. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur. Batteur à
volant cardeur (brevet Kirschner). Vue en élévation du volant]



(82) Fig. 51. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur. Batteur à
volant cardeur (brevet Kirschner). Coupe montrant l’alimentation, le volant et sa grille]



(83) Batteur quadrupleur à régulateur



(84) Fig. 53. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur. Carde à
chapeaux voyageurs]



(85) Appareil à aiguiser les chapeaux
(85) Fig. 54. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur. Carde à
chapeaux voyageurs]



(86) Fig. 56. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur. Appareil
à aiguiser les chapeaux. Système Deckel]



(87) Bancs d’étirage
(87) Métier Selfacting



(88) Fig. 58. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur. Métier
Selfacting]



(89) Métier continu à anneaux
(89) Fig. 60. – [Société anonyme ci – devant I. Jacob Rieter et Cie, à Winterthur. Métier
Selfacting. Disposition des supports]



(90) CHAPITRE II. Filature de laine peignée
(90) Peigneuse système Delette



(91) Fig. 61. – Construction de machine ci – devant F. – J. Grün, à Lure.Peigneuse
système Delette. Marche de la machine et description]







(94) Peigneuse laine longue



(95) Continu à filer et à retordre







(98) Doubleuse







(101) Fig. 62. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine.
Alimentation]



(102) Fig. 64. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine. Pince]





(104) Fig. 66. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine.
Arrachage]



(105) Fig. 67. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine.
Enfonceur]



(106) Fig. 68. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine.
Enfonceur]



(107) Fig. 69. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine. Peigne
rectiligne]



(108) Fig. 70. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine. Tôle
sous pince]



(109) Fig. 71. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine. Contre
– sabre]
(109) Fig. 73. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine. Sabre]



(110) Fig. 75. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Peigneuse Laine.
Appareil de nettoyage. Nettoyage de peigne rectiligne]





(112) Continu à filer anneaux pour laines peignées avec 108 broches verticales



(113) Fig. 77. – [Société Alsacienne de Construction Mécanique. Continu à filer anneaux
pour laines peignées avec 108 broches verticales]









(117) CHAPITRE III. Filature de laine cardée



(118) France. Maison Alexandre père et L. Antoine, à Harancourt (Ardennes)
(118) Chargeuse – peseuse automatique



(119) Cardes
(119) Fig. 78. – [Maison Alexandre père et L. Antoir, à Haraucourt (Ardennes). Filature de
laine cardée. Chargeuse – Peseuse automatique]







(122) Machine à retordre



(123) Canetière-coconneuse



(124) Fig. 79. – [Maison Alexandre père et L. Antoir, à Haraucourt (Ardennes). Filature de
laine cardée. Canetière - Coconneuse]



(125) Autriche. G. Joseph’s Erben à Bielitz, Silésie



(126) Fig. 80. – [G. Josephy’s Erben à Bielitz, Silesie. Description]



(127) Fig. 81. – [G. Josephy’s Erben à Bielitz, Silesie. Description]



(128) Belgique. Société anonyme Martin Célestin à Verviers



(129) Société anonyme vervietoise (Ex. Hougot et Teston) à Verviers



(130) Carde à tambours multiples
(130) Fig. 82. – [Société anonyme Martin Célestin à Verviers. Garde à tambours multiples
(Système breveté P. Bastin). Vue extérieure]



(131) Fig. 83. – [Société anonyme Martin Célestin à Verviers. Garde à tambours multiples
(Système breveté P. Bastin). Coupe]





(133) Carde à utilisation complète des fibres
(133) Métier continu à filer



(134) Grande-Bretagne. Platt Brothers et Cie, à Oldham



(135) Métier Selfacting





(137) CHAPITRE IV. Chanvre. – Lin. - Ramié





(139) Fig. 84. – [Ramie. M. F. Michotte avec la Française. Vue de la machine à
décortiquer en vert]



(140) Fig. 85. – [Ramie. Société Françsie de décoration à Paris. Système Bachelerie.
Coupe longitudinale]





(142) CHAPITRE V. Soie. - Amiante







(145) DEUXIEME PARTIE. APPRETS DES FILS



(146) Apprêts des fils pour tissage





(148) Fig. 86. – [Apprêt des fils pour tissage. Mercerisage]







(151) TROISIEME PARTIE. MATERIEL DU TISSAGE DES ETOFFES



(152) France. Ateliers de constructions Diederichs à Bourgoin (Isère)



(153) Fig. 87. – [Matériel du tissage des étoffes. Ateliers de Constructions Diederichs à
Bourgoin (Isère). Ourdissoir à grand tambour. Elévation de ma chine (côté râtelier)]





(155) Fig. 88. – [Matériel du tissage des étoffes. Ateliers de Constructions Diederichs à
Bourgoin (Isère). Ourdissoir à grand tambour. Vue côté de l’appareil de repliage]





(157) Fig. 89. – [Matériel du tissage des étoffes. Ateliers de Constructions Diederichs à
Bourgoin (Isère). Ourdissoir à grand tambour. Perfectionnement à la manœuvre du
chariot]





(159) Métier mécanique pour tisser le tapis parisien et les genres orientaux de MM.
Duquesne et Cie à Paris



(160) Société anonyme des mécaniques Verdol, à Lyon





(162) Mécanique Jacquard, au paier







(165) Fig. 90. – [Société anonyme des mécaniques Verdol, à Lyon. Mécanique Jacquard,
au papier. Mécanique Jacquard réduite, système J. Verdol. Vue de côté]
(165) Fig. 92. – [Société anonyme des mécaniques Verdol, à Lyon. Mécanique Jacquard,
au papier. Mécanique Jacquard réduite, système J. Verdol. Coupe verticale passant par
l’axe parallèle aux aiguilles de la



(166) Fig. 93. – [Société anonyme des mécaniques Verdol, à Lyon. Mécanique Jacquard,
au papier. Mécanique Jacquard réduite, système J. Verdol. Plan partiel de la mécanique
vue en dessous]
(166) Fig. 95. – [Société anonyme des mécaniques Verdol, à Lyon. Mécanique Jacquard,
au papier. Mécanique Jacquard réduite, système J. Verdol. Disposition de la grille servant
à l’accrochage des petites aig





(168) Piquage mécanique Verdol



(169) Fig. 97. – [Société anonyme des mécaniques Verdol, à Lyon. Fiquage mécanique
Verdol]



(170) Ateliers de construction mécanique de M. Léon Ollivier à Roubaix (Nord)



(171) Autriche. Casse-chaîne électrique, brevet F. et R. Pick. Construction Bartelemus,
Donat et Cie à Brunn



(172) Fig. 98. – [Société anonyme Verviétoise pour la construction de machines]



(173) Fig. 99. – [Société anonyme Verviétoise pour la construction de machines]





(175) Suisse. Ateliers de construction Ruti. Succession de G. Honegger à Ruti (Canton de
Zurich)
(175) Caneteuse pour trame soie



(176) Métiers pour soieries



(177) Métier à tisser le calicot
(177) Métier à tisser système Northrop



(178) Fig. 100. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier à tisser
système Northrop]







(181) Fig. 101. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier à tisser
système Northrop. Aperçu général du fonctionnement. Navette]
(181) Fig. 103. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier à tisser
système Northrop. Aperçu général du fonctionnement. Fuseaux à ressorts]
(181) Fig. 105. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier à tisser
système Northrop. Aperçu général du fonctionnement. Le fût cône en bois]



(182) Fig. 106. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier à tisser
système Northrop. Magasin distributeur de canettes]
(182) Fig. 108. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier à tisser
système Northrop. Magasin distributeur de canettes]
(182) Fig. 110. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier à tisser
système Northrop. Magasin distributeur de canettes]





(184) Fig. 111. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier à tisser
système Northrop. Magasin distributeur de canettes]
(184) Fig. 113. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier à tisser
système Northrop. Magasin distributeur de canettes]



(185) Casse-trame



(186) Métier à tisser les articles soignés



(187) Sonde-canette ou doigt-tâteur
(187) Fig. 115. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Sonde –
canette ou doigt - tâteur]





(189) Fig. 116. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Sonde –
canette ou doigt – tâteur. Casse - chaîne]



(190) Société alsacienne de constructions mécaniques
(190) Fig. 118. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Sonde –
canette ou doigt – tâteur. Templets]



(191) Fig. 119. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Sonde –
canette ou doigt – tâteur. Régulateur d’enroulage]





(193) Métier Millar



(194) Fig. 120. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar]



(195) Fig. 121. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar]



(196) Fig. 122. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar]
(196) Fig. 124. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar]



(197) Fig. 125. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar]
(197) Fig. 127. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar]
(197) Fig. 129. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar]
(197) Fig. 131. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar]
(197) Fig. 133. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar]







(200) Fig. 134. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Métier Millar.
Contexture de l’étoffe]



(201) QUATRIEME PARTIE. IMPRESSION, TEINTURE, APPRET DES TISSUS
(201) Machines à l’usage des fabriques d’indienne





(203) 1. Machines à imprimer de laboratoire pour essais de couleurs
(203) Fig. 135. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Machines à
l’usage des fabriques d’indienne. Machine à imprimer de laboratoire pour essais de
couleur]



(204) 2. Cuisine à couleurs de trois chaudières de 300, 200 et 50 lit.
(204) Fig. 136. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Machines à
l’usage des fabriques d’indienne. Cuisine à couleurs de trois chaudières de 300, 200 et 50
lit]



(205) 3. Machine à mandriner hydraulique
(205) Fig. 137. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Machines à
l’usage des fabriques d’indienne. Machine à mandriner hydraulique]



(206) Fig. 138. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Machines à
l’usage des fabriques d’indienne. Machine à imprimer les tissus en double face]



(207) Fig. 139. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Machines à
l’usage des fabriques d’indienne. Machine à imprimer de laboratoire pour essais de
couleur]



(208) 5. Grand vaporisage continu à baguettes de suspension amovibles et appareil
breveté pour la formation des plis du tissu



(209) Fig. 140. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Machines à
l’usage des fabriques d’indienne. Savonnage continu avec batteurs, système Remy,
brevetés. Machine à passer en émétique, 



(210) 7. Machine à battre, brosser, nettoyer et enrouler les tissu (système breveté)



(211) Fig. 141. – [Société Alsacienne de constructions mécaniques, B.M.G. Machines à
l’usage des fabriques d’indienne. Machine à battre, brosser, nettoyer et enrouler les tissus
(système breveté)]



(212) Constructions mécaniques de Fernand Dehaitre, à Paris



(213) Fig. 142. – [Rame Merceriseuse, brevet H. David, pour le similisage des tissus
coton à l’état tendu. Vue de l’appareil]



(214) Machine à teindre les écheveaux (nouveau modèle)
(214) Fig. 143. – [Rame Merceriseuse, brevet H. David, pour le similisage des tissus
coton à l’état tendu]



(215) Machine à apprêter à feutre sans fin avec élargisseur
(215) Machine à lainer









(219) Laineuse à deux tambours de 24 travailleurs pour tissus de coton
(219) Fig. 144. – [Machines pour les apprêts des tissus, exposées par MM. Grosselin père
et fils, à Sedan. Laineuse à deux tambours de 24 travailleurs pour tissus de coton]



(220) Laineuse système Martinot pour Draps et Nouveautés



(221) Tondeuse à deux cylindres pour draperie





(223) Fouleuses



(224) Machine à épeutir




