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ez la produs | G —- _m.m F._ﬂ _._._o_u__m.m sont alimentées en courant électrique par un systéme nouveau
Jg tre personnel ik faisant intervenir un nombre réduit de frofteurs (iétes accouplées) ;

ntreprise ave

| la réduction _._q? __
S .. _ de la qualite @U
.. . revient
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ateliers succédant au bobinage

bobinage

| — le bon fonctionnement des frotteurs est contrélable a tout moment, sans arréter
|
_ ution de vos prix de

la machine; de méme, il est possible, pour une réparation éventuelle, d'enlever
un porte-balai sans entrainer |'arrét des tétes de bobinages ;
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-vetématique de la production € D -

— le casse-fil, d'un type nouveau, est de réglage trés facile ef d'usage trés robuste;

e e e Pourquol le feriez-vous ! — le support de bobine de filature breveté, adapté a une gamme de tubes plus étendue,
-mac n'ont pas assure un excellent serrage et un parfait centrage des tubes:
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BH-| — un tambour rainuré conique assure une formation impeccable des bobines conigues;
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conseilleront objectivement et vous aideront a résoydre — le barillet est a trés grande capacité et d'emploi universel :
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jarantie inégalee. la machine comporte encore un compteur de production et des dispositifs de sécurité.

e

Tous ces perfectionnements ont été apportés pour améliorer la qualité du bobinage et
aussi pour réduire |'entretien au minimum.

e est composé essentiellement d'une série de tétes voyageuses circulant

. e

o Noc 20 années d'expérience dans la construction des bobinojps I"accélérateur de dévidage particulierement efficace I

L
i

nouaqge et d'alimentation. Les tétes voyageuses, indépendantes
ine chaine qui leur procure un mouvement régulier de trans-

q
ilature s'effectue au cours de la migration dont la période TETE QN OYA GEU SES

temps de dévidage. A l'issue de chaque révolution, les tétes

automatique qui assure — sans intervention manuelle — Ce sont des unités de bobinage complétes. L'entrainement de la bobine et le quidage du _
fil sont réalisés par un cylindre rainuré commandé par un petit moteur électrique individuel.

u, en cas de casse du fil, de la bobine de filature incompléte- | Ce systeme permet d'utiliser de trés grandes vitesses de dévidage — jusqu’a 1200 métres/minute —.
Les moteurs individuels sont de construction trés robuste, leur vitesse de rotation est réglable
CUraEHE e | de manieére progressive par variation de la fréquence du courant. Aucune liaison mécanique

q n eétant utilisée, il est intéressant de faire remarquer que ce mode de commande ne demande
aucun entretien.

Q@ 0oDINe conique

ne nouvelle bobine de filature

ne de fi
DODINe ¢

e filature sur la téte 2 | e :
QcIE NGy CHS Le casse-fil électrique coupe le circuit du moteur dés que le brin est rompu ou que le cops

d'alimentation est entierement dévidé. Le cylindre rainuré s'arrétant de lui-méme, il est inutile
de soulever la bobine conique, ce qui permet de se dispenser d'un mécanisme de relevage. Le
.vE.nm_E.m du fil rectiligne a été étudié de maniére a fatiguer le fil au minimum. Le tendeur esi
réglé par le déplacement d'un contre-poids. Le purgeur, a lame réglable par molette graduee,
est muni d'un mécanisme d'ouverture périodique pour assurer son nettoyage par air souffié:
aprés chaque migration, cet organe est débarrassé de toutes les impuretés |ibérées lors du

dévidage du cops. Ceci est d’'une importance primordiale pour la qualité du bobinage.
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DODIne conique.

ique

/ne cadence de nouage comprise entre |5 et 20 nceud E_:J:.,_Em_.

tes du bob

otinoir, celui-ci est desservi par une seule ouvriére
il P FObina ] - 1... . ’ 7 ¥ y n &
-5 bobines de filature dans le barillet d'alimentation et a operer

tesse

Ne permet de reéduire énormément le personnel: en

Quvriere travaill

ﬁufﬁmat

[
rande v

ant sur bobinoir automatique réalise aisément la Un accélérateur de dévidage breveté permet d'ufiliser la capacité de marche a grande

ur des bobinoirs du type classique. vitesse de la machine et de diminuer les effets de la tension en fin de cops.
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el { Pertectionner encore ses machines et de les faire bénéficier des . Omsyz_u_ _nom;}._. Um o

des techniquec r . .
4U€s modernes, présente sur le modéle BH-13 des inno-
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d Le bobinoir est agencé pour réaliser des bobines d'un diametre de = b
=13 tonducteurs ¢ ligne

; : : : : ines procure de nets avantages
duvels B naus 1 ripolaire sont absolument profégés des projections 150 mm, les bobines n:m_m:mi 2 kg 500. Ce grand format de bobines p g
poussieres pour les opérations ultérieures,
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APPLICATIONS DU BOBINOIR AUTOMATIQUE

1S ELECTRIQUES

Le torinoit ﬂu’rf::mn.hque BH-13 est d'une trés grande souplesse d utilisation et I'expérience
ErotyE S | s'adapte aisement en filature comme en tissage. Son installation f

ont un courant @ basse fension et a fréquence variable de frais accessoires, pour fretter les tubes de
e 5 la machine. Ce groupe est compose diun Moleur existante d'ourdissage.

.nce incorporé a la uence en augmentant ou diminuant la

- one. On fait varier la fre-:,L.-er::rréq simplement par Un variateur Nous citons ci-dessous les applications courantes du bobinoir auvtomatique

i | e et |E?5 aQvantooes
lage est effeciL ; ; iages
= svrant une gamme de vitesses de 700 en résultant:

nentraine pas
iels des tétes reqol

filature par :
par exemple, ou pour changer l'installation

- de fréque

a agénératrice. Ce rég
: Un -_r_]."f:u,:‘;le co , = | .
le bobinoir peut etre €quipc d'un groupe @

ste. Vitesse indiquée par tachymetre.

nt livrées avec

—_——
1

cas speciaux,

Alimentation directe des continus a reftordre (pour

sUppression des assembleuse
retors 2 bouts)

= e

450 a 650 metres/min

TS

gain de personnel

. qualité plus so gnée
d tl! ﬂtjE l\..
X v ~armmandée par un moteur-rein et une poulie vari le.
~ r-'h.\l\.i l-L"'.I - - - |

iar de 10 @ 20 nceuds/minute. Vitesse indiquée par tachymetre, vente directe de fils sur bobines coniques augmentation des débouchés

e B F R

maintien des petits formats en filature

ec fusibles, circuits de commande, tachymetres

nchement, relais thermigt
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ne armoire d acces
facilité d'encaissaqe

e ' . ayant atteint le S :
a l'oyvriere les bobines COMGEESE alimentation des bobinoirs-assembleurs a3, 4 brins et plus

alimentation des cannetiéres | gain de personnel

alimentation des centres d ourdissoirs \ prix de revient pluc
- ect instantané par un interrupteur d pédale. alimentation des métiers sans navette
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RAPPEL DES CARACTERISTIQUES GENERALES

Vitesse d'enroulement : jusgu'a 1200 metfres/minute, @ réglage progressif

Cadence de nouage: 15 @ 20 nceuds/minute, a réglage progressif.

IF - -
B ]

nombre de tétes : 35, 50, 65 et ainsi de suite par fraction de
supplémentaires. Allongement foujours possible.

.encnmbremem: variable, voir plan BH-E [152.

i | Brochettes d'enroulement: pour tubes bois ou pour Tubes carton selon
o e nombre de tétes du bobinoir automatique est essentiellement fonction des caractéristiques
a3l ' A : . : | rse : 125 ou 150 mn.
e ds net et numéro) et de la vitesse de dévidage possible. Pour des fil€s L

U Pl i A 1 yot Nm 34, par exemple, présentés sur des cops de 100 grammes se dévidant a 950 métres/minute,
£N Rl e i MR [ : =
Siterst o e onviendrait d'installer

i o 5 3 - 1 i ( 'll.
' |, £C ga e E g diameétre et poids maxi des cones: 250 mm (2,500 kg environ en course E=8)
une machine de 65 tétes, qui pourrait d'ailleurs étre employée pour
ner toutes les autres bol . s ; | : ; s Scheur).

) e F*'“.—-‘rr’-:

ot

=qui ’ IVIe 3 la machine, moteurs fermes
équipement électrique : livré complétement avec
étanches aux Ppoussieres.

e rendement est

fonction du nombre de casses des filés bobinés et du poids des bobines
Is sont presentés. En tablant sur 4 casses au kilo pour des filés sur cops de

U grammes, on

g . on obtient un rendement de 70°/, environ.

- =T |
L Csuelies

calcul du nombre de tétes : voir abaque au Verso.
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calcul du rendement : voir diagramme BH-1001.

SEE
e 1T

La production est proportionnelle qu
€n reprenant | exemple précédent,
serait de l'ordre de 67 kilos.

poids des cops alimentés et de la cadence de nouage: production pratique horaire, par nombre de nceuds | ‘r
- . . L ¥ n -
la production prafique horaire par machine ef par ouvriere machine et ouvriére : (16) x 60 x poids des cops X ren eme
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